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ENGLISH

Explanation of general view

1 Collet nut 15 Hex nut 28 Screw

2 Wrench 16 Lock button 29 Bit

3 Shaft lock 17 Switch trigger 30 Base

4  Tighten 18 Speed adjusting dial 31 Templet

5 Loosen 19 Workpiece 32 Workpiece

6 Correct size collet cone 20 Bit revolving direction 33 Templet guide

7  Stopper pole 21 Feed direction 34 Nozzle assembly

8  Depth pointer 22 (View from the top of the 35 Dust nozzle assembly
9  Lock knob tool) 36 Limit mark

10 Fast-feed button 23 Correct bit feed direction 37 Brush holder cap

11 Adjusting hex bolt 24 Lock screw 38 Screwdriver

12 Adjusting knob 25 Guiding surface 39 Stopper pole setting nut
13 Stopper block 26 Straight guide

14 Nylon nut 27 Templet guide

SPECIFICATIONS

Model
Max. collet capacity ...
Plunge capacity ..
No load speed (min™")
Overall height ........
Net weight

RP0910 RP1110C

.. 28 mm o8 mm
0-57mm 0-57mm

.. 27,000 8,000 -24,000
260mm 260mm

.. 3.3kg 3.4kg

Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed safety
instructions.

SPECIFIC SAFETY RULES

GEBO018-1

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to router safety rules. If you use this tool unsafely or
incorrectly, you can suffer serious personal injury.

1. Hold power tool by insulated gripping surfaces
when performing an operation where the cutting
tool may contact hidden wiring or its own cord.
Contact with a “live” wire will make exposed
metal parts of the tool “live” and shock the oper-
ator.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of con-
trol.

3. Wear hearing protection during extended period
of operation.

4. Handle the bits very carefully.

5. Check the bit carefully for cracks or damage
before operation.

Replace cracked or damaged bit immediately.

6. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

Make sure the bit is not contacting the work-

piece before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while.

Watch for vibration or wobbling that could indi-
cate improperly installed bit.

11. Be careful of the bit rotating direction and the
feed direction.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

13. Always switch off and wait for the bit to come to
a complete stop before removing the tool from
workpiece.

14. Do not touch the bit immediately after operation;
it may be extremely hot and could burn your
skin.

15. Do not smear the tool base carelessly with thin-
ner, gasoline, oil or the like.

They may cause cracks in the tool base.

16. Draw attention to the need to use cutters of the
correct shank diameter and which are suitable
for the speed of the tool.

17. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation
and skin contact. Follow material supplier safety
data.

18. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working
with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.
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OPERATING INSTRUCTIONS

Installing or removing router bit

Important:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the bit.

Loosen the collet nut. Insert the bit all the way into the
collet cone. Press the shaft lock to keep the shaft station-
ary and use the wrench to tighten the collet nut securely.
(Fig. 1)

A 8mm or 1/4” collet cone is factory installed on the tool.
When using router bits with other shank diameter, use
the correct size collet cone for the bit which you intended
to use. (Fig.2)

Optional accessories include 6 mm, 8 mm and 1/4" collet
cones.

To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

CAUTION:
Do not tighten the collet nut without inserting a bit, or the
collet cone will break.

Adjusting the depth of cut (Fig. 3)

Place the tool on a flat surface.

Loosen the lock knob and lower the tool body until the bit
just touches the flat surface. Tighten the lock knob to lock
the tool body.

Turn the stopper pole setting nut counterclockwise.
Lower the stopper pole until it makes contact with the
adjusting bolt. Align the depth pointer with the “0” gradua-
tion. The depth of cut is indicated on the scale by the
depth pointer.

While pressing the fast-feed button, raise the stopper
pole until the desired depth of cut is obtained. Minute
depth adjustments can be obtained by turning the adjust-
ing knob (1 mm per turn.)

By turning the stopper pole setting nut clockwise, you
can fasten the stopper pole firmly.

Now, your predetermined depth of cut can be obtained by
loosening the lock knob and then lowering the tool body
until the stopper pole makes contact with the adjusting
bolt of the stopper block.

Nylon nut (Fig. 4)

CAUTION:

* Do not lower the nylon nut too low or the bit will pro-
trude dangerously.

By turning the nylon nut, the upper limit of the tool body
can be adjusted. When the tip of the bit is retracted more
than required in relation to the base plate surface, turn
the nylon nut to lower the upper limit.

CAUTION:

* Since excessive cutting may cause overload of the
motor or difficulty in controlling the tool, the depth of cut
should not be more than 15mm at a pass when cutting
grooves with an 8 mm diameter bit.

* When cutting grooves with a 20 mm diameter bit, the
depth of cut should not be more than 5 mm at a pass.

* For extra-deep grooving operations, make two or three
passes with progressively deeper bit settings.

Stopper block (Fig. 5)

The stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm per turn. You can easily obtain
three different depths of cut using these adjusting hex
bolts without readjusting the stopper pole.

Adjust the lowest hex bolt to obtain the deepest depth of
cut. Adjust the two remaining hex bolts to obtain shal-
lower depths of cut. The differences in height of these
hex bolts are equal to the differences in depths of cut. To
adjust the hex bolts, first loosen the hex nuts on the hex
bolts with the wrench and then turn the hex bolts. After
obtaining the desired position, tighten the hex nuts while
holding the hex bolts in that desired position. The stopper
block is also convenient for making three passes with
progressively deeper bit settings when cutting deep
grooves.

Switch action (Fig. 6)

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

* Make sure that the shaft lock is released before the
switch is turned on.

To start the tool, depress the lock button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop. For con-
tinuous operation, pull the trigger and then depress the
lock button further.

To stop the tool, pull the trigger so that the lock-off button
returns automatically. Then release the trigger. After
releasing the trigger, the lock-off function works to pre-
vent the switch trigger from being pulled.

Speed adjusting dial (Fig. 7)

For RP1110C

The tool speed can be infinitely adjusted between 8,000
and 24,000min”’! by turning the speed adjusting dial.
This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table below for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.

Number min™!
1 8,000
2 12,000
3 16,000
4 20,000
5 24,000
CAUTION:

The speed adjusting dial can be turned only as far as 5
and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.



Operation (Fig. 8)

» Set the tool base on the workpiece to be cut without the
bit making any contact. Then turn the tool on and wait
until the bit attains full speed. Lower the tool body and
move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the tool base flush and advancing smoothly
until the cutting is complete.

* When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the bit in the feed direction.

NOTE:

* Make sure that the tool raises automatically when the
lock knob is loosened. The position of the bit must be
higher than the tool base.

Also, make sure that the dust guide is installed prop-
erly.

Moving the tool forward too fast may cause a poor qual-
ity of cut, or damage to the bit or motor. Moving the tool
forward too slowly may burn and mar the cut. The
proper feed rate will depend on the bit size, the kind of
workpiece and depth of cut. Before beginning the cut
on the actual workpiece, it is advisable to make a sam-
ple cut on a piece of scrap lumber. This will show
exactly how the cut will look as well as enable you to
check dimensions.

When using the straight guide, be sure to install it on
the right side in the feed direction. This will help to keep
it flush with the side of the workpiece.

Straight guide (Fig.9,10&11)
The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

To install the straight guide, insert the guide bars into the
holes in the tool base. Adjust the distance between the
bit and the straight guide. At the desired distance, tighten
the lock screw to secure the straight guide in place.
When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and the
cutting position is too wide for the straight guide, the
straight guide cannot be used. In this case, firmly clamp
a straight board to the workpiece and use it as a guide
against the router base.

Templet guide (optional accessory)

(Fig. 12,13 & 14)

The templet guide provides a sleeve through which the
bit passes, allowing use of the router with templet pat-
terns.

To install the templet guide, insert the templet guide into
the tool base and then tighten the screws.

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on
the templet and move the tool with the templet guide slid-
ing along the side of the templet.

Connecting to Makita vacuum cleaner or dust
collector (Fig. 15)

Cleaner operations can be performed by connecting the
router to Makita vacuum cleaner or dust collector.

Insert the nozzle assembly and the dust nozzle assembly
into the router. Also, the dust nozzle assembly can be
inserted into the router base directly in accordance with
the operation.

When connecting to Makita vacuum cleaner (Model 406/
431), an optional hose 28 mm in inner diameter is neces-
sary.

When connecting to Makita dust collector (Model 420S),
the optional hose is not necessary . You can connect the
router directly to the hose of the dust collector.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes

(Fig.16 & 17)

Replace carbon brushes when they are worn down to the
limit mark. Both identical carbon brushes should be
replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs, mainte-
nance or adjustment should be carried out by a Makita
Authorized Service Center.



FRANCAIS

Descriptif

1 Ecrou de mandrin 14 If:crou de nylon 27 Guide de gabarit
2 Clé 15 Ecrou hexagonal 28 Vis
3 Blocage de l'arbre 16 Bouton de verrouillage 29 Fraise
4  Serrer 17 Géchette 30 Base
5 Desserrer 18 Cadran de réglage 31 Gabarit
6 Cobne de mandrin de bonne de la vitesse 32 Piéce atravailler

dimension 19 Piéce a travailler 33 Guide du gabarit
7 Tige de butée 20 Sens de rotation de la fraise 34 Ensemble éjecteur
8 Indicateur de profondeur 21 Sens d’alimentation 35 Ensemble de raccord
9 Bouton de verrouillage 22 (Vue du haut de l'outil) d’aspiration
10 Bouton d’avance rapide 23 Bon sens d’alimentation de la 36 Repére d'usure
11 Boulon de réglage a six pans fraise 37 Bouchon du porte-charbon

creux 24 Vis de verrouillage 38 Tournevis
12 Bouton de réglage 25 Face de guidage 39 Ecrou de réglage pour la tige du
13 Butoir 26 Guide rectiligne butée
SPECIFICATIONS
Modéle RP0910 RP1110C
Capacité max. du mandrin . 28 mm 28 mm
Capacité de plongée 0-57 mm 0-57 mm
Vitesse a vide (min™') ... 27000 8000-24 000
Hauteur total . 260mm 260mm
Poids net 3,3 kg 3,4 kg

* Etant donné I'évolution constante de notre programme 2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
de recherche et de développement, les spécifications moyen pratique pour fixer et soutenir la piece
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sur une surface stable. Si vous la tenez avec la
sans préavis. main ou l'appuyez contre une partie du corps, la

* Note: Les spécifications peuvent varier suivant les piéce sera instable et vous risquez d'en perdre la
pays. maitrise.

Alimentation 3. Portez une protection d’oreilles quand vous

Loutil ne devra étre raccordé qu'a une alimentation de la ‘Ialleavnei:ztrlae‘;aflll'laeirscleosngvueimsir;lt{

méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti- 5' Avant de travailler. vérifiez .soi neusement que

que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec- . les fraises ne sont,ni falées ni egdomma éesq- si

teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il est tel est le cas. remplacez-les immédiatemgnt ’
confprme ala réglementatio\n européenne et peut de ce 6. Attention au;( clozs Avant d’utiliser I’outil. ins-
fait étre alimenté sans mise a la terre. . oy L ’

i L pectez la piéce et retirez-les tous.

Consignes de sécurité . 7. Tenez fermement votre outil.

Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux consignes g, Gardez les mains éloignées des piéces en mou-

de sécurité qui accompagnent I'outil. vement.

; ; ; 9. Assurez-vous que la fraise ne touche pas la
CONSIGNES DE SECURITE SPECIFIQUES piéce a travailler avant que le contact ne soit mis.

NE vous laissez PAS tromper (au fil d'une utilisation 10. ﬁ;’ﬁm g?,i‘;(:?,r:?::g n? _traasvsal'll::;’_‘lli'::?:ut,ﬁl’:‘lr,r;e;

répétée) par un sentiment d'aisance et de familiarité ni vibration ni ballotte;nent ce qui indiquerait

avec l'outil, en négligeant le respect rigoureux des une fraise mal fixée ?

consignes de se?u':'Fe qui accompagnc’ent Ia. défon- 11. Vérifiez toujours le sens de rotation de la fraise

ceuse. Si vous n'utilisez pas cet outil électrique de et le sens de déplacement de Ioutil

fagon sdre et adéquate, vous courez un risque de 12. Ne laissez pas tourner I'outil non. tenu. Ne le

blessull'e-grave. oL ) mettez en marche qu’une fois bien en mains.

1. Saisissez les outils électriques par leurs surfa- 13 ayant de retirer I'outil de la piece a travailler,
ces de poigne isolées lorsque vous effectuez coupez toujours le contact et attendez que la
une opération au cours de laquelle I'outil tran- fraise soit complétement arrétée.
chant peut entrer en contact avec des fils cachés 14 N touchez pas la fraise immédiatement apres
ou avec son propre cordon d'alimentation. Le son arrét ; elle peut étre extrémement chaude et
contact avec un fil sous tension mettra les par- pourrait vous briiler.
ties métalliques exposeﬁs de ,||°Ut'! sous t:"' 15. Veillez 2 maintenir le bati-support a I'écart des
Is'Lc;HisatZZ:sant un choc électrique chez diluants, des hydrocarbures et des huiles : le

contact avec ces produits peut provoquer des
fissures ou des déformations.



16. Attirez I'attention sur la nécessité d’utiliser des
fraises ayant le diamétre de queue voulu et adap-
tées a la vitesse de I'outil.

17. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez les
précautions nécessaires pour éviter que la pous-
siére dégagée lors du travail ne soit inhalée ou
n’entre en contact avec la peau. Suivez les con-
signes de sécurité du fournisseur du matériau.

18. Utilisez toujours un masque antipoussiéres ou
un masque filtrant approprié au matériau a tra-
vailler et a I'outil utilisé.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

AVERTISSEMENT :

La MAUVAISE UTILISATION de I'outil ou 'ignorance
des consignes de sécurité indiquées dans ce manuel
d’instructions peut entrainer une blessure grave.

MODE D’EMPLOI

Installation et retrait de la fraise

Important :
Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d’installer ou de retirer la fraise.

Desserrez I'écrou de mandrin. Insérez complétement la
fraise dans le mandrin. Appuyez sur le blocage de 'arbre
pour maintenir I'arbre immobile et utilisez la clé pour ser-
rer 'écrou de mandrin fermement. (Fig. 1)

Un cbne de mandrin de 8 mm ou 1/4" est installé sur
I'outil en usine. Lorsque vous utilisez des fraises dont la
queue est d’un diamétre différent, utilisez un céne de
mandrin de dimension appropriée pour la fraise que vous
désirez utiliser. (Fig. 2)

Les accessoires en option incluent des cones de man-
drin de 6 mm, 8 mm et 1/4".

Pour retirer la fraise, suivre la procédure d'installation en
ordre inverse.

ATTENTION :
Ne serrez pas I'écrou de mandrin sans insérer une fraise,
sinon le céne de mandrin se brisera.

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 3)

Placez I'outil sur une surface plane.

Desserrez le bouton de verrouillage et abaissez le bati
de Poutil jusqu’a ce que la fraise touche la surface plane.
Serrez le bouton de verrouillage pour verrouiller le béti
de loutil.

Tournez I'écrou de réglage pour la tige du butée dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre. Abaissez la tige
de butée jusqu’a ce gu’elle entre en contact avec le bou-
lon de réglage. Alignez I'indicateur de profondeur avec la
graduation “0”. La profondeur de coupe est indiquée sur
I'échelle graduée par l'indicateur de profondeur.

En appuyant sur le bouton d’avance rapide, élevez la tige
de butée jusqu’'a I'obtention de la profondeur de coupe
désirée. Un réglage précis de la profondeur peut étre
obtenu en tournant le bouton de réglage (1 mm par tour).
En faisant tourner I'écrou de réglage pour la tige du
butée dans le sens des aiguilles d’'une montre, vous pou-
vez fixer la tige de butée fermement.

Votre profondeur de coupe préétablie peut maintenant
étre obtenue en desserrant le bouton de verrouillage puis
en abaissant le bati de l'outil jusqu’a ce que la tige de
butée entre en contact avec le boulon de réglage du
butoir.

Ecrou de nylon (Fig. 4)

ATTENTION :
* N’abaissez pas trop I'écrou de nylon, afin d’éviter que
la fraise ne dépasse dangereusement.

En tournant I'écrou de nylon, la limite supérieure de 'outil
peut étre ajustée. Lorsque le bout de la fraise est rétracté
plus que nécessaire par rapport a la surface plane de la
base, tournez I'écrou de nylon pour abaisser la limite
supérieure.

ATTENTION :

* Puisqu'une coupe excessive peut entrainer une sur-
charge du moteur ou rendre I'outil difficile a comman-
der, la profondeur de coupe ne doit pas étre supérieure
a 15 mm par passage lors du rainurage avec une fraise
d’un diametre de 8 mm.

* Lors du rainurage avec une fraise d’un diamétre de 20
mm, la profondeur de coupe ne doit pas étre supé-
rieure a 5 mm par passage.

* Pour le rainurage extrémement profond, effectuez deux
ou trois passages avec des réglages de fraise de plus
en plus profonds.

Butoir (Fig. 5)

Le butoir comporte trois boulons de réglage a six pans
creux qui montent ou baissent de 0,8 mm par tour. Vous
pouvez facilement obtenir trois différentes profondeurs
de coupe en utilisant ces boulons de réglage a six pans
creux, sans réajuster la tige de butée.

Ajustez le boulon a six pans creux le plus bas, pour obte-
nir la plus grande profondeur de coupe. Ajustez les deux
autres boulons a six pans creux pour obtenir de moins
grandes profondeurs de coupe. Les différences de hau-
teur entre ces boulons sont égales aux différences de
profondeur de coupe. Pour ajuster les boulons, desser-
rez d’abord les écrous hexagonaux des boulons a six
pans creux a l'aide d’une clé, puis tournez les boulons.
Une fois obtenue la position désirée, serrez les écrous
hexagonaux tout en maintenant les boulons dans cette
position. Le butoir est également pratique pour effectuer
trois passages avec des réglages de fraise de plus en
plus profonds, lors des rainurages profonds.

Interrupteur (Fig. 6)

ATTENTION :

* Avant de brancher [loutil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient en
position d’arrét une fois relachée.

* Assurez-vous que le blocage de l'arbre est désengagé
avant d’allumer I'interrupteur.

Pour démarrer l'outil, appuyez sur le bouton de ver-
rouillage puis tirez sur la gachette. Pour arréter, relachez
la gachette. Pour un fonctionnement continu, tirez sur la
gachette puis enfoncez davantage le bouton de ver-
rouillage.

Pour arréter I'outil, tirez sur la gachette afin que le bouton
de verrouillage revienne automatiquement en position.
Puis relachez la gachette. Aprés relachement de la
géachette, le bouton de verrouillage empéche la gachette
d’étre tirée.



Cadran de réglage de la vitesse (Fig. 7)

Pour RP1110C

La vitesse de I'outil peut étre ajustée a I'infini entre 8000
et 24 000 min~", en faisant tourner le cadran de réglage
de la vitesse. Ceci permet la sélection de la vitesse
idéale pour un traitement optimal du matériau; autre-
ment dit, la vitesse peut étre correctement ajustée en
fonction du matériau et du diametre de la fraise. Référez-
vous au tableau ci-dessous pour la relation entre les
réglages des numéros du cadran et la vitesse approxi-
mative de rotation.

Numéro min”
1 8000
2 12000
3 16 000
4 20000
5 24000
ATTENTION :

¢ Le cadran de réglage de la vitesse ne peut étre tourné
que jusqu’a 5 et 1. Ne le forcez pas au-dela de 5 et 1,
au risque de briser le mécanisme de réglage de la
vitesse.

Affleurage (Fig. 8)

Posez la base de l'outil sur la piece a travailler, sans
que la fraise ne touche quoi que ce soit. Mettez ensuite
le contact et attendez que la fraise ait atteint sa pleine
vitesse. Abaissez le bati de I'outil et déplacez loutil
vers l'avant sur la piéce a travailler, en maintenant la
base alignée et en progressant doucement jusqu’a la
fin de la coupe.

Pour 'effleurage de bord, la surface de la piece a tra-
vailler doit se trouver sur la gauche de la fraise dans le
sens d’alimentation.

NOTE :

* Assurez-vous que l'outil s’éleve automatiquement lors-
que le bouton de verrouillage est desserré. La position
de la fraise doit étre plus élevée que la base de I'outil.

* Assurez-vous également que le guide a poussiere est
correctement installé.

* Si vous déplacez trop rapidement l'outil vers I'avant,
votre entaille risque d'étre inégale et vous pouvez
endommager la fraise ou le moteur. Si vous le dépla-
cez trop lentement, vous pouvez briler ou gater
I'entaille. La vitesse correcte dépend de la dimension
de la fraise, de la nature de la piece et de la profondeur
de coupe. Avant de commencer, nous vous conseillons
donc de faire un essai sur un morceau de rebut. Cela
vous montrera l'allure exacte qu’aura votre entaille et
vous permettra de bien vérifier les dimensions de celle-
ci.

Lorsque vous vous servez du guide de coupe rectili-

gne, veillez a bien l'installer du c6té droit de I'outil dans

le sens d’alimentation. Vous pourrez ainsi le maintenir
parfaitement contre la piece.

10

Guide de coupe rectiligne (Fig. 9, 10 et 11)
Le guide de coupe rectiligne est efficace pour obtenir des
coupes droites quand vous chanfreinez ou rainez.

Pour installer le guide de coupe rectiligne, insérez les
tiges du guide dans les orifices de la base de loutil.
Réglez ensuite la distance entre la fraise et le guide. A la
distance désirée, serrez la vis de verrouillage pour fixer
le guide de coupe rectiligne en place.

Quand vous coupez, déplacez l'outil avec le guide de
coupe rectiligne bien aligné sur le cété de la piece.

Si la distance entre le coté de la piece et la position de
coupe est trop large pour le guide de coupe rectiligne, ce
dernier ne peut pas étre utilisé. Dans ce cas, fixez ferme-
ment une planche droite sur la piece a travailler et utili-
sez-la comme guide dappui pour la base de la
défonceuse.

Guide de gabarit (accessoire en option)

(Fig. 12, 13 et 14)

Le guide de gabarit est efficace pour obtenir des coupes
droites quand vous chanfreinez ou rainez.

Pour installer le guide de gabarit, insérez la tige du guide
dans l'orifice de la base de I'outil, puis serrez les vis.
Fixez ensuite le gabarit sur la piece a travailler. Placez
I'outil sur le gabarit et déplacez I'outil avec le guide de
gabarit glissant le long du gabarit.

Raccordement a un aspirateur ou a un

collecteur de poussiére Makita (Fig. 15)

Les travaux de nettoyage peuvent étre effectués en rac-
cordant la défonceuse a un aspirateur ou un collecteur
de poussiere Makita. Insérez I'ensemble d’éjecteur et
'ensemble de raccord d’aspiration dans la défonceuse.
L'ensemble de raccord d’aspiration peut également étre
inséré directement dans la base de la défonceuse, selon
le travail effectué.

Pour le raccordement a un aspirateur Makita (Modéle
406/431), un tuyau en option de 28 mm de diamétre
interne est nécessaire.

Pour le raccordement a un collecteur de poussiére
Makita (Modéle 420S), le tuyau en option n’est pas
nécessaire. Vous pouvez raccorder la défonceuse direc-
tement au tuyau du collecteur de poussiére.

ENTRETIEN

ATTENTION:
Avant toute intervention, assurez-vous que le contact est
coupé et I'outil débranché.

Remplacement des charbons (Fig. 16 et 17)
Remplacez charbons lorsqu’ils sont usés jusqu’au repére
d’'usure. Les 2 charbons identiques doivent étre rempla-
cés simultanément.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du machines, les
réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre effec-
tués par le Centre d’Entretien Makita.



DEUTSCH

Ubersicht
1 Spannzangenmutter 15 Sechskantmutter 28 Schraube
2  Schraubenschlissel 16 Arretierknopf 29 Fréaser
3  Spindelarretierung 17 Ein-Aus-Schalter 30 Gleitschuh
4 Anziehen 18 Drehzahl-Stellrad 31 Schablone
5 Lésen 19 Werkstiick 32 Werkstlck
6  Spannzangenkonus der 20 Fraserdrehrichtung 33 Kopierhlilse
korrekten GroBe 21 Vorschubrichtung 34 Absaugrohr
7  Anschlagstange 22 (Ansicht von Werkzeug- 35 Absaugstutzen
8 Tiefenzeiger Oberseite) 36 \VerschleiBgrenze
9  Feststellknopf 23 Korrekte Fraservorschubrich- 37 Burstenhalterkappe
10 Schnellvorschubknopf tung 38 Schraubendreher
11 Sechskant-Einstellschraube 24 Feststellschraube 39 Anschlagstangen-
12 Einstellknopf 25 Fuhrungskante Feststellmutter
13 Anschlagblock 26 Parallelanschlag
14 Nylonmutter 27 Kopierhllse

TECHNISCHE DATEN

Modell RP0910 RP1110C
Max. Spannzangenkapazitat ..............cccccoiiiiiiiiii s 28 mm 28 mm
Hubhéhe 0-57 mm
Leerlaufdrehzahl (min™") . 27000 8000-24 000
Gesamthoéhe .......... 260 mm 260 mm
Nettogewicht . 3,3 kg 3,4 kg

o Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Anklindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europdischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluf betrieben werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir die Nutfrdse abhalten. Wenn
Sie dieses Elektrowerkzeug auf unsichere oder
unsachgeméBe Weise benutzen, konnen Sie schwere
Verletzungen erleiden.

1. Halten Sie Elektrowerkzeuge nur an den isolier-
ten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen die Gefahr besteht, dass verborgene
Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert werden.
Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel
werden die freiliegenden Metallteile der Maschine
ebenfalls stromfiihrend, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

10.

1.

12,

13.

Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustiitzen.
Wenn Sie das Werkstiick nur von Hand oder
gegen lhren Korper halten, befindet es sich in
einer instabilen Lage, die zum Verlust der Kon-
trolle fiihren kann.

Tragen Sie bei langerem Arbeiten mit der Frase
einen Gehdrschutz.

Behandeln Sie den Fraser sorfltig.

Uberpriifen Sie den Fraser vor Gebrauch sorgfél-
tig auf Risse oder Beschédigung.

Tauschen Sie gerissene oder beschadigte Fraser
sofort aus.

Achten Sie auf eventuell vorhandene Négel oder
Fremdkérper. Das Werkstiick vor Beginn der
Arbeit auf Fremdkorper untersuchen und diese
gegebenenfalls entfernen.

Halten Sie die Frase mit beiden Handen gut fest.
Halten Sie die Hande von den sich bewegenden
Teilen der Maschine fern.

Das Gerét nicht einschalten, wenn der Fraser
das Werkstiick beriihrt.

Vor dem Ansetzen auf das zu bearbeitende
Werkstiick, die Friase einige Zeit ohne Last lau-
fen lassen.

Wird ein Vibrieren oder unrunder Lauf festge-
stellt, priifen Sie, ob der Fraser sachgemaB ein-
gesetzt wurde oder beschadigt ist.

Achten Sie auf Drehrichtung und Vorschubrich-
tung.

Die Maschine nicht im eingeschalteten Zustand
aus der Hand legen. Die Benutzung ist nur in
handgehaltener Weise vorgesehen.

Die Frase erst dann vom Werkstiick abnehmen,
nachdem die Maschine abgeschaltet wurde und
der Fraser zum Stillstand gekommen ist.
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14. Beriihren Sie den Fréser nicht unmittelbar nach
dem Gebrauch; da er sehr heiB ist und Hautver-
brennungen verursachen kann.

15. Die Kunststoffteile der Maschine nicht mit
Lésungsmitteln, Benzin oder Ol in Kontakt brin-
gen. Risse oder Versprodung kénnen dadurch
verursacht werden.

16. Machen Sie auf die Notwendigkeit aufmerksam,
Fraser mit korrektem Schaftdurchmesser zu ver-
wenden, die fiir die Drehzahl der Maschine geeig-
net sind.

17. Manche Materialien kénnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

18. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kénnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

BEDIENUNGSHINWEISE

Montage und Demontage des Frasers

Wichtig:

Vergewissern Sie sich vor der Montage oder Demontage
des Frasers stets, dass das Werkzeug ausgeschaltet und
vom Stromnetz getrennt ist.

Die Spannzangenmutter 16sen. Den Fraser bis zum
Anschlag in den Spannzangenkonus einfiihren. Die
Spindelarretierung zum Blockieren der Spindel driicken,
und die Spannzangenmutter mit dem Schraubenschlis-
sel fest anziehen. (Abb. 1)

Das Werkzeug wurde werksseitig mit einem 8-mm- oder
1/4"-Spannzangenkonus bestlickt. Wenn Fraser mit
anderem Schaftdurchmesser verwendet werden sollen,
ist ein Spannzangenkonus der korrekten GréBe fur den
betreffenden Fréser zu verwenden. (Abb. 2)
Spannzangenkonusse der GréBen 6 mm, 8 mm und 1/4"
sind gesondert erhaltlich.

Zum Demontieren des Frasers ist das Montageverfahren
umgekehrt anzuwenden.

VORSICHT:

Die Spannzangenmutter nicht anziehen, ohne einen Fra-
ser einzusetzen, weil sonst der Spannzangenkonus
bricht.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 3)

Das Werkzeug auf eine ebene Flache stellen.

Den Feststellknopf I6sen, und den Werkzeugkdrper
absenken, bis der Fraser die Stellflache leicht berhrt.
Den Werkzeugkdrper durch Anziehen des Feststellknop-
fes arretieren.

Drehen Sie die Anschlagstangen-Feststellmutter entge-
gen dem Uhrzeigersinn. Die Anschlagstange absenken,
bis sie mit der Einstellschraube in Berlihrung kommt.
Den Tiefenzeiger auf den Skalenstrich “0” ausrichten.
Die Schnitttiefe wird durch den Tiefenzeiger auf der
Skala angezeigt.
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Die Anschlagstange bei gedriicktem Schnellvorschub-
knopf anheben, bis die gewiinschte Schnitttiefe erreicht
ist. Eine Feineinstellung kann durch Drehen des Einstell-
knopfes vorgenommen werden (1 mm pro Umdrehung).
Durch Drehen der Anschlagstangen-Feststellmutter im
Uhrzeigersinn kann die Anschlagstange sicher arretiert
werden.

Nun kann die voreingestellte Schnitttiefe erreicht werden,
indem der Feststellknopf geldst und der Werkzeugkérper
abgesenkt wird, bis die Anschlagstange mit der Einstell-
schraube des Anschlagblocks in Berihrung kommt.

Nylonmutter (Abb. 4)

VORSICHT:
* Senken Sie die Nylonmutter nicht zu weit ab, weil sonst
der Fraser gefahrlich weit Ubersteht.

Durch Drehen der Nylonmutter kann die Obergrenze des
Werkzeugkérpers eingestellt werden. Wenn die Spitze
des Frasers in Bezug auf die Fihrungsschuhflache wei-
ter eingezogen wird als erforderlich, kann die Ober-
grenze durch Drehen der Nylonmutter abgesenkt
werden.

VORSICHT: ;

* Da eine UbermaBige Schnitttiefe eine Uberlastung des
Motors oder schlechte Kontrolle des Werkzeugs verur-
sachen kann, sollte die Schnitttiefe nicht mehr als
15 mm pro Durchgang betragen, wenn Nuten mit
einem 8-mm-Fraser gefrést werden.

* Wenn Nuten mit einem 20-mm-Fréser gefrast werden,
sollte die Schnitttiefe nicht mehr als 5 mm pro Durch-
gang betragen.

e Um besonders tiefe Nuten zu frasen, sind zwei oder
drei Durchgédnge mit zunehmender Schnitttiefe durch-
zufiihren.

Anschlagblock (Abb. 5)

Der Anschlagblock besitzt drei Sechskant-Einstellschrau-
ben, die den Block um 0,8 mm pro Umdrehung anheben
bzw. absenken. Mit diesen Sechskant-Einstellschrauben
kénnen drei verschiedene Schnitttiefen bequem einge-
stellt werden, ohne die Anschlagstange zu verstellen.
Die unterste Sechskantschraube zur Einstellung der
groBten Schnitttiefe verwenden. Die Ubrigen zwei Sechs-
kantschrauben zur Einstellung geringerer Schnitttiefen
verwenden. Die Hoéhenunterschiede dieser Sechskant-
schrauben entsprechen den unterschiedlichen Schnitttie-
fen. Zum Einstellen der Sechskantschrauben zuerst die
Sechskantmuttern der Schrauben mit dem Schrauben-
schllssel l16sen, und dann die Sechskantschrauben dre-
hen. Nach Erreichen der gewinschten Position die
Sechskantmuttern anziehen, wahrend die Sechskant-
schrauben in dieser Position gehalten werden. Der
Anschlagblock ist auch praktisch, um tiefe Nuten in drei
Durchgangen mit zunehmend gréBerer Schnitttiefen-Ein-
stellung zu frasen.



Schalterbedienung (Abb. 6)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des Werk-
zeugs an das Stromnetz stets, dass der Ein-Aus-Schal-
ter ordnungsgeman funktioniert und beim Loslassen in
die AUS-Stellung zurtickkehrt.

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des Werk-
zeugs, dass die Spindelarretierung freigegeben ist.

Zum Starten des Werkzeugs den Ein-Aus-Schalter bei
gedricktem Arretierknopf betatigen. Zum Anhalten den
Ein-Aus-Schalter loslassen. Fir Dauerbetrieb den Ein-
Aus-Schalter betatigen, und dann den Arretierknopf wei-
ter hineindriicken.

Zum Anhalten des Werkzeugs den Ein-Aus-Schalter
betatigen, so dass der Arretierknopf automatisch heraus-
springt. Dann den Ein-Aus-Schalter loslassen. Nach dem
Loslassen des Ein-Aus-Schalters verhindert die Ein-
schaltsperre eine ungewollte Betatigung des Ein-Aus-
Schalters.

Drehzahl-Stellrad (Abb. 7)

Fir RP1110C

Die Drehzahl des Werkzeugs kann durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads zwischen 8 000 und 24 000 min~" stu-
fenlos eingestellt werden. Dies gestattet die Wahl der
idealen Drehzahl fir eine optimale Materialbearbeitung,
d.h. die Drehzahl kann auf einen fiir Material und Fraser-
durchmesser optimalen Wert eingestellt werden.

Die ungeféhren Drehzahlen fir die einzelnen Stellrad-
Positionen sind aus der nachstehenden Tabelle ersicht-
lich.

Position min"!
1 8000
2 12000
3 16 000
4 20000
5 24000
VORSICHT:

Das Drehzahl-Stellrad I&sst sich nur bis 5 und zuriick auf
1 drehen. Wird es gewaltsam uber 5 oder 1 hinaus
gedreht, lasst sich die Drehzahl mdglicherweise nicht
mehr einstellen.

Betrieb (Abb. 8)

Den Gleitschuh auf das zu schneidende Werkstiick
aufsetzen, ohne dass der Fraser irgendwelchen Kon-
takt hat. Dann das Werkzeug einschalten und warten,
bis der Fraser die volle Drehzahl erreicht. Den Werk-
zeugkorper absenken und das Werkzeug gleichmaBig
und mit flach aufliegendem Gileitschuh (iber die Werk-
stiick-Oberflache vorschieben, bis der Schnitt vollendet
ist.

Beim Kantenfrasen sollte sich die Werkstiick-Oberfla-
che links vom Fraser in Vorschubrichtung befinden.

HINWEIS:

* Vergewissern Sie sich, dass sich das Werkzeug auto-
matisch hebt, wenn der Feststellknopf geldst wird. Der
Fréser muss hdher als der Gleitschuh liegen.

Achten Sie auch darauf, dass der Absaugstutzen kor-
rekt installiert ist.

Eine zu hohe Vorschubgeschwindigkeit des Werkzeugs
kann schlechte Schnittqualitét oder Beschédigung von
Fraser oder Motor zur Folge haben. Eine zu geringe
Vorschubgeschwindigkeit kann Verbrennung und Ver-
unstaltung des Schnitts zur Folge haben. Die korrekte
Vorschubgeschwindigkeit héngt von der FrasergréBe,
der Art des Werkstlicks und der Schnitttiefe ab. Bevor
Sie den Schnitt am eigentlichen Werkstuick ausflihren,
ist es ratsam, einen Probeschnitt an einem Stiick
Abfallholz durchzufihren. Dadurch erhalten Sie eine
genaue Vorstellung vom Aussehen des Schnitts, und
Sie haben die Mdglichkeit, die MaBe zu priifen.

Wenn Sie den Parallelanschlag verwenden, montieren
Sie ihn auf der rechten Seite in Vorschubrichtung.
Dadurch ist gewahrleistet, dass er biindig an der Werk-
stlickkante anliegt.

Parallelanschlag (Abb. 9, 10 und 11)
Der Parallelanschlag ist praktisch zur Ausfiihrung gera-
der Schnitte beim Anfasen oder Auskehlen.

Zum Montieren des Parallelanschlags die Fiihrungsstan-
gen in die Lécher im Gleitschuh einfiihren. Den Abstand
zwischen Fraser und Parallelanschlag einstellen. Beim
gewlnschten Abstand die Feststellschraube anziehen,
um den Parallelanschlag zu arretieren.

Fihren Sie das Werkzeug beim Frasen so, dass der Par-
allelanschlag buindig an der Werkstiickkante anliegt.
Falls der Abstand zwischen der Werkstlckkante und der
Schneidposition zu groB3 fir den Parallelanschlag ist,
kann der Parallelanschlag nicht benutzt werden. In die-
sem Fall kann ein gerades Brett gegen das Werkstiick
geklemmt und als Fiihrung fir den Gleitschuh verwendet
werden.

Kopierhiilse (Sonderzubehér)

(Abb. 12, 13 und 14)

Die Kopierhiilse besitzt eine Offnung, durch die der Fra-
ser abgesenkt wird, so dass die Oberfrdse mit Schablo-
nen verwendet werden kann.

Die Kopierhiilse zum Montieren in den Gleitschuh einfiih-
ren, und dann die Schrauben anziehen.

Die Schablone am Werkstiick befestigen. Das Werkzeug
auf die Schablone setzen und so fiihren, dass die Kopier-
hilse an der Kante der Schablone entlanggleitet.

Anschluss eines Makita-Staubsaugers oder
Absauggerites (Abb. 15)

Der Anschluss eines Makita-Staubsaugers oder Absaug-
gerates an der Oberfrése gestattet saubereres Arbeiten.
Das Absaugrohr und den Absaugstutzen an der Ober-
frase anbringen. Je nach Art der Arbeit kann der
Absaugstutzen auch direkt am Gleitschuh der Oberfrase
angeschlossen werden.

Zum Anschluss an einen Makita-Staubsauger (Modell
406/431) wird ein gesonderter Schlauch von 28 mm
Innendurchmesser benétigt.

Zum Anschluss an ein Makita-Absauggerat (Modell
420S) wird der gesonderte Schlauch nicht benétigt. Die
Oberfrase kann direkt an den Schlauch des Absauggeré-
tes angeschlossen werden.
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WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich, daf3
sich der Schalter in der “AUS-” Position befindet und der
Netzstecker gezogen ist.

Kohlebiirsten wechseln (Abb. 16 u. 17)
Kohlebirsten ersetzen, wenn sie bis auf die Verschlei3-
grenze abgenutzt sind. Beide Kohlebirsten nur paar-
weise ersetzen.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerates zu
gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und Ein-
stellarbeiten nur von Makita autorisierten Werkstatten
oder Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Ver-
wendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt
werden.
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ITALIANO

Visione generale

1 Dado bussola di chiusura 14 Dado di nailon 27 Guida sagoma
2  Chiave 15 Dado esagonale 28 Vite
3  Blocco albero 16 Dado di blocco 29 Punta
4 Per stringere 17 Interruttore 30 Base
5 Per allentare 18 Ghiera di regolazione velocita 31 Sagoma
6  Cono bussola di chiusura di 19 Pezzo 32 Pezzo

dimensioni corrette 20 Direzione di rotazione punta 33 Guida sagoma
7  Paletto di fermo 21 Direzione di avanzamento 34 Gruppo bocchettone
8 Indice di profondita 22 (Veduta dall'alto dell'utensile) 35 Gruppo bocchettone polvere
9 Manopola di blocco 23 Direzione corretta di 36 Segno limite
10 Bottone di avanzamento veloce avanzamento punta 37 Tappo portaspazzole
11 Bullone esagonale di registro 24 Vite di blocco 38 Cacciavite
12 Ghiera di regolazione 25 Superficie di guida 39 Dado di regolazione paletto
13 Blocco di fermo 26 Guida diritta fermo
DATI TECNICI
Modello RP0910 RP1110C
Capacita massima bussola di chiusura .... 28 mm 28 mm
Capacita di tuffo ..o . 0-57 mm 0-57 mm
Velocita senza carico (min'1) 27.000 8.000-24.000
Altezza totale 260 mm 260 mm
Peso netto 3,3 kg 3,4 kg

¢ Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, per cui pud essere usato con le
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni
per la sicurezza.

SPECIFICHE REGOLE DI SICUREZZA

NON lasciare che la comodita o la familiarita con il
prodotto (acquisita con l'uso ripetuto) sostituisca la
stretta osservanza delle norme di sicurezza per la
fresatrice. Se si usa questo utensile elettrico in modo
insicuro o sbagliato, c'e pericolo di seri infortuni.

1. Tenere gli utensili elettrici per le superfici di
presa isolate quando si eseguono operazioni in
cui l'utensile da taglio potrebbe fare contatto
con fili elettrici nascosti o con il suo stesso cavo
di alimentazione. Il contatto con un filo elettrico
“sotto tensione” mette “sotto tensione” le parti
metalliche esposte dell'utensile, dando una
scossa all'operatore.

2. Usare morse od altri modi pratici per fissare e
supportare il pezzo su una superficie stabile. Se
lo si tiene in mano o contro il proprio corpo, il
pezzo diventa instabile e potrebbe causare la
perdita di controllo.

3. Quando si opera per lungo tempo mettersi prote-
zioni alle orecchie.

4. Trattare gli utensili con estrema cura.

Controllare gli utensili con estrema cura che non
ci siano crepature oppure siano danneggiati prima
di cominciare la lavorazione.

Rimpiazzare immediatamente utensili con crepa-
ture oppure danneggiati.

Evitare di tagliare chiodi. Ispezionare se ci sono
e rimuovere tutti i chiodi dal pezzo da lavorare
prima di cominciare la lavorazione.

Tenere la fresatrice ferma.

Tenere le mani lontane dalle parti in movimento.
Prima di mettere in moto la fresatrice assicurarsi
che l'utensile non & a contatto con il pezzo da

Prima di cominciare la lavorazione sul pezzo da
lavorare attualmente, lasciare che giri per un

Osservare se ci sono vibrazioni oppure rotazioni
imperfette che possono essere il segno di un
montaggio imperfetto dell’utensile.

Assicurarsi del senso di rotazione dell’utensile e
della direzione di avanzamento del pezzo da

Non lasciare che l'utensile giri a vuoto. Mettere
in moto la fresatrice solo quando & ben tenuta in

Dopo aver lasciato andare I'interruttore sempre
aspettare che I'utensile si fermi completamente
prima di rimuovere la fresatrice dal pezzo da

Non toccare l'utensile subito dopo la lavora-
zione; potrebbe essere estremamente caldo e
potrebbe bruciare la vostra pelle.

Non sporcare sbadatamente la base dell’utensile
con solvente benzina, olio oppure liquidi simili.
potrebbero causare crepature
sulla base dell’'utensile.

5.
6.
7.
8.
9.

lavorare.
10.

momento.
1.

lavorare.
12,

mano.
13.

lavorare.
14.
15.

Questi liquidi
16.

Bisogna usare punte con il diametro corretto del
codolo e adatte alla velocita dell’'utensile.
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17. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche
che potrebbero essere tossiche. Fare attenzione
per evitare I'inalazione o il contatto con la pelle.
Osservare le precauzioni del produttore del
materiale.

18. Usare sempre la mascherina antipolvere/respira-
tore adatti al materiale e all'applicazione con cui
si lavora.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.

ATTENZIONE:

Lutilizzo SBAGLIATO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza di questo manuale di istruzioni
potrebbero causare lesioni serie.

ISTRUZIONI PER LUSO

Installazione e rimozione della punta

Importante:

Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuovere
la punta.

Allentare il dado della bussola di chiusura. Inserire la
punta completamente nel cono della bussola. Premere il
blocco dell’albero per mantenere fermo I'albero e usare
la chiave per stringere saldamente il dado della bussola.
(Fig. 1)

Sull'utensile viene installato in fabbrica un cono della
bussola di chiusura di 8 mm o 1/4". Se si usano punte
con codolo di diametro diverso, usare il cono della bus-
sola di chiusura di dimensioni corrette per la punta che si
intende usare. (Fig. 2)

Gli accessori opzionali includono coni per bussola di 6
mm, 8 mm e 1/4".

Per rimuovere la punta, usare la procedura opposta di
installazione.

ATTENZIONE:
Non stringere il dado della bussola di chiusura senza
aver inserito la punta, perché altrimenti il cono della bus-
sola si rompe.

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 3)
Mettere I'utensile su una superficie piana.

Allentare la manopola di blocco e abbassare il corpo
dell’utensile finché la punta non tocca la superficie piana.
Stringere la manopola di blocco per bloccare il corpo
dell'utensile.

Girare il dado di regolazione paletto di fermo in senso
antiorario. Abbassare il paletto di fermo finché non fa
contatto con il bullone di registro. Allineare l'indice di pro-
fondita con la graduazione “0”. La profondita di taglio
indicata sulla scala dall'indice di profondita.
Schiacciando il bottone di avanzamento veloce, sollevare
il paletto di fermo fino a ottenere la profondita di taglio
desiderata. Le regolazioni fini della profondita si otten-
gono girando la manopola di regolazione (1 mm per giro).
Girando il dado di regolazione paletto di fermo in senso
orario, si puo fissare saldamente il paletto di fermo.

La profondita di taglio predeterminata pud ora essere
ottenuta allentando la manopola di blocco e abbassando
il corpo dell'utensile finché il paletto di fermo non fa con-
tatto con il bullone di registro del blocco di fermo.
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Dado di nailon (Fig. 4)

ATTENZIONE:
* Non abbassare troppo il dado di nailon, perché altri-
menti la punta sporge pericolosamente.

Il limite superiore del corpo dell’utensile pud essere rego-
lato girando il dado di nailon. Quando I'estremita della
punta si ritrae oltre il necessario in rapporto alla superfi-
cie della piastra della base, girare il dado di nailon per
abbassare il limite superiore.

ATTENZIONE:

* Poiché un taglio eccessivo potrebbe causare un

sovraccarico del motore o difficolta di controllo

dell'utensile, la profondita di taglio non dovrebbe

essere maggiore di 15 mm ad ogni passaggio quando

si eseguono le scanalature con una punta di 8 mm di

diametro.

Quando si eseguono scanalature con una punta di 20

mm di diametro, la profondita di taglio non deve essere

maggiore di 5 mm ad ogni passaggio.

* Per le operazioni di scanalatura extra profonde, ese-
guire due o tre passaggi con regolazioni della punta
progressivamente piu profonde.

Blocco di fermo (Fig. 5)

Il blocco di fermo ha tre bulloni esagonali di registro, che
sollevano o abbassano di 0,8 mm per giro. Usando que-
sti tre bulloni esagonali di registro, si possono ottenere
facilmente tre diverse profondita di taglio senza dover
regolare di nuovo il paletto di fermo.

Regolare il bullone esagonale piu basso in modo da otte-
nere la massima profondita di taglio. Regolare gli altri
due bulloni in modo da ottenere la profondita di taglio
minore possibile. Le differenze di altezza tra questi bul-
loni esagonali sono pari alle differenze di profondita di
taglio. Per regolare i bulloni esagonali, allentare prima i
dadi esagonali sui bulloni con la chiave e girare poi i bul-
loni. Dopo aver ottenuto la posizione desiderata, strin-
gere i bulloni mantenendoli in tale posizione desiderata.
Il blocco di fermo & comodo anche per eseguire tre pas-
saggi con regolazioni della punta progressivamente piu
profonde durante il taglio delle scanalature.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 6)

ATTENZIONE:

* Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
accertarsi sempre che linterruttore funzioni corretta-
mente e che ritorni sulla posizione “OFF” quando lo si
rilascia.

¢ Prima di accendere 'utensile, accertarsi che il blocco
dell’albero sia rilasciato.

Per avviare l'utensile, schiacciare il bottone di blocco e
poi l'interruttore. Rilasciare l'interruttore per fermarlo. Per
il funzionamento continuo, schiacciare linterruttore e
schiacciare poi ulteriormente il bottone di blocco.

Per fermare l'utensile, schiacciare linterruttore per far
tornare automaticamente il bottone di blocco. Rilasciare
poi l'interruttore. Dopo aver rilasciato l'interruttore, la fun-
zione di blocco si attiva per impedire I'azionamento
dellinterruttore.



Ghiera di regolazione velocita (Fig. 7)

Modello RP1110C

La velocita dell'utensile pud essere regolata all'infinito da
8.000 a 24.000 min~" girando la ghiera di regolazione
della velocita. Cio permette di selezionare la velocita otti-
male secondo il materiale da lavorare, e ciog, la velocita
puo essere regolata correttamente secondo il materiale e
il diametro della punta. Per il rapporto tra i numeri delle
regolazioni della ghiera e la velocita approssimativa di
rotazione dell'utensile, riferirsi alla tabella sotto.

Numero min”!
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 24.000
ATTENZIONE:

La ghiera di regolazione della velocita pud essere girata
soltanto fino a 5 e indietro fino a 1. Non forzarla oltre il 5
o I'l, perché altrimenti la regolazione della velocita
potrebbe diventare impossibile.

Funzionamento (Fig. 8)
Mettere la base dell'utensile sul pezzo da tagliare
senza che la punta faccia contatto. Accendere poi
l'utensile e aspettare finché la punta non ha raggiunto
la massima velocita. Abbassare il corpo dell’utensile e
spostare l'utensile in avanti sopra la superficie del
pezzo, mantenendo la base dell'utensile a livello e
avanzando uniformemente fino al completamento del
taglio.
* Quando si eseguono tagli dei bordi, la superficie del
pezzo deve trovarsi sul lato sinistro della punta nella
direzione di avanzamento.

NOTE:

* Accertarsi che l'utensile si sollevi automaticamente
quando si allenta la manopola di blocco. La posizione
della punta deve essere piu alta della base dell’uten-
sile.

* Accertarsi inoltre che la guida della polvere sia instal-
lata correttamente.

* Se si sposta troppo velocemente la punta in avanti, la

qualita del taglio potrebbe deteriorarsi o si potrebbe

danneggiare la punta o il motore. Se la si sposta in
avanti troppo lentamente, si potrebbe bruciare o rovi-
nare il taglio. La velocita corretta di avanzamento

dipende dalle dimensioni della punta, il tipo di pezzo e

la profondita di taglio. Prima di cominciare il taglio sul

pezzo, si consiglia di fare una prova su un pezzo di

scarto. Cid mostra esattamente come apparira il taglio

e permette inoltre di controllare le dimensioni.

Quando si usa la guida diritta, installarla sul lato destro

nella direzione di avanzamento. Cio aiuta a mantenerla

a livello con il fianco del pezzo.

Guida diritta (Fig. 9, 10 e 11)
La guida diritta & efficace per i tagli diritti quando si ese-
guono smussature o scanalature.

Per installare la guida diritta, inserire le barre della guida
nei fori sulla base dell’utensile. Regolare la distanza tra
la punta e la guida diritta. Stringere la vite di blocco alla
distanza desiderata per fissare la guida diritta in posi-
zione.

Per tagliare, spostare I'utensile con la guida diritta a
livello con il fianco del pezzo.

Se la distanza tra il fianco del pezzo e la posizione di
taglio & troppo grande per la guida diritta, non si pud
usare la guida diritta. In tal caso, fissare saldamente un
pezzo di legno diritto al pezzo e usarlo come una guida
contro la base dell'utensile.

Guida sagoma (accessorio opzionale)

(Fig. 12,13 e 14)

La guida della sagoma ha un manicotto attraverso il
quale passa la punta, permettendo di usare I'utensile con
le forme della sagoma.

Per installare la guida della sagoma, inserirla nella base
dell'utensile e stringere le viti.

Fissare la sagoma al pezzo. Mettere l'utensile sulla
sagoma e spostarlo con la guida della sagoma che sci-
vola lungo il fianco della sagoma.

Collegamento di un aspiratore o collettore
polvere Makita (Fig. 15)

Collegando un aspiratore o collettore della polvere
Makita all'utensile, si possono eseguire operazioni piu
pulite. Inserire il gruppo bocchettone e il gruppo bocchet-
tone della polvere nellutensile. Il gruppo bocchettone
della polvere pud anche essere inserito direttamente
nella base dell'utensile secondo I'operazione da ese-
guire.

Per collegare un aspiratore Makita (modello 406/431) e
necessario il manicotto opzionale di 28 mm di diametro
interno.

Per collegare il collettore della polvere Makita (modello
4208S) non & necessario il manicotto opzionale. Lutensile
puo essere collegato direttamente al manicotto del collet-
tore della polvere.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull’utensile, accerta-
tevi sempre che sia spenta e staccata dalla presa di cor-
rente.

Sostituzione delle spazzole di carbone
(Fig.16e17)

Sostituite la spazzole di carbone quando sono usurate
fino alla linea di delimitazione. Sostituite entrambe le
spazzole con tipi di spazzole identici.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione o le regolazioni dovrebbero
essere eseguite da un centro di assistenza Makita auto-
rizzato.
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NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

1 Spantangbout 15 Zeskante moer 28 Schroef

2 Sleutel 16 Vergrendeltoets 29 Freeskop

3 Asblokkering 17 Trekschakelaar 30 Voet

4  Vastdraaien 18 Toerentalregelknop 31 Sjabloon

5 Losdraaien 19 Werkstuk 32 Werkstuk

6  Spantangkegel van de juiste 20 Freeskopdraairichting 33 Sjabloongeleider
maat 21 Voedingsrichting 34 Stofafzuigpijp

7  Arreteerstang 22 (Bovenaanzicht van 35 Verbindingsstuk voor

8 Dieptewijzer gereedschap) stofafzuiging

9  Vergrendelknop 23 Juiste voedingsrichting van de 36 Limietstreep

10 Knop voor snelvoeding freeskop 37 Borstelhouderkap

11 Zeskante afstelbout 24 \Vergrendelschroef 38 Schroevendraaier

12 Afstelknop 25 Leivlak 39 Klemmoer van arreteerstang

13 Arreteerblok 26 Rechte geleider

14 Nylonmoer 27

Sjabloongeleider

TECHNISCHE GEGEVENS
Model

Max. diameter Spantang ..........cooceererieienieeene e

Dieptecapaciteit
Toerental onbelast (min"1
Totale hoogte

Netto gewicht

RP0910 RP1110C
28 mm 28 mm
0-57mm 0-57mm
... 27000 8000-24 000
.. 260 mm 260 mm
3,3 kg 3,4 kg

* In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van land
tot land verschillen.

Stroomvoorziening

De machine mag alleen worden aangesloten op een
stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op de
naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. De machine is dubbel-geisoleerd vol-
gens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van de bovenfrees altijd strikt in acht. Bij onveilig of
verkeerd gebruik van het elektrisch gereedschap,
bestaat de kans op ernstig persoonlijk letsel.

1. Houd elektrisch gereedschap vast aan het geiso-
leerde oppervlak van de handgrepen wanneer u
werkt op plaatsen waar het zaaggereedschap
met verborgen bedrading of zijn eigen snoer in
aanraking kan komen. Door contact met onder
spanning staande draden, zullen de niet-geiso-
leerde metalen delen van het gereedschap onder
spanning komen te staan zodat de gebruiker een
elektrische schok kan krijgen.
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10.

11.

12,

13.

14.

Gebruik klemmen of een andere praktische
methode om het werkstuk op een stabiele onder-
grond te bevestigen en ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam
geklemd houdt, is het onvoldoende stabiel en
kunt u de controle erover verliezen.

Gebruik een oorbescherming, wanneer U lange
tijd met dit gereedschap denkt te werken.

Wees voorzichtig met het frees.

Kontroleer het frees op barsten of beschadiging,
alvorens het gereedschap in te schakelen en ver-
vang onmiddellijk als het frees is gebarsten of
beschadigd.

Zorg dat het frees niet in kontakt komt met spij-
kers enz. Verwijder derhalve alvorens met trim-
men te beginnen eventuele spijkers en dergelijke
van het werkstuk.

Houd het gereedschap stevig vast.

Houd uw handen uit de buurt van de roterende
delen.

Zorg dat het frees niet in kontakt is met het werk-
stuk wanneer u het gereedschap inschakelt.
Laat het gereedschap draaien, alvorens het
werkstuk te trimmen.

Kontroleer of er trillingen en/of schommelingen
zijn, die op een verkeerd geinstalleerd frees kun-
nen wijzen.

Zorg dat de rotatierichting overeenkomt met de
trimrichting.

Schakel het gereedschap onmiddellijk uit, als u
het niet meer gebruikt. Schakel het gereedschap
allen in, als u het in handen houdt.

Schakel het gereedschap uit en wacht tot het
helemaal tot stilstand is gekomen, alvorens het
van het werkstuk te verwijderen.

Raak het frees onmiddelijk na het trimmen niet aan;
aangezien het nog gloeiend heet is en derhalve
brandwonden kan veroorzaken.



15. Wees voorzichtig en veeg het voetstuk van het
gereedschap niet af met verfverdunner, benzine,
olie of iets dergelijks, aangezien er anders bar-
sten in kunnen komen.

16. Zorg ervoor dat u uitsluitend frezen gebruikt die
de juiste schachtdiameter hebben en geschikt
zijn voor de snelheid van het gereedschap.

17. Sommige materialen bevatten chemische stoffen
die vergiftig kunnen zijn. Vermijd inademing van
stof en contact met de huid. Volg de veiligheids-
instructies van de leverancier van het materiaal.

18. Gebruik altijd het juiste stofmasker/ademha-
lingsapparaat voor het materiaal en de toepas-
sing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

WAARSCHUWING:

VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Installeren of verwijderen van de freeskop

Belangrijk:

Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld en
zijn stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens de
freeskop te installeren of te verwijderen.

Draai de spantangbout los. Steek de freeskop zo ver
mogelijk in de spantangkegel. Druk de asblokkering in
om de as op zijn plaats te houden en gebruik de sleutel
om de spantangbout stevig vast te draaien. (Fig. 1)

Een 8 mm of 1/4" spantangkegel werd in de fabriek op
het gereedschap gemonteerd. Wanneer u routerfrees-
koppen met een verschillende schachtdiameter gebruikt,
moet u een spantangkegel van een maat die geschikt is
voor de betreffende freeskop gebruiken. (Fig. 2)
Spantangkegels van 6 mm, 8 mm en 1/4" zijn los ver-
krijgbaar.

Om de freeskop te verwijderen, voert u de procedure
voor het installeren in de omgekeerde volgorde uit.

LET OP:

Draai de spantangbout niet vast zonder dat een freeskop
erin is gestoken, aangezien de spantangkegel dan zou
kunnen breken.

Instellen van de snijdiepte (Fig. 3)

Plaats het gereedschap op een plat oppervlak.

Draai de vergrendelknop los en breng het lichaam van
het gereedschap omlaag totdat de freeskop het plat
oppervlak net raakt. Draai de vergrendelknop vast om
het lichaam van het gereedschap te vergrendelen.

Draai de klemmoer van de arreteerstang naar links.
Breng de arreteerstang omlaag totdat deze de afstelbout
raakt. Doe de dieptewijzer overeenkomen met de “0”
schaalverdeling. De snijdiepte wordt op de schaal aange-
geven door de dieptewijzer.

Druk de knop voor snelvoeding in en breng tegelijk de
arreteerstang omhoog totdat de gewenste snijdiepte is
verkregen. U kunt de snijdiepte nauwkeurig afstellen
door de afstelknop te verdraaien (1 mm per slag).

U kunt de arreteerstang stevig vastzetten door de klem-
moer van de arreteerstang naar rechts te draaien.

U kunt nu de vooraf ingestelde snijdiepte krijgen door de
vergrendelknop los te draaien en vervolgens het lichaam
van het gereedschap omlaag te brengen totdat de arre-
teerstang in aanraking komt met de afstelbout op het
arreteerblok.

Nylonmoer (Fig. 4)

LET OP:
* Draai de nylonmoer niet te ver naar binnen, omdat de
freeskop anders gevaarlijk kan uitsteken.

Door de nylonmoer te draaien kunt u de bovenlimiet van
het gereedschapslichaam afstellen. Wanneer de tip van
de freeskop niet ver genoeg uitsteekt in verhouding tot
het voetplaatoppervlak, moet u de nylonmoer verder
indraaien om de bovenlimiet te verlagen.

LET OP:

* Wanneer u groeven snijdt met een 8 mm diameter
freeskop, mag de snijdiepte niet meer zijn dan 15 mm
per snijbeurt. Overmatig snijden kan overbelasting van
de motor en moeilijkere controle over het gereedschap
veroorzaken.

* Wanneer u groeven snijdt met een 20 mm diameter
freeskop, mag de snijdiepte niet meer zijn dan 5 mm
per snijbeurt.

* Voor het snijden van extra-diepe groeven, moet u in
twee of drie snijbeurten werken en de diepte van de
freeskop geleidelijk vermeerderen.

Arreteerblok (Fig. 5)

Het arreteerblok heeft drie zeskante afstelbouten die per
slag 0,8 mm hoger of lager kunnen worden ingesteld.
Met deze afstelbouten kunt u gemakkelijk drie verschil-
lende snijdieptes krijgen zonder dat u de arreteerstang
telkens opnieuw moet afstellen.

Stel de laagste zeskantbout af om de diepste snijdiepte
te krijgen. Stel de overige twee zeskantbouten af om
minder diepe snijdiepten te krijgen. De hoogteverschillen
tussen deze drie zeskantbouten zijn gelijk aan de diepte-
verschillen van de sneden.

Om de zeskantbouten af te stellen, draait u eerst de zes-
kantmoeren op de zeskantbouten los met de sleutel, en
daarna draait u de zeskantbouten naar de gewenste posi-
tie. Nadat de gewenste positie is afgesteld, draait u de
zeskantmoeren vast terwijl u de zeskantbouten op de
afgestelde plaats houdt. Het arreteerblok is ook handig om
in drie snijbeurten met geleidelijk diepere freeskopinstel-
lingen te werken wanneer u diepe groeven wilt snijden.

Werking van de trekschakelaar (Fig. 6)

LET OP:

» Alvorens u het gereedschap op een stopcontact aan-
sluit, moet u altijd controleren of de trekschakelaar naar
behoren functioneert en bij loslaten naar de “OFF”
stand terugkeert.

* Zorg ervoor dat de asblokkering in de vrije stand staat
alvorens de trekschakelaar in te drukken.

Om het gereedschap te starten, drukt u de vergrendel-
toets in en vervolgens drukt u de trekschakelaar in. Laat
de trekschakelaar los om het gereedschap te stoppen.
Voor doorlopend gebruik, drukt u de trekschakelaar in en
daarna drukt u de vergrendeltoets verder in.

Om het gereedschap te stoppen, drukt u de trekschake-
laar in zodat de vergrendeltoets automatisch vrijkomt.
Laat daarna de trekschakelaar los. Nadat u de trekscha-
kelaar hebt losgelaten, zal de vergrendelfunctie voorko-
men dat de trekschakelaar per ongeluk wordt ingedrukt.
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Toerentalregelknop (Fig. 7)

Voor RP1110C

Door de toerentalregelknop te draaien kunt u het toeren-
tal van het gereedschap instellen op een willekeurige
snelheid tussen 8000 en 24000 min~'. Zo kunt u opti-
male freesprestaties krijgen door in te stellen op het toe-
rental dat het best geschikt is voor het te snijden
materiaal en voor de diameter van de freeskop.

De onderstaande tabel toont de verhouding tussen de
cijffers op de regelknop en het geraamde toerental van
het gereedschap.

Cijfer min™!
1 8000
2 12000
3 16 000
4 20000
5 24000

LET OP:

De toerentalregelknop kan niet verder dan 5 en niet ver-
der terug dan 1 worden gedraaid. Probeer niet om hem
met geweld verder dan 5 of 1 te draaien, aangezien de
toerentalregelfunctie daardoor ontregeld kan raken.

Bediening (Fig. 8)

* Zet de gereedschapsvoet op het werkstuk zonder dat
de freeskop het werkstuk raakt. Schakel het gereed-
schap in en wacht totdat de freeskop op volle toeren
draait. Breng het gereedschapslichaam omlaag en
schuif het over het werkstukopperviak naar voren,
ervoor zorgend dat de gereedschapsvoet vlak blijft.
Beweeg het gereedschap langzaam naar voren totdat
de snede is voltooid.

* Wanneer u randen snijdt, moet het werkstukopperviak
zich aan de linkerzijde van de freeskop in de voedings-
richting bevinden.

OPMERKINGEN:

* Controleer of het gereedschap automatisch omhoog-
gaat wanneer u de vergrendelknop losdraait. De positie
van de freeskop moet hoger zijn dan die van de
gereedschapsvoet.

* Controleer ook of de stofgeleider juist geinstalleerd is.

e Wanneer u het gereedschap te snel naar voren

beweegt, kan de kwaliteit van de snede slechter zijn, of

kan de freeskop of de motor beschadigd raken. Wan-
neer u het gereedschap te langzaam beweegt, kan de
snede verbranden of mislukken. De juiste voedings-
snelheid hangt af van de maat van de freeskop, het
soort werkstuk en de snijdiepte. Het is aan te raden dat

u een proefsnede maakt op een stuk afgedankt tim-

merhout alvorens u het werkstuk zelf snijdt. Daardoor

kunt u vaststellen hoe de snede er zal uitzien en kunt u

ook de afmetingen controleren.

Wanneer u de rechte geleider gebruikt, moet u deze

aan de rechterzijde in de voedingsrichting monteren.

De geleider zal dan vlak blijven met de zijkant van het

werkstuk.
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Rechte geleider (Fig. 9, 10 en 11)
Gebruik de rechte geleider om rechte sneden te krijgen
wanneer u schuine randen of groeven snijdt.

Om de rechte geleider te installeren, steekt u de gelei-
derstangen in de gaten in de gereedschapsvoet. Stel de
afstand tussen de freeskop en de rechte geleider af.
Draai de vergrendelschroef bij de gewenste afstand vast
om de rechte geleider op zijn plaats vast te zetten.

Bij het snijden moet u het gereedschap met de rechte
geleider vlak tegen de zijkant van het werkstuk naar
voren bewegen.

Indien de afstand tussen de zijkant van het werkstuk en
de snijpositie te groot is voor de rechte geleider, kan de
rechte geleider niet worden gebruikt. In dat geval moet u
een rechte plank stevig vastklemmen aan het werkstuk
en deze tegen de routerfreesvoet drukken om hem als
een geleider te gebruiken.

Sjabloongeleider (los verkrijgbaar accessoire)
(Fig. 12,13 en 14)

De sjabloongeleider is voorzien van een mof waar de
freeskop doorheen gaat, zodat de routerfrees met sjablo-
nen kan worden gebruikt.

Monteer de sjabloongeleider door hem in de gereed-
schapsvoet te plaatsen en dan de schroeven aan te trek-
ken.

Bevestig de sjabloon aan het werkstuk. Plaats het
gereedschap op de sjabloon en beweeg het gereed-
schap door de sjabloongeleider langs de zijkant van de
sjabloon te schuiven.

Aansluiten van een Makita stofzuiger of
stofvanger (Fig. 15)

U kunt schoner werken door een Makita stofzuiger of
stofvanger op de routerfrees aan te sluiten. Sluit de sto-
fafzuigpijp en het verbindingsstuk voor stofafzuiging aan
op de routerfrees. Al naar gelang van het soort werk,
kunt u het verbindingsstuk voor stofafzuiging ook direct in
de voet van de routerfrees steken.

Wanneer u de Makita stofzuiger (Model 406/431) aan-
sluit, is een optionele slang met een binnendiameter van
28 mm nodig.

De optionele slang is niet nodig bij gebruik van de Makita
stofvanger (Model 420S). U kunt de slang van de stof-
vanger direct aansluiten op de routerfrees.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens onder-
houd aan de machine uit te voeren.

Vervangen van koolborstels (Fig. 16 en17)
Vervang de borstels wanneer ze tot aan de aangegeven
limiet zijn afgesleten. Beide koolborstels dienen tegelij-
kertijd te worden vervangen.

Opdat de machine veilig en betrouwbaar blijft, dienen alle
reparaties, onderhoud of afstellingen te worden uitge-
voerd bij een erkend Makita service centrum.



ESPANOL

Explicacion de los dibujos

1 Tuerca de pinza 15 Tuerca hexagonal 28 Tornillo

2 Llave 16 Botén de bloqueo 29 Fresa

3 Bloqueo del eje 17 Interruptor de gatillo 30 Base

4  Apretar 18 Anillo de ajuste de velocidad 31 Plantilla

5 Aflojar 19 Pieza de trabajo 32 Pieza de trabajo

6  Pinza conica de tamafio 20 Direccion de giro de la fresa 33 Guia de plantilla
correcto 21 Direccion de avance 34 Conjunto de la boquilla

7 Barra de tope 22 (Vista desde la parte superior 35 Conjunto de la boquilla para

8 Indicador de profundidad de la herramienta) polvo

9 Pomo de bloqueo 23 Direccion correcta de avance de 36 Marca limite

10 Boton de avance rapido la fresa 37 Tapodn portaescobilla

11 Perno hexagonal de ajuste 24 Tornillo de bloqueo 38 Destornillador

12 Pomo de ajuste 25 Superficie guia 39 Tuerca de ajuste de la barra de

13 Bloque de tope 26 Guiarecta tope

14 Tuerca de nylon 27 Guia de plantilla

ESPECIFICACIONES

Modelo RP0910 RP1110C

Capacidad maxima de la pinza ...........ccccociiiiiininicincen, 28 mm 28 mm

Profundidad de corte 0-57 mm

Velocidad en vacié (min™"') 27.000 8.000-24.000

Altura total .... 260 mm 260 mm

Peso neto 3,4 kg

* Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes de
pais a pais.

Alimentacion
La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y s6lo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta cumple con la
norma europea y puede, por lo tanto, usarse también en
enchufes hembra sin conductor de tierra.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones de
seguridad incluidas.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para la fresadora. Si utiliza esta herramienta eléctrica
de forma no segura o incorrecta, podra sufrir graves
heridas personales.

1. Sujete las herramientas eléctricas por las super-
ficies de asimiento aisladas cuando realice una
operacion en la que la herramienta de corte
pueda entrar en contacto con cableado oculto o
con su propio cable. El contacto con un cable
con corriente hara que la corriente circule por
las partes metalicas expuestas de la herramienta
y podra electrocutar al operario.

10.

1.

12,

13.

14,

Utilice mordazas u otros medios de sujecién
practicos para sujetar y apoyar la pieza de tra-
bajo en una plataforma estable. Sujetada con la
mano o contra su cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

Protéjase los oidos cuando trabaje durante perio-
dos prolongados.

Manipule con mucho cuidado estas brocas.
Compruebe con cuidado si existen grietas o
dafos en la broca antes de la operacion.
Reemplace inmediatamente la broca si esta
agrietada o dafada.

No corte clavos. Inspeccione antes de la opera-
cion la pieza de trabajo para ver si tiene clavos y
saquelos si los hay.

Retenga firmemente la herramienta.

Mantenga las manos apartadas de las piezas de
rotacion.

Aseglrese de que la broca no esté en contacto
con la pieza de trabajo antes de conectar el inte-
rruptor.

Antes de usar la herramienta en una pieza de tra-
bajo, déjela un rato en funcionamiento.

Observe si se producen vibraciones u ululacio-
nes que pudieran indicar que la broca esta mal
colocada.

Tenga cuidado con la direccion de rotacién de la
broca y con la direccion de avance.

No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta sélo cuando la tenga en las manos.
Antes de sacar la herramienta de la pieza de tra-
bajo, desconéctela siempre y espere a que la
broca se pare por completo.

No toque la broca inmediatamente después de la
operacién; porque puede estar muy caliente y
podria quemarse.
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15. No ensucie la base de la herramienta con disol-
vente, gasolina, aceite, o productos semejantes.
Pueden causar grietas en la base de la herra-
mienta.

16. Preste atencidn a la necesidad de utilizar brocas
de un diametro de espiga correcto y apropiado
para la velocidad de la herramienta.

17. Algunos materiales contienen sustancias quimi-
cas que podran ser toxicas. Tenga precaucion
para evitar la inhalacion de polvo y el contacto
con la piel. Siga los datos de seguridad del abas-
tecedor del material.

18. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo o el
respirador correcto para el material con que esté
trabajando y la aplicacion que realice.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

ADVERTENCIA:

El MAL USO o el no seguir las normas de seguridad
establecidas en este manual de instrucciones podra
ocasionar graves heridas personales.

INSTRUCCIONES
PARA EL FUNCIONAMIENTO

Instalacion y desmontaje de la fresa

Importante:
Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada
y desenchufada antes de instalar o desmontar la fresa.

Afloje la tuerca de pinza. Inserte a tope la fresa en la
pinza cénica. Presione el bloqueo del eje para impedir
que el eje se mueva y utilice la llave para apretar firme-
mente la tuerca de pinza. (Fig. 1)

La herramienta sale de fabrica con una pinza cénica de 8
mm o 1/4" de pulgada instalada en ella. Cuando utilice
fresas con un didmetro de espiga diferente, emplee la
pinza cénica de tamafo correcto para la fresa que vaya a
utilizar. (Fig. 2)

Entre los accesorios opcionales se incluyen pinzas céni-
cas de 6 mm, 8 mmy 1/4" de pulgada.

Para desmontar la fresa, siga el procedimiento de insta-
lacién a la inversa.

PRECAUCION:
No apriete la tuerca de pinza sin haber insertado una
fresa, porque podria romper la pinza cénica.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 3)

Ponga la herramienta sobre una superficie plana.

Afloje el pomo de bloqueo y baje el cuerpo de la herra-
mienta hasta que la fresa justo toque la superficie plana.
Apriete el pomo de bloqueo para bloquear el cuerpo de
la herramienta.

Gire la tuerca de ajuste de la barra de tope hacia la
izquierda. Baje la barra de tope hasta que haga contacto
con el perno de ajuste. Alinee el indicador de profundi-
dad con la graduacién “0”. La profundidad de corte la
marca el indicador de profundidad en la escala.

Mientras presiona el botén de avance rapido, suba la
barra de tope hasta obtener la profundidad de corte
deseada. Los ajustes de profundidad finos podra reali-
zarlos girando el pomo de ajuste (1 mm por vuelta.)
Girando la tuerca de ajuste de la barra de tope hacia la
derecha, podra apretar la barra de tope firmemente.
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A continuacion, la profundidad de corte que haya prede-
terminado podra obtenerla aflojando primero el pomo de
bloqueo y bajando luego el cuerpo de la herramienta
hasta que la barra de tope haga contacto con el perno de
ajuste del bloque de tope.

Tuerca de nylon (Fig. 4)

PRECAUCION:
* No baje demasiado la tuerca de nylon porque la fresa
sobresaldra peligrosamente.

El limite superior del cuerpo de la herramienta puede
ajustarse girando la tuerca de nylon. Cuando la punta de
la fresa esté mas retraida de lo requerido en relacién con
la superficie de la placa base, gire la tuerca de nylon
para bajar el limite superior.

PRECAUCION:

* Dado que un corte excesivo puede crear una sobre-
carga en el motor o dificultad en el control de la herra-
mienta, la profundidad de corte debera ser de no mas
de 15 mm por pasada cuando se abran acanaladuras
con una fresa de 8 mm de diametro.

e Cuando se abran acanaladuras con una fresa de
20 mm de diametro, la profundidad de corte debera ser
de no méas de 5 mm por pasada.

» Para abrir acanaladuras de mayor profundidad, haga
dos o tres pasadas aumentando progresivamente la
profundidad de la fresa.

Bloque de tope (Fig. 5)

El bloque de tope tiene tres pernos hexagonales de
ajuste que lo bajan o suben 0,8 mm por vuelta. Usted
podra obtener facilmente tres profundidades de corte
diferentes utilizando estos pernos hexagonales de ajuste
sin necesidad de reajustar la barra de tope.

Ajuste el perno hexagonal mas bajo para obtener la
mayor profundidad de corte. Ajuste los dos pernos hexa-
gonales restantes para obtener profundidades de corte
inferiores. Las diferencias de altura de estos pernos
hexagonales son iguales que las diferencias en las pro-
fundidades de corte. Para ajustar los pernos hexagona-
les, afloje en primer lugar las tuercas hexagonales de los
pernos hexagonales con la llave y luego gire dichos per-
nos. Una vez obtenida la profundidad de corte deseada,
apriete las tuercas hexagonales a la vez que sujeta los
pernos hexagonales en esa posicion deseada. La barra
de tope también resulta conveniente para hacer tres
pasadas aumentando progresivamente la profundidad
de la fresa cuando se abran acanaladuras profundas.

Accionamiento del interruptor (Fig. 6)

PRECAUCION:

* Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para ver si el interruptor de gatillo se acciona correcta-
mente y regresa a la posiciéon “OFF” cuando lo suelta.

* Asegurese siempre de que el bloqueo del eje esté libe-
rado antes de activar el interruptor.

Para encender la herramienta, presione el botén de blo-
queo y apriete el interruptor de gatillo. Suelte el interrup-
tor de gatillo para pararla. Para realizar una operaciéon
continua, apriete el gatillo y luego presione aun mas el
botén de bloqueo.

Para parar la herramienta, apriete el gatillo de forma que
el botén de desbloqueo retorne automaticamente. Luego
suelte el gatillo. Después de soltar el gatillo, la funcién de
desbloqueo se accionara para impedir que el interruptor
de gatillo pueda ser apretado.



Anillo de ajuste de velocidad (Fig. 7)

Para RP1110C

La velocidad de la herramienta puede ajustarse infinita-
mente entre 8.000 y 24.000 min~"! girando el anillo de
ajuste de velocidad. Esto le permite seleccionar la veloci-
dad ideal para el procesado éptimo del material, es decir,
puede ajustar correctamente la velocidad de acuerdo
con el material y el diametro de la fresa.

Consulte la tabla de abajo para ver la relacion existente
entre las posiciones de los nimeros del anillo de ajuste y
la velocidad aproximada de giro.

1

Numero min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 24.000
PRECAUCION:

El anillo de ajuste de velocidad puede girarse sélo hasta
el nimero 5y retroceder hasta el 1. No lo fuerce mas alla
del 5 o del 1, ya que de lo contrario podra estropear la
funcién de ajuste de velocidad.

Operacién (Fig. 8)

* Coloque la base de la herramienta sobre la pieza de
trabajo a cortar sin que la fresa haga contacto alguno
con ella. Luego encienda la herramienta y espere
hasta que la fresa alcance la velocidad completa. Baje
el cuerpo de la herramienta y mueva la herramienta
hacia delante sobre la superficie de la pieza de trabajo,
manteniendo la base de la herramienta plana y avan-
zando suavemente hasta completar el corte.

Cuando realice cortes en bordes, la superficie de la
pieza de trabajo debera quedar en el lado izquierdo de
la fresa en relacién con la direccion de avance.

NOTA:

* Asegurese de que la herramienta se suba automatica-
mente cuando afloje el pomo de bloqueo. La posicion
de la fresa debera ser mas alta que la base de la herra-
mienta.

* Ademas, asegurese de que la guia de polvo esté insta-
lada correctamente.

* Si mueve la herramienta hacia delante muy rapida-
mente podra dar lugar a cortes de mala calidad o
dafar la fresa o el motor. Si la mueve muy lentamente
podra quemar o echar a perder el corte. La velocidad
de avance apropiada dependera del tamafo de la
fresa, el tipo de pieza de trabajo y de la profundidad de
corte. Antes de empezar a cortar en la pieza de trabajo
definitiva, es recomendable hacer un corte de prueba
en una pieza de madera de desecho. Con esto podra
ver el resultado exacto del corte y también comprobar
las dimensiones.

Cuando utilice la guia recta, asegurese de instalarla en

el lado derecho en relacién con la direccion de avance.

Esto le ayudara a mantenerla plana contra le borde de

la pieza de trabajo.

Guia recta (Fig. 9,10y 11)

La guia recta resulta efectiva para utilizarla en cortes
rectos al hacer chaflanes o acanaladuras.

Para instalar la guia recta, inserte las barras guia en los
agujeros que hay en la base de la herramienta. Ajuste la
distancia entre la fresa y la guia recta. A la distancia
deseada, apriete el tornillo de bloqueo para sujetar la
guia recta en posicion.

Cuando corte, mueva la herramienta manteniendo la
guia recta plana contra el borde de la pieza de trabajo.
Si la distancia entre el borde de la pieza de trabajo y la
posicion de corte es demasiado ancha para la guia
recta, no podra utilizar la guia recta. En este caso, sujete
firmemente un tablero recto a la pieza de trabajo y utili-
celo como guia contra la base de la fresadora.

Guia de plantilla (accesorio opcional)

(Fig. 12,13y 14)

La guia de plantilla tiene un manguito a través del cual
pasa la fresa, permitiendo utilizar la fresadora con dife-
rentes patrones de plantilla.

Para instalar la guia de plantilla, inserte la guia de planti-
lla en la base de la herramienta y luego apriete los torni-
llos.

Fije la plantilla a la pieza de trabajo. Ponga la herra-
mienta sobre la plantilla y mueva la herramienta desli-
zando la guia de plantilla a lo largo del borde de la
plantilla.

Conexion de un aspirador o colector de polvo
Makita (Fig. 15)

Pueden realizarse tareas mas limpias conectando a la
fresadora un aspirador o un colector de polvo Makita.
Inserte el conjunto de la boquilla y el conjunto de la
boquilla para polvo en la fresadora. Ademas, el conjunto
de la boquilla para polvo podra ser insertado directa-
mente en la base de la fresadora de acuerdo con la
tarea.

Cuando conecte el aspirador Makita (modelo 406/431),
necesitara una manguera de 28 mm de diametro interior
opcional.

Cuando conecte el colector de polvo Makita (modelo
420S), no necesitard la manguera opcional. Podra
conectar la fresadora directamente a la manguera del
colector de polvo.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté desco-
nectada y desenchufada antes de realizar ninguna repa-
racién en ella.

Substitucion de las escobilhas de carbén
(Fig.16y17)

Substituya las escobilhas de carbén cuando estén des-
gastadas hasta la marca del limite. Las dos escobilhas
de carbon idénticas deberian ser substituidas al mismo
tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto, las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deberan ser
realizados por un Centro de Servicio Autorizado de
Makita.
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PORTUGUES

Explicacao geral

1 Porca do mandril 15 Porca hexagonal 27 Guia para molde

2 Chave 16 Botéo de seguranca 28 Parafuso

3 Bloqueio do veio 17 Gatilho 29 Fresa

4  Apertar 18 Marcador de regulagéo da 30 Base

5 Soltar velocidade 31 Molde

6 Tamanho correcto do cone do 19 Pega de trabalho 32 Peca de trabalho
mandril 20 Direcgcao do movimento da 33 Guia para molde

7 Haste do bujao broca 34 Conjunto de bocal

8 Ponteiro de profundidade 21 Direccao da alimentagcao 35 Conjunto de bocal para pé

9 Botéo de blogqueio 22 (Vista do topo da ferramenta) 36 Marca limite

10 Botéo de alimentagao rapida 23 Direcgéao correcta da 37 Tampa do porta escovas

11 Perno hexagonal de regulagdo alimentacéo da fresa 38 Chave de parafusos

12 Botao de regulacéo 24 Parafuso de bloqueio 39 Porca de ajuste da haste do

13 Bloco de fim de curso 25 Superficie guia bujao

14 Porca de nylon 26 Guiarecta

ESPECIFICACOES

Modelo RP0910 RP1110C

Capacidade maxima do mandril ...........ccccooiiiiiiiinii i 28 mm 28 mm

Profundidade de corte 0-57 mm 0-57 mm

Velocidade em vazio (min~ ... 27.000 8.000-24.000

Comprimento total .......... .. 260 mm 260 mm

PESO lIQUITO ...t 3,3 kg 3,4 kg

Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificacbes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

Nota: As especificagbes podem variar de pais para
pais.

Alimentacao

A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢do com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s¢ funciona com alimentacdo CA
monoféasica. Tem um sistema de isolamento duplo de
acordo com as normas europeias e pode, por isso, utili-
zar tomadas sem ligagao a terra.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranca, leia as instrugbes anexas.

REGRAS DE SEGURANGCA ESPECIFICAS

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substituam
aderéncia as regras de seguranca da tupia. Se utili-
zar esta ferramenta eléctrica sem seguranca ou
incorrectamente, pode sofrer danos pessoais gra-
ves.

1. Agarre nas ferramentas eléctricas pelas partes
isoladas quando executa uma operacao em que
a ferramenta de corte pode entrar em contacto
com qualquer fio escondido ou com o seu pré-
prio cabo. O contacto com um fio “vivo” tornara
as partes metdlicas expostas “vivas” e chocara
o operador.

2. Utilize grampos ou qualquer outra maneira pra-
tica para prender e suportar a peca de trabalho
numa plataforma estavel. Pegar na peca de tra-
balho com a mao ou contra o seu corpo torna-a
instavel e pode perder o controlo.

3. Utilize protectores para os ouvidos durante tra-
balhos prolongados.

4. Tenha muito cuidado quando manusear as fresas.
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

16.

Antes da operacdao inspeccione cuidadosa a
fresa para detectar qualquer defeito ou fissura.
Substitua-a imediatamente se tiver defeitos ou
fissuras.

Nao corte pregos. Antes da operacéao inspecci-
one a superficie de trabalho e retire os pregos
que possam existir.

Segure na ferramenta com firmeza.

Mantenha as maos afastadas das pecas em rota-
céo.

Certifique-se de que a fresa ndo esta em con-
tacto com a superficie de trabalho antes de ligar
o interruptor.

Antes de utilizar a ferramenta na superficie de
trabalho, deixe-a funcionar durante alguns
momentos.

Observe se se produzem vibracdes ou resso-
nancias que possam indicar uma montagem
incorrecta ou defeito da fresa.

Verifique com cuidado o sentido de rotacdo da
fresa e o sentido do corte.

Nao deixe a ferramenta a funcionar sézinha. Tra-
balhe com ela apenas quando puder segura-la
com as maos.

Antes de retirar a ferramenta da superficie de
trabalho, desligue-a sempre e aguarde que a
fresa esteja completamente parada.

Nao toque na fresa imediatamente depois da
operacéo porque pode estar muito quente e cau-
sar queimaduras.

Tenha cuidado para nao deixar cair diluente,
gasolina, 6leo ou qualquer material semelhante
na base da ferramenta.

Pode causar fendas na base da ferramenta.
Preste atencdo a necessidade de utilizar fresas
com o diametro de encaixe correcto e adequa-
dos a velocidade da ferramenta.



17. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser téxicos. Tenha cuidado para evitar inalagao
de pé e contacto com a pele. Siga o dados de
seguranca do fornecedor do material.

18. Use sempre a mascara para o po/respirador
apropriado para o material e aplicacdo com que
esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AVISO: -

MA INTERPRETACAO ou nao seguimento das regras
de seguranca estabelecidas neste manual de instru-
coes pode causar danos pessoais sérios.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

Instalar ou retirar a fresa

Importante:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de instalar ou retirar a
fresa.

Solte a porca do mandril. Coloque a fresa até ao fim no
cone do mandril. Pressione o bloqueio do veio para man-
ter estavel o veio e utilize a chave para apertar segura-
mente a porca do mandril. (Fig. 1)

Esta instalado na ferramenta um cone do mandril de 8
mm ou 1/4". Quando utiliza fresas com outro didmetro de
encaixe, utilize um cone de mandril com o tamanho cor-
recto para fresa que pretende utilizar. (Fig. 2)

Os acessorios opcionais incluem cones de mandril de 6
mm, 8 mm e 1/4".

Para retirar a fresa, execute inversamente o procedi-
mento de instalacao.

PRECAUCAO:
Nao aperte o cone de mandril sem colocar uma fresa, ou
podera partir o cone de mandril.

Regulacédo da profundidade de corte (Fig. 3)
Coloque a ferramenta numa superficie plana.

Solte o botéo de bloqueio e desca o corpo da ferramenta
até que a fresa toque ligeiramente na superficie plana.
Aperte o botdo de bloqueio para prender o corpo da fer-
ramenta.

Rode a porca de ajuste da haste do bujao no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio. Desca a haste do
bujdo até que faga contacto com o perno de regulagéo.
Alinhe o ponteiro de profundidade com a graduacgéo “0”.
A profundidade de corte é indicada na escala pelo pon-
teiro de profundidade.

Enquanto pressiona o botdo de alimentacdo rapida,
levante a haste do bujao até que obtenha a profundidade
de corte desejada. Pode obter ajustes de profundidade
minimos rodando o botdo de regulagédo (1 mm por volta).
Rodando a porca de ajuste da haste do bujao no sentido
dos ponteiros do reldgio, pode apertar a haste do bujao
com firmeza.

A sua profundidade de corte pré-defenida pode ser
obtida soltando o botéo de bloqueio e descendo o corpo
da ferramenta até que a haste do bujao faga contacto
com o perno de regulagao do bloco de fim de curso.

Porca de nylon (Fig.4)

PRECAUCAO:
* Nao desca demasiadamente a porca de nylon ou a
fresa podera ficar perigosamente saliente.

Rodando a porca de nylon, pode regular a parte superior
do corpo da ferramenta. Quando a ponta da fresa esta
retraida mais do que o requerido relativamente a superfi-
cie da placa base, rode a porca de nylon para descer a
parte superior.

PRECAUGCAO:

* Dado que corte excessivo pode causar sobrecarga do
motor ou dificuldade em controlar a ferramenta, a pro-
fundidade de corte ndo deve ser mais do que 15 mm
por passagem quando corta ranhuras com uma fresa
com 8 mm de diametro.

* Quando corta ranhuras com uma fresa com 20 mm de
diametro, a profundidade de corte nao deve ser supe-
rior a 5 mm por passagem.

* Para fazer ranhuras extraordinariamente profundas,
faga duas ou trés passagens com ajustes progressivos
de profundidade da fresa.

Bloco de fim de curso (Fig.5)

O bloco de fim de curso tem trés pernos hexagonais de
regulacdo que levantam ou baixam 0,8 mm por volta.
Pode faciimente obter trés diferentes profundidades de
corte utilizando estes pernos hexagonais de regulacao
sem voltar a regular a haste do bujao.

Regule o perno hexagonal inferior para obter a profundi-
dade de corte mais profunda. As diferencas de altura
destes pernos hexagonais € igual as diferencas de pro-
fundidade de corte. Para regular estes pernos hexago-
nais, primeiro liberte as porcas hexagonais nos pernos
hexagonais com a chave e em seguida rode os pernos
hexagonais. Depois de obter a posi¢ao desejada, aperte
as porcas hexagonais enquanto mantém os pernos
hexagonais na posicdo desejada. O bloco de fim de
curso também é conveniente para fazer trés passagens
com ajustes progressivos de profundidade da fresa
quando corta ranhuras profundas.

Accao do interruptor (Fig. 6)

PRECAUCAO:

* Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se
sempre de que o interruptor funciona correctamente e
volta para a posi¢ao “OFF” quando libertado.

* Certifique-se de que o bloqueio do veio esta libertado
antes de apertar o gatilho.

Para iniciar a ferramenta, pressione o botdao de segu-
ranca e aperte o gatilho. Liberte o gatilho para parar.
Para operagédo continua, aperte o gatilho e em seguida
pressione ainda mais o botdo de seguranca.

Para parar a ferramenta, aperte o gatilho de modo a que
o botdo de seguranca se solte automaticamente. Em
seguida liberte o gatilho. Depois de libertar o gatilho, a
funcédo de segurancga funciona para evitar que o gatilho
seja apertado.
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Marcador de regulacéao de velocidade (Fig.7)

Para a RP1110C

A velocidade da ferramenta pode ser regulada infinita-
mente entre 8.000 e 24.000 min~' rodando o marcador
de regulagao da velocidade. Refira-se a tabela abaixo
para a relagao entre os nimeros de ajuste no marcador
e a velocidade aproximada de rotagéo.

1

Numero min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 24.000
PRECAUCAO:

O marcador de regulagéo de velocidade s6 pode ser
rodado até ao 5 e a partir do 1. Ndo o force para passar
o 5 ou 1 ou a fungéo de regulacdo de velocidade pode
deixar de funcionar.

Operacao (Fig. 8)

* Coloque a base da ferramenta na peca de trabalho a
ser cortada sem que a fresa faga qualquer contacto.
Em seguida ligue a ferramenta e espere até que a
fresa atinja a velocidade maxima. Desgca o corpo da
ferramenta e deslize a ferramenta para a frente sobre a
superficie da peca de trabalho, mantendo a base da
ferramenta nivelada e avance devagar até que o corte
esteja terminado.

Quando faz cortes de extremidades, a superficie da
peca de trabalho deve estar do lado esquerdo da fresa
na direc¢ao de alimentagao.

NOTA:
 Certifique-se de que a ferramenta se levanta automati-
camente quando solta o botao de bloqueio. A posicao
da fresa deve ser muito mais alta do que a base da fer-
ramenta.
» Certifique-se também que a guia do pé esta instalada
correctamente.
* Mover a ferramenta para a frente com muita velocidade
pode causar ma qualidade do corte ou estragar a fresa
ou o motor. Mover a ferramenta para a frente muito
devagar pode queimar e arruinar o corte. A alimenta-
¢do correcta depende do tamanho da fresa, o material
da peca de trabalho e da profundidade do corte. Antes
de iniciar o corte na peca de trabalho é aconselhavel
que faga um corte num pedaco de madeira. Isto mos-
trara exactamente como € que o corte ficara e também
Ihe permite verificar as dimensdes.
Quando utiliza a guia recta, certifique-se de que a ins-
tala no lado direito da direccdo de alimentagéo. Isto
ajudara a manter nivelada com o lado da peca de tra-
balho.
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Guia recta (Fig. 9,10 e 11)
A guia recta é utilizada efectivamente para cortes direi-
tos quando chanfra ou faz ranhuras.

Para instalar a guia recta, coloque as barras da guia nos
orificios na base da ferramenta. Regule a distancia entre
a fresa e a guia recta. Na distancia desejada aperte o
parafuso de seguranca para prender a guia recta no seu
lugar.

Quando corta, movimente a ferramenta com a guia recta
niveladas com o lado da peca de trabalho.

Se a distancia entre o lado da peca de trabalho e a posi-
¢ao de corte for muito ampla para a guia recta, nao pode
utilizar a guia recta. Neste caso, prenda uma placa firme-
mente a pega de trabalho e utilize-a como uma guia con-
tra a base da fresadora.

Guia para moldes (acessério opcional)

(Fig. 12,13 e 14)

A guia para moldes tem uma manga através da qual
passa a fresa, permitindo a utilizagao da fresadora com
moldes.

Para instalar a guia para moldes, coloque-a na base da
ferramenta e em seguida aperte os parafusos.

Prenda a guia a peca de trabalho. Coloque a ferramenta
na guia e mova a ferramenta com a guia para moldes a
deslizar ao longo do molde.

Ligacao de um aspirador ou colector de po
Makita (Fig. 15)

Pode executar operagdes mais limpas ligando a fresa-
dora a uma aspirador ou colector de p6 Makita. Coloque
o conjunto de bocal e o conjunto de bocal para pé na fre-
sadora. O conjunto de bocal para pé pode ser inserido
directamente na base da fresadora de acordo com a
operagao.

Quando liga um aspirador Makita (Modelo 406/431),
necessita de uma mangueira opcional com 28 mm de
didmetro interior.

Quando liga o colector de pé Makita (Modelo 420S) nao
necessita de uma mangueira opcional. Pode ligar a fre-
sadora directamente a mangueira do colector de pé.

MANUTENCAO

PRECAUGCAO:

Certifiqgue-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de efectuar qualquer
inspec¢do e manutencao.

Substituicao das escovas de carvao (Fig. 16e17)
As escovas de carvao devem ser substituidas quando o
desgaste atingir a marca limite. Ambas as escovas de
carvao devem ser substituidas ao mesmo tempo.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do pro-
duto, as reparagdes, manutencdo e afinagdes deverdo
ser sempre efectuadas por um Centro de Assisténcia
Oficial MAKITA.



DANSK

lllustrationsoversigt

1 Spaendepatronmeatrik 14 Nylonmetrik 28 Skrue

2 Gaffelnggle 15 Kontrametrik 29 Fraeseveerktoj

3 Spindellas 16 Speerreknap 30 Land

4  Speend 17 Afbryderknap 31 Skabelon

5 Lesn 18 Hastighedsveelger 32 Emne

6  Korrekt storrelse 19 Emne 33 Kopiring
spaendepatron 20 Omlgbsretning 34 Adapter for sug

7  Anslagsspindel 21 Fremforelsesretning 35 Udsugningsstuds

8 Dybdeangiver 22 (Setovenfra) 36 Slidmarkering

9 Lasehandtag 23 Korrekt omlgbsretning 37 Kuldaeksel

10 Hurtig-indstillingsknap 24 Vingemetrik 38 Skruetreekker

11 Justerbar anslagsskrue 25 Anslagsoverflade 39 Indstillingsmetrik for anslags-

12 Justerbar handtag 26 Parallelanslag spindel

13 Anslagsblok 27 Kopiring

SPECIFIKATIONER

Model RP0910 RP1110C

Maks. spaendepatronkapacitet .. .. 28 mm 28 mm

Fraesedybde ........... 0-57mm 0-57mm

Omdrejninger 27000 per min 8000-24 000 per min.

Samlet hgjde . 260 mm 260 mm

Veegt 3,4 kg

* Ret til tekniske aendringer forbeholdes.
* Bemeerk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Netsspaending

Maskinen ma kun tilsluttes den netspeending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkeltfaset
vekselspaending og er dobbeltisoleret iht. de europeeiske
normer og ma derfor tilsluttes en stikkontakt uden jordtil-
slutning.

Sikkerhedsforskrifter

For Deres egen sikkerheds skyld ber De saette Dem ind i
sikkerhedsforskrifterne.

nde Sikkerhedsforskrifter.

SPECIFIKKE SIKKERHEDSFORSKRIFTER

LAD IKKE bekvemmelighed og kendskab til produk-
tet (opnaet gennem gentagen anvendelse) forhindre
Dem i ngje at overholde sikkerhedsforskrifterne for
arekradseren. Hvis dette el-veerktoj anvendes pa en
made, som ikke er sikkerhedsmaessig forsvarlig eller
pa en forkert made, kan resultatet blive alvorlige
kvaestelser.

1. Hold altid el-vaerktoj i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor den skzrende maskine
kan komme i bergring med skjulte ledninger eller
dens egen ledning. Bergring med en “stromfo-
rende” ledning vil gore maskinens metaldele
“stromforende” og give operatoren stod.

2. Anvend skruetvinger eller en anden praktisk
made at fastholde og stotte arbejdsstykket pa en
stabil flade. Hvis De holder arbejdsstykket fast
med handen eller holder det mod kroppen, vil
det blive ustabilt, hvilket kan fore til, at De mister
kontrollen over det.

3. Brug horevaern ved vedvarende arbejde.

4. Fraeseveerktoj bor behandles med omhu.

5. Fraeseveerktojet kontrolleres omhyggeligt med
hensyn til revner og beskadigelser.
Revnede eller beskadigede fraesevaerktojer skal
omgaende skiftes ud.
6. Kontroller emnet omhyggeligt for som/skruer og
fiern dem for arbejdet pabegyndes.
Hold godt fast pa veerktojet.
Hold haenderne veek fra roterende dele.
Sorg for at freesevaerktojet ikke rorer ved emnet,
nar maskinen startes.
Lad maskinen kore i tomgang et ojeblik for arbej-
det pabegyndes.
Veaer opmaerksom pa vibrationer og andet, der
kan veere et tegn pa, at freesevaerktojet er monte-
ret forkert.
Tag altid hensyn til freesevaerktojets omlgbsret-
ning og fremforselsretning.
Lad ikke vaerktojet kore uden opsyn. Start det
kun nar det holdes i handen.
Sluk altid maskinen og vent indtil fraeesevaerktojet
er helt stoppet, for maskinen fjernes fra emnet.
Ror ikke ved fraeseveerktojet umiddelbart efter
brug; det kan vaere ekstremt varmt og medfore
forbreendinger.
Rens ikke maskinen med benzin, fortynder eller
lignende, det odelagger kunststofdelene.
Veer opmarksom péa nodvendigheden af at
anvende fraeserveerktoj med korrekt skaftdiame-
ter, samtidig med at vaerktojet skal passe til
maskinens hastighed.
Visse materialer indeholder kemikalier, som kan
veere giftige. Veer papasselig med ikke at ind-
ande stov eller fa disse materialer pa huden.
Folg sikkerhedsforskrifterne fra fabrikanten af
materialet.
Anvend altid en korrekt stovmaske/respirator,
som passer til det materiale og den arbejdsme-
tode, De anvender.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

©oN

10.

1.
12,
13.

14,

15.

16.

17.

18.
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ADVARSEL:

MISBRUG eller forsommelse af at folge de i denne
brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter kan fore
til, at De kommer alvorligt til skade.

ANVENDELSE

Montering og afmontering af freeseveerktgjet
Vigtigt:

Sorg altid for at maskinen er slukket, og at netledningen
er trukket ud af stikkontakten, fer montering eller afmon-
tering af fraeseveerktoj.

Leosn spaendepatronmetrikken. Saet freesevaerktojet sa
langt ind i speendepatronen som muligt. Tryk spindlela-
sen ind, séledes at spindlen ikke drejer med. Tryk pa
spindlelasen for at holde spindlen fast, og anvend der-
naest gaffelngglen til at speende speendepatronmetrikken
fast. (Fig. 1)

En 8 mm spaendepatronindsats er monteret pa maskinen
fra fabrikken. Anvend spaendepatronindsats med korrekt
storrelse i forhold til skaftdiameteren pa det freeseveerk-
taj, som enskes benyttet. (Fig. 2)

Ekstratilbehgr omfatter 6 mm, 8 mm og 1/4" spaendepa-
tronindsats.

Afmontér freeseveerktojet ved at felge monteringsfrem-
gangsmaden i omvendt orden.

FORSIGTIG:

Speend aldrig spaendepatronmetrikken uden at der er
isat freeseveerktgj, idet speendepatronindsatsen kan blive
odelagt.

Justering af freesedybde (Fig. 3)

1Saet maskinen pa en plan overflade.

Lesn lasehandtaget og saenk maskinhuset, indtil fraese-
veerktojet netop rorer det jeevne underlag. Spaend lase-
handtaget for at lase maskinhuset fast.

Drej indstillingsmatrikken for anslagsspindlen mod uret.
Saenk anslagsspindlen, indtil den bergrer den justerbare
anslagsskrue. Placér dybdeangiveren ud for “0” gradan-
givelsen. Fraesedybde angives pa skalaen af dybdeangi-
veren.

Mens hurtig-indstillingsknappen holdes inde, haeves
anslagsspindlen, indtil den gnskede freesedybde er fun-
det. Meget sma dybdejusteringer kan foretages ved at
dreje anslagsspindlen (1 mm pr. omdrejning).
Anslagsspindlen kan fastgeres forsvarligt ved at dreje
indstillingsmatrikken for anslagsspindlen med uret.

Den forudbestemte freesedybde kan opnas ved at lgsne
anslagsspindlen og derefter seenke maskinhuset, indtil
anslagsspindlen rorer ved den justerbare anslagsskrue
pa anslagsblokken.
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Nylon-metrik (Fig. 4)

FORSIGTIG:
* Nylon-matrikken ma ikke drejes for langt ned, fordi frae-
seveerktgjet s& pa farlig made rager for langt frem.

Den overste greense pa maskinen kan justeres ved at
dreje nylon-mgtrikken. Nar spidsen pa freeseveerktojet er
trukket lzengere tilbage end pakraevet i forhold til landets
overflade, drejes nylonmgtrikken for at seenke den over-
ste greense.

FORSIGTIG:

» Eftersom overdreven freesedybde kan forarsage over-
belastning af motoren, eller besvaer med at kontrollere
maskinen, ber fraeesedybden ikke veere mere end 15
mm ved en bearbejdning, nar der freeses noter med et
8 mm diameter fraeseveerktgj.

* Freesedybden ved notbearbejdning med et 20 mm dia-
meter fraeseveerktgj ma ikke vaere mere end 5 mm ved
en bearbejdning.

* Ved seerlig dyb notbearbejdning skal der gennemferes
to eller tre arbejdsgange med tiltagende dybere indstil-
ling af fraesedybden.

Anslagsblok (Fig. 5)

Anslagsblokken har tre justerbare anslagsskruer, der
haever eller seenker 0,8 mm per omdrejning. De kan nemt
opna tre forskellige freesedybder ved at bruge disse
justerbare anslagsskruer uden at skulle justere anslags-
spindlen igen.

Justér den laveste anslagsskrue for at opna den dybeste
freesning. Justér de to resterende anslagsskruer for at
opnad mindre dybe freesninger. Forskellen i hgjden pa
disse anslagsskruer svarer til forskellen i freesedybden.
For at justere anslagsskruerne lgsnes forst kontrametrik-
kerne pa anslagsskruerne med gaffelngglen, hvorefter
anslagsskruerne drejes. Efter at den gnskede position er
opnaet, spaendes kontrametrikkerne, mens anslagsskru-
erne holdes i den gnskede position. Anslagsblokken er
ogsa en bekvem hjeelp, nar der skal laves tre bearbejd-
ninger med gradvist dybere veerktgjsindstilling, nar der
skal skaeres dybe noter.

Afbryderbetjening (Fig. 6)

FORSIGTIG:

* For netledningen saettes i stikkontakten, skal det altid
kontrolleres, at afbryderen fungerer korrekt og vender
tilbage til “OFF” positionen, nar den slippes.

e Kontrollér at spindlelasen er frigjort, for der teendes
med afbryderen.

For at starte maskinen holdes speerreknappen inde,
mens der trykkes pa afbryderen. Ved vedvarende
arbejde trykkes afbryderen ind, hvorefter spaerreknappen
trykkes leengere ind.

For at slukke maskinen trykkes pa afbryderen, saledes at
spaerreknappen automatisk returnerer. Slip derneest
afbryderen. Efter at afbryderen er sluppet, virker speerre-
funktionen og forhindrer, at afbryderen kan trykkes ind.



Hastighedsindstilling (Fig. 7)

For model RP1110C

Maskinens omdrejningstal kan reguleres trinlost mellem
8000 min~"! 0og 24000 min~" ved hjzelp af hastighedsvaal-
geren. Dette muligger valg af optimalt omdrejningstal til
bedst mulig bearbejdelse af materialet, dvs. omdrej-
ningstallet kan tilpasses ngjagtigt til det pageeldende
materiale og til freeseveerktgjets diameter. Se tabellen
herunder for forholdet mellem tallene pa hastighedsveel-
geren og cirka-omdrejningstallet.

Tal min”!
1 8000
2 12000
3 16 000
4 20000
5 24000
FORSIGTIG:

Hastighedsveelgeren kan kun drejes til 5 og tilbage til 1.
Forsag ikke at tvinge den forbi 5 eller 1, da anordningen
til regulering af hastigheden kan blive gdelagt.

Anvendelse (Fig. 8)

Placér maskinens land pa emnet, der skal fraeses,
uden at freeseveaerktojet er i kontakt med emnet. Taend
derefter for maskinen og vent, indtil freeseveerktojet
opnar fuld hastighed. Saenk maskinhuset og fer maski-
nen fremad jeevnt henover emnets overflade, idet
maskinens land holdes i plan.

Nar der skeeres kanter, skal emnets overflade veere pa
venstre side af freeseveerktojet i fremfarelsesretningen.

BEM/ERK:

* Kontrollér at maskinen automatisk haeves, nar lase-
handtaget lgsnes. Freeseveerktojets position skal veere
hojere end maskinens land.

* Sorg ogsa for at stevafsugningen er monteret korrekt.

* Hvis maskinen fores for hurtigt frem vil det give en

freesning af ringe kvalitet, eller der kan ske skade pa

fraeseveaerktojet eller motoren. For langsom fremfering
af maskinen kan braende eller skeemme fraesningen.

Den passende fremferelseshastighed vil afheenge af

fraeseveerktojets storrelse, emnets art og freesedybden.

For der begyndes fraesning pa det rigtige emne, tilra-

des det at lave en provefreesning pa et stykke affalds-

trae. Dette vil vise preecist, hvordan freesningen vil se
ud, samt gere det muligt at tjekke dimensionerne.

Nar der anvendes et parallelanslag skal det sikres, at

det monteres pa hejre side i fremforelsesretningen.

Dette vil holde det i plan med siden pa emnet.

Parallelanslag (Fig. 9, 10 og 11)
Parallelanslaget er effektivt til brug ved lige fraesninger,
nar der affases eller laves riller.

For at montere parallelanslaget seettes styreanslagene
ind i hullerne p& maskinens land. Justér afstanden mel-
lem fraeseveerkiojet og parallelanslaget. Nar den
onskede afstand er fundet, speendes vingemetrikken for
at holde parallelanslaget pa plads.

Nar der fraeses, bevaeges maskinen med parallelansla-
get i flugt med siden pa emnet. Hvis afstanden mellem
siden pa emnet og freesepositionen er for bred til paralle-
lanslaget, eller hvis siden pa emnet ikke er lige, kan
parallelanslaget ikke anvendes. | sa tilfeelde speendes et
lige breet godt fast til emnet, hvorefter dette anvendes
som anslag mod landet p& overfreeseren.

Kopiring (ekstraudstyr) (Fig. 12, 13 og 14)
Kopiringen er en muffe, hvorigennem fraesevaerktojet
passerer, hvorved overfraeseren kan benyttes til skabe-
lonfreesning.

For at montere kopiringen lgsnes skruerne pa maskinens
land, hvorefter kopiringen saettes ind og skruerne stram-
mes igen.

Montér skabelonen pa emnet. Placér maskinen pa ska-
belonen, og bevaeg maskinen saledes, at kopiringen gli-
der langs med skabelonens kant.

Tilslutning til en Makita stovsuger eller
stovopsamler (Fig. 15)

Ved at tilslutte maskinen til en Makita stevsuger eller
stevopsamler kan maskinen anvendes uden, at det sto-
ver sd meget.

Seet adapteren for sug og udsugningsstudsen ind i over-
freeseren. Udsugningsstudsen kan ogsa seettes direkte
ind i overfreeserens land, alt efter hvad der passer med
anvendelsen.

Nar der tilsluttes til en Makita stevsuger (Model 406/431),
er det ngdvendigt at anvende en slange (ekstraudstyr)
med en indvendig diameter pa 28 mm.

Nar der tilsluttes til en Makita stevopsamler (Model
4208S), er ekstraudstyrsslangen ikke ngdvendig. De kan
tilslutte overfreeseren direkte til slangen pa stovopsamle-
ren.

VEDLIGEHOLDELSE
FORSIGTIG:

Sorg altid for at maskinen er slukket og netstikket trukket
ud, for der foretages noget arbejde pa selve maskinen.

Udskifting af kulborster (Fig. 16 og 17)

Udskift kulborsterne, nar de er slidt ned til slidmarkerin-
gen. De to identiske kulborster bor udskiftes samtidigt.
For at opretholde produktets sikkerhed og palidelighed,
ma istandseettelse, vedligeholdelse eller justering kun
udfores af et autoriseret Makita service center.
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SVENSKA

Forklaring av allméan oversikt

1 Hylsmutter 15 Sexkantsmutter 28 Skruv

2 Skruvnyckel 16 Lasknapp 29 Fréas

3  Spindellas 17 Strémbrytare 30 Bottenplatta

4  Drag at 18 Ratt for varvtalsreglering 31 Mall

5 Lossa 19 Arbetsstycke 32 Arbetsstycke

6  Spéannhylsa av korrekt storlek 20 Frésens rotationsriktning 33 Styrskena for mallfrésning
7  Stoppstav 21 Matningsriktning 34 Rakt rérmunstycke

8 Visare for frasdjup 22 (Sett ovanifran verktyget) 35 Spanmunstycke

9 Lasvred 23 Korrekt matningsriktning for 36 Slitgransmarkering

10 Snabbmatningsknapp frasen 37 Kolborsthallarlock

11 Sexkantig justeringsbult 24  Lasskruv 38 Skruvmejsel

12 Justeringsvred 25 Anslagets styrkant 39 Instéliningsmutter fér stoppsta-
13 Stoppkloss 26 Parallellanslag ven

14 Nylonmutter 27 Styrskena for mallfrésning

TEKNISKA DATA

Modell
Spannhylsans maximala storlek
Vertikalrérelsekapacitet .....
Obelastat varvtal (min‘1)
Total héjd
Nettovikt

RP0910 RP1110C

28 mm 28 mm
... 0-57mm 0-57mm
... 27000 8000-24 000
.. 260 mm 260 mm

3,3 kg 3,4 kg

* P& grund av det kontinuerliga programmet for forskning
och utveckling, kan hér angivna tekniska data &ndras
utan féregaende meddelande.

* Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med samma spéan-
ning som anges pa typplaten och kan endast kéras med
enfas vaxelstrém. Den ar dubbelisolerad i enlighet med
europeisk standard och kan déarfér anslutas till vagguttag
som saknar skyddsjord.

Sékerhetstips
Foér din egen sakerhets skull, bér du lédsa igenom de
medféljande sakerhetsféreskrifterna.

SARSKILDA SAKERHETSREGLER

GLOM INTE att strikt félja maskinens sékerhetsan-

visningar AVEN efter det att du blivit van att anvanda

handéverfrasen. Felaktig anvandning av denna
maskin kan leda till allvarliga personskador.

1. Hall maskinerna i de isolerade greppytorna vid
arbete dar maskinen kan raka skada dolda elka-
blar eller den egna sladden. Kontakt med en
stromférande kabel kommer att géra maskinens
metalldelar strémférande vilket kan ge anvédnda-
ren en stot.

2. Anvind exempelvis tvingar foér att fasta arbets-

stycket i en stabil arbetsbénk eller motsvarande.

Om du haller i arbetsstycket med handen eller

lutar det mot kroppen kan du forlora kontrollen

oéver maskinen.

Anvand hérselskydd under langre drifttid.

Handskas forsiktigt med frasen.

Kontrollera frasen noggrant fére anvdndningen

for att upptacka eventuella sprickor eller andra

skador.

Byt omedelbart ut frisen om den har sprickor

eller pa annat sétt ar skadad.

o pw
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Undvik att utféra frasning pa spikar. Kontrollera
arbetsstycket for anvdndningen, och ta bort alla
spikar.

Hall maskinen stadigt med bada héanderna.

Hall hdnderna borta fran de delar som ror sig.
Kontrollera att frédsen inte &r i kontakt med
arbetsstycket innan strombrytaren sétts pa.

Lat maskinen ga en stund innan den anvénds pa
arbetsstycket.

Kontrollera att maskinen inte vibrerar eller ska-
kar, vilket kan tyda pa att frasen ar daligt eller fel-
aktigt monterad.

Var uppmérksam pa fréasens rotationsriktning
och matningsriktningen.

Léamna inte maskinen nér den &r pa. Lat maski-
nen vara pasatt endast nar den halls i handerna.
Stdng av maskinen och vénta alltid tills frasen
har stannat helt innan maskinen tas bort fran
arbetsstycket.

Ror inte frisen omedelbart efter anvandningen;
den kan vara oerhdért varm och kan orsaka
bréannskador pa huden.

Smeta inte thinner, bensin, olja eller liknande
amnen vardslost pa maskinens bottenplatta.
Sadana amnen kan orsaka sprickor i bottenplat-
tan.

Var uppmarksam pa vikten av att anvénda fréas-
verktyg som har korrekt skaftdiameter och ér
lampliga fér maskinens varvtal.

Vissa material innehaller kemikalier som kan
vara giftiga. Se till att du inte andas in damm
eller far det pa huden. Folj anvisningarna i leve-
rantérens materialsékerhetsblad.

Anvénd alltid ett munskydd eller andningsmask
med ett filter som &r avsett fér det material som
du arbetar med.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.



VARNING:

OVARSAM hantering eller anvédndning som inte féljer
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
orsaka allvarliga personskador.

BRUKSANVISNING

Att montera och ta bort frasen

Viktigt:

Se alltid till att verktyget &r avstéangt och att natkontakten
ar utdragen, innan frésen monteras eller tas bort.

Lossa hylsmuttern. Satt in frisens skaftdnda i spannhyl-
san. Tryck pa spindellaset sa att spindeln inte ror sig, och
anvand skruvnyckeln for att dra at hylsmuttern ordentligt.
(Fig. 1)

En 8 mm eller 1/4" spannhylsa &r fabriksmonterad pa
verktyget. Anvéand en spannhylsa med réatt storlek, om du
ska anvadnda en frds med annan skaftdiameter, sa att
spannhylsan passar den fras du avser att anvanda.

(Fig. 2)

De separata tillbehéren innefattar 6 mm, 8 mm och 1/4"
spannhylsor.

Félj monteringsanvisningen i omvand ordning fér att ta
bort frasen.

FORSIKTIGHET:
Dra inte at spannhylsan utan att forst ha satt i en fras,
eftersom spénnhylsan annars gar sénder.

Justering av frasdjupet (Fig. 3)

Placera verktyget pa ett plant underlag.

Lossa lasvredet, och sank verktygskroppen tills frasen
precis vidrér det plana underlaget. Drag at lasvredet for
att lasa verktygskroppen.

Vrid stoppstavens instéllningsmutter moturs. Sank
stoppstaven tills den kommer i berérelse med justerings-
bulten. Rikta in visaren for frasdjupet mot graderingen
“0”. Frasdjupet indikeras pa& skalan med frasdjupets
visare.

Hall snabbmatningsknappen intryckt, lyft stoppstaven tills
det dnskade frasdjupet &r installt. En finjustering av fras-
djupet kan géras genom att vrida pa justeringsbulten

(1 mm per varv).

Genom att vrida stoppstavens installningsmutter medurs
kan du skruva fast stoppstaven ordentligt.

Darmed kan det forutbestdmda frasdjupet erhéllas
genom att lossa lasvredet, och sénka verktygskroppen
tills stoppstaven kommer i kontakt med stoppklossens
justeringsbult.

Nylonmuttern (Fig. 4)

FORSIKTIGHET:
e Sénk inte nylonmuttern for langt, eftersom frasen
annars kommer att sticka ut pa ett farligt satt.

Genom att vrida pa nylonmuttern kan verktygskroppens
Ovre begransning justeras. Nar fradsens énde &r indragen
mer &n vad som krévs, i férhallande till bottenplattans
yta, kan du vrida pa nylonmuttern for att snka den 6vre
begransningen.

FORSIKTIGHET:

» Frasdjupet bér inte vara mer an 15 mm per gang, vid
sparfrasning med en frés vars diameter &r 8 mm, efter-
som ett alltfér tungt frasarbete kan orsaka att motorn
Overbelastas och att det blir svart att kontrollera verkty-
get.

* Frasdjupet bor inte vara mer &n 5 mm per gang, vid
sparfrasning med en frés vars diameter &r 20 mm.

e Gor tva eller tre frasningar, med en gradvis 6kande
instéllning av frésdjupet, fér speciellt djupa spararbe-
ten.

Stoppklossen (Fig. 5)

Stoppklossen har tre sexkantiga justeringsbultar, som
héjer eller sénker den 0,8 mm per varv. Du kan enkelt
erhdlla tre olika frasdjup genom att anvanda dessa sex-
kantsbultar, utan att behéva justera om stoppstaven.
Justera den understa sexkantsbulten fér att erhélla det
djupaste frasdjupet. Justera de andra tva bultarna for att
erhalla grundare frasdjup. Skillnaden i héjd mellan dessa
bultar &r densamma som skillnaden i frasdjup. Sexkants-
bultarna justeras genom att forst lossa deras respektive
sexkantsmuttrar med skruvnyckeln, och sedan vrida pa
bultarna. Drag at muttrarna, nar det 6nskade laget har
stallts in, medan bultarna halles fast i detta lage. Stopp-
klossen &r ocksa praktisk att anvénda vid frasning av
djupa spar, for att erhdlla gradvis djupare frasinstall-
ningar.

Strombrytarens funktion (Fig. 6)

FORSIKTIGHET!

» Kontrollera alltid att strdmbrytaren fungerar normalt,
och atergar till det avstangda laget (“OFF”) nar den
slapps, innan du sétter i natkontakten.

 Kontrollera att spindellaset ar frigjort innan strémbryta-
ren satts pa.

Starta verktyget genom att trycka in lasknappen, och
tryck dérefter pa strombrytaren. Slapp strombrytaren for
att stanna. Tryck pa strémbrytaren, och tryck darefter in
lasknappen ytterligare for kontinuerlig drift.

Tryck in strdmbrytaren sa att sékerhetsknappen automa-
tiskt atergar for att stanna verktyget. Slapp darefter
strdmbrytaren. Efter att strombrytaren har slappts sa hin-
drar sakerhetsknappen att strombrytaren trycks in.

Ratten fér varvtalsreglering (Fig. 7)

Fér RP1110C

Verktygets varvtal kan regleras steglést mellan 8 000 och
24000 min~', genom att vrida pa ratten for varvtalsregle-
ring. Darmed kan det ideala varvtalet véljas fér en opti-
mal behandling av materialet, d.v.s. varvtalet kan justeras
exakt for att passa materialet och frdsens diameter. Se
tabellen nedan for forhallandet mellan de siffror som
anges pa ratten och det ungefarliga varvtalet.

Siffra min™!
1 8000
2 12000
3 16000
4 20000
5 24000

FORSIKTIGHET:

Ratten for varvtalsreglering kan endast vridas till 5 och
sedan tillbaka till 1. Forsok inte att med vald tvinga den
forbi 5 eller 1, eftersom funktionen for varvtalsreglering
annars kan upphora att fungera.
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Drift (Fig. 8)

 Stall verktygets bottenplatta pa det arbetsstycke som
ska frasas, utan att frdsen ar i kontakt med det. Satt
sedan pa verktyget och vénta tills frdsen har uppnatt
full hastighet. Sank verktygskroppen och fér verktyget
framat 6ver arbetsstyckets yta, med bottenplattan plant
mot arbetsstycket, och mata jamnt och sakta framat
tills arbetet ar slutfort.

Vid kantfrasning ska arbetsstyckets yta vara till vanster
om frasen i matningsriktningen.

OBSERVERA:

» Se till att verktyget lyfts automatiskt nér lasvredet los-
sas. Frasens position maste vara hogre an verktygets
bottenplatta.

Se ocksa till att dammutledningen &r korrekt monterad.
Om verktyget matas framét alltfér snabbt kan det leda
till att resultatet av frasningen blir av délig kvalitet, eller
att frdsen eller motorn skadas. Om verktyget matas
framat alltfor langsamt kan den frésta ytan brannas och
férdarvas. Lamplig matningshastighet beror pa frasens
dimension, typ av arbetsmaterial och frasdjupet. Det &ar
rekommendabelt att en provfrasning utférs pa en bit
virke, innan frasningen pa det faktiska arbetsstycket
pabdrjas. Darmed kan man exakt se hur resultatet av
frasningen ser ut, och aven kontrollera dimensionerna.
Se till att parallellanslaget, om ett sadant anvénds,
monteras p& hdger sida i matningsriktningen. Det gor
det lattare att halla anslaget jamnt mot arbetsstyckets
sida.

Parallellanslaget (Fig. 9, 10 och 11)
Parallellanslaget ar effektivt vid rak fasning och sparfras-
ning.

Montera parallellanslaget genom att féra in ledstangerna
i halen i verktygets bottenplatta. Justera avstandet mel-
lan frasen och parallellanslaget. Drag at lasskruven vid
det Onskade avstandet, for att fasta parallellanslaget i
lage.

For verktyget med parallellanslaget jamnt mot arbets-
styckets sida under frasningen.

Om avstandet mellan arbetsstyckets sida och fraslinjen
ar for stort for parallellanslaget kan parallellanslaget inte
anvandas. Spann i sa fall fast en traskiva med rak kant
pa arbetsstycket, och anvand den som anslag mot hand-
Overfrasens bottenplatta.

Styrskenan fér mallfrasning

(separat tillbehor) (Fig. 12, 13 och 14)

Styrskenan fungerar som en arm genom vilken frasen
fors, sa att handdverfrasen kan anvandas med mallar.
Montera styrskenan genom att féra in den i verktygets
bottenplatta och sedan dra at skruvarna.

Fast mallen pa arbetsstycket. Placera verktyget pa mal-
len, och for verktyget med styrskenan glidande efter mal-
lens sida.
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Anslutning till en Makita dammsugare eller
dammuppsamlare (Fig. 15)

Ett renare arbete kan erhallas genom att ansluta handé-
verfrasen till en Makita dammsugare eller dammuppsam-
lare. Satt fast det raka rérmunstycket och
spanmunstycket p& handdverfrdsen. Spanmunstycket
kan vid behov aven séttas fast direkt p4 handdverfrasens
bottenplatta, beroende pa arbetets art.

En separat slang, med 28 mm innerdiameter, kravs vid
anslutning till en Makita dammsugare (modell 406/431).
Den separat slangen behdvs inte vid anslutning till en
Makita dammuppsamlare (modell 420S). Du kan ansluta
handéverfrasen direkt till dammuppsamlaren.

UNDERHALL

FORSIKTIGHET:

Forvissa dig alltid om att natkabeln dragits ut ur vaggut-
taget och att maskinen &r frankopplad innan nagot arbete
utférs pa maskinen.

Utbyte av kolborstar (Fig. 16 och 17)
Ut byt kolborstarna nér de slitits ner till slitageransmarke-
ringen. Byt alltid ut bada kolborstarna samtidigt.

For att bibehalla produktens sékerhet och tillférlitlighet,
bor alltid reparationer, underhéllsservice och justeringar
utféras av auktoriserad Makita serviceverkstad.



NORSK

Forklaring til generell oversikt

1 Patronmutter 14 Nylonmutter 28 Skrue
2 Skrungkkel 15 Sekskantmutter 29 Bits
3  Aksellas 16 Sperreknapp 30 Verktoysfot
4 Trekke til 17 Startbryter 31 Mal
5 Lesne 18 Hastighetsskive 32 Arbeidsemne
6  Patronkonus av korrekt 19 Arbeidsemne 33 Malferer
storrelse 20 Bitsets rotasjonsretning 34 Traktsett
7  Stopperstang 21 Materetning 35 Stovtraktsett
8 Dybdeviser 22 (Sett fra verktoyets overside) 36 Slitasjegrense
9  Laseknott 23 Korrekt materetning av bitset 37 Borsteholderhette
10 Knapp for hurtigmating 24 Laseskrue 38 Skrutrekker
11 Sekskantet justeringsbolt 25 Styreflate 39 Stillemutter for stopperstang
12 Justeringsknott 26 Rettlinjet farer
13 Stopperblokk 27 Malferer

TEKNISKE DATA

Modell
Maks. patronkapasitet
Innstikk-kapasitet ...
Tomgangshastighet (min
Total lengde ...........

Nettovekt

RP0910 RP1110C
28 mm 28 mm
0-57 mm 0-57 mm
27000 8000-24 000
260 mm 260 mm

3,4 kg

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklingspro-
grammet, forbeholder vi oss retten til & foreta endringer
i tekniske data uten forvarsel.

* Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Stromforsyning

Maskinen ma kun koples til den spenning som er angitt
pa typeskiltet og arbeider kun med enfas-vekselstrom.
Den er dobbelt verneisolert i henhold til de Europeiske
Direktiver og kan derfor ogsa koples til stikkontakter uten
jording.

Sikkerhetstips

For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de medfal-
gende sikkerhetsreglene.

SPESIFIKKE SIKKERHETSREGLER

IKKE LA hensynet til hva som er "behagelig" eller det
faktum at du kjenner produktet godt (etter mange
gangers bruk) gjore deg mindre oppmerksom pa
reglene for bruken av fresen. Hvis du bruker dette
elektriske verktoyet pa en farlig eller ukorrekt mate,
kan du fa alvorlige helseskader.

1. Hold elektroverktoy i de isolerte handtakene nar
du utforer en operasjon der skjaerende verktoy
kan komme i kontakt med skjulte ledninger eller
ledningen til maskinen selv. Kontakt med en
stromforende ledning vil ogsa gjeore uisolerte
deler av maskinen stremforende og gi operato-
ren elektrisk stot.

2. Fest og stott arbeidsstykket med klemmer eller

pa en annen praktisk mate, pa et stabilt under-

lag. Hvis du holder arbeidsstykket med handen
eller mot kroppen, vil det vaere ustabilt og du kan
komme til & miste kontrollen.

Bruk alltid horselvaern ved bruk over lengere tid.

Handter freseverktoyet med forsiktighet.

Kontroller alltid freseverktoyet for sprekker eller

skade for bruk.

Disse ma eventuellt skiftes ut.
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6. Kontroller alltid arbeidstykket for spiker og

metallgjennstander for arbeidet begynnes.

Hold maskinen i et fast og stedig grep.

Hold alltid hendene borte fra de roterende deler.

Sorg alltid for at maskinen er i arbeidshastighet

for maskinen settes mot arbeidstykket.

10. Maskinen bor kjores i tomgang en kort tid for
arbeidet tar til.

Kontroller for unormal vibrasjon som kan indi-
kere ubalanse eller ukorrekt montering av frese-
verktoyet.

11. Veer noye med riktig rotasjonsretning og foreret-
ning av maskinen.

12. Forlat aldri maskinen i gang. Bruk aldri maski-
nen uten at den er under full kontroll.

13. Ved arbeidsstans ma maskinen alltid ha stoppet
helt for den fjsernes fra arbeidstykket.

14. Ta aldri pa freseverktoyet umiddelbart etter bruk;
dette kan veere meget varmt.

15. Bruk ikke lgsningsmiddler som tynner, bensin
eller oljer pa maskinens fot, dette kan gi sprek-
ker i foten.

16. Veer oppmerksom pa viktigheten av & benytte
fresbits med en akseldiameter som passer til
maskinens hastighet.

17. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veere giftige. Treff tiltak for & hindre innan-
ding av stov og hudkontakt. Folg leverandorens
sikkerhetsanvisninger.

18. Bruk alltid riktig stovmaske/pustemaske for det
materialet og det bruksomradet du arbeider med.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

ADVARSEL:

MISBRUK av verktoyet eller mislighold av sikkerhets-
reglene i denne brukerhandboken kan resultere i
alvorlige helseskader.

© o N
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BRUKSANVISNINGER

Montering eller demontering av freserbits

Viktig:

Pase alltid at verktayet er slatt av og stepslet trukket ut av
stikkontakten for montering eller demontering av bits.

Lasne patronmutteren. Sett bitset helt inn i patronkonu-
sen. Trykk pa aksellasen slik at akselen ikke kan beveges
seg og bruk skrungkkelen til & trekke patronmutteren for-
svarlig til med. (Fig. 1)

En 8 mm eller 1/4" patronkunus er pamontert verktoyet
pa fabrikken. Ved bruk av fresebits med andre borkrone-
skaftdiametre, ma& du bruke korrekt sterrelse pa patron-
konusen for bitset som skal brukes. (Fig. 2)

Ekstra tilbehor inkluderer patron konus pa 6 mm, 8 mm
og 1/4".

Bitset fiernes ved & felge monteringsprosedyren i
omvendt rekkefalge.

OBS:
Patronmutteren ma ikke trekkes til uten a sette inn et bits,
ellers vil patronkonusen knekke.

Justere skjeeredybden (Fig. 3)

Plasser verktoyet pa en plan flate.

Lasne laseknotten og senk verktoyet til bitset bergrer den
plane flaten. Trekk Iaseknotten til for & lase verkteyskrop-
pen.

Drei stopperstangens stillemutter i moturs retning. Senk
stopperstangen til den bergrer justeringsbolten. Sam-
stem dybdeviseren med “0”-graderingen. Skjeeredybden
indikeres pa skalaen med dybdeviseren.

Mens du trykker pa knotten for hurtigmating, hever du
stopperstangen til ensket dybde oppnéas. Noyaktig dyb-
dejustering kan oppnas ved & dreie justeringsknotten
(1 mm per omdreining).

Stopperstangen kan strammes forsvarlig ved & dreie
stopperstangens stillemutter i medurs retning.

En forhandsbestemt skjeeredybde kan stilles inn ved a
losne laseknotten og sé senke verkeyskroppen til stop-
perstangen bergrer justeringsbolten pa stopperblokken.

Nylonmutter (Fig. 4)

OBS:
¢ Nylonmutteren ma ikke senkes for langt ellers vil bitset
komme til & stikke farlig langt ut.

Ved & dreie nylonmutteren, kan verkeyskroppens gvre
grense justeres. Nar bitsspissen trekkes lenger tilbake
enn det som kreves i forhold til verkteysfotens overflate,
dreies nylonmutteren slik at gvre grense senkes.

OBS:

« Siden for dyp skjeering vil forarsake overbelastning av
motoren eller problemer med & kontrollere verktoyet,
bor ikke skjaeeredybden vaere mer enn 15 mm i en
omgang ved skjeering av spor med et 8 mm bits.

¢ Ved skjaering av spor med et 20 mm bits, bor ikke skjae-
redybden veere mer enn 5 mm i en omgang.

* Ved skjeering av ekstra dype spor, skjeerer du i 2 eller 3
omganger med stadig dypere bitsinnstilling.
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Stopperblokk (Fig. 5)

Stopperblokken er utstyrt med tre justerings sekskantbol-
ter som hever eller senker 0.8 mm per omdreining. Du
kan med letthet oppna tre ulike skjeeredybder ved a
bruke disse tre justerings sekskantboltene uten & matte
justere stopperstangen pa nytt.

Juster den laveste sekskantbolten nar du ensker den
dypeste skjaeredybden. Juster de gvrige to boltene for en
grunnere skjeeredybde. Hoydeforskjellen mellom disse
sekskantboltene tilsvarer forskjellene i skjeeredybde.
Sekskantboltene justeres ved forst a lesne sekskantmu-
trene pa sekskantboltene med skrungkkelen og sa dreie
sekskantboltene. Nar gnsket posisjon er funnet, trekkes
sekskantmutrene til mens selve boltene holdes i posi-
sjon. Stopperblokken er ogsa praktisk nar det skal skjee-
res spor i tre omganger med stadig dypere bitsinnstilling.

Bryter (Fig. 6)

OBS:

* For verktoyet koples til stremnettet, ma du alltid sjekke
for & se at startbryteren virker som den skal og gar til-
bake til “OFF” nar den slippes.

¢ Pase at aksellasen frigjores for bryteren slas pa.

Verktoyet startes ved & trykke inn laseknappen og akti-
vere startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe. Nar
kontinuerlig drift er enskelig, aktiverer du startbryteren og
trykker sperreknappen lenger inn.

Verkoyet stoppes ved a trykke inn startbryteren slik at
sperreknappen gar automatisk tilbake. Slipp deretter bry-
teren. Etter at startbryteren er frigjort, vil sperreknappen
aktiveres slik startbryteren ikke kan trykkes inn.

Hastighetsskive (Fig. 7)

For RP1110C

Verktoyets hastighet kan justeres mellom 8000 og
24000 min~'. ved & drie hastighetsskiven. Pa denne
maten ka verktoyet stilles inn pa en hastighet som passer
til jobben som skal gjeres, neermere bestemt til materialet
og bitsdiameteren. Se tabellen under for forholdet mel-
lom nummerinnstilling pa skiven og cirka rotasjonshastig-
het.

Nummer min’!
1 8000
2 12000
3 16 000
4 20000
5 24000

OBS:

Hastighetsskiven kan bare dreies til 5 og tilbake til 1. Ski-
ven ma ikke dreies med makt forbi 5 eller 1, det kan ade-
legge justeringsfunksjonen.



Skjeering (Fig. 8)

 Sett verktoysfoten pa materialet som skal skjeeres uten
at bitset berorer selve materialet. Sl& deretter verkayet
pa og vent til det oppnar full hastighet. Senk verktoy-
skroppen og beveg verkgyet forover over materialefla-
ten. Pass pa at verktaysfoten flukter med materialet og
beveg verktayet jevnt fremover til skjaeringen er fullfert.

* Ved kantskjeering, ma materialeflaten veere pa venstre
side av bitset i materetning.

MERKNAD:

Kontroller at verktayet hever seg automatisk nar lasek-
notten losnes. Bitset skal veere hoyere plassert enn
verktoysfoten.

Pase ogsa at stovlederen er korrekt installert.

Hvis verktoyet beveges for raskt fremover kan skjaere-
resultatet bli darlig eller bits eller motor ta skade. Hvis
verktoyet beveges for langsomt, kan snittflaten bli
svidd. Korrekt matehastighet avhenger av bitsstorrelse,
materiale og skjeeredybde. For selve skjeeringen utfo-
res, anbefales det & foreta en proveskaering pa et
stykke kapp. P& denne méten kan du finne ut hvordan
snittet blir i tillegg at du kan sjekke dimensjonene.

Nar en rettlinjet forer brukes, ma den monteres pa
hoyre side i materetningen. Dette vil veere medhjelpelig
til & holde verktoyet kant i kant med arbeidsemnet.

Rettlinjet forer (Fig. 9, 10 og 11)
En rettlinjet forer er effektiv nar det skal skjeeres rettlin-
jede snitt ved fasehevling eller rilleskjeering.

Rettlinjet farer monteres ved & sette styrestengene inn i
hullene i verktoysfoten. Juster avstanden mellom bitset
og den rettlinjede fareren. Ved gnsket avstand, strammes
laseskruen slik at foreren festes pa plass.

Under skjeeringen, beveges verktoyet med den rettlinjede
fareren kant i kant med med siden p& arbeidsemnet. Hvis
avstanden mellom siden pa materialet og skjeereposisjo-
nen er for stor for den rettlinjede foreren, kan foreren ikke
brukes. | dette tilfelle festes en rettlinjet planke forsvarlig
med klemmer til emnet og brukes som fgrer mot fresens
fot.

Malforer (ekstra tilbehor) (Fig. 12, 13 og 14)
Malfereren er utstyrt med en muffe hvor bitset kan fores
gjennom slik at fresen kan brukes med malmenstre.
Malfereren monteres ved a sette den inn i verktoysfoten
og feste den med skruene.

Fest malen til arbeidsemnet. Plasser verktoyet pa malen
og beveg verktoyet slik at malfereren glir langs siden av
malen.

Tilkopling av en Makita stovsuger eller
stovsamler (Fig. 15)

Arbeidet blir renere ved a kople fresen til en Makita stov-
suger eller stovsamler. Sett traktsettet og stovtraktsettet
pa fresen. Stovtraktsettet kan ogsa settes direkte inn i
freserfoten under arbeidet.

Ved tilkopling av Makita stevsamler (Modell 406/431, kre-
ves det en ekstra tilgjengelig slange med indre diameter
pa 28 mm.

Ved tilkopling av Makita stevsamler (Modell 420S), kre-
ves det ingen ekstra slange. Fresen kan koples direkte til
slangen pa stevsamleren.

SERVICE

NB!

For servicearbeider utferes pa maskinen ma det passes
pa at denne er slatt av og at stopselet er trukket ut av
stikkontakten.

Skifte av kullborster (Fig. 16 og 17)

Skifte av kullberstene nar de er slitt ned til grensemarke-
ringen. Begge kullbgrstene ma skiftes ut samtidig.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og palitelig
ber reparasjoner, servicearbeider eller innstillinger utfo-
res av et autorisert Makita-serviceverksted.
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Ssuomi

Yleisselostus

1 Rengasmutteri 14 Nailonmutteri 27 Mallineohjain

2 Kiintoavain 15 Kuusiomutteri 28 Ruuvi

3 Karalukitus 16 Lukituspainike 29 Karki

4 Kiristyy 17 Liipaisinkytkin 30 Jalusta

5 Loystyy 18 Nopeudenséatékeha 31 Malline

6  Oikean kokoinen rengaskartio 19 Tyokappale 32 Tydkappale

7  Rajoitintappi 20 Teréan kiertosuunta 33 Mallineohjain

8  Syvyyden osoitin 21 Syéttésuunta 34 Suutinsarja

9  Lukitusnuppi 22 (Koneen péaélta katsottuna) 35 Poélysuutinsarja

10 Pikasyéttépainike 23 Oikea teran sydttdsuunta 36 Rajamerkki

11 Séaatékuusioruuvi 24 Lukkoruuvi 37 Harjanpitimen kansi
12 Sé&atdénuppi 25 Ohjaustaso 38 Ruuvitaltta

13 Rajoitinlohko 26 Suoraohjain 39 Rajoitintapin sdatémutteri

TEKNISET TIEDOT

Malli

Holkin koko
Pisto ..
Tyhjékayntinopeus (min
Kokonaiskorkeus
Nettopaino

RP0910 RP1110C

Maks. g8 mm Maks. 28 mm
... 0-57 mm 0-57 mm
... 27000 8000-24 000
.. 260 mm 260 mm

3,3 kg 3,4 kg

e Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pida-
tdmme oikeuden muuttaa tdss& mainittuja teknisiéd omi-
naisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomaa: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri
maissa.

Virransyotto

Laitteen saa kytkeéd ainoastaan virtaldhteeseen, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Laitetta
voidaan kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan tasta syysta liittda
maadoittamattomaan pistorasiaan.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat turva-
ohjeet.

ERITYISIA TURVALLISUUSOHJEITA

ALA anna mukavuuden tai (toistuvan kaytén tuotta-

man) kokemuksen tuotteesta korvata jyrsimen turval-

lisuusohjeiden ehdotonta noudattamista. Jos tata

sahkoétydkalua kidytetdan turvattomasti tai virheelli-

sesti, seurauksena voi olla vakava loukkaantuminen.

1. Tartu sahkotyokaluihin eristetyistd tartuntapin-
noista tehdessasi t6ita, joissa leikkaava kone voi
osua piilossa olevaan johtoon tai omaan virta-
johtoonsa. Jannitteiseen johtoon osuminen saa
koneen metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
kayttéjélle sahkoiskun.

2. Kiinnitd ja tue tyokappale tukevaan alustaan
puristimilla tai muulla katevalla tavalla. Tyékap-
paleen pitdminen kédessa tai ruumista vasten
jattdd sen epévakaaksi ja voi johtaa hallinnan
menettadmiseen.

3. Kéytad kuulosuojaimia tydskennellessési pitkia
aikoja.

4. Kasittele teria erityisen varovaisesti.
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10.

11.
. Ala jata laitetta kidyntiin. Kayta laitetta ainoas-
13.

14.

15.
16.

17.

18.

Tarkista terd huolella ennen kdytt6d mahdollis-
ten murtumien ja vaurioiden varalta.

Vaihda murtunut tai vaurioitunut tera valitto-
mésti uuteen.

Varo leikkaamasta nauloja. Tarkista tyokappale
ennen tyoskentelyn aloittamista ja poista kaikki
naulat.

Pitele laitetta tiukasti.

Pida kadet loitolla pyorivisté osista.

Pida huolta, ettd terad ei kosketa ty6kappalee-
seen, ennen kuin virta on kytketty laitteeseen.
Anna laitteen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
kaytét sitd tyokappaleeseen. Tarkkaile teraa.
Vérina tai huojunta saattaa kertoa terdn vaarasta
asennuksesta.

Huomioi terén pydrimissuunta ja syéttésuunta.

taan sen ollessa késissasi.

Sammuta aina laite ja odota, kunnes terd on
kokonaan pyséhtynyt, ennen kuin irrotat laitteen
tyékappaleesta.

Ala kosketa teraa vilittomasti kdyton jédlkeen; se
saattaa olla erittdin kuuma ja polttaa ihoasi.

Ala sivele laitteen alustaan vahingossa tinneria,
bensiinia, 6ljya tms.

Ne saattavat aiheuttaa murtumia laitteen alustaan.
Kiinnita erityisesti huomiota siihen, ettd kéytat
lapimitaltaan oikeanlaisia leikkausterid, jotka
sopivat koneen kédyntinopeudelle.

Jotkin materiaalit sisaltadvat myrkyllisia kemikaa-
leja. Vélta hengittamésta polya ja varo ihokoske-
tusta. Noudata materiaalin toimittajan
turvallisuusohijeita.

Kaytad aina materiaalille ja tydlle sopivaa hengi-
tyssuodatinta/-suojaa.

SAILYTA NAMA OHJEET.



VAROITUS:

VAARINKAYTTO tai tissa ohjekirjassa mainittujen
turvaohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheut-
taa vakavan loukkaantumisen.

KAYTTOOHJEET

Ylajyrsinteran kiinnittdminen ja irrottaminen
Téarkeaa:

Varmista aina ennen teran kiinnittdmista ja irrottamista,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Léysennéa rengasmutteri. Tydnné teré kokonaan rengas-
kartioon. Pidé kara paikallaan painamalla karalukitusta ja
kiristd rengasmutteri tiukasti paikalleen kiintoavaimella.
(Kuva 1)

Koneeseen on tehtaalla asennettu 8 mm tai 1/4" rengas-
kartio. Kun kaytat ylajyrsinterid, joiden karan lapimitta
poikkeaa tastd, kayta terdlle sopivaa rengaskartiota.
(Kuva 2)

Lisavarusteina on saatavilla 6 mm, 8 mm ja 1/4" rengas-
kartiot.

Tera irrotetaan tekemalla kiinnitystoimet painvastaisessa
jarjestyksessa.

VARO:
Alé kirista rengaskartiota ilman terad, koska rengaskartio
rikkoutuu tésta.

Leikkaussyvyyden saataminen (Kuva 3)

Aseta kone tasaiselle alustalle.

Léysenna lukitusnuppi ja laske koneen runkoa, kunnes
terd juuri koskettaa tasaista alustaa. Lukitse koneen
runko kiristdamalla lukitusnuppi.

Kéaanna pikasyottdpainiketta vastapaivaan. Laske rajoi-
tintappia, kunnes se osuu saatdéruuviin. Aseta syvyyden
osoitin merkinnan “0” kohdalle. Leikkaussyvyys nékyy
syvyyden osoittimen asteikolla.

Pida pikasyéttépainike painettuna ja nosta rajoitintappia,
kunnes haluamasi syvyys on saavutettu. Syvyytta voidaan
hienosaataé kédantamalla sdaténuppia (1 mm/ kierros).
Rajoitintappi saadaan kiristettya tiukasti paikalleen k&én-
tamalla rajoitintapin sdatémutteria myoétapaivaan.
Ennalta méaratty leikkaussyvyys saadaan nyt aikaiseksi
I6ysentamalla lukitusnuppi ja laskemalla sitten koneen
runkoa, kunnes rajoitintappi osuu rajoitinlonkon saaté-
ruuviin,

Nailonmutteri (Kuva 4)

VARO:
* Ala laske nailonmutteria liian alas tai tera tyontyy esiin
vaarallisesti.

Koneen rungon yldrajaa voidaan saataa kaantamalla nai-
lonmutteria. Kun teran kérki on vetaytynyt jalustan levyn
pinnan suhteen sisddn enemméan kuin on tarpeen, laske
ylérajaa kdéntamalla nailonmutteria.

VARO:

« Liiallinen leikkaaminen voi ylikuormittaa konetta tai hei-
kentdd sen hallittavuutta, joten leikkaussyvyys ei saa
ylittdd 15 mm tydntdkertaa kohti, kun leikataan uria hal-
kaisijaltaan 8 mm terélla.

¢ Leikkaussyvyys ei saa ylittdéd 5 mm tydntdkertaa kohti,
kun leikataan uria halkaisijaltaan 20 mm terall&.

e Kun haluat tehda erityisen syvia uria, tyénna kone
uraan useita kertoja perékkain lisaten vahitellen teran
syvyysasetusta.

Rajoitinlohko (Kuva 5)

Rajoitinlohkossa on kolme s&atdkuusioruuvia, jotka nou-
sevat tai laskevat 0,8 mm kierrosta kohden. Naiden saa-
tékuusioruuvien avulla voidaan helposti saavuttaa kolme
eri leikkaussyvyytta saatamatta rajoitintappia.

Sé&ada alinta kuusioruuvia, kun haluat syvimman leikka-
uksen. Saadda kahta muuta kuusioruuvia, kun haluat
matalamman leikkauksen. Naiden kuusioruuvien pituu-
serot vastaavat leikkaussyvyyden eroa. Kun haluat séa-
td&4 kuusioruuveja, ldysennd ensin kuusioruuveissa
olevat kuusiomutterit kiintoavaimella ja kdanna sitten
kuusioruuveja. Kun olet saavuttanut haluamasi asennon,
kiristd kuusiomutterit samalla kun pidat kuusioruuvit
haluamassasi asennossa. Rajoitinlohkon avulla voit
my0s tehdé kéatevasti kolme perakkaista syvenevaa leik-
kausta, kun leikkaat syvaa uraa.

Kytkimen kéyttdminen (Kuva 6)

VARO:

* Varmista aina ennen koneen kytkemista pistorasiaan,
ettd kytkin toimii oikein ja palautuu vapautettaessa
“OFF” -asentoon.

* Varmista ennen virran kytkemistéd, ettd karalukitus on
vapautettu.

Kone kaynnistetdan pitamalla lukituspainike painettuna ja
painamalla liipaisinkytkintd. Kone pyséytetdan vapautta-
malla liipaisinkytkin. Kone saadaan kdymaéaan jatkuvasti
painamalla liipaisinkytkintd ja painamalla sitten lukitus-
painiketta edelleen.

Kone pyséaytetddn painamalla liipaisinta siten, etta luki-
tuksen vapautuspainike palautuu  automaattisesti.
Vapauta sitten liipaisin. Kun olet vapauttanut liipaisimen,
lukituksen vapautustoiminto estaéa liipaisinkytkimen pai-
namisen.

Nopeudensédatékeha (Kuva 7)

Malli RP1110C

Koneen nopeutta voidaan s&atéa portaattomasti valilla
8000-24000 min~" kaantamalla nopeudenséaatdkehaa.
Nain voidaan valita tyéstdmiseen parhaiten sopiva kayn-
tinopeus. Nopeutta voidaan si&tdé vastaamaan materi-
aalia ja teran lapimittaa. Katso kehan numeromerkintéjen
ja likimaaraisen kiertonopeuden valinen suhde alla ole-
vasta taulukosta.

Numero min"
1 8000
2 12000
3 16 000
4 20000
5 24000

VARO:
Nopeudensaéatékehdd voidaan kaantdd vain 5:een
saakka ja takaisin 1:een. Al pakota saatékehaa ohi 5:n
tai 1:n. Jos teet ndin, nopeudensdatd voi lakata toimi-
masta.
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Koneen kéyttdminen (Kuva 8)

* Aseta koneen jalusta leikattavalle tydkappaleelle siten,
ettd terd ei kosketa ty6kappaletta. Kéynnista kone ja
odota, kunnes terd on saavuttanut tdyden kdyntinopeu-
den. Laske koneen jalustaa ja liikuta konetta eteenpéin
tydkappaleen paalla. Pida kappaleen jalusta suorassa
ja etene tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.

* Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulee olla
sy6ttdsuunnassa teran vasemmalla puolella.

HUOMAA:
* Varmista, ettd kone nousee automaattisesti, kun 16y-
sennét lukitusnupin. Terédn on tultava korkeammalle
kuin koneen jalusta.
Varmista myos, etté pdlyohjain on kunnolla asennettu.
Jos siirrdt konetta eteenpéin liilan nopeasti, seurauk-
sena voi olla heikko leikkauslaatu tai terén tai moottorin
vioittuminen. Jos siirrat konetta eteenpadin liian hitaasti,
seurauksena voi olla leikkausjaljen palaminen ja naar-
muuntuminen. Oikea syétténopeus riippuu terén
koosta, tybkappaleen laadusta ja leikkaussyvyydesta.
Ennen kuin aloitat leikkauksen tekemisen varsinaiseen
tydkappaleeseen, on suositeltavaa tehda koeleikkaus
jatepalaan. Nain néaet, miltd valmis leikkaus nayttaa ja
voit samalla tarkistaa mitat.
* Kun kaytét suoraa ohjainta, muista kiinnittda se syotto-
suunnassa oikealle puolelle. N&in se on helpompi pitdéa
suorassa tydkappaleen sivun kanssa.

Suora ohjain (Kuvat 9, 10 ja 11)
Suora ohjain helpottaa suorien leikkausten tekemista
viisteytyksia ja uria leikattaessa.

Suora ohjain kiinnitetddn tyéntdmalld ohjaintangot
koneen jalustassa oleviin aukkoihin. Sa&dé teran ja suo-
ran ohjaimen valinen etdisyys. Kun olet saavuttanut
haluamasi etdisyyden, varmista suoran ohjaimen kiinni-
tys paikalleen kiristamalla lukkoruuvi.

Kun leikkaat, siirré konetta siten, ettad suora ohjain pysyy
suorassa tydkappaleen sivua vasten.

Jos tydkappaleen sivun ja leikkauskohdan vélinen etéi-
syys on liian pitka suoralle ohjaimelle, suoraa ohjainta ei
voida kayttda. Kiinnita talléin suora laudankappale tiu-
kasti kiinni tydkappaleeseen ja kéyta sitd ohjaimena jyrsi-
men jalustaa vasten.

Mallineohjain (erillinen lisdvaruste)

(Kuvat 12, 13 ja 14)

Mallineohjaimessa on holkki, jonka lapi teré kulkee, jol-
loin jyrsinta voidaan kayttd& mallinekuvioiden kanssa.
Kun haluat asentaa mallineohjaimen, tyénna mallineoh-
jain koneen jalustaan ja kirista sitten ruuvit.

Kiinnitd malline tydkappaleeseen. Aseta kone mallineen
paalle ja siirrd konetta mallineohjaimen kanssa mallineen
reunaa pitkin.

Makitan polynimurin tai pélynkerdimen
liittdminen (Kuva 15)

Tybskentelysta tulee siistimpad, jos liitat jyrsimen Maki-
tan pélynimuriin tai pélynkerdimeen. Tyénné suutinsarja
ja polysuutinsarja jyrsimeen. Poélysuutinsarja voidaan
tydntdd myds suoraan jyrsimen jalustaan tydskentelysta
riippuen.

Kun liitdt Makitan polynimurin (Malli 406/431), tarvitset
lisdvarusteeksi siséhalkaisijaltaan 28 mm letkun. Kun lii-
tat Makitan podlynkerdimen (Malli 420S), lisdvarusteena
saatavaa letkua ei tarvita. Voit liittdd jyrsimen suoraan
pélynkeraimen letkuun.
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HUOLTO

VARO:
Ennen koneelle tehtéavia huoltotoimia on varmistettava,
ettd se on sammutettu ja irrotettu virtaldhteesta.

Hiilien vaihto (Kuva16ja17)
Hiilet on vaihdettava kun ne ovat kuluneet kulumisrajaan.
Hiilet on vaihdettava aina parittain.

Laitteen kayttdvarmuuden ja turvallisuuden vuoksi korja-
ukset ja muut huolto- ja saatdtyét saa suorittaa ainoas-
taan Makitan hyvéksyma huoltopiste.



EAAHNIKA

Nepiypagn yevikng amoyng
1 MNa&uadl oUYKEVTPWONG 15 EEaywVviKo Ta&iuadt 28 Bida
2 KAewdi 16 TMARKTPO KAEIS®UATOG 29  Aixun
3  KAeidwpa agova 17 ZkavdaAn dlakomtg 30 Baon
4 Iopi&po 18 Kavtpav pubuiongtaxutntog 31 MMAaiolo
5 Xahdpwpa 19 Koppadti epyaociag 32 Koppati epyaciag
6 Swotd pEyebog Tou 20 KateUBuvon neploTpodng 33 0dnyodg nhatciou
TMa&ladlol CUYKEVTPWONG NG atxung 34 ZU0vdeOpOG HAVIKAG
7 TOAog OTAUATANATOG 21 KatelBuvon tpodpodooiag 35 SUVSEONOG HAVIKAG OKOVNG
8 Aeikmg Badoug 22 (Aroyn aro Tnv mavw mMeupd 36 Inuadt opiou
9 TMpoe&oxn KAEWBWUATOG TOU UNXAvhuaTog) 37 KAaAuppa ouykpatntn
10 NARktpo Taxeiag 23 Swotn katelBuvon BoupToag
TpOodP0odoaoiag Tp0od0d00iag UNxavnuaTog 38 KatoaBidt
11 EE&aywvikn Bida pUuduong 24 Bida KAeldWUATOG 39 TMa&luadt pubuiong
12 Mpoeg&oxn puBUIONG 25 Emudavela odnyog avaoTtaATikoU meipou
13 Mmhok otapatnT) 26 EuBUg 0dnyog
14 MAQOTIKO MAELUABL 27 0dnyog mhatciou

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTtého
Mey. u€yebog ouykpatntn
Auvatomnta BUBoNG ...........
TaxUtta Xwpiq popTio (Aemtd”
SUVOALKO UYog
KaBapo Bapog

RP0910 RP1110C
.. @8 XIA. 28 XIA.
0-57 xIA. 0-57 xIA.
27.000 8.000-24.000
260 XIA.
3,4 Xyp.

* AOYW TOU OUVEXI{OUEVOU TIPOYPANNATOG €PEUVAG
Kal avamtuéng, ot mapoloeg Tpodlaypadeg
UTIOKELVTAL 0€ aANaYR XWPIG TPoEeLdoToinon.

¢ Mapatnpnon: Ta TEXVIKA XApAKTNPLOTIKA HMOoPEL va
SladpEpouv ano xwpa oe Xwpa.

PgupatodoTnon

To unxAvnua mpenet va ouvdEeTal LOVO O TAPOXN
pelATOG TNG Idlag TAONG KE auTn TIou avapEpeTal
OTnNV TIVOKIda KATAOKEUAoToU Kal Wropel  va
AEITOUPYNOEL HOVO HE EVAAANACOOUEVO HOVODAOLKO
pelua. Ta unXavhipata auta €xouv dImAn povwon
oludwva pe ta Eupwmnaika Mpdtuma kat katd
OUVETELD, UMopoUV va ouvdeBolUv Ot AKPOBEKTEQ
Xwpig oUpua yeiwong.

Yrodeigeig aodalsiag

Ma TNV TPOOWTIKN 0ag aopAAELd, AVATPEEETE OTIG
e0wKAelOTEG OBNYieq aopalelag.

EIAIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ

MHN emTpénere oTn BoAIKOTNTA Kal £EOIKEiWON PE
TO TPOIOV (MOU amMOKTABNKE upe emavelAnuuevn
XPRAON) va avTIKATaoTHOElI TAV AuGTNPR TpoonAwaon
oTOUG Kavoveg daopalelag Tou TpIBEa. Eav
XPNOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £PYAAEIO AUTO XWPIg
acpdalela n pe TANPUEAR TpOmo, Mmopsi  va
UTTOOTEITE COBAPO MPOOWITIKO TPAUHATIOHO.

1. Kpatdre Ta nAeKTpIKA epyaleia amo  TIg
HOVWHEVEG eMAVEIEG KPATAMATOG  OTAV
EKTEAEITE MIG EPYacia OMTOU TO KOTITIKO EpyaAgio
HTopEi va KAvel emagn e KPUPMPEVA oUpHaTa R
Kal pe To 3IKO Tou Kopdovi. Emagn pe €va
“nAekTpodopo” ouUppa Oa kKavel OAa  Ta
ekTEOEINEVO HETAAAIKA pEPN TOU epyaleiou
“nAekTpodopa” Kai 6a mpoKAnOei
nAekTponAngia oTov XeIpIOTH.

10.

11.

12,

13.

Xpnoigomolsite OQIYKTAPEG N KAmolo dAAo
TMPAKTIKO MECO yia va aodalilete Kai
unlooTnpijeTe TO TEpAXIO €pyaciag ot M
otabepn Paon. To KpATnMA TOU TeEpayiou
€pyaciag Pe To XEPI N UE TO OWMA TO APAVEl
aoTaBEg Kai pmopei va odnynosl oe anwAesia
eAEyxou.

Na popaTe wToAOTISEG KATA TH SIAPKEIA HAKPDV
nePIOdWVY £pyaciag.

Na X€1pi{eoTe TIG AIXMEG PE MEYAAN TTPOCOXA.
EAEYXETE TO TNV AIXMN TTPOCEKTIKA YId PWYUEG R
BAGBN mpiv Tn AsiToupyia.

AVTIKATAOTAOETE AUECWG TO TNV AIXHA TTIOU EXEI
PWYUNA A TTou £Xel Madel {nuia.

AmogpUyeTe va KOBeTe kapdia. EAEyxete Kai
BydaAeTe 0Aa Ta Kapdia Ao To TEPAXIO EpyaAciag
npIv TRV AsiToupyia.

Kpatare To ynxavnua otabspd.

KpaTdTe Ta XEpIa 0ag MOKPIA amo MEPIOTPEPOEVA
eEaprnpara.

ZIYOUPEUTEITE OTI TO N aIXMR SEvV aykiel To
TEPAYXIO £PYAOIAG TIPIV AVOIEETE TO SIAKOTITN.
Mpiv XPNOIYOTIOINCETE TO pNXAvNHa TAVW OF
€va TIPAYMHATIKO TEMAXIO £pyaciag, APROETE To
va douA&Yel yia Aiyo.

A®OTE TIPOOOXH OTOUG KPASAOHOUG N OTIG
TaAavTeUOEIG TOU pmopei  va  dnAwvouv
€0dpalyevn TomoOETNON TNG AIXMAG.

AwoTte mpoooxn oTnv dicUBuvon TEPIOTPOPNG
TOU TNG aIXUNG Kal 0TV 31EUOUvVON Tpopodoaiag.
Mnv €yKaTtaAeinmeTe To pnXavnua va SouAeuel.
AOUAEUETE TO PNXAvnua HOVO OTAV TO KPATATE
oTa XEpIa 0ag.

MavroTe OBAVETE TO UNXAVNHO KOl TIEPIPEVETE
TNV aIXpn va otapatnoel Teheing mpiv BydAeTe
TO UNXAVNMA amo To TEPAXIO EpyaAciag.
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14. Mnv ayyi{eTe TOo TNV dIXPRN AHECWG META Th
AeiToupyia propei va gival mapa moAU {eoTo Kai
Hmopei va Kayel To Eppa oag.

15. Mnv punaiveTe Tn BACN TOU PNXAVAHATOG
anmpooekTa Me SIOAUTIKO, Beviivn, Aadi Kai
mapopoia.

Mnopei va mpokaA€oouv pwyHEG oTn BAcn Tou
Enxaviparog.

16. AQOTE MPOCOXN OTNV AVAYKN VA Xpnoipornoinfouv
QIXMEG EAKPIOTR HE TN OWOTH SIAMETPO AKPOU
(Took) TpumavioU, Kal KatdAAnAeg yia Tnv
TAXUTNTA TOU PNXAVAHATOG.

17. Mepika UAIKA TEPIEXOUV XNHIKA TIOU WTTOPE va
eival To&ika. MpooéxeTe va amopUyeTe €loTIVon
oKOVNG Kal depHaTiK emadn. AkoAoubsite Ta
dedopEva aoPAAElag TOU MPOUNOEUTH UAIK®V.

18. MavroTe XpNOoIPOTIOIEITE TN OWOTN Tpocwida/
aVaTNVEUOTAPA O€ OXECH ME TO UAIKO Kal TV
£¢papHoyn TNV omoia epyaleoTe.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

MPOEIAOMNOIHZH:

KAKH XPHZH n apéAeia va akoAouBnoeTe Toug
KAVOVEG aopAAElag TMou SIATUTIOVOVTAlI C°aUTO TO
£YXEIPISIO 03NYIWV pMopei va MpoKaAEoel cofapo
TIPOCWITIKO TPAUHATIOHO.

OAHTIEZ XPHZHZ
TomoB£TNON N AMOPAKPUVON TG AIXMNG $paifag

SNUAVTIKO

MNavtote va eiote olyoupol OTL TO pnxavnua eivat
OBNOoTO KAl ArMoouvdededeévo aAmMoO TNV TAPOXN
PEUMATOG TIPOTOU TOMOOETEIOETE 1) AMOUAKPUVETE
™V aixun e $paitag.

XaAapwoTe To TMAEASL OUYKPATNONG Kat BAATE TNV
alxun g ¢paifag oto Ma§adt ouykpatnong 6co
ndet. MEote To KAeldwpa Tou aGfova ywa va
KPATNOETE TOV AEOva OKIivNTO KAl XPNOLUOTOLEloTE
TO KAeldl yla va ooifete To MASIUASL CUYKEVTPWONG
KaAd. (Eik. 1)

‘Eva ma&pdadt ouykévipwong 8 XA n 1/4" eival
£PYOOTACLAKA TOTIOBETNUEVO OTO pnyavnua. ‘Otav
XPNOolHomoleite aAXHEG Ppailag pe AAAN SlApeTpo
OTEAEXOUG, XPNOLUOTIOIEIOTE TO OWOTO HEYEDOQ
Ma&luadlol CUYKEVTPWONG Yla TNV aixun ¢paifag
TIoU OKoTeUETE va Xpnaotlomnolnoete. (Eik. 2)
MpoalpeTikd eEapthuata eivat  1a  maguadia
OUYKEVTPWONG 6 XIA., 8 XIA., kat 1/4".

Ma va anopakpUVETE TNV aAlXUr) akoAouBnote tnv
avtiotpodn dladikaaoia.

MPOZOXH:

Mn ooiyyete 1O TAEIUASL CUYKEVTPWONG XWPLG va
€XeTe PBAAEL Og QAUTO WA AlXPR, TO TA§IUAdL
OUYKEVTPWONG Ba omdoceL.

PUBpIon Tou BaBoug korng (EIK. 3)

TomoBeTeioTe TO UnXAvnUa O MlA  ETUMEdN
erupdvela.
Xahapwote TNV TPOoeEoXN KAEO®UATOG  Kal

XOUNA®OTE TO OWHUA TOU UNXAVAUATOG MEXPL MOALG
vVa QKOUMMNOEL TNV eminedn erudpdvela. SdiEte mv
TPOEEOXT) KAEIBWHATOG YIA VA KAEIOMOETE TO OMUA
TOU OWMATOG.

Mupiote 10 MA&INAdL pUBUIONG AVACTAATIKOU TiEipOU
aplotepOOTPOdA.
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XapnA®woTe TOV TIOAO OTANATAUATOG MEXPL va £pBeL
oe ernadn pe v Bida pUBuiong. EuBuypaupiote Tov
deiktn Baboug pe v €vdelEn “0”. To BABoOG Kormg
¢daivetal oTnv KAipaka amno Tov deiktn Badoug.

Evo mélete 1o TANKTpO Taxeiag Tpododoaiag,
aveBdocte Tov TOAO OTAMATAMATOG MEXPL va
emiteuyxBel 1o emBuuNTO BABOG Kommg. MIKpEQ
pubuiocelg PBdaBoug propoUV  va  eruteuyyxBouv
yupvaovtag Tnv mpoeoxn puBuong (1 XA ava
oTpodn.)

lupifovtag 1O mMA&uadt pUBUIONG aVACTAATIKOU
neipou SeElOOTPOPA UMOPEITE VA OTEPEWOETE TOV
QAVAOTAATIKO Teipo oTabepa.

Twpa, To Mpokaboplopévo BABOGg KOMNG Wropei va
emteuyxOel Xahapwvovtag mv npoe&oxn
KAEBOUATOG Kal EMELTA XAAAPDOVOVTAG TO OMUA TOU
OWHATOG MEXPL O TOAOG OTAMATANATOG va €pBeL OE
enadn pe v Bida pUBUIONG OTO MMAOK TOU
oTapaTTn.

MAaoTiko a&ipad (Eik. 4)

MPOZOXH:
® Mn XOUNA®VETE TO MAAOTIKO TMAEIUASL TApaA TOAU,
aAAlwg n aixun Ba npoe&exel emkivduva.

MUpvwvTag To MAACTIKO MA&INAdL, TO TIAVW OPLO TOU
OWUATOG TOU MNXAVAHATOG MMOPEl va PUBUIOTEL
‘Otav To AKPO TNG AIXUNG €XEL UTIOXWPNOEL
TEPLOCOTEPO ATIO OTL ATMALTEITAL OE OXEON HE TNV
emddavela Tng BAong, Yupiote TO MAACTIKO MA§IUASL
Yla va XapUnA®MOETE TO TMAVW OPLO.

MPOZOXH:

e KaBwg umepPoAlkn Komn  (0wG  TPOKAAEOEL
uTEPOPTWON TOU KlVNTRPaA 1 OSUOKOAIa oOToV
XELPLOUO TOU UNXavnuatog, To Babog korng dev Ba
TPETEL va gival MeploocdTepo amnd 15 xIA. oe KABe
MEPAOKUA OTAV Ol AUAGKIEG KOTING YivovTal Pe uia
aur SIapETpou Twv 8 XIA.

¢ 'OTav KAveTe AUAAKIEG Me pia axun 20 XA., TO
BaBog KkotmMg dev Ba MPETEL va gival MePLOTOTEPO
aro 5 xt\. o KABe MEpacpa.

e [la Aeltoupyieg auAdkwong TOAU BablEg, Kavte
dUo N Tpia MePACUATA HE TIPOOSEUTIKA BaBUTEPES
pubuioelg axung.

MrmAok otapatnTh (EIK. 5)

To WMAOK OTAPATNTN €XEL TPEIG €EAYWVIKEG Bideg
pUBuLIONG oL omoieg aveBaivouv i katePaivouv KaTd
0,8 XI\. ava otpodn. Mropeite eUKOAa va MeTUXETE
Tpia dl0popeTIKA BAON KOTMG XPENOLULOTIOIOVTAG
autég TIG efaywvikeg Bideg pUBUIOELG XWpPIg va
eMavapubuileTe ToV TOAO OTAUATLATOG.

PuBuiote v XaunAotepn eEaywvikn Bida ywa va
netuXete 10 BaButepo BABog kormg. Pubuiote TIg
AMeg dUo eEaywvikeg Bideg yla va TNeTUXETE
pnxoTepa BAON kormg. O dlapopég oe UYPOG AUTWV
Twv eEaywvikov Bdmv eival ioeg pe v dadopa
oto BaBog komng. Ma va pubuioeTe TIG €EAYWVIKEG
Bideg, MpwTa XaAapwoTe Ta €EAYyWVIKA MA&NAdIA
oTlg eEaywvikég PBideg pe TO KAeldl Kair €metta
yupioTe TIG €€aywVikEG Bideg. Apol meTUXETE TNV
emBbuun T B€0n, 0PiETe Ta €EAYWVIKA MAEILASIA EVQ
Kpatate TG eEaywvikeg Bideg otV erubuuntn B€on.
To umAoK otaupatnTn eivat emiong PoAlkd ywa va
KAVETE TPla MEPACUATA HE TIPOOSEUTIKA BabUTepeq
pubuioelg BaBoug g aixung otav kOBete BabLEQ
QUAQKILEG.



AsiToupyia dpaong (Eik. 6)

MPOXOXH:

® MMpoToU OUVBECETE TO MNXAvVNUA OTNV Tapoxn
pelHATOG, TMAVTOTE VA EAEYXETE OTL N OKAVSAAN
SLaKOTITNG AEITOUPYEL KAVOVIKA KAl ETUOTPEPEL OTN
0éon “OFF” oTav aneAeubepwOel.

® Siyoupeuteite OTL TO KAeidwpa tou afova eival
aneAeuBepwPEVo MPOToU avAYETE TO SLAKOTTN.

Ma va Eekvroete TO PNXAVNUA, AMOCUUTIECTE TO
TANKTPO KAEWBWUATOG Kal TPARNETE TNV OKAVOAAN
SlakomTn. AneAeuBep®OTE TNV OKAVSAAN SLAKOTTN
yila va otagatnoete. Ma  ouvexn Aettoupyia,
TPABNETE TN OKAVOAAN Kal £MELTA AMOCUUTIEDTE TO
TANKTPO KAELBOUATOG ETUMAEOV.

Ma va oTapatnoete TO UNYXAvnua, TPapngre n
OKAVvOAAN £TOL WOTE TO TANKTIPO AMOKAESWMUATOG
emoTpEdel autopata. 'Emelta ameAeuBepwote
oKavdaAn. ApoU ameAeuBepPOOETE TN OKAVOAAN, 1
AelToupyia  amokAeidwong Aeltoupyel  ywa  va
mpoAdBel TNV okavdaAn dakomtn ard To va
TpaPnxOel.

KavTtpav pu6uiong taxutnrog (Eik. 7)

MNa RP1110C

H taxUtnTta Tou HnXavnuatog Wropel va pubutotel
arieploplota peTa&U 8.000 kat 24.000 Aemtv™
YUPVOVTAG TO KAVTPAv puBuiong taxutntog. Auto
ETUTPEMEL va emAeyel N 1BAVIK) TaxUTNTA yld TNV
BEATIOT emegepyaoia Tou UAKOU, TLX. N TaxUutnTta
Uropel urnopei cwotd va pubuLoTel ®oTe va Taplaldel
OTO UAKO Kal OTnv  JIAPETPO NG  ALXMNG.
Avadepbeite 0TOV MAPAKATW TIVAKA Yl TNV OXEON
HeTAEU Tou voUuepou pUBUIONG OTO KAVTPAV Kal TNG
KATA TIPOCEYYLON TaxUTNTAG MEPLOTPODNG.

NouUuepo Aerrta ™!
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 24.000
MPOXOXH:

To kavipdv pUBuong TaxUTNTOG Wropel va
neptotpadel povo peta&l Tou 5 kat Tou 1. Mnv t0
medete va Eemepdosl o0 5 1 10 1, aAA\wg n
Aettoupyia  pUBUIONG  TOXUTNTOG  Wropel  va
Kataotpadel.

AsiToupyia (EIK. 8)

e ToroBeTeiote TN PBAON TOU MNXAVNHUATOG OTO
KOUMATL EPYAOIAG TIOU TIPOKELTAL VA KOTIEL XWPIG N
axun va €pxetat oe emnadn pe auto. Emelta
AVAYTE TO UNXAVNUA KAl TIEPIUEVETE PEXPL N ALXMN
va MeTUXEL TN MEYLOTN TAXUTNTA. XAUNA®OTE TO
oWUa TOU UNXAVAMATOG Kal HETAKIVEIOTE TO
UNXAvnua mpog TNV MAvw TAEUPA TOU KOUUATIOU
epyaoiag, dlatnpwvtag T BACN TOU UNXaviHatog
LOOTIEDT KAl TPOWBOMVTAG TO HAAAKA WEXPL N KOTM
va oAoKANPwOEL.

‘Otav KAVETE KOMIN GKPoU, N empdavela Tou
KOUMaTIoU epyaciag Ba mpémet va eivar oty
apLoTePn MAEUPA TNG ALXMNG KAl OTNV KateUBuvon
mg Tpododoaoiag.

ZHMEIQZXH:

e Siyoupeuteite OTL TO unxavnua aveBaivel
auTopaTa Ootav n TPOoeEoxn KAed®MATOG eivat
XaAapwpevn. H B€on g aiung a npémnet va ivat
uPnAOTEPN Ao AuTh TNG BACNG TOU UNYXAVIAHATOG.
AKOUN OlyoUpeuTEiTE OTL O 0dNYOG OKOVNG eival
TOMoBeTNUEVOG KATAAANAQ.

Eav petakiveite To punxavnua moAl ypriyopa mpog
Ta €UMPOG Ba MPOKANBEL KO KAKAG TIOLOTNTOG 1
NMIa oTNV atun n otov Kivntnpea. EAv yetakiveite
TO UNXAvVNHa mpog Ta eUnpodg MoAU apyd iowg To
KOMMATL epyaociag avayel 1 mapapopdpwlei. O
KataAAnAog pubuog tpododooiag eEaptatal amod
To WEyeBog TNG AtXung, To €id0g TOu KoppatioU
epyaoiag kat to Babog kormg. Mpotou Eekivnoete
TNV KOTMN OTO KOMMATL epyaociag, 6a oag
oupBoUAeUaE VA KAVETE WL SOKILACTLKN KOTIN O
£€va KoppAtL mou dev To Xpeldleote. Autd Ba deifet
akplBwWg Twg Ba deixvel TO KOUWATL Kat Ba
Uropeite va eAEyEeTeE TIG BLIAOTACELG.

Otav  xpnotgoroleite  Tov  guBU  0dnyo,
OlYOUPEUTEITE va TOV €YKATAOTNOETE OTNV de&ld
MAEUPA NG KateuBuvong tpododociag. Autd Ba
BonOnoel va Tov KpaTnoeL loOMeEdOo e TNV MAEUPA
TOU KoppatioU epyaoiag.

EuBug odnyogq (Eik. 9, 10 ka1 11)
O €uBlg 0dnyog XpnolpoToleital amodoTIKA Yla
euBelg KOTIEG OTAV KAVETE AOEOTUNON 1) AUAAKWOT).

Ma va eykataotnoete tov €uBU 0dnyo, BAAte TIg
urndpeg odnyolg OTIC TPUTEG TOU BpiloKovTal oTnv
Bdon Ttou unxavhupatog. PuBpiote v amootaocn
METAEU TNG aXung Kal tou €ubBU odnyou. Stnv
emOuuN T anodotaon, odiETe TNV Rida KAEWBWUATOG
yla va acpalioeTe Tov eUBU 0dNYO.

‘Otav KOBETE LETAKLVEIOTE TO UNXAVNHA HE TOV UBU
0dnyo 1oomedo [e TNV TIAeupd TOU KOUUATIOU
epyaoiag. Eav n andotaon peta&l g nMAeupag tou
KOUMATIOU EpYaciag Kat TNg BEong Komng eivat moAU
MAQTIA yia Tov €uBU 0dnyo, o eublg 0dnyog dev
umopel va xpnolporonBei. e autn v mepintwon,
o0iETe KAAG €va (oo cavidl oTo KOUUATL epyaciag
Kal XPNolpomnoleioTe To wg odnyo €vavTtl g Baong
™G ¢paigas.

03nyog nAaigiou (MMPOAIPETIKO £5APTNHA)

(Bik. 12, 13 ka1 14)

O 0dnydg mAaloiou Tapéxel €va pavikl HEOW TOU
OTIOIOU TEPVAEL 1 ALXMN KAL ETUTPEMEL TNV XPNON TNG
dpaifag pe Ta oxEdla Tou TAALCIOoU.

Ma va eykataoteioete TOov  0dnyo TmAaiciou,
ToroBeteiote TOov 08nyd mAaiciou otn PBAcn TOU
UNXAVAATOG Kal EMelta opi&Te TIq Pideg.
AodalioTe TO TIAQIOI0O OTO KOMMATL EPYACIAG.
ToroBeteioTe TO PNYXAvnua OTO TAQIOO Kal Kat
METAKIVEIOTE TO MNYXAvnUa He TOV 0dnyd TOU
mAatoiou oAloBaivovTag To KATA HAKOG TNG TMAEUPAg
TOU TAALOIOU.
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Z0vdeon oe nAekTpikn okouma Makita
oulAoyEa okovng (Eik. 15)

KaBapotepeg Aettoupyieg pnopouv va emteuxdolv
ouvdEovtag Tn ¢paila oe Ml NAEKTPIKA OKoUTa
Makita 1 og ouAloyéa okovng. TomoBeteiote TOV
oUvdeopo TNG MAVIKAG Kal Tov OUVOEOHO Tou
OUANOYEQ OKOVNG OTNV ¢paila. AKOUN, 0 CUVIEDOG
NG HAVIKAG TNG OKOVNG MMopEl va va Tomnofetndel
kateuBeiav otnv Bdaon g ¢paifag cludwva pe ™
AelToupyia.

‘Otav ouvdéete Oe pla NAEKTPIKN okoUma Makita
(Movtého 406/431) pia TPOAIPETIKN HAVIKA UE
£0WTEPLIKN dLANETPO 28 XIA. gival anapaitnTog.

‘Otav ouvdéete ot €va OUANOYEa okovng Makita
(MovTtéAo 420S) o owAnvag dev eival amapaitnTog.
Mropeite va ouvdEoeTe To cwAnva arneubeiag otov
OUANOYEQ OKOVNG.

2YNTHPHZH

MPOZOXH:
MpLlv TNV EKTEAEON £PYACLIOV HE TN UNXAVT OBNRvVouE
MAvTa TN unxavn kat Byafoue tn mnpida.

AvTikataoTaon kKapfouvakia (Eik. 16 ka1 17)

OL YNKTpeg kapPBouvou TPEMEL va avTikadioTtavrat,
otav €xouv ¢pBapel PEXPL TO ONnueio papKapiopaTog.
O1 300 TAUTOONUEG YNKTPEG KAPBOUVOU TIPEMEL va
avTtikadiotavral Tautoxpova.

Ma ™ SlaodpaAion G Olyoupldg Kat a§lomoTiag Twv
TMPOIOVIWV HAG TIPEMEL Ol ETUOKEUEG, €£PYAOIEq
ouvtnpnong n pubuioslg va ektelolvrtatr arod
efouolodoTnuéva  epyacTnpla  OEPRIG  TMEAAT®V
Maktta.
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ACCESSORIES

[ P_|] ACESSORIOS

CAUTION:

These accessories or attachments are recommended for
use with your Makita tool specified in this manual. The
use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. The accessories or
attachments should be used only in the proper and
intended manner.

[ F ] ACCESSOIRES

PRECAUCAO:

Estes acessorios ou acoplamentos sdo os recomendados
para uso na ferramenta MAKITA especificada neste
manual. A utilizacdo de quaisquer outros acessoérios ou
acoplamento podera ser perigosa para o operador. Os
acessorios ou acoplamentos devem ser utilizados de
maneira adequada e apenas para os fins a que se
destinam.

TILBEHGQR

ATTENTION :

Ces accessoires ou ces fixations sont recommandés
pour l'utilisation de I'outil Makita spécifié dans ce manuel.
Lutilisation d’autres accessoires ou fixations peut pré-
senter un risque de blessures. Les accessoires ou les
fixations ne devront étre utilisés que dans le but et de la
maniére prévus.

[ D] ZUBEHOR

ADVARSEL:

Dette udstyr og tilbehgr bgr anvendes sammen med
Deres Makita maskine, sadan som det er beskrevet i
denne vejledning. Anvendelse af andet udstyr eller
tilbeher kan medfgre personskade. Tilbehgret ber kun
anvendes til det, det er beregnet til.

[ S| TILLBEHOR

VORSICHT:

Das mitgelieferte Zubehér ist speziell fir den Gebrauch
mit dem in dieser Betriebsanleitung angegebenen
Makita-Elektrowerkzeug vorgesehen. Bei Verwendung
von Fremdzubehdr in Verbindung mit dieser Maschine
besteht Verletzungsgefahr.

[ 1] ACCESSORI

FORSIKTIGHET:

Dessa tillbehor eller tillsatser rekommenderas endast fér
anvandning tillsammans med din Makita maskin som
specifieras i denna bruksanvisning. Anvandning av andra
tillbehor eller tillsatser kan medféra risk fér personskador.
Tillbehéren och tillsatserna far endast anvéandas pa
lampligt och dar for avsett sétt.

[ N] TILBEH@R

ATTENZIONE:

Gli accessori o raccordi seguenti sono raccomandati per
I'uso con l'utensile Makita specificato in questo manuale.
Luso di qualsiasi altro accessorio o raccordo potrebbe
causare pericoli di ferite alle persone. Gli accessori o
raccordi devono essere usati soltanto nel modo corretto
e specificato.

ACCESSOIRES

NB!

Dette tilbeheret eller utstyret anbefales til & brukes
sammen med din Makita maskin som er spesifisert i
denne bruksanvisningen. Bruk av annet tilbehor eller
utstyr kan medfere en risiko for personskader. Tilbehor
og utstyr ma bare brukes som spesifisert og bare til det
det er beregnet til.

[SF| LISAVARUSTEET

LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken zijn aanbevolen voor
gebruik met uw Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwondingen opleveren. De accessoires of
hulpstukken dienen alleen op de juiste en
voorgeschreven manier te worden gebruikt.

[CE | ACCESORIOS

VARO:

Tassa kayttdohjeessa mainitun Makita-koneen kanssa
suositellaan seuraavien lisdlaitteiden ja -varusteiden
kayttéa. Minka tahansa muun lisélaitteen tai -varusteen
kayttdminen saattaa aiheuttaa loukkaantumisvaaran.
Lisélaitteita ja -varusteita tulee kayttda ainoastaan niille
sopivalla tavalla.

ESAPTHMATA

PRECAUCION:

Estos accesorios o acoplamientos estan recomendados
para usar con la herramienta Makita especificada en
este manual. Con el uso de cualquier otro accesorio o
acoplamiento se podria correr el riesgo de producir
heridas a personas. Los accesorios o acoplamientos
deberan usarse solamente de la manera apropiada y
para la que han sido designados.

MPOZOXH:

AuTd Ta €EapTNHATA 1) TIPOCAPTAMATA CUVIOT®VTAL
yla xpnon He TO pnxavnua g Mdakita Tou
MepLlypAdPeTAl OTO €YXELPIBIO auTo. H xpnon alAwv
€£apTNUATWY 1| TPOCAPTNUATWY Wropel va eival
EMIKIVOUVN Yla TPAUUATIONO aTOpwY. Ta eEappata
N MPOCAPTNHATA TPETEL VA XPNOLUoTIoloUVTaAL HOVO
LE TO OWOTO Kal MPOTIOEUEVO TPOTIO.
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* Straight guide

* Guide de coupe droite
Parallelanschlag
Guida diritta
Rechte geleider
Guia recta

Guia recta
Parallelanslag
Parallellanslag
Rettlinjet forer
Suora ohjain
EuBUg 0dnyog

Templet guide
Guide de gabarit
Kopierhulse
Guida sagoma
Sjabloongeleider
Guia de plantilla
Guia para moldes
Kopiring
Styrskena fér mallfrasning
Malferer
Mallineohjain
0dnyog mAatoiou

Dust nozzle assembly

Ensemble de raccord d’aspiration
Absaugstutzen

Gruppo bocchettone polvere
Verbindingsstuk voor stofafzuiging
Conjunto de boquilla para polvo
Conjunto de bocal para p6
Udsugningsstuds
Spanmunstycke

Stovtraktsett

Pélysuutinsarja

SUVOEONOG HAVIKAG OKOVNG

Nozzle assembly
Ensemble éjecteur
Absaugrohr

Gruppo bocchettone
Stofafzuigpijp
Conjunto de boquilla
Conjunto de bocal
Adapter for sug

Rakt rérmunstycke
Traktsett

Suutinsarja
SUvOEONOG HAVIKAG

)

D

Collet cone 6, 8, 1/4"

Cobne de mandrin 6, 8, 1/4"
Spannzangenkonus 6, 8, 1/4"
Cono bussola di chiusura 6, 8, 1/4"
Spantangkegel 6 mm, 8 mm, 1/4"
Pinza cénica 6, 8, 1/4 de pulgada
Cone do mandril 6, 8, 1/4"
Spaendepatron 6, 8, 1/4"
Spéannhylsa 6, 8, 1/4"
Patronkonus 6, 8, 1/4"
Rengaskartio 6, 8, 1/4"

Kavog ouykévtpwong 6, 8, 1/4"

‘@‘
o

\
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» Safety goggles

* Lunettes de sécurité
* Schutzbrille

* Occhiali di protezione
* Veiligheidsbril

* Gafas de seguridad

* Oculos de seguranca
* Sikkerhedsbriller

» Skyddsglasdgon

* Vernebriller

* Suojalasit

e [uaAla aopaieiag
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Straight bit

Rechte frezen

Fraise a rainer

Fresa recta

Nutfraser

Fresa direita

Fresa a refilo

Notfraeser

Notfras Rett bitt Suora tera 1010 KOTTTIKO
(Tasotera)
mm
D A L Lo
20 6 20 50 15
20E 174 (25/32”) (1-81/32%) (19/32”)
8 8 8 (5/16") 60 (2-3/8") 25 (63/64")
8 6 8 50 18
8E 174 (5/16") (1-81/32") (45/64”)
6 6 6 50 18
6E 174 (15/64”) (1-81/32%) (45/64”)

—°r- “U” Grooving bit Fraise & rainurer U-Nutfraser Fresa a incastro a
en “U” «r
U-groef frezen Fresa ranuradora  Fresa em forma U-notfraeser
v en “U” de “U”
Al
[ Halkarlsfras “U”-rille bitt “U” uritustera Kotttk yia
) L. auldkopa “U”
mm
—A D A L [ R
6 6 6 60 28 3
6E 174 (15/64") (2-3/8") (1-3/32") (1/8")
“V” Grooving bit Fraise a rainurer ~ V-Nutfraser Fresa a incastro a

V-groef frezen

en “v”

Fresa ranuradora

Fresa em forma

wm

V-notfraeser

en “V” de v
Fasfras “V”-rille bitt “V” uritustera KOmTIKO Yyia
auAdkwpa “V”
mm
D A Lq Lo 0
20 6 20 50 15 00°
20E 14 (25/32") (1-31/32") (19/327)
Dovetail bit Fraise a queue Winkelfraser Fresa a incastro o

Zwaluwstaart

d’aronde

Fresa cola de

Fresa de granzepe

coda di rondine

Sinkefraeser

frezen milano
Sinkfréas Svalhaleformet bitt Lohenpyrsto- Komtiko
uratera XeABovooupag
mm
D A ™ [ 8
14.5 55 10 .,
158 8 (9116”) (2-5/32") (25/64") 35
145 55 145 .
15L 8 (916" (2-5/32") (9/16”) 23
12 50 9 .
12 8 (15/32") (1-31/32") (23/64") 30




—or-

Drill point flush
trimming bit

Fraise a affleurer

Bundigfraser

Fresa doppio refilo
apunta

b Combinatie frezen Fresa simple para Fresa com ponta  Kantfreeser
i (enkel) paneles piloto para recorte
| Kantfras Borepunkt Porankérkiviimeis- Korvaé
L kanttrimmerbitt telytera KOUPEHATOG UE
[ Ly kedalr) Tpurtaviou
3
i mm
A Lq Lo [
A s 8 60 20 25
(5/16") (2-3/8") (25/327) (1-3/8")
6 6 60 18 28
6E 174 (15/64") (2-3/8") (45/64”) (1-3/32")
Drill point double Fraise a affleurer Doppelblndigfraser Fresa a doppio

flush trimming bit

Combinatie frezen
(dubbel)

Dubbel kantfras

combinaison double

Fresa doble para
peneles

Borepunkt dobbel
kanttrimmerbitt

Fresa com ponta
piloto dupla para
recorte

Porankérki-kaksois-
viimeistelytera

refilo

Dobbelt kantfreeser

KorTTiko dirou
KOUPEUATOG |E
KedaArn Tpuraviou

mm
D A Lq Lo L L4
s s 8 80 55 20 25
(5/16") (3-5/32") (2-5/32") (25/32") (63/64")
6 6 6 70 40 12 14
6E 174 (15/64") (2-3/4") (1-37/64") (15/32") (35/64")
Corner rounding bit Fraise 1/4 de rond Rundkantenfraser Fresa a raggio
Frezen voor ronde  Fresa para redon- Fresa para aresta Radiusfreeser
hoeken deado de cantos  arredondadas
Profilfras Bitt til abrunding Reunanpyéristys-  Kortriko yia
av hjener tera OTpoyyu)\sq
YWVIEG
mm
D Aq Ao L4 Lo L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE 174 (63/64") | (23/64") (1-57/64") (33/64") | (13/64") (5/16")
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE 14 (25/32") (5/16") (1-25/32") (25/64") (5/32") (5/32")

D

L

Chamfering bit

Profiel frezen

Fraise a chanfrein

Fresa biseladora

Winkelkantenfraser

Fresa para chanfrar

Fresa per refilo a
sSmMusso

Fasefreeser

Profilfras Fasehovlingsbitt Viisteytystera KomTiko yia ¢paco
mm
D Aq Lq Lo L3 [¢]

30° 6 23 46 11 6 a0°
30°E 1/4” (29/32”) (1-13/16”) (7/116”) (15/64”)

45° 6 20 50 13 5 450
45°E 1/4” (25/32”) (1-31/327) (33/64") (13/64”)

60° 6 20 49 14 2 c0°
60°E 1/4” (25/32") (1-15/16”) (35/64”) (5/64”)

47



Cove beading bit  Fraise a profiler Rundkantenfrdser Fresa a raggio

concave concavo
Holle kraal frezen  Fresa para Fresa para Hulkehl-fraeser
moldurar rebordo concavo
Sparfras Profilbitt Reunakaariterd Komtiko
KOIAWHATWYV
mm
D A L4 Lo R
4R 6 20 43 8 4
4RE 1/4” (25/32”) (1-11/16”) (5/16”) (5/32”)
8R 6 25 48 13 8
8RE 1/4” (63/64”) (1-57/64") (33/64”) (5/16”)
Ball bearing flush Fraise a affleurer Bundigfraser mit Fresa a doppio
o trimming bit avec roulement Anlaufkugellager refilo con cuscinetto
Boorfrezen met Fresa simple para Fresa para recorte ~ Kantfreeser med
kogellager paneles con com rolamento de kugleleje
rodamiento esferas
as Kantfras med Kanttrimmingbitt Laakeriohjattu Korttiko
71 styrlager med kulelager viimeistelytera KOUPENATOG e
Ll: POUAENAV
mm
A D A Ly [
10 6 10 50 20
10E 1/4” (25/64”) (1-31/327) (25/32”)
Ball bearing cor- Fraise a arrondir avec Rundkantenfrdser mit  Fresa a raggio
ner rounding bit roulement Anlaufkugellager con cuscinetto
Frezen voor ronde Fresa para redondeado Fresa para arestas Radiusfreeser
hoeken met N arredondadas com y
de cantos con rodamiento med kugleleje
kogellager rolamento de esferas
Profilfras Bitt med kulelager til Laakeriohjattu Korrikd yia .
med styrlager avrunding av hjerner reunanpydristysteré OTpOWU)‘S.q YWVIEG
HE poUuAepAv
mm
D Aq Ay L Ly Lg R
1 6 15 8 37 7 3.5 3
1E 1/4” (19/327) (5/16”) | (1-15/32") | (9/32) (9/64”) (1/8”)
2 6 21 8 40 10 3.5 6
2E 1/4” (53/64”) (5/16”) | (1-37/64") | (25/64”) (9/64”) (15/64”)
Ball bearing Fraise a chanfrei- Winkelkantenfraser mit  Fresa per refilo
chamfering bit ner avec roulement  Anlaufkugellager a smusso
D con cuscinetto
Profiel frezen met  Fresa biseladora Fresa para chanfrarcom Fasefraeser med
kogellager con rodamiento rolamento de esferas kugleleje
L Fasfras Fasebitt Laakeriohjattu Kortriko yia daco
A\ La med styrlager med kulelager viisteytystera He pouAepav
mm
. D Aq Ao Ly Ly )
A, 45° 6 26 8 42 12 45
45°E 1/4” (1-1/32”) (5/16”) (1-21/327) (15/327)
60° 6 20 8 41 1 60°
60°E 1/4” (25/32") (5/16”) (1-5/8”) (7116")
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Ball bearing beading
bit

Fresa a raggio con-
vesso con cuscinetto

Fraise a profiler avec
roulement

Fresa para moldurar
con rodamiento

Rundkantenfraser
mit Anlaufkugellager

Fresa para rebordo
com rolamento de
esferas

Fresa a raggio
convesso
con cuscinetto

Radiusfraeser med
kugleleje

Profilfras med styr- Staffbitt med kule- Laakeriohjattu Komtiko
lager lager helmilistatera TeTAPTNMAPIOU UE
POUAEUAV
mm
D Ay Ao As L L, Ly R
2 6 20 12 40 10 55 4
2E 1/4” (25/32") | (15/327) | (5/16”) | (1-37/64”) | (25/64”) | (7/32") | (5/32")
3 6 26 12 42 12 4.5 7
3E 1/4” (1-1/327) | (15/32") | (5/16") | (1-21/32") | (15/32") | (11/64”) | (9/32")

Ball bearing cove
beading bit

Holle kraal
frezen met kogel-
lager

Pelarfras med

Fraise a profiler pour
cavet avec roulement

Fresa para moldurar con
rodamiento (concavo)

Staffbitt med kulelager

Profilfraser mit
Anlaufkugellager

Fresa para rebordo
concavo com
rolamento de esferas

Laakeriohjattu

Fresa a raggio con-
cavo con cuscinetto

Profilfraeser med
kugleleje

KOTITIKO KO\WUATWYV

styrlager reunakaaritera He pouAepav
mm
D Aq Ao Az Ay Lq Lo L3 R
2 6 20 18 12 8 40 10 55 3
2E 174" | (25/32") | (45/64") | (15/32") | (5/167) |(1-37/64")| (25/64") | (7/32”) | (1/8")
3 6 26 22 12 8 42 12 5 5
3E a4 | (1-1/327) | (7/8") | (15/327) | (5/167) |(1-21/32")| (15/32") | (13/64”) | (13/64")

Ball bearing roman
ogee bit

Romeinse kraal
frezen met kogellager

Profifrds med styr-
lager

Fraise a profiler pour
doucine avec roule-
ment

Fresa para moldurar
con rodamiento
(convexo)

Karnissbitt
med kulelager

Profilfraser mit
Anlaufkugellager

Fresa com gola
romana com rola-
mento de esferas

Laakeriohjattu pyoro-
kaari-karniisitera

Fresa a raggio con-
vesso con cuscinetto

Profilfreeser med
kugleleje

KormTikd pwpatkoU
“ogee” (MpodiA B)
LE poUAEpav

mm
D A Ay [ Ly Ls Ry Ra
2 6 20 8 40 10 45 25 45
2E A | (25/32) | (5/16) | (1-37/64") | (25/647) | (11/647) | (3/32") | (11/64")
3 6 26 8 42 12 45 3 6
3E A | (1132 | (5116 | (12132) | (15/327) | (11/647) | (1/8") | (15/64")
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ENGLISH \

\ ITALIANO

For European countries only

Noise and Vibration of Model RP0910
The typical A-weighted sound pressure level is 83 dB (A).
Uncertainty is 3 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

— Wear ear protection. —

The typical weighted root mean square acceleration
value is 2.5 m/s?.
These values have been obtained according to
EN60745.

Modello per I’Europa soltanto

Rumore e vibrazione del modello RP0910
Il livello di pressione sonora pesata secondo la curva A
di 83 dB (A).
Lincertezza e di 3 dB (A).
Il livello di rumore durante il lavoro potrebbe superare gli
85 dB (A).

— Indossare i paraorecchi. —

Il valore quadratico medio di accellerazione é di 2,5 m/s2.
Questi valori sono stati ottenuti in conformita EN60745.

FRANCAISE \

| NEDERLANDS

Pour les pays d’Europe uniquement

Bruit et vibrations du modéele RP0910

Le niveau de pression sonore pondere type A est de
83 dB (A).
Lincertitude de mesure est de 3 dB (A).
Le niveau de bruit en fonctionnement peut dépasser
85 dB (A).

— Porter des protecteurs anti-bruit. —
Laccélération pondérée est de 2,5 m/s2.
Ces valeurs ont été obtenues selon EN60745.

Alleen voor Europese landen

Geluidsniveau en trilling van het model RP0910
Het typische A-gewogen geluidsdrukniveau is 83 dB (A).
Onzekerheid is 3 dB (A).

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 85 dB (A) over-
schrijden.

— Draag oorbeschermers. —
De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is
2,5 m/s2.
Deze waarden werden verkregen in overeenstemming
met EN60745.

DEUTSCH

ESPANOL

Nur fiir européische Léander

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
des Modells RP0910
Der typische A-bewertete Schalldruckpegel
83 dB (A).
Die Abweichung betragt 3 dB (A).
Der Larmpegel kann wéhrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten.

betragt

— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
2,5 m/s2.
Diese Werte wurden geméaB EN60745 erhalten.
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Para paises europeos solamente

Ruido y vibracién del modelo RP0910
El nivel de presién sonora ponderada A es de 83 dB (A).
Incerteza 3 dB (A).
El nivel de ruido en condiciones de trabajo puede que
sobrepase los 85 dB (A).

— Poéngase protectores en los oidos. —

El valor ponderado de la aceleracion es de 2,5 m/s2.
Estos valores han sido obtenidos de acuerdo con
EN60745.
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PORTUGUES \

\ NORSK

S6 para paises Europeus

Ruido e vibracdao do Modelo RP0910
O nivel normal de pressao sonora A é 83 dB (A).
Aincerteza é de 3 dB (A).
O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder
85 dB (A).

— Utilize protectores para os ouvidos —
O valor médio da aceleragdo é 2,5 m/s.
Estes valores foram obtidos de acordo com EN60745.

Gjelder bare land i Europa

Stoy og vibrasjon fra modell RP0910
Det vanlige A-verktet lydtrykksniva er 83 dB (A).
Usikkerheten er pa 3 dB (A).
Under bruk kan stoynivaet overskride 85 dB (A).

— Benytt harselvern. —

Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon er
2,5 m/s2.
Disse verdiene er beregnet eller malt i samsvar med
EN60745.

DANSK

SUOoMI

Kun for lande i Europa

Lyd og vibration fra model RP0910
Det typiske A-vaegtede lydtryksniveau er 83 dB (A).
Der er en usikkerhed pa 3 dB (A).
Stejniveauet under arbejde kan overstige 85 dB (A).

— Beer hgrevaern. —

Den vaegtede effektive accelerationsveerdi er 2,5 m/s2.
Disse veerdier er beregnet i overensstemmelse med
EN60745.

Vain Euroopan maat

Mallin RP0910 melutaso ja tarina
Tyypillinen A-painotettu &anenpainetaso on 83 dB (A).
Epavarmuus on 3 dB (A).

Melutaso tyépaikalla saattaa ylittd& 85 dB (A).

— Kéyta kuulosuojaimia. —
Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo on
2,5 m/s?.
N&mé arvot on mitattu normin EN60745 mukaisesti.

SVENSKA

EAAHNIKA

Endast for Europa

Buller och vibration hos modell RP0910
Den typiska-A-vagda ljudtrycksnivan ar 83 dB (A).
Osékerheten ar 3 dB (A).
Bullernivan under pagéende arbete kan 6verstiga 85 dB
(A).

— Anvand horselskydd —

Det typiskt végda effektivvardet fér acceleration ar
2,5 m/s?
Dessa vérden har erhallits i enlighet med EN60745.

Movo yia xwpeg Tng Eupwring

©0opupog Kal Kpadaopog Tou povrEAou RP0910
H turukn A-peTpoUpevn nXNTIKA Tieon eival 83 dB
(A).
H ABeBatotnta sivat 3 dB (A).
H €vtaon nyou uTo OUVONKeEG epyaciag uropei va
urepBei ta 85 dB (A).

— ®opATe WTOAOTIOEG. —

H turukn agia ™G petpoUuevng pilag Tou PECOU
TETPAY®VOU TNG eTutdyuvong eivat 2,5 m/s?.
AUTEG oL TIMEG €Xouv onuelwBdel oludwva pe To
EN60745.
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ENGLISH

ITALIANO

For European countries only

Noise and Vibration of Model RP1110C
The typical A-weighted sound pressure level is 80 dB (A).
Uncertainty is 3 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

— Wear ear protection. —

The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.
These values have been obtained according to
EN60745.

FRANCAISE

Pour les pays d’Europe uniquement

Bruit et vibrations du modele RP1110C
Le niveau de pression sonore pondere type A est de
80 dB (A).
Lincertitude de mesure est de 3 dB (A).
Le niveau de bruit en fonctionnement peut dépasser
85 dB (A).

— Porter des protecteurs anti-bruit. —

Laccélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s>.
Ces valeurs ont été obtenues selon EN60745.

DEUTSCH

Nur fiir européische Léander

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
des Modells RP1110C
Der typische A-bewertete Schalldruckpegel
80 dB (A).
Die Abweichung betragt 3 dB (A).
Der Larmpegel kann wéhrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten.

betragt

— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2,5 m/s2.
Diese Werte wurden geméaB EN60745 erhalten.
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Modello per I’Europa soltanto

Rumore e vibrazione del modello RP1110C
Il livello di pressione sonora pesata secondo la curva A
di 80 dB (A).
Lincertezza e di 3 dB (A).
Il livello di rumore durante il lavoro potrebbe superare gli
85 dB (A).

— Indossare i paraorecchi. —

Il valore quadratico medio di accellerazione non supera i
2,5 m/s?.
Questi valori sono stati ottenuti in conformita EN60745.

NEDERLANDS

Alleen voor Europese landen

Geluidsniveau en trilling van het model RP1110C
Het typische A-gewogen geluidsdrukniveau is 80 dB (A).
Onzekerheid is 3 dB (A).

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 85 dB (A) over-
schrijden.

— Draag oorbeschermers. —
De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is
niet meer dan 2,5 m/s?.
Deze waarden werden verkregen in overeenstemming
met EN60745.

ESPANOL

Para paises europeos solamente

Ruido y vibracién del modelo RP1110C
El nivel de presién sonora ponderada A es de 80 dB (A).
Incerteza 3 dB (A).
El nivel de ruido en condiciones de trabajo puede que
sobrepase los 85 dB (A).

— Pdngase protectores en los oidos. —

El valor ponderado de la aceleracién no sobrepasa los
2,5 m/s%.
Estos valores han sido obtenidos de acuerdo con
EN60745.
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PORTUGUES

NORSK

S6 para paises Europeus

Ruido e vibracdao do Modelo RP1110C
O nivel normal de pressao sonora A é 80 dB (A).
Aincerteza é de 3 dB (A).
O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder
85 dB (A).

— Utilize protectores para os ouvidos —

O valor médio da aceleracgéo é inferior a 2,5 m/s2.
Estes valores foram obtidos de acordo com EN60745.

Gjelder bare land i Europa

Stoy og vibrasjon fra modell RP1110C
Det vanlige A-verktet lydtrykksniva er 80 dB (A).
Usikkerheten er pa 3 dB (A).
Under bruk kan stoynivaet overskride 85 dB (A).

— Benytt harselvern. —

Den typiske vektede effektive akselerasjonsverdi over-
skrider ikke 2,5 m/s2.
Disse verdiene er beregnet eller malt i samsvar med
EN60745.

DANSK

SUOoMI

Kun for lande i Europa

Lyd og vibration fra model RP1110C
Det typiske A-vaegtede lydtryksniveau er 80 dB (A).
Der er en usikkerhed pa 3 dB (A).
Stejniveauet under arbejde kan overstige 85 dB (A).

— Beer hgrevaern. —

Den vaegtede effektive accelerationsvaerdi overstiger ikke
2,5m/s?.
Disse veerdier er beregnet i overensstemmelse med
EN60745.

Vain Euroopan maat

Mallin RP1110C melutaso ja térina
Tyypillinen A-painotettu &anenpainetaso on 80 dB (A).
Epavarmuus on 3 dB (A).

Melutaso tyépaikalla saattaa ylittd& 85 dB (A).
— Kéyta kuulosuojaimia. —
Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylita
2,5m/s?.
N&mé arvot on mitattu normin EN60745 mukaisesti.

SVENSKA

EAAHNIKA

Endast for Europa

Buller och vibration hos modell RP1110C
Den typiska-A-vagda ljudtrycksnivan &r 80 dB (A).
Osékerheten ar 3 dB (A).
Bullernivdn under pagaende arbete kan &verstiga
85 dB (A).

— Anvand hérselskydd —

Det typiskt vagda effektivvardet for acceleration dversti-
ger inte 2,5m/s%
Dessa vérden har erhallits i enlighet med EN60745.

Movo yia xwpeg Tng Eupanng

©0pupog Kal Kpadaouog Tou povrEAou RP1110C
H turikn A-peTpoUpeEvn nNXNTIKA Tiieon  eivat
80 dB (A).
H ABeBatotnta eivat 3 dB (A).
H €vtaon fxou umo CUVONKeg epyaciag WMopei va
urepBei Ta 85 dB (A).

— ®opATE WTOAOTIOEG. —

H turukn a&la g petpolpevng pidag tou WECOU
TETPAYWVOU TNG EMITAXUVONG dev Eemepva Ta
2,5 m/s?.
AUTEG Ol TIMEG €XOUV Onuelwdel ocUuPwva pe TO
EN60745.
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ENGLISH

ITALIANO

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,
EN60745, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 89/336/EEC and
98/37/EC.

DICHIARAZIONE DI CONFOBMITA
CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Dichiariamo sotto la nostra sola responsabilita che
questo prodotto € conforme agli standard di documenti
standardizzati seguenti:
EN60745, EN55014, EN61000
secondo le direttive del Consiglio 89/336/CEE e 98/37/CE.

FRANCAISE

NEDERLANDS

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiére responsabilité que ce
produit est conforme aux normes des documents stan-
dardisés suivants,
EN60745, EN55014, EN61000
conformément aux Directives du Conseil, 89/336/CEE et
98/37/EG.

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Wij verklaren hierbij uitsluitend op eigen verant-
woordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen van genormaliseerde documenten,
EN60745, EN55014, EN61000
in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad
89/336/EEC en 98/37/EC.

DEUTSCH |

| ESPANOL

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daf3 dieses Produkt geman den Ratsdirektiven
89/336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden Normen
von Normendokumenten Ubereinstimmen:
EN60745, EN55014, EN61000.

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto cumple con las siguientes normas de docu-
mentos normalizados,

EN60745, EN55014, EN61000
de acuerdo con las directivas comunitarias,
89/336/EEC y 98/37/CE.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

P

Director
Directeur
Direktor

Amministratore
Directeur
Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:
Fabricant responsable :
Verantwortlicher Hersteller:

Produttore responsabile:
Verantwoordelijke fabrikant:
Fabricante responsable:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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PORTUGUES

NORSK

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA CE
Declaramos sob inteira responsabilidade que este
produto obedece as seguintes normas de documentos
normalizados,

EN60745, EN55014, EN61000
de acordo com as directivas 89/336/CEE e 98/37/CE do
Conselho.

EUs SAMSVARS-ERKLARING
Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet er i over-
ensstemmelse med folgende standard i de standardis-
erte dokumenter:
EN60745, EN55014, EN61000,
i samsvar med Rads-direktivene, 89/336/EEC og 98/37/
EC.

DANSK

SUOMI

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Vi erkleerer hermed pé eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med de felgende standarder i de norm-
seettende dokumenter,
EN60745, EN55014, EN61000
i overensstemmelse med Radets Direktiver 89/336/EEC
og 98/37/EC.

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Yksinomaisesti vastuullisina ilmoitamme, ettad tdma tuote
on seuraavien standardoitujen dokumenttien standar-
dien mukainen,

EN60745, EN55014, EN61000
neuvoston direktiivien 89/336/EEC ja 98/37/EC mukai-
sesti.

SVENSKA

EAAHNIKA

EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
Under eget ansvar deklarerar vi hédrmed att denna
produkt dverensstammer med féljande standardiseringar
for standardiserade dokument,

EN60745, EN55014, EN61000
i enlighet med EG-direktiven 89/336/EEC och 98/37/EC.

AHAQ>H ZYMMOP®QzHZ EK
ANA®VOULE UTIO TNV HOVABIKN Hag eubuvn OTL AUTO
TO TIPOLOV BpiokeTal oe Supdwvia pe Ta akdAouba
TPOTUMA TUTIOTIOINHEVWV EYYPADWYV,

EN60745, EN55014, EN61000
oUpdwva pe Tig Odnyieg Tou Suppouliou,
89/336/EEC kal 98/37/KE.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005
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Director
Direktor
Direktdr

Direktor
Johtaja
Aleubuvtng

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Fabricante responsavel:
Ansvarlig fabrikant:
Ansvarig tillverkare:

Ansvarlig produsent:
Vastaava valmistaja:
YreUBUVOG KATAOKEUAOTAG:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
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