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KGSV 72 Xact KGSV 72 Xact SYM
*1) Serial Number 11216.. 12216..
U v (50160 Ho)
I A 6.5
F A T10A
P, kW 1,5 KW (S1)
IP - IP 20
Ng /min, rpm 6300
Vo m/s 70
D mm 216
d mm 30
b mm 2,4
ay ° -47° .0 ...47°
a, ° -50°...0 ...50°
agymi ° 0...50°
agymz ° 0...50°
A mm 660 x 540 x 415
m kg 16,1 18,3
D4 . mm 35
Di.o mm 41
D, m3/h 460
D, Pa 530
Dy m/s 20
Loa/Koa | dB(A) 84/3
Lwa/Kwa | dB(A) 97/3
bxh

KGSV 72 Xact, KGSV 72 Xact SYM

bxh 0° 15° 22,5° 30° 45°
0° 305 mmx72mm | 295 mmx72mm | 280 mm x 72 mm | 260 mm x 72 mm | 215 mm x 72 mm
45°eft | 305 mm x 42 mm | 295 mm x 42 mm | 280 mm x 42 mm | 260 mm x 42 mm | 215 mm x 42 mm
45° right | 305 mm x 22 mm | 295 mm x 22 mm | 280 mm x 22 mm | 260 mm x 22 mm | 215 mm x 22 mm

KGSV 72 Xact SYM

bxh 90° 135° 180° 225° 270°

0° 75mmx72mm | 40mmx72mm | 305 mmx72mm | 260 mm x 72 mm | 215 mm x 72 mm

c € *2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2004/108/EC (->19.04.2016), 2014/30/EU (20.04.2016->)
*3) EN 62841-1: 2015, EN 62841-3-9: 2015, EN 60825-1: 2014

2015-11-10, Volker Siegle

-

Direktor Produktentstehung & Qualitt (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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1. Konformitéatserkldrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Kapp- und Gehrungsséagen, identifiziert durch
Type und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Gehrungskappsége ist geeignet fiir Langs-
und Querschnitte, geneigte Schnitte,
Gehrungsschnitte sowie
Doppelgehrungsschnitte. AuBerdem kénnen
Nuten angefertigt werden.

Es durfen nur solche Materialien bearbeitet
werden, fur die das entsprechende Sageblatt
geeignet ist (zugelassene Sageblatter siehe
Kapitel 12. Zubehor).

Die zuléssigen Abmessungen der Werkstuicke
muissen eingehalten werden (siehe Kapitel16.
Technische Daten).

Werkstiicke mit rundem oder unregelmaBigem
Querschnitt (wie z.B. Brennholz) dirfen nicht
gesagt werden, da diese beim Sagen nicht sicher
gehalten werden. Beim Hochkantségen von
flachen Werkstiicken muss ein geeigneter
Hilfsanschlag zur sicheren Flihrung verwendet
werden.

Jede andere Verwendung ist bestimmungswidrig.
Durch bestimmungswidrige Verwendung,
Veranderungen am Geréat oder durch den
Gebrauch von Teilen, die nicht vom Hersteller
gepruft und freigegeben sind, kdnnen
unvorhersehbare Schaden entstehen!

Beachten Sie gegebenenfalls gesetzliche
Richtlinien oder Unfallverhiitungs-Vorschriften.

3. Allgemeine . .
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
A gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem

eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG - Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf!

3.1 Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht
in explosionsgefédhrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Stéube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen
Funken, die den Staub oder die Dampfe
entztinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wéhrend der Benutzung des Elektrowerk-
zeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die
Kontrolle tiber das Gerét verlieren.

3.2 Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des
Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner Weise
verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen

verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein
erhbhtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn
Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Nésse fern. Das Eindringen von Wasser in
ein Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines
elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhédngen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie die
Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Geréteteilen.
Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im
Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verldngerungsleitungen, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer fiir den AuBenbereich geeigneten
Verldngerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko
eines elektrischen Schlages.

3.3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen fihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
persénlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von
Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor
Sie es an die Stromversorgung und
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unféllen fihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug
oder Schiliissel, der sich in einem drehenden
Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérper-
haltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.
Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
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f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare und Kleidung fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich
bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrich-
tungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Verwendung einer Staubabsaugung
kann Gefdhrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht Gber die
Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge
hinweg, auch wenn sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut
sind. Achtloses Handeln kann binnen
}Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
Uhren.

3.4 Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden

Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte

Elektrowerkzeug. Mit dem passenden

Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer

im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten l4sst, ist
gefahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Zubehorteile wechseln oder das Gerét
weglegen. Diese Vorsichtsmal3nahme verhindert
den unbeabsichtigten Start des
Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte
Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie Personen das
Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind
geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Zubehér
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so
beschédigt sind, dass die Funktion des
Elektrowerkzeuges beeintréchtigt ist. Lassen
Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des
Gerates reparieren. Viele Unfélle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten
Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fur andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Grifffldchen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

3.5 Service

a) Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird
sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektro-
werkzeuges erhalten bleibt.

3.6 Weitere Sicherheitshinweise

- Diese Betriebsanleitung richtet sich an
Personen mit technischen Grundkenntnissen im
Umgang mit Geraten wie dem hier
beschriebenen. Wenn Sie keinerlei Erfahrung
mit solchen Geraten haben, sollten Sie
zunéachst die Hilfe von erfahrenen Personen in
Anspruch nehmen.

— Fir Schaden, die entstehen, weil diese

Betriebsanleitung nicht beachtet wurde,
Ubernimmt der Hersteller keine Haftung.
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Die Informationen in dieser Betriebsanleitung sind
wie folgt gekennzeichnet:

Gefahr!
Warnung vor Personenschéaden oder
Umweltschéden.

Stromschlaggefahr!
Warnung vor Personenschaden
durch Elektrizitat.

Einzugsgefahr!

Warnung vor Personenschéaden
durch Erfassen von Korperteilen
oder Kleidungsstiicken.

Achtung!
Warnung vor Sachschéaden.

Llod e

#¢

Hinweis:
Erganzende Informationen.

=

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise fiir Kapp- und
Gehrungsségen

a) Kapp- und Gehrungssagen sind zum
Schneiden von Holz oder holzartigen
Produkten vorgesehen, sie kénnen nicht zum
Schneiden von Eisenwerkstoffen wie Stébe,
Stangen, Schrauben usw. verwendet werden.
Abrasiver Staub fiihrt zum Blockieren von
beweglichen Teilen wie der unteren
Schutzhaube. Schneidfunken verbrennen die
untere Schutzhaube, die Einlegeplatte und
andere Kunststoffteile.

b) Fixieren Sie das Werkstiick nach
Méglichkeit mit Zwingen. Wenn Sie das
Werkstiick mit der Hand festhalten, miissen
Sie lhre Hand immer mindestens 100 mm von
jeder Seite des Sageblatts entfernt halten.
Verwenden Sie diese Sédge nicht zum
Schneiden von Stiicken, die zu klein sind, um
sie einzuspannen oder mit der Hand zu
halten. Wenn lhre Hand zu nahe am Séageblatt
ist, besteht ein erhéhtes Verletzungsrisiko durch
Kontakt mit dem Séageblatt.

Nicht auf der Seite festhalten, zu der der
Sé%ekopf geneigt wird. Kreuzen Sie Ihre Hande
nicht.

c) Das Werkstiick muss unbeweglich sein
und entweder festgespannt oder gegen den
Anschlag und den Tisch gedriickt werden.
Schieben Sie das Werkstuck nicht in das
Séageblatt, und schneiden Sie nie
"freihandig". Lose oder sich bewegende
Werkstiicke kénnten mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden und zu Verletzungen
flhren.

d) Schieben Sie die Sadge durch das
Werkstiick. Vermeiden Sie es, die Sdge durch
das Werkstiick zu ziehen. Fiir einen Schnitt
heben Sie den Sagekopf und ziehen ihn liber
das Werkstiick, ohne zu schneiden. Dann
schalten Sie den Motor ein, schwenken den
Sagekopf nach unten und driicken die Sage
durch das Werkstiick. Bei ziehendem Schnitt
besteht die Gefahr, dass das Sageblatt am
Werkstiick aufsteigt und die Sageblatteinheit dem
Bediener gewaltsam entgegengeschleudert wird.

e) Kreuzen Sie nie die Hand iiber die
vorgesehene Schnittlinie, weder vor noch
hinter dem Sageblatt. Abstiitzen des
Werkstucks "mit gekreuzten Handen", d.h. Halten
des Werkstiicks rechts neben dem Séageblatt mit
der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr
gefahrlich.

f) Greifen Sie bei rotierendem Séageblatt nicht
hinter den Anschlag. Unterschreiten Sie nie
einen Sicherheitsabstand von 100 mm
zwischen Hand und rotierendem Ségeblatt
(gilt auf beiden Seiten des Sageblatts, z.B.
beim Entfernen von Holzabféllen). Die Nahe
des rotierenden Séageblatts zu lhrer Hand ist
moglicherweise nicht erkennbar, und Sie kénnen
schwer verletzt werden.

g) Prifen Sie das Werkstiick vor dem
Schneiden. Wenn das Werkstiick gebogen
oder verzogen ist, spannen Sie es mit der
nach auBen gekriimmten Seite zum
Anschlag. Stellen Sie immer sicher, dass
entlang der Schnittlinie kein Spalt zwischen
Werkstiick, Anschlag und Tisch ist. Gebogene
oder verzogene Werkstucke kénnen sich
verdrehen oder verlagern und ein Klemmen des

rotierenden Sageblatts beim Schneiden
verursachen. Es durfen keine Nagel oder
Fremdkoérper im Werkstlck sein.

h) Verwenden Sie die Sége erst, wenn der
Tisch frei von Werkzeugen, Holzabféallen usw.
ist; nur das Werkstiick darf sich auf dem
Tisch befinden. Kleine Abfélle, lose Holzstlicke
oder andere Gegenstande, die mit dem
rotierenden Blatt in Beriihrung kommen, kénnen
mit hoher Geschwindigkeit weggeschleudert
werden.

i) Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstiicke lassen sich
nicht angemessen spannen oder festhalten und
kénnen beim Sagen ein Klemmen des Blatts
verursachen oder verrutschen.

j) Sorgen Sie dafiir, dass die
Gehrungskappséage vor Gebrauch auf einer
ebenen, festen Arbeitsflache steht. Eine
ebene und feste Arbeitsflache verringert die
Gefahr, dass die Gehrungskappsége instabil
wird.

k) Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei
jedem Verstellen der Ségeblattneigung oder
des Gehrungswinkels darauf, dass der
verstellbare Anschlag richtig justiert ist und
das Werkstiick abstiitzt, ohne mit dem Blatt
oder der Schutzhaube in Beriihrung zu
kommen. Ohne die Maschine einzuschalten und
ohne Werkstlick auf dem Tisch ist eine
vollstandige Schnittbewegung des Sageblatts zu
simulieren, um sicherzustellen, dass es nicht zu
Behinderungen oder der Gefahr des Schneidens
in den Anschlag kommt.

l) Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter
oder langer als die Tischoberseite sind, fiir
eine angemessene Abstiitzung, z.B. durch
Tischverlangerungen oder Séagebdcke.
Werkstucke, die langer oder breiter als der Tisch
der Gehrungskappsage sind, kdnnen kippen,
wenn sie nicht fest abgestitzt sind. Wenn ein
abgeschnittenes Stlick Holz oder das Werkstiick
kippt, kann es die untere Schutzhaube anheben
oder unkontrolliert vom rotierenden Blatt
weggeschleudert werden.

m) Ziehen Sie keine anderen Personen als
Ersatz fiir eine Tischverlangerung oder zur
zusétzlichen Abstiitzung heran. Eine instabile
Abstlitzung des Werkstlcks kann zum Klemmen
des Blatts fihren. Auch kann sich das Werkstlck
wahrend des Schnitts verschieben und Sie und
den Helfer in das rotierende Blatt ziehen.

n) Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen
das rotierende Sageblatt gedriickt werden.
Wenn wenig Platz ist, z.B. bei Verwendung von
L&ngsanschlagen, kann sich das abgeschnittene
Stiick mit dem Blatt verkeilen und gewaltsam
weggeschleudert werden.

o) Verwenden Sie immer eine Zwinge oder
eine geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial
wie Stangen oder Rohre ordnungsgeman
abzustiitzen. Stangen neigen beim Schneiden
zum Wegrollen, wodurch sich das Blatt
“festbeiBen" und das Werkstick mit Ihrer Hand in
das Blatt gezogen werden kann.

p) Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie in das Werkstiick
schneiden. Dies verringert das Risiko, dass das
Werkstuck fortgeschleudert wird.

g) Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird
oder das Blatt blockiert, schalten Sie die
Gehrungskappséage aus. Warten Sie, bis alle
beweglichen Teile zum Stillstand gekommen
sind, ziehen Sie den Netzstecker. Entfernen
Sie anschlieBend das eingeklemmte Material.
Wenn Sie bei einer solchen Blockierung
weitersdgen, kann es zum Verlust der Kontrolle
oder zu Beschéadigungen der Gehrungskappsége
kommen.

r) Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Ségekopf unten
und warten Sie den Stillstand des Blatts ab,
bevor Sie das abgeschnittene Stiick
entfernen. Es ist sehr geféhrlich, mit der Hand in
die Nahe des auslaufenden Blatts zu reichen.

4.1 Weitere Sicherheitshinweise
e Beachten Sie die speziellen
Sicherheitshinweise in den jeweiligen Kapiteln.

e Beachten Sie gegebenenfalls gesetzliche
Richtlinien oder Unfallverhiitungs-Vorschriften.

AAIIgemeine Gefahren!

¢ Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse.

* Benutzen Sie bei langen Werkstiicken
geeignete Werkstuckauflagen.

» Diese Maschine darf nur von Personen in
Betrieb gesetzt und benutzt werden, die mit
solchen Maschinen vertraut sind und sich der
Gefahren beim Umgang jederzeit bewusst sind.
Personen unter 18 Jahren dirfen dieses Gerat
nur im Rahmen einer Berufsausbildung unter
Aufsicht eines Ausbilders benutzen.

» Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere Kinder,
aus dem Gefahrenbereich fern. Lassen Sie
wahrend des Betriebs andere Personen nicht
das Gerat oder das Netzkabel beriihren.

« Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Sagezéhne.

* Vermeiden Sie beim Sagen von Kunststoffen,
dass der Kunststoff schmilzt.

AVerletzungs- und Quetschgefahr an
beweglichen Teilen!

» Nehmen Sie dieses Gerat nicht ohne montierte
Schutzvorrichtungen in Betrieb.

» Halten Sie immer ausreichend Abstand zum
Séageblatt. Benutzen Sie gegebenenfalls
geeignete Zufuhrhilfen. Halten Sie wahrend des
Betriebs ausreichend Abstand zu
angetriebenen Bauteilen.

» Warten Sie, bis das Sageblatt still steht, bevor
Sie kleine Werkstiickabschnitte, Holzreste usw.
aus dem Arbeitsbereich entfernen.

o Sagen Sie nur Werkstlicke mit solchen
Abmessungen, welche ein sicheres Halten beim
Séagen ermoglichen.

* Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstlck festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer
Hand.

* Bremsen Sie das auslaufende Sageblatt nicht
durch seitlichen Druck ab.

» Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung den Netzstecker ziehen.

e Wenn das Gerat nicht benutzt wird, den
Netzstecker ziehen.

ASchnittgefahr auch bei stehendem
Schneidwerkzeug!

e Tragen Sie beim Wechsel von
Schneidwerkzeugen Handschuhe.

e Bewahren Sie Sageblatter so auf, dass sich
niemand daran verletzen kann.

AGefahr durch Riickschlag des

Sagekopfes (Sageblatt verfingt sich im
Werkstiick und der Ségekopf schlagt
plétzlich hoch)!

o Wahlen Sie ein fiir den zu schneidenden
Werkstoff geeignetes Ségeblatt aus.

e Halten Sie den Handgriff gut fest. In dem
Moment, in dem das S&geblatt in das
Werkstick eintaucht, ist die Riickschlaggefahr
besonders hoch.

e Sagen Sie dlinne oder dinnwandige
Werkstlicke nur mit feinzahnigen Sageblattern.

e Benutzen Sie stets scharfe Sageblatter.
Tauschen Sie stumpfe Sageblatter sofort aus.
Es besteht erhéhte Riickschlaggefahr, wenn
sich ein stumpfer Sdgezahn in der Oberflache
des Werkstlcks verfangt.

¢ Verkanten Sie Werkstlicke nicht.

e Suchen Sie im Zweifel Werkstlicke auf
Fremdkérper (zum Beispiel Nagel oder
Schrauben) ab.

» S&gen Sie niemals mehrere Werkstiicke
gleichzeitig — auch keine Bundel, die aus
mehreren Einzelstiicken bestehen. Es besteht
Unfallgefahr, wenn einzelne Stiicke
unkontrolliert vom Sageblatt erfasst werden.

» Vermeiden Sie beim Anfertigen von Nuten
seitlichen Druck auf das Sageblatt — benutzen
Sie eine Spannvorrichtung.



Einzugsgefahr!

¢ Achten Sie darauf, dass beim Betrieb keine
Kérperteile oder Kleidungsstlcke von
rotierenden Bauteilen erfasst und eingezogen
werden kénnen (keine Krawatten, keine
Handschuhe, keine Kleidungsstiicke mit weiten
Armeln tragen; bei langen Haaren unbedingt ein
Haarnetz benutzen).

* Niemals Werkstlicke sagen, an denen sich
Seile, Schnire, Bander, Kabel oder Drahte
befinden oder die solche Materialien enthalten.

AGefahr durch unzureichende

personliche Schutzausriistung!

» Tragen Sie einen Gehorschutz.

« Tragen Sie eine Schutzbrille.

« Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

» Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
» Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

» Tragen Sie Handschuhe beim Handhaben der
Sé&geblatter und rauen Werkzeugen. Tragen Sie
Séageblatter in einem Behaltnis.

AGefahr durch Holzstaub!

o Arbeiten Sie nur mit Absauganlage. Die
Absauganlage muss die in Kapitel 16.
genannten Werte erflllen.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist,
dass sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fiir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt
wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie
Eichen- oder Buchenstaub), Metalle, Asbest.
Weitere bekannte Krankheiten sind z. B.
allergische Reaktionen, Atemwegserkrankungen.
Lassen Sie Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die fir lhr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom
der Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

AGefahr durch technische

Veranderungen oder durch den Gebrauch
von Teilen, die nicht vom Hersteller gepruft
und freigegeben sind

o Montieren Sie dieses Gerat genau
entsprechend dieser Anleitung.

« Verwenden Sie nur vom Hersteller freigegebene
Teile. Dies betrifft insbesondere:

— Sageblatter (Bestellnummern siehe Kapitel 12.
Zubehdr).

- Sicherheitseinrichtungen.
—Zuschnittlaser.
— Schnittbereichsbeleuchtung.

e Nehmen Sie an den Teilen keine
Veranderungen vor.

» Achten Sie darauf, dass die auf dem Sageblatt
angegebene Drehzahl mindestens so hoch ist,
wie die auf der Sdge angegebene Drehzahl.

AGefahr durch Méngel am Gerét!

» Uberpriifen Sie das Gerat vor jedem Betrieb auf
eventuelle Beschadigungen: Vor weiterem
Gebrauch des Geréats mussen
Sicherheitseinrichtungen, Schutzvorrichtungen
oder leicht beschéadigte Teile sorgfaltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgemaie
Funktion untersucht werden. Uberprifen Sie, ob
die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen. Sdmtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen
erflllen, um den einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewabhrleisten.

¢ Verwenden Sie keine beschadigten oder
verformten Sageblatter.

AGefahr durch Larm!

e Tragen Sie einen Gehodrschutz.

AGefahr durch blockierende

Werkstlicke oder Werkstiickteile!

Wenn eine Blockade auftritt:

1. Gerat ausschalten,

2. Netzstecker ziehen,

3. Handschuhe tragen,

4. Blockade mit geeignetem Werkzeug beheben.

4.2 Symbole auf dem Gerét
(modellabhangig)

@ Betriebsanleitung lesen.

Nicht ins S&geblatt greifen.

Schutzbrille und Gehérschutz tragen.

63" Gerat nicht in feuchter oder nasser
Umgebung betreiben.

Laserstrahlung - nicht in den Strahl
blicken.

4.3 Sicherheitseinrichtungen
Pendelschutzhaube (7)

Die Pendelschutzhaube schitzt vor
versehentlichem Berlhren des Sageblattes und
vor herumfliegenden Spanen.

Sicherheits-Verriegelung (29)

Nur wenn die Sicherheits-Verriegelung betatigt
wird, 6ffnet sich die Pendelschutzhaube und die
Sége kann abgesenkt werden.

Werkstiickanschlag (30)

Der Werkstuckanschlag verhindert, dass ein
Werkstuick beim Sdgen bewegt werden kann. Der
Werkstuckanschlag muss beim Betrieb stets
montiert sein.

Achten Sie darauf, dass der verstellbare
Anschlag richtig justiert ist und das Werkstiick
madglichst gut abstitzt, ohne mit dem Blatt oder
der Schutzhaube in Beriihrung zu kommen. Mit
Feststellschraube (31) arretieren.

5. Uberblick
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Tragegriff

Spéaneabsaugstutzen
Winkel-Absaugadapter

Tragegriff

Schnittbereichsbeleuchtung

Laseraustritt

Pendelschutzhaube

Tischverbreiterung

Tisch

Arretierschraube der Tischverbreiterung
Werkstuckspannvorrichtung

Rasthebel fir Neigungseinstellung
Sperrknopf (zum Erweitern des
Neigungswinkels um +/- 2 °)
Feststellhebel fur Neigungseinstellung
Ségeblattarretierung
Transport-Arretierung
Innensechskantschlissel /
Werkzeugdepot fur Innensechskantschlissel
Feststellschraube flr Zugvorrichtung
Haken fur Kabelaufwicklung
Tischeinlage

Sperrklinke fiir Rastpositionen des Drehtischs
Feststellgriff fur Drehtisch

Drehtisch

Ein-/ Aus-Schalter der
Schnittbereichsbeleuchtung

Ein-/ Aus-Schalter des Zuschnittlasers
Stellrad zur Drehzahleinstellung

Ein-/ Aus-Schalter der Sage

Séagegriff

Sicherheits-Verriegelung

verschiebbare Werkstiickanschlage (incl.
Aufsatz)

Feststellschraube der Werkstuckanschlage
Feststellhebel (nur KGSV 72 Xact SYM)
Sperrklinken (nur KGSV 72 Xact SYM)
Schmiege (,verstellbarer Winkel“)

* modell- / ausstattungsabhéngig

6. Aufstellung und Transport

Feststellgriff fiir Drehtisch montieren

Feststellgriff (22) in den Drehtisch (23)
einstecken und einschrauben.

Laser-Warnschild-Aufkleber anbringen

Die Maschine wird mit einem Laser-Warnschild in
deutscher Sprache ausgeliefert. Uberkleben sie
es vor der ersten Inbetriebnahme mit dem
beiliegenden Laser-Warnschild-Aufkleber in ihrer
Landessprache.

Aufstellung

Fur ein sicheres Arbeiten muss das Gerat auf
einer stabilen Unterlage befestigt werden.

— Als Unterlage kann entweder eine fest montierte
Arbeitsplatte oder Werkbank dienen oder eines
der Metabo-Untergestelle (siehe Kapitel
Zubehdr).

— Das Gerat muss auch beim Bearbeiten groBerer
Werkstlicke sicher stehen.

—Lange Werkstlicke missen mit geeignetem
Zubehér zusatzlich abgestitzt werden.

@ Hinweis:

Fiir mobilen Einsatz kann das Gerét auf einer
Sperrholz- oder Tischlerplatte

(500 mm x 500 mm, mindestens 19 mm stark)
festgeschraubt werden. Beim Einsatz muss die
Platte mit Schraubzwingen auf einer Werkbank
befestigt werden.

1.

2.

3.

Gerat auf der Unterlage festschrauben (Durch
die Loécher in den StandfiiBen).

Transport-Arretierung (16) I6sen: Sagekopf
etwas nach unten driicken und festhalten.
Transport-Arretierung (16) herausziehen.

Ségekopf langsam hochschwenken.

Transport

1.

2.

Séagekopf nach unten schwenken und
Transport-Arretierung (16) eindricken.

Zugvorrichtung mit der Feststellschraube (18)
in der hinteren Position arretieren.
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IE Achtung!

Transportieren Sie die Sage nicht an den
Schutzeinrichtungen.

3. Gerat am Tragegriff (1) oder an Tragegriff (4)
anheben und tragen.
7. Das Gerat im Einzelnen

7.1 Ein-/ Aus-Schalter Motor (27)
Motor einschalten:

o Ein-/ Aus-Schalter driicken und gedriickt halten.

Motor ausschalten:
o Ein-/ Aus-Schalter loslassen.

7.2 Ein-/ Aus-Schalter

Schnittbereichsbeleuchtung (24)
Beleuchtung des Schnittbereichs ein- und
ausschalten.

A Gefahr!

Den Leuchtstrahl nicht auf Augen von Personen
oder Tieren richten.

7.3 Ein-/ Aus-Schalter Zuschnittlaser
(25)
Zuschnittlaser ein- und ausschalten.

Der Zuschnittlaser markiert eine Linie links und
eine Linie rechts vom Sé&geschnitt. Fiihren sie
einen Probeschnitt aus um sich mit der
Positionierung vertraut zu machen.

A Gefahr!

LASERSTRAHLUNG

NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
LASER KLASSE 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 Neigungseinstellung

Séagekopf nach oben schwenken. Rasthebel (12)
nach vorne klappen. Nach Lésen des
Feststellhebels (14) (nach hinten schwenken)
kann die Sage zwischen 0° und 45° nach links

und nach rechts zur Senkrechten geneigt werden.

Ist der Rasthebel (12) in Richtung Rickseite
geklappt, dann rastet die Sége in bestimmten
Positionen ein.

Drlcken sie wahrend des Verstellens den
Sperrknopf (13) ein, um auch Winkel bis 47°
nach links zur Senkrechten bzw. bis 47°nach
rechts zur Senkrechten einzustellen.

AGefahr!

Damit sich der Neigungswinkel beim Séagen nicht
andern kann, muss der Feststellhebel (14) des
Kipparmes (auch in den Rastpositionen!)
festgezogen werden.

7.5 Drehtisch

Fir Gehrungsschnitte kann der Drehtisch nach
Lésen des Feststellgriffs (22) und Betatigen der
Sperrklinke (21) um 50° nach links oder um 50°
nach rechts gedreht werden.

Bei hochgeschobener Sperrklinke (21) rastet der
Drehtisch in bestimmten Winkelstufen ein. Bei
ganz heruntergeschobenem Sperrklinke (21) ist
die Rastfunktion deaktiviert.

A Gefahr!

Damit sich der Gehrungswinkel beim S&gen nicht
andern kann, muss der Feststellgriff (22) des
Drehtisches (auch in den Rastpositionen!)
festgedreht werden.

7.6 Nur KGSV 72 Xact SYM:
Symmetrische Schnitte

Zum schnellen und einfachen Sagen von
Gehrungen durch symmetrisch einstellbares
Anschlagsystem.

Beide Feststellhebel (32) nach oben ziehen und
Klemmung Iésen.

Sperrklinken (33) ganz nach unten driicken,
dadurch ist die Rastfunktion deaktiviert. Den
Gewdlnschten Winkel durch Anlegen der
Schmiege (34) einstellen: beide Tischflachen (9)
/ Werkstuckanschlage (30) gleichzeitig
verschieben und dem gewtinschten Winkel
anpassen.

Befinden sich die Sperrklinken (33) in ihrer
oberen Position, dann rasten die beiden
Tischflachen (9) / Werkstlickanschlage (30) in
bestimmten Winkelstufen ein.

AGefahr!

e Damit sich der Winkel beim Sagen nicht &ndern
kann, miissen beide Feststellhebel (32) (auch
in den Rastpositionen!) nach unten gedrickt
werden.

7.7 Zugvorrichtung

Mit der Zugvorrichtung kénnen auch Werksticke
mit gréBerem Querschnitt gesagt werden. Die
Zugvorrichtung kann fur alle Schnittarten (gerade
Schnitte, Gehrungsschnitte, geneigte Schnitte
und Doppelgehrungsschnitte und Nutenségen)
eingesetzt werden.

Wenn die Zugvorrichtung nicht benétigt wird,
Zugvorrichtung mit der Feststellschraube (18) in
der hinteren Position arretieren.

7.8 Schnitttiefenbegrenzung

Die Schnitttiefenbegrenzung (47) ermdglicht
zusammen mit der Zugvorrichtung das Anfertigen
von Nuten.

Die Stellschraube verdrehen und mit der
Kontermutter fixieren. Die
Schnitttiefenbegrenzung kann deaktiviert werden,
wenn der Anschlag (48) nach hinten verschoben
wird.

7.9 Drehzahleinstellung

Am Stellrad (26) die Drehzahl vorwahlen.
Empfohlene Stellradstellungen siehe Tabelle.

Holz: .. ... 3-6
Aluminium: ... ... ... .. 3-6
Kunststoff: .......................... 1-3

8. Inbetriebnahme

8.1 Spédneabsauganlage anschlieBen

AGefahr!

Einige Holzstaubarten (z.B. von Eichen-, Buchen-
und Eschenholz) kénnen beim Einatmen Krebs
verursachen.

— Arbeiten Sie nur mit einer geeigneten
Spaneabsauganlage.

—Verwenden Sie zusétzlich eine
Staubschutzmaske, da nicht aller S&dgestaub
aufgefangen beziehungsweise abgesaugt wird.

Wenn Sie das Gerat an eine Spaneabsauganlage
anschlieBen:

* Spaneabsauganlage, bzw. ein mobiler
Allessauger, am Spaneabsaugstutzen (2)
anschlieBen. Bei Bedarf den Winkel-
Absaugadapter (3) aufstecken.

¢ Achten Sie darauf, dass die
Spéaneabsauganlage die in Kapitel 16.
»1echnische Daten" genannten Anforderungen
erfullt.

¢ Beachten Sie auch die Bedienungsanleitung der
Spéaneabsauganlage!

8.2 Werkstickspannvorrichtung
montieren

Die Werkstiickspannvorrichtung (11) kann in
zwei Positionen montiert werden:

— Fir breite Werkstucke:
Werkstuckspannvorrichtung in die hintere
Bohrung (35) des Tisches einschieben.

— Fir schmale Werkstuicke:

Werkstlckspannvorrichtung in die vordere
Bohrung (36) des Tisches einschieben.

8.3 Netzanschluss

AGefahr! Elektrische Spannung

Betreiben Sie das Gerat nur an einer Stromquelle,
die folgende Anforderungen erflillt (siehe auch
Kapitel 16. "Technische Daten"):

—Netzspannung und -frequenz miissen mit den
auf dem Typenschild des Gerates
angegebenen Daten Ubereinstimmen;

— Absicherung mit einem FI-Schalter mit einem
Fehlerstrom von 30 mA;

— Steckdosen vorschriftsmaBig installiert, geerdet
und gepruft.

¢ Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es beim
Arbeiten nicht stért und nicht beschadigt
werden kann.

« Verwenden Sie als Verlangerungskabel nur
Gummikabe&mit ausreichendem Querschnitt
(3% 1,5mm*®).

e Benutzen Sie Verlangerungskabel fiir den
AuBenbereich. Verwenden Sie im Freien nur
dafiir zugelassene und entsprechend
gekennzeichnete Verlangerungskabel.

* Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

9. Bedienung

» Kontrollieren Sie vor der Arbeit die
Sicherheitseinrichtungen auf einwandfreien
Zustand.

* Nehmen Sie beim Sagen die richtige
Arbeitsposition ein:

—vorn an der Bedienerseite;
—frontal zur Sage;
- neben der Sageblattflucht.

A Gefahr!

Fixieren Sie das Werkstlick nach Méglichkeit mit
der Werkstliickspannvorrichtung (11).

A Quetschgefahr!

Greifen Sie beim Neigen oder Schwenken des
Ségekopfes nicht in den Scharnierbereich oder
unter das Gerat!

» Halten Sie beim Neigen den Sagekopf fest.
* Benutzen Sie bei der Arbeit:

- Werkstuckauflage — bei langen Werkstlcken,
wenn diese nach dem Durchtrennen vom
Tisch fallen wirden;

- Spaneabsauganlage.

» S&gen Sie nur Werkstlcke mit solchen
Abmessungen, welche ein sicheres Halten beim
Sé&gen ermaoglichen.

o Driicken Sie das Werkstlick beim Sagen stets
auf den Tisch und verkanten Sie es nicht.
Bremsen Sie das Sageblatt auch nicht durch
seitlichen Druck ab. Es besteht Unfallgefahr,
wenn das Sageblatt blockiert wird.

9.1 Gerade Schnitte
Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (16) herausgezogen.
— Ségekopf nach oben geschwenkt.
— Schnitttiefenbegrenzung (48) deaktiviert.

— Drehtisch steht in 0°-Stellung, Feststellgriff (22)
fir Drehtisch ist angezogen.

—Neigung des S&gekopfes zur Senkrechten
betragt 0°, Feststellhebel (14) fur
Neigungseinstellung ist angezogen.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (18) der Zugvorrichtung ist
geldst.

—Werkstlickanschlag (30) einstellen:
Feststellschraube (31) I6sen. Den
verschiebbaren Werkstiickanschlag (30)
(oberen und unteren Teil) so verschieben, dass
er das Werkstlick méglichst gut abstitzt, ohne
mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Beruhrung zu kommen. Mit Feststellschraube
(31) fixieren.



Werkstiick sagen:

1. Werkstlck gegen den Werkstlickanschlag
drucken und mit Werkstlckspannvorrichtung
(11) festklemmen.

2. Bei breiteren Werkstlicken: Sagekopf nach
vorne (zum Bediener hin) ziehen
(Zugvorrichtung).

3. Sicherheits-Verriegelung (29) betatigen und
Ein-/ Aus-Schalter (27) drticken und gedriickt
halten.

4. Sagekopf am Handgriff langsam ganz nach
unten absenken und ggf. nach hinten (vom
Bediener weg) schieben. Beim Ségen den
Sagekopf nur so fest auf das Werkstiick
driicken, dass die Motordrehzahl nicht zu
stark sinkt.

5. Werkstick in einem Arbeitsgang durchsagen.

6. Ein-/ Aus-Schalter (27) loslassen und
Séagekopf langsam in obere Ausgangsstellung
zurickschwenken lassen.

9.2 Gehrungsschnitte
Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (16) herausgezogen.
— Sagekopf nach oben geschwenkt.
— Schnitttiefenbegrenzung (48) deaktiviert.

—Neigung des Séagekopfes zur Senkrechten
betragt 0°, Feststellhebel (14) fur
Neigungseinstellung ist angezogen.

—Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (18) der Zugvorrichtung ist
gelost.

—Werkstlckanschlag (30) einstellen:
Feststellschraube (31) I6sen. Den
verschiebbaren Werkstlickanschlag (30)
(oberen und unteren Teil) so verschieben, dass
er das Werkstuck mdglichst gut abstutzt, ohne
mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Beriihrung zu kommen. Mit Feststellschraube
(31) fixieren.

WARNUNG - Nur bei KGSV 72 Xact SYM:
Werkstiickanschlage (30) fluchtend (in einer
Linie) ausrichten. (Es empfiehlt sich die
Sperrklinken (33) nach unten zu driicken, damit
die beiden Tischflachen (9) /
Werkstuckanschlage (30) in der Winkelstufe 0°
einrasten.)

— Beide Feststellhebel (32) ganz nach unten
dricken.
Werkstiick sagen:
1. Feststellgriff (22) des Drehtisches losdrehen
und Sperrklinke (21) I16sen.
2. Gewilinschten Winkel einstellen.

G] Hinweis:

Bei hochgeschobener Sperrklinke (21) rastet der
Drehtisch in den Winkelstufen 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° und 60° ein. Bei ganz
heruntergeschobenem Sperrklinke (21) ist die
Rastfunktion deaktiviert.

3. Feststellgriff (22) des Drehtisches festziehen.

*“ Achtung!

* Damit sich der Gehrungswinkel beim S&gen
nicht &ndern kann, muss der Feststellgriff (22)
des Drehtisches (auch in den Rastpositionen!)
festgedreht werden.

4. Werkstlick ségen, wie bei ,Gerade Schnitte”
beschrieben.

9.3 Geneigte Schnitte
Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (16) herausgezogen.
— Sagekopf nach oben geschwenkt.
— Schnitttiefenbegrenzung (48) deaktiviert.

— Drehtisch steht in 0°-Stellung, Feststellgriff (22)
fur Drehtisch ist angezogen.

— Zugvorrichtung ganz hinten.
— Feststellschraube (18) der Zugvorrichtung ist
geldst.

—Werkstlckanschlag (30) einstellen:
Feststellschraube (31) I6sen. Den
verschiebbaren Werkstuckanschlag (30)
(oberen und unteren Teil) so verschieben, dass

er das Werkstlck mdglichst gut abstutzt, ohne
mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Bertihrung zu kommen. Mit Feststellschraube
(31) fixieren.

Fur bestimmte Winkelstellungen kann es
erforderlich sein, den rechten, verschiebbaren
oberen Teil des Werkstiickanschlags (30), nach
Lésen der Feststellschraube (31), ganz
herauszuziehen. Feststellschraube (31) wieder
festziehen. (Nach dem Sageschnitt den oberen
Teil wieder anbringen und mit Feststellschraube
(31) fixieren, damit er nicht verloren geht.)

Werkstiick ségen:
1. Feststellhebel (14) fir Neigungseinstellung
der Sége I6sen.
2. Kipparm langsam in die gewlinschte Stellung
neigen:
eRasthebel (12) in Richtung Bedienseite
ziehen = Kipparm stufenlos verstellen.

eRasthebel (12) in Richtung Rickseite
schieben = Kipparm in Rastpositionen
arretieren.

[i] Hinweis:

Der Kipparm rastet in den Winkelstufen 0°, 22,5°
und 33,9° ein.

3. Feststellhebel (14) fur Neigungseinstellung
festziehen.

*‘ Achtung!

« Damit sich der Neigungswinkel beim Ségen
nicht &ndern kann, muss der Feststellhebel des
Kipparmes (auch in den Rastpositionen!)
festgezogen werden.

4. Werkstiick sédgen, wie bei "Gerade Schnitte"
beschrieben.

9.4 Doppelgehrungsschnitte

[i] Hinweis:

Der Doppelgehrungsschnitt ist eine Kombination
aus Gehrungsschnitt und geneigtem Schnitt. Das
heiBt, das Werkstiick wird schrag zur hinteren
Anlegekante und schrdg zur Oberseite gesagt.

Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (16) herausgezogen.
— Sagekopf nach oben geschwenkt.

— Schnitttiefenbegrenzung (48) deaktiviert.
—Drehtisch in gewlinschter Stellung arretiert.

— Kipparm in gewlnschten Winkel zur
Werkstuickoberflache geneigt und arretiert.

—Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (18) der Zugvorrichtung ist
gelost.

—Werkstlckanschlag (30) einstellen:
Feststellschraube (31) I6sen. Den
verschiebbaren Werkstiickanschlag (30)
(oberen und unteren Teil) so verschieben, dass
er das Werkstlck mdglichst gut abstutzt, ohne
mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Bertihrung zu kommen. Mit Feststellschraube
(31) fixieren.

Fur bestimmte Winkelstellungen kann es
erforderlich sein, den rechten, verschiebbaren
oberen Teil des Werkstiickanschlags (30), nach
Lésen der Feststellschraube (31), ganz
herauszuziehen. Feststellschraube (31) wieder
festziehen. (Nach dem Sageschnitt den oberen
Teil wieder anbringen und mit Feststellschraube
(31) fixieren, damit er nicht verloren geht.)

— Nur bei KGSV 72 Xact SYM:
Werkstiickanschlage (30) fluchtend (in einer
Linie) ausrichten. Beide Feststellhebel (32)
ganz nach unten dricken.

Werkstiick ségen:

A Gefahr!

Beim Doppelgehrungsschnitt ist das Sageblatt
aufgrund der starken Neigung leichter zuganglich
— hierdurch besteht erhéhte Verletzungsgefahr.
Halten Sie ausreichend Abstand zum Sé&geblatt!

o Werkstlick sdgen, wie bei "Gerade Schnitte"
beschrieben.
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9.5 Nuten sigen

E Hinweis:

Die Schnitttiefenbegrenzung ermdglicht
zusammen mit der Zugvorrichtung das Anfertigen
von Nuten. Dabei erfolgt kein trennender Schnitt,
sondern das Werksttick wird nur bis zu einer
bestimmten Tiefe eingeségt.
Riickschlaggefahr!

Beim Anfertigen von Nuten ist es besonders
wichtig, dass kein seitlicher Druck auf das
Séageblatt ausgelbt wird. Der Sagekopf kann
sonst plétzlich hochschlagen! Benutzen Sie beim
Anfertigen von Nuten eine Spannvorrichtung.
Vermeiden Sie seitlichen Druck auf den
Séagekopf.

Ausgangsstellung:
— Transport-Arretierung (16) herausgezogen.
— S&gekopf nach oben geschwenkt.

—Kipparm in gewlnschtem Winkel zur
Werkstlickoberflache geneigt und arretiert.

—Drehtisch in gewlinschter Stellung arretiert.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (18) der Zugvorrichtung ist
gelost.

Werkstiick ségen:

1. Schnitttiefenbegrenzung (47) auf gewiinschte

Schnitttiefe einstellen und mit Kontermutter
fixieren.

2. Sicherheits-Verriegelung (29) I6sen und
Ségekopf nach unten schwenken, um die
eingestellte Schnitttiefe zu Uberprufen:

3. Probeschnitt anfertigen.

4. Ggf. Schritte 1 und 3 wiederholen, bis die
gewlinschte Schnitttiefe eingestellt ist.

5. Werkstiick sédgen, wie bei "Gerade Schnitte"
beschrieben.

9.6 Nur KGSV 72 Xact SYM:
Symmetrische Schnitte

G] Hinweis:

Zum schnellen und einfachen Sédgen von
Gehrungen durch symmetrisch einstellbares
Anschlagsystem.

Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (16) herausgezogen.
— Sagekopf nach oben geschwenkt.

— Schnitttiefenbegrenzung (48) deaktiviert.

- Drehtisch steht in 0°-Stellung, Feststellgriff
(22) fiir Drehtisch ist angezogen.

—Neigung des Ségekopfes zur Senkrechten
betragt ublicherweise 0°. Fir spezielle Schnitte
kann der Sagekopf auch geneigt werden.
Feststellhebel (14) fir Neigungseinstellung ist
angezogen.

— Zugvorrichtung muss mit der Feststellschraube
(18) in der hinteren Position arretiert werden.

— Achten Sie darauf, dass der verstellbare
Werkstiickanschlag (30) richtig justiert ist und
das Werkstuck méglichst gut abstutzt, ohne mit
dem Blatt oder der Schutzhaube in Beriihrung
zu kommen. Beide Werkstiickanschlage (30)
mit Feststellschrauben (31) fixieren.

Winkel einstellen:

1. Legen Sie die mitgelieferte Schmiege (34) an
den Originalwinkel (z.B. die Raumecke) an.
Ubertragen sie den Originalwinkel auf die
Schmiege (34).

2. Beide Feststellhebel (32) nach oben ziehen
und Klemmung l6sen.

3. Sperrklinken (33) ganz nach unten driickten
um die Rastfunktion zu deaktivieren.

4. Die Schmiege (34) auf den Drehtisch (23)
legen
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5. Den Winkel von der Schmiege (34) auf das
Anschlagsystem tbertragen, indem Sie die
beiden Tischflachen (9) /
Werkstlickanschlage (30) gleichzeitig
verschieben und an die Schmiege (34)
anlegen.

G] Hinweis:

Befinden sich die Sperrklinken (33) in ihrer
oberen Position, dann rasten die beiden
Tischfldchen (9) / Werkstlickanschldge (30) in
den Winkelstufen 45°, 22,5°, 0°, -22,5° und -45°
ein. Bei nach unten gedriickten Sperrklinken (33)
ist die Rastfunktion deaktiviert.

6. Beide Feststellhebel (32) ganz nach unten
driicken um diese Stellung zu fixieren.

AGefahr!

e Damit sich der Winkel beim Sagen nicht &ndern
kann, missen beide Feststellhebel (32) (auch
in den Rastpositionen!) nach unten gedruckt
werden.

Werkstiick sagen:

7. Bei Bedarf den gegeniiberliegenden
Werkstlickanschlag (30) zur Seite schieben.
Erstes Werkstuick gegen den linken
Werkstlickanschlag driicken und mit
Werkstlickspannvorrichtung (11) festklemmen
und sagen, wie bei ,Gerade Schnitte”
beschrieben.

8. Bei Bedarf den gegeniiberliegenden
Werkstlickanschlag (30) zur Seite schieben.
Zweites Werkstlick gegen den rechten
Werkstlickanschlag driicken und mit
Werkstlickspannvorrichtung (11) festklemmen
und sagen, wie bei ,Gerade Schnitte”
beschrieben.

10. Wartung und Pflege

A Gefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten
Netzstecker ziehen.

— Weitergehende Wartungs- oder
Reparaturarbeiten, als die in diesem Kapitel
beschriebenen, durfen nur Fachkréfte
durchfiihren.

—Beschédigte Teile, insbesondere
Sicherheitseinrichtungen, nur gegen
Originalteile austauschen. Teile, die nicht vom
Hersteller geprtift und freigegeben sind, kénnen
zu unvorhersehbaren Schaden fuhren.

—Nach Wartungs- und Reinigungsarbeiten alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb
setzen und Uberprifen.

10.1 Séageblatt wechseln

A Verbrennungsgefahr!

Kurz nach dem Sagen kann das Sageblatt sehr
heif3 sein. Lassen Sie ein heiBes Sageblatt
abkuhlen. Reinigen Sie ein heiBes Sageblatt nicht
mit brennbaren Flissigkeiten.

ASchnittgefahr auch am stehenden
Séageblatt!

Beim Lésen und Festziehen der Spannschraube
(40) muss die Pendelschutzhaube (7) Uber das
Sageblatt geschwenkt sein. Tragen Sie beim
Wechsel des Ségeblattes Handschuhe.

1. Netzstecker ziehen.

2. Sagekopf in die obere Position bringen.

3. Sageblatt arretieren: den Arretierknopf
dricken und dabei das Ségeblatt mit der
anderen Hand drehen, bis der Arretierknopf
einrastet. Arretierknopf gedrickt halten.

4. Spannschraube mit Scheibe (40) auf der
Séageblattwelle mit Innensechskantschlissel
(17) im Uhrzeigersinn abschrauben
(Linksgewinde!).

5. Sicherheits-Verriegelung (29) 16sen und
Pendelschutzhaube (7) nach oben schieben
und halten.

6. AuBenflansch (41) und Sageblatt (42)
vorsichtig von der S4geblattwelle nehmen und
Pendelschutzhaube wieder schlieBen.

A Gefahr!

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel (z.B. um
Harzriickstédnde zu beseitigen), welche die
Leichtmetallbauteile angreifen kénnen; die
Festigkeit der Sage kann sonst beeintrachtigt
werden.

7. Spannflachen reinigen:
— Sageblattwelle (45),
—Sageblatt (42),

— AuBenflansch (41),
—Innenflansch (44).

A Gefahr!

Innenflansch richtig auflegen! Die Sage kann
sonst blockieren oder das Sageblatt kann sich
I16sen! Der Innenflansch liegt richtig, wenn die
Ringnut zum Sageblatt und die flache Seite zum
Motor zeigt.

8. Innenflansch (44) aufstecken.

9. Sicherheits-Verriegelung (29) I6sen und
Pendelschutzhaube (7) nach oben schieben
und halten.

10.Neues Séageblatt auflegen — Drehrichtung
beachten: Von der linken (gedffneten) Seite
betrachtet, muss der Pfeil auf dem Sageblatt
der Pfeilrichtung (43) auf der
Séageblattabdeckung entsprechen!

A Gefahr!

Verwenden Sie nur Sageblatter, die die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfillen.

Verwenden Sie nur geeignete Sagebléatter, die fur
die maximale Drehzahl ausgelegt sind (siehe
s1echnische Daten) — bei ungeeigneten oder
beschadigten Sageblattern konnen durch die
Fliehkraft Teile explosionsartig weggeschleudert
werden.

Sé&geblatter die zum Schneiden von Holz oder
ahnlichen Werkstoffen vorgesehen sind, missen
EN 847-1 entsprechen.

Nicht verwendet werden diirfen:

— S&geblétter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS);

—beschéadigte Sageblatter;
—Trennscheiben.

A Gefahr!

—Montieren Sie das Sageblatt nur mit
Originalteilen.

—Verwenden Sie keine losen Reduzierringe; das
Séageblatt kann sich sonst lIosen.

— Sageblatter miussen so montiert sein, dass sie
ohne Unwucht und Schlag laufen und sich beim
Betrieb nicht I6sen kénnen.

11.Pendelschutzhaube (7) wieder schlieBen.

12.AuBenflansch (41) aufschieben — Die flache
Seite muss zur Spannschraube mit Scheibe
(40) zeigen!

13.Spannschraube mit Scheibe (40) entgegen
dem Uhrzeigersinn aufschrauben
(Linksgewinde!) und handfest anziehen.

14.Sageblatt arretieren: den Arretierknopf (15)
dricken und dabei das Sageblatt mit der
anderen Hand drehen, bis der Arretierknopf
einrastet. Arretierknopf gedrtickt halten.

A Gefahr!

— Sechskantschlissel nicht verlangern.

- Spannschraube nicht durch Schlége auf den

Sechskantschllssel festziehen.

15.Spannschraube (40) mit dem
Sechskantschlussel (17) fest anziehen.

16.Funktion Uberprifen. Dazu Sicherheits-
Verriegelung (29) I6sen und die Sage nach
unten klappen:

- die Pendelschutzhaube muss das Sageblatt
beim Herunterschwenken freigeben, ohne
andere Teile zu berthren.

—Beim Hochklappen der Sage in die
Ausgangsstellung muss die
Pendelschutzhaube automatisch das
Ségeblatt abdecken.

— Ségeblatt von Hand drehen. Das Sageblatt
muss sich in jeder méglichen Verstellposition
drehen kdénnen, ohne andere Teile zu
berthren.

10.2 Tischeinlage wechseln

A Gefahr!

Bei einer beschédigten Tischeinlage (20) besteht
die Gefahr, dass sich kleine Gegenstande
zwischen Tischeinlage und Sageblatt
verklemmen und das Sageblatt blockieren.
Tauschen Sie beschadigte Tischeinlagen sofort
aus!

1. Schrauben an Tischeinlage herausdrehen.
Ggf. Drehtisch drehen und Sagekopf neigen,
um die Schrauben erreichen zu kénnen.

2. Tischeinlage abnehmen.

3. Neue Tischeinlage einsetzen.

4. Schrauben an Tischeinlage festziehen.

10.3 Werkstiickanschlag justieren

1. Innensechskantschrauben (46) I6sen.

2. Werkstiickanschlag (30) so ausrichten, dass
er exakt rechtwinklig zum Sageblatt steht,
wenn der Drehtisch in der 0°-Position
einrastet.

3. Innensechskantschrauben (46) festziehen.

10.4 Zuschnittlaser justieren

A Gefahr!

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN

Zum Einstellen benétigen sie einen 2,5 mm
Sechskantschlussel. Legen Sie ein Brett mit einem
senkrechten Strich an den Werkstlickanschlag,
um den Laserstahl besser erkennen zu kénnen.

1. Schraube (38) verdrehen und dadurch den
Laserstrahl parallel zum Sé&geblatt (42)
einstellen.

2. Schraube (37) ODER (39) verdrehen und
dadurch den Laserstrahl parallel zum
Ségeblatt (42) einstellen.

3. Schraube (37) UND (39) verdrehen und
dadurch den Abstand zum Sageblatt (42)
justieren

4. Falls notwendig die Schritte 1bis 3
wiederholen.

10.5 Gerét reinigen
Ségespéane und Staub mit Blrste oder
Staubsauger entfernen von/aus:

- Verstelleinrichtungen;
—Bedienelemente;
—Kuhléffnung des Motors;
—Raum unter Tischeinlage;

—Raum unter Drehtisch (durch Offnungen an der
Hinterseite zugénglich);

— Zuschnittlaser;
— Schnittbereichsbeleuchtung



10.6 Geréat aufbewahren

A Gefahr!

¢ Bewahren Sie das Gerat so auf, dass es nicht
von Unbefugten in Gang gesetzt werden kann.

o Stellen Sie sicher, dass sich niemand am
stehenden Geréat verletzen kann.

*‘. Achtung!

e Gerat nicht ungeschltzt im Freien oder in
feuchter Umgebung aufbewahren.

10.7 Wartung
Vor jedem Einsatz

* Sagespane mit Staubsauger oder Pinsel
entfernen.

o Netzkabel und Netzstecker auf
Beschadigungen uberprifen, ggf. durch
Elektrofachkraft ersetzen lassen.

o Alle beweglichen Teile prifen, ob sie tber den
gesamten Bewegungsbereich frei beweglich
sind.

« Kontrollieren Sie, ob die Pendelschutzhaube (7)
einwandfrei funktioniert und nicht klemmt. Sie
muss das Sageblatt beim Herunterschwenken
freigeben, ohne andere Teile zu berihren. Beim
Hochklappen der S&ge in die Ausgangsstellung,
muss sie automatisch das Sageblatt abdecken.
Lassen Sie beschadigte oder nicht richtig
funktionierende Teile, vor dem Einsatz des
Gerates, reparieren.

RegelmiBig, je nach Einsatzbedingungen

o Alle Schraubverbindungen prifen, ggf.
festziehen.

» Ruckstellfunktion des Sdgekopfes priifen
(Sagekopf muss durch Federkraft in obere
Ausgangsstellung zurlickkehren), ggf. Feder
ersetzen lassen.

o Fuhrungselemente leicht dlen.

11. Tipps und Tricks

— Bei langen Werkstucken links und rechts der
Séage geeignete Auflagen benutzen.

—Beim Sé&gen von kleinen Abschnitten
Zusatzanschlag benutzen (als Zusatzanschlag
kann z.B. ein passendes Holzbrett dienen, das
am Anschlag des Gerates festgeschraubt wird).

—Beim Sé&gen eines gewdlbten (verzogenen)
Brettes (49) die nach auBen gewdlbte Seite an
den Werkstuickanschlag legen.

— Werkstlcke nicht hochkant ségen, sondern
flach auf den Drehtisch legen.

12. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfllt.

A Wartungs- und Pflegespray zum Entfernen von
Harzrickstanden und zum Konservieren der
Metalloberflachen: 0911018691

B Metabo Allessauger (siehe Katalog)
C Untergestelle:

Universal-Maschinenstander UMS: 6.31317
Maschinenstander KSU 251: 6.29005
Maschinenstander KSU 401: 6.29006
D Séageblatt Power Cut: 6.28009

216x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg
fur gute Schnittergebnisse bei Langs- und
Querschnitten in Massivholz

E Séageblatt Precision Cut Classic:
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg
fir gute Schnittergebnisse bei Langs- und
Querschnitten in Massivholz und Spanplatte

F Sageblatt Multi Cut Classic: 6.28066
216x2,4/1,8x 3060 FZ/TZ 5° neg

fur gute Schnittergebnisse bei Langs- und
Querschnitten in beschichteten Materialien,
Laminat, Kunststoffe und Alu-Profile

G Séageblatt Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg fiur sehr gute
Schnittergebnisse bei Langs- und Querschnitten
in Massivholz

6.28060

H Sageblatt Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg flr sehr gute
Schnittergebnisse in beschichteten Materialien,
Laminat, Kunststoffe und Alu-Profile

Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

13. Reparatur

Aeefahr!

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen nur
Elektrofachkrafte ausfuhren!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch eine originale
Metabo-Netzanschlussleitung ersetzt werden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo-
Elektrowerkzeugen wenden Sie sich bitte an lhre
Metabo-Vertretung. Adressen siehe
www.metabo.com.

Ersatzteillisten konnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

14. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
E/ Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiuill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2012/19/
EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

15. Probleme und Stérungen

Im Folgenden werden Probleme und Stérungen
beschrieben, die Sie selbst beheben durfen. Falls
Ihnen die hier beschriebenen AbhilfemaBnahmen
nicht weiterhelfen, siehe Kapitel 13. "Reparatur”.

Aeefahr!

Im Zusammenhang mit Problemen und
Stérungen geschehen besonders viele Unfélle.
Beachten Sie daher:

o Vor jeder Stérungsbeseitigung Netzstecker
ziehen.

* Nach jeder Stérungsbeseitigung alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb
setzen und uberprifen.

Keine Kappfunktion
Transport-Arretierung verriegelt:

¢ Transport-Arretierung herausziehen.
Sicherheits-Verriegelung verriegelt:

e Sicherheits-Verriegelung l6sen.
Séageleistung zu gering

Séageblatt stumpf (Sageblatt hat evtl. Brandflecke
an der Seite);

Sé&geblatt fir das Material ungeeignet (siehe
Kapitel 12."Zubehor");

Sé&geblatt verzogen:

e S&geblatt austauschen (siehe Kapitel 10.
"Wartung").

Séage vibriert stark
Sé&geblatt verzogen:

» Sageblatt austauschen (siehe Kapitel 10.
"Wartung").

Ségeblatt nicht richtig montiert:

» Sageblatt richtig montieren (siehe Kapitel 10.
"Wartung").

Drehtisch schwergéngig
Spane unter Drehtisch:
o Spane entfernen.
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KGSV 72 Xact SYM: Winkeleinstellung beim
Verschieben der Tischflachen (9)
schwergéngig

Spéne unter Drehtisch:

¢ Spane entfernen. Der Raum unter dem
Drehtisch ist durch Offnungen an der Hinterseite
zuganglich
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16. Technische Daten

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Netzspannung

| =Nennstrom

F =min. Absicherung

Py =Nennaufnahmeleistung

IP =Schutzart

No =Leerlaufdrehzahl

Vo =max. Schnittgeschwindigkeit

D =S4&geblattdurchmesser (auBBen)
d =Séageblattbohrung (innen)

b = max. Zahnbreite des S&geblatts
a4 =Winkelbereich Sagekopfverstellung
ap =Winkelbereich Drehtisch

agym1 =Innenwinkel am Anschlagsystem
agyme =AuBenwinkel am Anschlagsystem
A =Abmessungen (LxBxH)

m =Gewicht

Anforderungen an eine Spaneabsauganlage:

Dy =Anschlussdurchmesser des
Absaugstutzens

D, =Mindest-Luftmengendurchsatz

Dj =Mindest-Unterdruck am Absaugstutzen

Dy =Mindest-Luftgeschwindigkeit am
Absaugstutzen

Maximaler Querschnitt des Werkstlicks siehe
Tabelle auf Seite 4.

~ Wechselstrom
O Maschine der Schutzklasse I

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beruicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Typische A-bewertet hall I:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

m Gehérschutz tragen!
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1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these crosscut and mitre saws, identified by type
and serial number *1), meet all relevant
requirements of directives *2) and standards *3).
Technical documents for *4) - see page 4.

2. Specified Use

The mitre saw is suited for longitudinal and cross
cuts, inclined cuts, mitre cuts and double mitre
cuts. Furthermore grooves can be machined.

Only materials for which the respective saw blade
is suited may be machined (approved saw blades
see chapter 12. Accessories).

The permissible dimensions of the stock have to
be adhered to (see chapter 16. Technical
Specifications).

Workpieces with round or irregular cross-section
(such as firewood) must not be cut, as they
cannot be held securely during the cutting
process. When sawing a thin workpiece laid on its
edge, a suitable guide must be used for firm
support.

Any other use does not comply with the intended
purpose. Unspecified use, modification of the
device or use of parts that have not been tested
and approved by the manufacturer can cause
unforeseeable damage!

Where applicable, follow the legal directives or
regulations for the prevention of accidents.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
A protection of your electrical tool, pay

attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

Pass on your power tool only together with these
documents.

General Power Tool Safety Warnings

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference!

3.1 Work Area Safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

3.2 Electrical Safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled
cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use
an extension cord suitable for outdoor use.
Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use ofan RCD reduces
the risk of electric shock.

3.3 Personal Safety

a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly
used. Use of dust extraction can reduce dust-
related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent
use of tools allow you to become complacent
and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of a
second.

3.4 Power Tool Use and Care

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack, if detachable, from
the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.
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d) Store idle power tools out of the reach of
children. Do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories with
care. Check for misalignment or binding of
moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool's
operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories, tool bits
etc. in accordance with these instructions.
Take into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpected
situations.

3.5 Service

a) Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

3.6 Additional Safety Instructions

—These operating instructions are intended for
people with basic technical knowledge in
handling machines such as the one described
here. If you have had no experience with
machines of this kind, you should initially work
under the supervision of people with previous
experience.

—The manufacturer bears no liability for damage
caused by non-compliance with these operating
instructions.

Information in these operating instructions is
designated as shown below:

Danger!
Risk of personal injury or environ-
mental damage.

Risk of electric shock!
Risk of personal injury from electric
shock.

Drawing-in/trapping hazard!

Risk of personal injury by body parts
or clothing being drawn into the ro-
tating saw blade.

Caution!
Risk of material damage.

L

: |3

(i

4. Special Safety Instructions

Note:
Additional information.

Safety Instructions for Mitre Saws

a) Mitre saws are intended to cut wood or
wood-like products, they cannot be used with
abrasive cut-off wheels for cutting ferrous
materials such as bars, rods, studs etc.
Abrasive dust causes moving parts such as the
lower guard to jam. Sparks from abrasive cutting
will burn the lower guard, the kerf insert and other
plastic parts.

b) Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the
workpiece by hand, you must always keep
your hand at least 100 mm from either side of
the saw blade. Do not use this saw to cut
pieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is placed
too close to the saw blade, there is an increased
risk of injury from blade contact.

Do not hold on the side to which the saw head is
inclined. Do not cross your hands.

c) The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and

the table. Do not feed the workpiece into the 13
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blade or cut "freehand" in any way.
Unrestrained or moving workpieces could be
thrown at high speeds, causing injury.

d) Push the saw through the workpiece. Do
not pull the saw through the workpiece. To
make a cut, raise the saw head and pull it
over the workpiece without cutting. Start the
motor, press the saw head down and push
the saw through the workpiece. Cutting on the
pull stroke is likely to cause the saw blade to
climb on top of the workpiece and violently throw
the blade assembly towards the operator.

e) Never cross your hand over the intended
line of cutting either in front or behind the
saw blade. Supporting the workpiece "cross
handed" i.e. holding the workpiece to the right of
the saw blade with your left hand or vice versa is
very dangerous.

f) Do not reach behind the fence with either
hand closer than 100 mm from either side of
the saw blade, to remove wood scraps, or for
any other reason while the blade is spinning.
The proximity of the spinning saw blade to your
hand may not be obvious and you may be
seriously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If
the workpiece is bowed or warped, clamp it
with the outside bowed face toward the
fence. Always make certain that there is no
gap between the workpiece, fence and table
along the line of the cut. Bent or warped
workpieces can twist or shift and may cause
binding on the spinning saw blade while cutting.
There should be no nails or foreign objects in the
workpiece.

h) Do not use the saw until the table is clear
of all tools, wood scraps, etc. except for the
workpiece. Small debris or loose pieces of wood
or other objects that contact the revolving blade
can be thrown with high speed.

i) Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or
shift during cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed
on a level, firm work surface before use. A
level and firm work surface reduces the risk of the
mitre saw becoming unstable.

k) Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support
the workpiece and will not interfere with the
blade or the guarding system. Without turning
the tool "ON" and with no workpiece on the table,
move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no
interference or danger of cutting the fence.

l) Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a workpiece
that is wider or longer than the table top.
Workpieces longer or wider than the mitre saw
table can tip if not securely supported. If the cut-
off piece or workpiece tips, it can lift the lower
guard or be thrown by the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute
for a table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops,
the cut-off piece could get wedged against the
blade and thrown violently.

o) Always use a clamp or a fixture designed
to properly support round material such as
rods or tubing. Rods have a tendency to roll
while being cut, causing the blade to "bite" and
pull the work with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before
contacting the workpiece. This will reduce the
risk of the workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes
jammed, turn the mitre saw off. Wait for all
moving parts to stop and disconnect the plug
from the power source. Then work to free the
jammed material. Continued sawing with a
jammed workpiece could cause loss of control or
damage to the mitre saw.

r) After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the

14 blade to stop before removing the cut-off

piece. Reaching with your hand near the coasting
blade is dangerous.

4.1 Additional Safety Instructions

» Please also observe the special safety
instructions in the respective chapters.

* Where applicable, follow the legal directives or
regulations for the prevention of accidents.

AGeneral hazards!

¢ Consider environmental conditions:

» Use suitable workpiece supports when cutting
long stock.

* The saw shall only be started and operated by
persons familiar with circular saws and who are
at any time aware of the dangers associated
with the operation of such tools.

Persons under 18 years of age shall use this
tool only in the course of their vocational
training, under the supervision of an instructor.

» Keep bystanders, particularly children, out of
the danger zone. Do not permit other persons to
touch the tool or power cable while it is running.

» Avoid overheating of the saw teeth.

* When sawing plastic, avoid melting of the
plastic.

A Risk of personal injury and crushing
by moving parts!

» Do not operate the tool without installed guards.

» Always keep sufficient distance to the saw
blade. Use suitable feeding aids, if necessary.
Keep sufficient distance to driven components
when operating the power tool.

» Wait for the saw blade to come to a complete
stop before removing cutoffs, scrap, etc. from
the work area.

e Cut only workpieces of dimensions that allow for
safe and secure holding while cutting.

» Use clamping devices or a vice to hold the
workpiece. It is held safer by these devices than
by your hand.

» Do not attempt to stop the saw blade by pushing
the workpiece against its side.

» Disconnect the mains plug before starting any
setting, maintenance or repair work.

o Disconnect the mains plug if the tool is not used.

ACutting hazard, even with the cutting
tool at standstill!

» Wear gloves when changing cutting tools.

» Store saw blade in such manner that nobody will
get hurt.

A Danger from kickback of the saw head
(saw blade gets caught in the workpiece and
the saw head suddenly kicks back)!

» Select a saw blade suited for the material to be
cut.

» Keep the handle tight. When the saw blade
enters the workpiece, the risk of kickback is
particularly high.

o Cut thin or thin-walled workpieces only with fine-
toothed saw blades.

o Always use sharp saw blades. Replace
damaged saw blades immediately. There is an
increased risk of kickback if a blunt sawtooth
gets caught in the workpiece's surface.

* Do not jam workpieces.

o If in doubt, check workpiece for inclusion of
foreign matter (e.g. nails or screws).

» Never cut several workpieces at the same time
—and also no bundles containing several
individual pieces. Risk of personal injury if
individual pieces are caught by the saw blade
uncontrolled.

* When making grooves avoid lateral pressure on
the saw blade - use a clamping device.

Drawing-in/trapping hazard!

» Ensure that during operation no parts of the
body or clothing can be caught and drawn in by
rotating components (no ties no gloves, no
clothes with wide sleeves; contain long hair with
a hairnet).

» Never cut workpieces to which ropes, cords,
strings, cables or wires are attached or which
contain such materials.

AHazard generated by insufficient

personal protection gear!
* Wear hearing protection.

» Wear protective goggles.

o Wear dust mask.

» Wear suitable work clothes.
o Wear non-slip footwear.

* Wear gloves when handling saw blades and
rough tools. Carry saw blades in a container.

ARisk of injury by inhaled wood dust!

* Work only with a suitable dust collector attached
to the saw. The dust extraction unit must comply
with the values stated in chapter 16..

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known
to cause cancer, birth defects or other
reproductive harm. Some examples of these
chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following

measures:

- do not direct the escaping particles and the

exhaust air stream at yourself or nearby persons

or on dust deposits,

use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

AHazard generated by modification of
the machine or use of parts not tested and
approved by the equipment manufacturer!

o Assemble tool in strict accordance with these
instructions.

o Use only parts approved by the equipment
manufacturer. This applies especially for:

—saw blades (for order numbers, refer to
chapter 12. Accessories).

— Safety devices.

—Cutting laser.

— Cutting line illumination.
» Do not change any parts.



« Ensure that the speed indicated on the saw
blade is at least the same as the speed
indicated on the saw.

A Hazard generated by tool defects!

 Prior to each use check the tool for any eventual
damage: Before continuing to use the tool,
safety devices, protective devices or lightly
damaged parts must be carefully inspected for
correct and proper operation. Check to see that
all moving parts work properly and do not jam.
All parts must be correctly installed and fulfil all
conditions necessary to ensure perfect
operation of the unit.

* Do not used any damaged or contorted saw
blades.

A Risk of injury by noise!

* Wear hearing protection.

A Danger from blocking work pieces or
work piece parts!

If blockage occurs:

1. switch machine off,

. unplug mains cable,

3. wear gloves,

4. clear the blockage using a suitable tool.

N

4.2 Symbols on the machine
(depends on model)

Read the operating instructions.

&Q’ Never place hands into running saw

blade.

@ Wear protective goggles and ear
protectors.

%

Never operate the tool in a damp or wet
environment.

&

& Laser radiation - Do not look into the light
beam.

4.3 Safety devices

Retractable blade guard (7)

The retractable blade guard protects against
unintentional contact with the saw blade and from
chips flying about.

Safety lock (29)

The retractable blade guard opens and the saw
can be lowered only when the safety lock is
activated.

Parallel guide/ ripping fence (30)

The parallel guide/ ripping fence prevents that the
workpiece can be moved during the cutting
process. During operation, the parallel guide/
ripping fence always has to be installed.

Make sure the adjustable fence is set correctly to
support the workpiece and will not interfere with

the blade or the guard. Lock using the set screw
(31).

5. Overview

See page 2.
1 Handle
2 Chip extraction nozzle
3 Angled extraction adapter
4 Handle
5 Cutting line illumination
6 Laser beam egress point
7 Retractable blade guard
8 Table extension
9 Table
10 Locking screw of the table width extension
11 Work clamp
12 Locking lever for setting the angle of inclination
13 Locking button (to extend the angle of
inclination by +/- 2 °)
14 Locking lever for setting the angle of inclination
15 Saw blade lock

16 Transport lock
17 Allenkey/
tool storage for Allen key
18 Set screw for pulling device
19 Hook for cable winding
20 Table insert
21 Safety catch for stop positions of the turntable
22 Locking handle for turntable
23 Turntable
24 On/off switch of the cutting line illumination
25 On/off switch of the cutting laser
26 Speed adjustment wheel
27 On/off switch of the saw
28 Saw handle
29 Safety lock

30 Movable parallel guides/ripping fences (incl.
attachment)

31 Locking screw of the parallel guides/ripping
fences

32 Locking lever (only KGSV 72 Xact SYM)

33 Safety catches (only KGSV 72 Xact SYM)

34 Adjustable angle

* depends on model / equipment
6. Setup and transport

Mounting the locking handle for the turntable
Insert the locking handle (22) into the turntable
(23) and screw in.

Attaching the additional handle

The machine is supplied with a laser warning
label in German. Before using the machine, cover

this label with the relevant enclosed laser warning
label in your national language.

Installation

The device has to be mounted on a stable
support for safe working.

—The support can either be a fixed worktop or
workbench or one of the Metabo stands (see
chapter Accessories)

— Even when machining larger workpieces the
device has to have a secure stand.

- Long workpieces must get additional support
with suitable accessories.

O

For mobile use, the device can also be fixed to a
plywood or coreboard panel (500 mm x 500 mm,
at least 19 mm thick) using screws. During use,
the panel has to be fixed to a work bench using
screw clamps.

1. Screw device tightly to the base (through the
holes in the feet).

2. Loosening the transport lock (16): Push the
saw head slightly downwards and hold. Pull
out transport lock (16).

3. Swivel saw head slightly upwards.
Transport

1. Swivel saw head downwards and push in
transport lock (16).

2. Lock the pulling device in the rear position
using the set screw (18).

*‘ Caution!

Do not hold the saw at the protective installations
during transport.

3. Lift the tool at the carry handle (1) or at the
carry handle (4) and carry.

7. The device in detail

7.1 On/Off switch motor (27)
Switching on the motor:

» Press the on/off switch and keep pressed.
Switching off the motor:
o Let go of the on/off switch.

7.2 On/off switch cutting line
illumination (24)

Switching on/ off the illumination of the cutting

line.
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A Danger!

Do not direct the light beam into the eyes of
people or animals.

7.3 On/off switch cutting laser (25)
Switching on/off of the cutting laser.

The cutting laser marks a line on the left and a
line on the right to the cut. Make a trial cut to
become familiar with the positioning.

A Danger!

LASER BEAM

DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER CLASS 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 Setting the angle of inclination
Swivel the saw head upwards. Fold the locking
lever (12) towards the front. After loosening the
locking lever (14) (swivel towards the rear), the
saw can be inclined between 0° and 45° to the left
and right to the vertical.

If the locking lever (12) is folded towards the rear,
the saw locks in particular positions.

Press the locking button (13) during the
adjustment process in order to also set angles up
to 47° to the left of the vertical/ up to 47° to the
right of the vertical.

ADanger!

In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking lever (14) of the turntable has
to be tightened (also in the stop positions!).

7.5 Turntable

After loosening the locking lever (22) and
activating the safety catch (21), the turntable can
be turned by 50° to the left or by 50° to the right
for mitre cuts.

If the safety catch (21) is pushed upwards, the
turntable locks in particular angle levels. If the

safety catch (21) is pushed downwards all the
way, the locking function is deactivated.

A Danger!

In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking handle (22) of the turntable has
to be tightened (also in the stop positions!).

7.6 Only KGSV 72 Xact SYM:
Symmetrical cuts

For fast and easy sawing of mitre cuts with
symmetrically adjustable guide system.

Pull both locking levers (32) upwards and loosen
the clamping mechanism.

Push the safety catches (33) all the way
downwards, this deactivates the locking function.
Set the desired angle by positioning of the
“adjustable angle” (34): move both halves of the
table (9) / parallel guides/ripping fences (30) at
the same time and adjust to the desired angle.

If the safety catches (33) are in their top position,
the two halves of the table (9) / parallel guides/
ripping fences (30) lock at particular angle levels.

ADanger!

» Both locking levers (32) must be pushed
downwards (also in the stop positions) so that
the angle cannot change during the sawing
process.

7.7 Pulling device

Using the pulling device, also larger workpieces
with greater cross sections can be cut. The
pulling device can be used for all types of cuts
(straight cuts, mitre cuts, slanted cuts and double
mitre cuts, and cutting of grooves).

If the pulling device is not required, lock the
pulling device in the rear position using the set
screw (18).



en ENGLISH

16

7.8 Cutting depth limitation
Together with the pulling device the cutting depth
limitation (47) permits the cutting of grooves.

Turn the set screw and fix with the counter nut.
The cutting depth limitation can be deactivated, if

the parallel guide (48) is pushed towards the rear.

7.9 Setting the speed
Select the speed at the setting wheel (26). See
table for recommended setting wheel positions.

Wood: ... 3-6
Aluminium: ........... ... ... ... 3-6
Plastic: ........ ... ... .. 1-3

8. Commissioning

8.1 Connect the chip and dust
extraction unit

A Danger!

Dust of certain timber species (e.g. beech, oak,
ash) can cause cancer when inhaled.

—Use only a suitable dust extraction unit when
working.

—In addition, use a dust mask, as not all saw dust
is collected or extracted.

If you connect the device to a chip and dust
extraction unit:

o Connect the chip and dust extraction unit/ a
mobile all-purpose vacuum cleaner to the chip
extraction adapter nozzle (2). If needed,
connect the angled extraction adapter (3).

¢ Ensure that the dust extraction unit meets the
requirements stated in chapter 16. "Technical
Specifications".

* Observe the dust collector's operating
instructions as well!

8.2 Installing the workpiece clamping

device

The workpiece clamping device (11) can be

installed in two positions:

—For wide workpieces:

Insert the workpiece clamping device into the
rear drilling (35) of the table.

— For narrow workpieces:

Insert the workpiece clamping device into the
front drilling (36) of the table.

8.3 Power-supply connection

A Danger! High voltage

Operate machine only on a power source meeting
the following requirements (see also chapter 16.
"Technical Specifications"):

—Mains voltage and system frequency must
conform to the voltage and frequency shown on
the machine’s rating label;

—fuse protection by a residual current operated
device (RCD) of 30 mA sensitivity;

—outlets properly installed, earthed or grounded,
and tested.

» Position power supply cable so it does not
interfere with the work and is not damaged.

* Use only rubber-jacketed extension cablgs with
sufficient lead cross-section (3 x 1.5 mm®).

* Use extension cables for outdoor areas. When
working outdoors, only use the correspondingly
marked extension cable approved for this
purpose.

» Avoid accidental start-up. Ensure that the on/off
switch is switched off when inserting the plug in
the socket.

9. Operation

» Before starting work, check to see that the
following are in proper working order.

* Assume proper operating position:
— at the front of the saw;
—in front of the saw;
—next to the line of cut.

A Danger!

If possible, fix the workpiece using the workpiece
clamping device (11).

A Danger of crushing!

When inclining or swivelling the saw head, never
reach into the hinge area or below the device!

» Hold the saw head during inclination.
¢ Use during work:

—workpiece support — for long workpieces, if
otherwise workpiece would fall off the table
after cutting;

— Chip and dust extraction unit.

» Cut only workpieces of dimensions that allow for
safe and secure holding while cutting.

» Always hold the workpiece down on the table
and do not jam it. Do not attempt to stop the saw
blade by pushing the workpiece against its side.
Risk of personal injury if the saw blade is
blocked.

9.1 Straight cuts
Starting position:

—Transport lock (16) pulled out.
—Saw head swivelled upwards.
— Cutting depth limitation (48) deactivated.

—Turntable is in 0° position, locking button (22)
for turntable is tightened.

—The inclination of the swivel arm to the vertical is
0°, locking lever (14) for inclined position is
tightened.

— Pulling device at the very rear.

— Set screw (18) of the pulling device has been
loosened.

— Set workpiece stop (30):
Release locking screw (31). Slide the movable
workpiece stop (30) (upper and lower part)
such that it supports the workpiece as well as
possible without touching the blade or the
Frot)ective cover. Fasten with locking screw

31).
Cutting the workpiece:

1. Push the workpiece against the parallel guide/
ripping fence and clamp using the workpiece
clamping device (11).

2. For wider workpieces: pull the saw head
forwards (towards the operator) (pulling
device).

3. Activate the safety lock (29) ,press on/off
switch (27) and keep pressed.

4. Slowly lower the saw head at the handle all the
way down and, if required, push towards the
rear (away from the operator). During the
sawing process press on the workpiece just
enough for the motor speed not to lower too
much.

5. Cut the workpiece in one operation.
6. Release the on/off switch (27) and slowly let

the saw head swivel back into the upper
starting position.

9.2 Mitre cuts
Starting position:

— Transport lock (16) pulled out.
— Saw head swivelled upwards.
— Cutting depth limitation (48) deactivated.

—The inclination of the swivel arm to the vertical is
0°, locking lever (14) for inclined position is
tightened.

—Pulling device at the very rear.

—Set screw (18) of the pulling device has been
loosened.

— Set workpiece stop (30):
Release locking screw (31). Slide the movable
workpiece stop (30) (upper and lower part)
such that it supports the workpiece as well as
possible without touching the blade or the
E)rot)ective cover. Fasten with locking screw
31).
WARNING - Only for KGSV 72 Xact SYM: Align
parallel guides/ripping fences (30) flush (in one
line). (It is recommended to push the safety
catches (33) downwards to that both halves of

the table (9) / parallel guides/ripping fences (30)
lock in the 0° angular stop.)

—Push both locking levers (32) all the way
downwards.

Cutting the workpiece:

1. Loosen locking lever (22) of the turntable and
loosen safety catch (21).

2. Set the desired angle.

Gl o

If the safety catch (21) is pushed upwards the
turntable locks in the 0°, 15°, 22.5°, 31.6°, 45°
and 60° angle levels. If the safety catch (21) is
pushed downwards all the way, the locking
function is deactivated.

3. Tighten the locking button (22) of the
turntable.

“. Caution!

« In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking handle (22) of the turntable
has to be tightened (also in the stop positions!).

4. Cut workpiece, as described for "Straight
cuts".

9.3 Inclined cuts
Starting position:

— Transport lock (16) pulled out.
—Saw head swivelled upwards.
— Cutting depth limitation (48) deactivated.

—Turntable is in 0° position, locking button (22)
for turntable is tightened.

- Pulling device at the very rear.

—Set screw (18) of the pulling device has been
loosened.

— Set workpiece stop (30):
Release locking screw (31). Slide the movable
workpiece stop (30) (upper and lower part)
such that it supports the workpiece as well as
possible without touching the blade or the
?rot)ective cover. Fasten with locking screw

31).

For certain angle positions, it may be necessary
to remove the right-hand, movable upper part of
the workpiece stop (30) entirely, after loosening
the lock screw (31). Retighten locking screw
(31). (After the saw cut, reattach the upper part
and fasten with locking screw (31) so that it is
not lost.)

Cutting the workpiece:

1. Loosen the locking lever (14) for the
inclination setting of the saw.

2. Slowly tilt the swivel arm into the desired
position.

oPull the latch lever (12) in direction of the
operator side = infinite adjustment of the
swivel arm.

ePush the latch lever (12) in direction of the
rear side = lock swivel arm in stop positions.

m Note:

The swivel arm locks at the angle levels of 0°,

22.5° and 33.9°.

3. Tighten the locking lever (14) for the
inclination setting.

*“ Caution!

« In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking lever of the turntable has to
be tightened (also in the stop positions!).

4. Cutthe workpiece, as described for "Straight
cuts".

9.4 Double mitre cuts

E Note:

The double mitre cut is a combination of mitre cut
and inclined cut. This means, the workpiece is cut
at an angle to the rear contact edge and at an
angle to the top.



Starting position:

—Transport lock (16) pulled out.

— Saw head swivelled upwards.

— Cutting depth limitation (48) deactivated.
—Lock the turn table in the desired position.

— Swivel arm inclined at desired angle to the
workpiece surface and locked.

— Pulling device at the very rear.

— Set screw (18) of the pulling device has been
loosened.

— Set workpiece stop (30):
Release locking screw (31). Slide the movable
workpiece stop (30) (upper and lower part)
such that it supports the workpiece as well as
possible without touching the blade or the
protective cover. Fasten with locking screw
(31).
For certain angle positions, it may be necessary
to remove the right-hand, movable upper part of
the workpiece stop (30) entirely, after loosening
the lock screw (31). Retighten locking screw
(31). (After the saw cut, reattach the upper part
and fasten with locking screw (31) so that itis
not lost.)

—Only KGSV 72 Xact SYM: Align parallel guides/
ripping fences (30) flush (in one line). Push both
locking levers (32) all the way downwards.

Cutting the workpiece:

A Danger!

With a double mitre cut, the saw blade is easier
accessible due to the steep inclination — this
results in a higher risk of injury. Always keep
sufficient distance to the saw blade!

« Cut the workpiece, as described for "Straight
cuts".

9.5 Cutting grooves

m Note:

The cutting depth limitation together with the
pulling device permits the cutting of grooves. This
does not result in a separating cut, but only a cut
of a certain depth is effected in the workpiece.

Risk of kickback!

When cutting grooves it is particularly important
that no lateral pressure is exerted on the saw
blade. Otherwise, the saw head might suddenly
kick back! Use a clamping device when cutting
grooves. Avoid lateral pressure on the saw head.

Starting position:
—Transport lock (16) pulled out.
—Saw head swivelled upwards.

— Swivel arm inclined at desired angle to the
workpiece surface and locked.

—Lock the turn table in the desired position.
—Pulling device at the very rear.

— Set screw (18) of the pulling device has been
loosened.

Cutting the workpiece:

1. Set the cutting depth limitation (47) to the
desired cutting depth and fix with counter nut.

2. Loosen safety lock (29) and swivel saw head
downwards to check the set cutting depth:

3. Effect trial cut.

4. If required, repeat steps 1 and 3 until the
desired cutting depth has been set.

5. Cut the workpiece, as described for "Straight
cuts".

9.6 Only KGSV 72 Xact SYM:
Symmetrical cuts

m Note:

For fast and easy sawing of mitre cuts with
symmetrically adjustable guide system.

Starting position:

— Transport lock (16) pulled out.

— Saw head swivelled upwards.

— Cutting depth limitation (48) deactivated.

—-Turntable is in 0° position, locking button
(22) for turntable is tightened.

—Inclination of the saw head to the vertical is
normally 0°. The saw head can also be inclined
for special cuts. The locking lever (14) for
setting the angle of inclination is tightened.

—The pulling device must be locked in the rear
position using the set screw (18).

—Make sure the adjustable parallel guide/ripping
fence (30) is set correctly to support the
workpiece and will not interfere with the blade or
the guard. Fix both parallel guides/ripping
fences (30) with set screws (31).

Adjusting the angle:

1. Place the supplied “adjustable angle” (34) at
the original angle (e.g. the corner of the room).
Transfer the original angle to the “adjustable
angle” (34).

2. Pull both locking levers (32) upwards and
loosen the clamping mechanism.

3. Push the safety catches (33) all the way
downwards to deactivate the locking function.

4. Place the “adjustable angle” (34) on the
turntable (23)

5. Transfer the angle of the “adjustable angle”
(34) to the guide system by sliding both halves
of the table (9) / parallel guides/ripping fences
(30) at the same time and place at the
“adjustable angle” (34).

(9)/(30)
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If the safety catches (33) are in their top position,
the two halves of the table (9) / parallel guides/
ripping fences (30) lock at the angle levels of 45°,
22.5° 0°, -22.5° and -45°. If the safety catches
(33) are pressed downwards the locking function
is deactivated.

6. Press both locking levers (32) all the way
downwards to lock this position.

ADanger!

» Both locking levers (32) must be pushed
downwards (also in the stop positions) so that
the angle cannot change during the sawing
process.

Cutting the workpiece:

7. If required, push the opposite parallel guide/
ripping fence (30) to the side. Push the first
workpiece against the left parallel guide/
ripping fence and fix with workpiece clamps
(11) and saw as described in “Straight cuts”.

8. If required, push the opposite parallel guide/
ripping fence (30) to the side. Push the
second workpiece against the right parallel
guide/ripping fence and fix with workpiece
clamps (11) and saw as described in “Straight
cuts”.

10. Care And Maintenance

A Danger!

Disconnect from the mains power before any
maintenance or cleaning work.

— Repair and maintenance work other than

described in this section should only be carried
out by qualified specialists.

ENGLISH en

—Replace damaged parts, in particular safety
installations, only with original parts. Parts not
approved by the equipment manufacturer can
cause unforeseeable damage.

- Check that all safety devices are operational
again after each service.

10.1 Saw blade change

A Risk of burning!

Directly after cutting the saw blade can be very
hot. Let a hot saw blade cool down. Do not clean
the hot saw blade with combustible liquids.

A Risk of injury, even with the blade at
standstill!

When loosening and tightening the tensioning
screw (40) the retractable blade guard (7) has to
be swivelled over the saw blade. Wear gloves
when changing blades.

1. Disconnect the mains plug.
2. Putthe saw head in the upper position.

3. Lock saw blade: press the locking button and
turn the saw blade with the other hand until the
locking button engages. Hold down the
locking button.

4. Remove the tensioning screw with washer
(40) on the saw blade shaft with Allen key
(17) in clockwise direction (left-hand thread!).

5. Loosen safety lock (29) and push the
retractable blade guard (7) upwards and hold.

6. Carefully remove outer flange (41) and saw
blade (42) from the saw blade shaft and close
again the retractable blade guard.

A Danger!

Do not use cleaning agents (e.g. to remove resin
residue) that could corrode the light metal
components of the saw; the stability of the saw
would be adversely affected.

7. Cleaning the clamping surfaces:
- Saw blade shaft (45),
—saw blade (42),
—outer flange (41),
—inner flange (44).

A Danger!

Place inner flange properly! If this is not the case,
the saw can block or the saw blade could work
loose. The inner flange is in the correct position if
the ring groove points towards the saw blade and
the flat side to the motor.

8. Putoninner flange (44).

9. Loosen safety lock (29) and push the
retractable blade guard (7) upwards and hold.

10.Put on a new saw blade - observe direction of
rotation: Seen from the left (open) side, the
arrow on the saw blade has to correspond to
the direction of the arrow (43) on the saw
blade cover!

A Danger!

Use only saw blades, which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Use only saw blades designed for the maximum
speed (see "Technical Specifications") — if
unsuitable or damaged saw blades parts are
used, parts can be ejected due to centrifugal
force in an explosive-type manner.

Saw blades intended for cutting wood or similar
materials have to conform to EN 847-1.

Do not use:

—saw blades made of high-alloy speed steel
(HSS);

—damaged saw blades;
- cut-off wheel blades.

A Danger!

—Mount saw blade using only genuine parts.
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— Do not use loose-fitting reducing rings; the saw
blade could work loose.

— Saw blades have to be mounted in such way
that they do not wobble or run out of balance
and cannot work loose during operation.

11.Close again retractable blade guard (7).

12.Push on the outer flange (41) - The flat side

must point towards the tensioning screw with
washer (40)!

13.Put on the tensioning screw with the washer
(40) in anti-clockwise direction (left-hand
thread) and tighten by hand.

14.Lock saw blade: press the locking button (15)
and turn the saw blade with the other hand
until the locking button engages. Hold down
the locking button.

A Danger!

— Do not extend the hexagon wrench.

— Do not tighten the tensioning screw by hitting
the hexagon wrench.
15.Firmly tighten the tensioning screw (40) using
the hexagon wrench (17).
16.Check function. Loosen the safety lock (29)
and fold the saw downwards:

—when folding down the retractable blade
guard, it has to provide free access to the saw
blade without touching other parts.

—When folding the saw upwards into the
starting position, the retractable blade guard
has to cover the saw blade automatically.

— Rotate the saw blade manually. You should be
able to rotate the saw blade into any possible
position without touching other parts.

10.2 Table insert change

A Danger!

With a damaged table insert (20) there is a risk of
small parts getting stuck between table insert and
saw blade, blocking the saw blade. Replace
damaged table inserts immediately!

1. Remove screws at table insert. If required,
rotate turntable and incline saw head to be
able to reach the screws.

2. Remove table insert.
3. Insert new table insert.
4. Tighten the screws at the table insert.

10 3 Adjust parallel guide/ripping fence
Loosen Allen screws (46).

2. Adjust the parallel guide/ripping fence (30) in
such a way that it is exactly perpendicular to
the saw blade when the turntable engages in
the 0° position.

3. Tighten the Allen screws (46).

10.4 Adjust the cutting laser

A Danger!

LASER BEAM
DO NOT LOOK INTO THE BEAM

You will need a 2.5 mm hexagon wrench for the
adjustment. Place a board with a vertical line at the
parallel guide/ripping fence to see the laser beam
better.

1. Twist the screw (38), thus setting the laser
beam parallel to the saw blade (42).

2. Twist the screw (37) OR (39), thus setting the
laser beam parallel to the saw blade (42) .

3. Twist the screw (37) AND (39), thus adjusting
the clearance to the saw blade (42)

4. Repeat steps 1 to 3 if required.

10.5 Cleaning the device

Remove chips and saw dust with vacuum cleaner
or brush from:

—adjustment installations
—controls;

— motor vent slots;
—space under table insert;

—space under turntable (accessible through
openings on the rear);

—cutting laser;
— Cutting line illumination

10.6 Storage of device

A Danger!

e Store the device in such a way that it cannot be
put into operation by unauthorised personnel.

» Ensure that the stationary device cannot cause
injury.

*‘ Caution!

* Do not store the tool outdoors or in damp
conditions without protection.

10.7 Maintenance
Prior to each use

* Remove saw chips with vacuum or brush.

* Check power cable and power cable plug for
damage; if necessary have damaged parts
replaced by a qualified electrician.

¢ Check all movable parts if they can be moved
freely across the entire range of movement.

o Check whether that retractable blade guard (7)
works correctly and does not stick. When
folding down, it has to provide free access to the
saw blade without touching other parts. When
folding the saw upwards into the starting
position, it must cover the saw blade
automatically. If damaged or not functioning

correctly, have the device repaired before using.

Regularly, depending on conditions of use

¢ Check all screwed joints, retighten if necessary.

o Check reset function of the saw head (saw head
has to return to the upper starting position by
means of spring force), if required have spring
replaced.

o Slightly oil guide elements.

11. Tips and Tricks

— Use appropriate supports on the left and right of
the saw for long workpieces.

—When cutting small pieces, use additional guide
(a suitable wooden board attached with screws
to the guide of the device, can be used as
additional guide).

—When cutting a curved (contorted) board (49)
place the convex side at the parallel guide/
ripping fence.

— Do not cut workpiece upright, but flat on the
turntable.

12. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

A Spray for maintenance and care for the
removal of resin residues and to preserve the
metal surfaces: 0911018691
B Metabo all-purpose vacuum cleaner (see
catalogue)

C Stands:

Universal machine stand UMS: 6.31317
Machine stand KSU 251: 6.29005
Machine stand KSU 401: 6.29006
D Saw blade Power Cut: 6.28009

216 x2.4/1.8 x 3024 WZ5° neg
For good cutting results for longitudinal and cross
cuts in solid wood

E Saw blade Precision Cut Classic
216 x2.4/1.8 x 30 40 WZ 5° neg
For good cutting results for longitudinal and cross
cuts in solid wood and chipboard

F Saw blade Multi Cut Classic:
216x2.4/1.8x3060FZ/TZ5°neg
For good cutting results with longitudinal and
cross cuts in coated materials, laminate, plastic
and aluminium profiles

G Saw blade Precision Cut: 6.28041
216 x 2.4 x 30 48 WZ 5°neg for very good cutting

6.28060

6.28066

results with longitudinal and cross cuts in solid
wood

H Saw blade Multi Cut: 6.28083
216 x 2.4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg for very good
cutting results in coated materials, laminate,
plastic and aluminium profiles

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

13. Repairs

A Danger!

Repair of power tools must be carried out by
qualified electricians only!

If the supply cord of this power tool is damaged, it
must be replaced by a specially prepared supply
cord

available through the service organization.

If you have Metabo power tools that require
repairs, please contact your Metabo service
centre. For addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

14. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of
disused machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately
and handed in for environmentally compatible
recycling in accordance with European Directive
2012/19/EU on waste electrical and electronic
equipment and its implementation in national
legal systems.

15. Troubleshooting

Following you will find a description of problems
and faults that you may remedy yourself. If the
corrective measures described here do not help,
kindly refer to chapter 13. "Repairs".

A Danger!

There are particularly many accidents in
connection with problems and faults. Therefore
keep in mind:

¢ Disconnect the mains plug prior to any fault
service.

o Check that all safety devices are operational
again after each fault service.

No trimming function
Transport lock activated:
o pull out transport lock.
Safety lock activated:

¢ loosen safety lock.
Cutting power too low

Saw blade blunt (possibly tempering marks on
blade body);

Saw blade unsuitable for the material (see
chapter 12. "Accessories");

Saw blade contorted:

* Replace saw blade (see chapter 10.
"Maintenance").

Saw vibrates a lot
Saw blade contorted:

* Replace saw blade (see chapter 10.
"Maintenance").

Saw blade not installed properly:

o Install saw blade properly (see chapter 10.
"Maintenance").

Turntable hard to turn
Chips under turntable:
® remove chips.

KGSV 72 Xact SYM: Angle setting hard to
effect when moving the table halves (9)

Chips under turntable:

e remove chips. The space under the turntable is
accessible through openings on the rear



16. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.

Changes due to technological progress reserved.

U =mains voltage

| =rated power

F =min. fuse protection

Py =rated input power

IP =protection class

No =No-load speed

Vo =max. cutting speed

D =saw blade diameter (outer)

d =saw blade hole (inside)

b = max. tooth width of the saw blade
a4 =angle range saw head adjustment
ap =angle range turntable

agym1 =inside angle at the guide system
agyymz =outside angle at the guide system
A =dimensions (Ixwxh)

m =weight

Requirements for chip and dust extraction unit:

D4 =connection diameter of the extraction
nozzle

Do =minimum air throughput

Dj =minimum negative pressure at extraction
nozzle

Dy =minimum air speed at extraction nozzle

Maximum cross-section of workpiece, see table
on page 4.

~ AC Power

[ Machine in protection class Il

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be
higher or lower depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories. Please allow for breaks and periods
when the load is lower for assessment purposes.
Arrange protective measures for the user e.g.
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Loa =sound-pressure level
Lwa  =acoustic power level
Kpa, Kwa= uncertainty

m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces scies a onglet, identifiées par le type et le
numéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme

La scie a onglet convient pour les coupes
longitudinales et transversales, les coupes en
biais, les coupes en onglet ainsi que pour les
doubles coupes en onglet. Elle permet également
de réaliser des rainures.

Seuls les matériaux convenant a la lame de scie
correspondante peuvent étre travaillés (pour
connaitre les lames de scie autorisées, voir le
chapitre 12. Accessoires).

Les dimensions admises des pieces a usiner
doivent étre respectées (voir le chapitre 16.
Caractéristiques techniques).

Les piéces a usiner avec une section ronde ou
irréguliére (comme par ex. le bois de chauffage)
ne peuvent pas étre sciées car elles ne peuvent
pas étre maintenues de maniere sire durant le
sciage. En cas de sciage sur chant de pieces
plates, utiliser une butée appropriée afin
d'assurer un guidage parfaitement sir.

Toute autre utilisation est considérée comme
contraire aux prescriptions. Une utilisation
contraire aux prescriptions, des modifications
apportées a l'appareil ou I'emploi de pieces qui
n'ont été ni controlées ni approuvées par le
constructeur peuvent entrainer des dommages
imprévisibles !

Respectez les éventuelles dispositions légales ou
directives de prévention des accidents.

3. Consignes générales de
sécurite

Pour des raisons de sécurité et afin de
A protéger l'outil électrique, respectez les

passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lisez la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

Remettez I'outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

Consignes de sécurité générales pour les
outils électriques

AVERTISSEMENT - Veuillez lire

I'ensemble des consignes de sécurité et
instructions. Le non-respect des consignes de
sécurité et des instructions peut étre a l'origine
d'une électrocution, d'un incendie et/ou de
blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure !

3.1 Sécurité de la zone de travail

a) Conservez la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne faites pas fonctionner I'outil électrique
dans une atmosphére explosive, par exemple
en présence de liquides, de gaz ou de
poussiéres inflammables. Les outils électriques
produisent des étincelles qui peuvent enflammer
les poussieres ou les vapeurs.

c) Maintenez les enfants et les personnes
présentes a I'écart pendant I'utilisation de
I’outil électrique. Les distractions peuvent vous
faire perdre le contréle de I'outil.

3.2 Sécurité électrique

a) La fiche d'alimentation de I'outil électrique
doit étre adaptée a la prise. Ne modifiez
jamais la fiche de quelque fagon que ce soit.
N'utilisez pas d’adaptateurs avec des outils
électriques a branchement de terre.
L'utilisation de fiches non modifiées et de prises
adaptées réduit le risque d'électrocution.

b) Evitez tout contact du corps avec des
surfaces mises a la terre telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les
réfrigérateurs. Le risque d'électrocution
augmente si votre corps est mis a la terre.

c) N'exposez les outils électriques ala pluie ou
a des conditions humides. La pénétration d'eau
a l'intérieur d'un outil électrique augmente le risque
de choc électrique.

d) Ne maltraitez pas le cordon. N'utilisez
jamais le cordon pour porter, tirer ou
débrancher 'outil électrique. Maintenez le
cable a I’écart de la chaleur, de I'huile, des
arétes vives ou des piéces en mouvement. Les
céables d'alimentation endommagés ou emmélés
augmentent le risque d'électrocution.

e) Lorsque vous travaillez a I'extérieur avec un
outil électrique, utilisez uniquement des
rallonges adaptées pour une utilisation a
I'extérieur. L'utilisation d’un cordon adapté a
I'utilisation extérieure réduit le risque de choc
électrique.

f) Si l'usage d'un outil électrique dans un
environnement humide est inévitable, utilisez
un interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit. L 'usage d'un RCD
réduit le risque de choc électrique.

3.3 Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, regardez ce que vous étes
en train de faire et faites preuve de bon sens
lorsque vous utilisez I'outil électrique.
N'utilisez un outil électrique lorsque vous étes
fatigué ou sous I’emprise de drogues, de
I'alcool ou de médicaments. Un moment
d'inattention lors de I'utilisation d'un outil électrique
peut entrainer des blessures graves.

b) Portez un équipement de protection
individuelle et toujours des lunettes de
protection. Le port d'un équipement de protection
individuelle comme un masque contre les
poussieres, des chaussures de sécurité
antidérapantes, un casque ou des protege-oreilles
réduit le risque de blessures.

c) Evitez tout démarrage intempestif. Veillez a
ce que l'outil électrique soit éteint avant de le
brancher au courant, de le prendre en main ou
de le porter. Porter 'outil Electrique en ayant le
doigt sur l'interrupteur ou brancher l'appareil au
secteur alors qu'il est en marche peut causer des
accidents.

d) Retirez tout outil de réglage ou clé plate
avant de mettre I'outil électrique en marche.
Un outil ou une clé laissé(e) dans une partie
tournante de I'appareil peut entrainer des
blessures.

e) Evitez toute position anormale du corps.
Adoptez une position stable et gardez
I'équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de I'outil €lectrique dans des
situations inattendues.

f) Portez des vétements adaptés. Ne portez
pas de vétements amples ou de bijoux.
Gardez les cheveux et les vétements a
distance des parties en mouvement. Des
vétements amples, des bijoux ou les cheveux
longs peuvent étre pris dans des parties en
mouvement.

g) Si des dispositifs d'aspiration ou de
collecte des poussiéres peuvent étre
installés, assurez-vous qu'ils sont branchés
et correctement utilisés. Utilisez un systeme
d'aspiration des poussiéres réduit les risques liés a
la présence de poussiéres.

h) Ne vous croyez pas faussement en sécurité
et ne passez pas outre les régles de sécurité
concernant les outils électriques, méme si
aprés de nombreuses utilisations, vous
connaissez bien votre outil électrique. Une
fraction de seconde d'inattention peut provoquer
une blessure grave.

3.4 Utilisation et manipulation de I'outil
électrique

a) Ne forcez pas I'appareil. Utilisez I'outil

électrique adapté a votre application. L outil

électrique adapté réalise mieux le travail et de

maniere plus sire au régime pour lequel il a été

construit.

b) N'utilisez pas I'outil électrique dont
l'interrupteur est défectueux. Tout outil
électrique qui ne peut plus étre mis en marche ou
arréte est dangereux et doit étre réparé.

c) Débranchez la vis de la prise avant
d'effectuer des réglages sur I'appareil, de
remplacer des accessoires ou de ranger
I'appareil. Ces mesures de sécurité préventives
empéchent une mise en marche accidentelle de
l'outil €lectrique.

d) Conservez les outils électriques non
utilisés hors de la portée des enfants. Ne
laissez pas des personnes qui ne sont pas
familiarisées avec I'appareil ou qui n'ont pas
lu les présentes instructions, I'utiliser. Les
outils electriques sont dangereux s'ils sont utilisés
par des personnes inexpérimentées.

e) Entretenez soigneusement les outils
électriques et les accessoires. Vérifiez si les
piéces mobiles fonctionnent correctement et
ne bloquent pas, si des piéces sont cassées
ou si des dommages empéchent le bon
fonctionnement de I'outil électrique. En cas de
dommages, faites réparer I'appareil avant de
I'utiliser. De nombreux accidents sont dus a des
outils électriques mal entretenus.

f) Gardez affltés et propres les outils de
coupe. Des outils de coupe correctement
entretenus avec des arétes coupantes sont moins
susceptibles de se bloquer et sont plus faciles a
controler.

g) Utilisez I'outil électrique, les accessoires,
les lames etc., conformément a ces
instructions, en tenant compte des conditions
de travail et du travail a réaliser. L utilisation de
l'outil électrique pour d'autres applications que
celles prévues peut donner lieu a des situations
dangereuses.

h) Gardez les poignées et les zones de
préhension séches, propres et exemptes
d'huile et de graisse. Des poignées et des
surfaces de préhension glissantes rendent
impossibles la manipulation et le contréle en toute
sécurité de Il'outil dans des situations inattendues.

3.5 Réparations

a) Confiez toujours les réparations de votre
outil électrique a des techniciens qualifiés et
veillez a ce que les réparations soient
effectuées avec des piéces de rechange
d'origine. Cela permet d'assurer la sécurité de
l'outil €lectrique.

3.6 Autres consignes de sécurité

- La présente notice d'utilisation s'adresse a des
personnes ayant des connaissances techniques
de base dans le maniement d'appareils du
méme type que celui-ci. Si vous n'avez pas
encore d'expérience avec ce type d'appareils, il
est recommandé de demander l'aide de
personnes expérimentées.

— Le fabricant décline toute responsabilité pour
des dommages consécutifs au non-respect des
présentes instructions d'utilisation.

Les informations qui figurent dans ces

instructions d'utilisation sont signalées comme

suit :
Danger !

A Risque de dommages corporels ou
d'atteinte a I'environnement.



Risque d'électrocution !

Risque de dommages corporels cau-
sés par l'électricite.

Risque de happement !

Risque de dommages corporels cau-
sés par happement de parties du
corps ou de vétements.

Attention !
Risque de dégats matériels.

/N
¢
(i)

4. Consignes de sécurité
particulieres

Remarque :
Informations complémentaires.

Consignes de sécurité pour scie a onglet

a) Les scies a onglet sont concgues pour la
découpe du bois ou de produits ligniformes.
Elles ne doivent pas étre utilisées pour la
découpe de materiaux a base de fer comme
des tiges, des barres, des vis, etc. La
poussiere abrasive entrainerait le blocage des
piéces mobiles comme le capot de protection
inférieur. Les étincelles produites durant la
découpe brdleraient le capot de protection
inférieur, la plaque d'insert et d'autres piéces en
plastique.

b) Si possible, fixez la piece a usiner a l'aide
de serre-joints. Si vous tenez la piéce a
usiner a la main, vous devez toujours
maintenir votre main a une distance d'au
moins 100 mm de chaque c6té de la lame de
scie. N'utilisez pas cette scie pour découper
des piéces trop petites pour étre fixées ou
maintenues a la main. Si votre main est trop
proche de la lame de scie, vous augmentez le
risque de blessure par contact avec la lame de
scie.

Ne restez pas du c6té duquel la téte de sciage est
inclinée. Ne croisez pas les mains.

c) La piece a usiner doit étre immobile et
serrée ou maintenue contre la butée et la
table. Ne poussez pas la piéce a usiner vers
la lame de scie et ne coupez jamais « a main
levée ». Les pieces non fixées ou mobiles
risquent d'étre projetées a grande vitesse, ce qui
peut causer des blessures.

d) Poussez la scie a travers la piéce a usiner.
Evitez de tirer la scie a travers la piece a
usiner. Pour une coupe, soulevez la téte de
sciage et tirez-la au-dessus de la piéce a
usiner sans couper. Mettez ensuite le moteur
en marche, inclinez la téte de sciage vers le
bas et poussez la scie a travers la piece a
usiner. Si vous coupez en tirant la scie, la lame
de scie risque de sortir de la piece a usiner et
d'étre projetée avec force contre I'opérateur.

e) Ne croisez jamais les mains au-dessus de
la ligne de coupe prevue ni devant ou
derriére la lame de scie. |l est trés dangereux
de soutenir la piece avec les « mains croisées »,
c'est-a-dire en tenant la piece a usiner avec la
main gauche a droite de la lame de scie ou
inversement.

f) Ne placez pas vos mains derriére la butée
lorsque la lame de scie tourne. Respectez
toujours la distance de sécurité minimale de
100 mm entre la main et la lame de scie en
rotation (valable pour les deux c6tés de la
lame de scie, par ex. pour éliminer les
déchets de bois). Dans le cas contraire, vous
risqueriez de sous-estimer la faible distance entre
la lame et votre main et de vous blesser
griévement.

g) Controlez la piéce a usiner avant de la
couper. Si la piece a usiner est tordue ou
déformée, fixez-la avec le co6té courbé vers
I'extérieur du coté de la butée. Veillez
toujours a ce qu'il n'y ait pas d'espace entre
la piéce a usiner, la butée et la table le long
de la ligne de coupe. Les piéces courbées ou
déformées peuvent se tordre ou se déplacer et
entrainer le blocage de la lame de scie lors du
sciage. La piéce a usiner doit étre exempte de
clous et de corps étrangers.

h) Utilisez seulement la scie lorsque la table a
été débarrassée de tous les outils, déchets
de bois, etc. ; seule la piece a usiner peut se
trouver sur la table. Les petits déchets, les
piéces de bois détachées ou d'autres objets qui

entreraient en contact avec la lame en rotation
risquent d'étre projetés a grande vitesse.

i) Découpez une seule piéce a la fois. Les
pieces empilées ne peuvent pas étre fixées ou
maintenues correctement et peuvent entrainer le
blocage de la lame durant le sciage ou glisser.

j) Veillez a ce que la scie a onglet soit posée
sur une surface de travail plane et solide
avant I'utilisation. Une surface de travail plane
et solide réduit le risque d'instabilité de la scie &
onglet.

k) Planifiez votre travail. Lors de chaque
réglage de l'inclinaison de la lame ou de
I'angle de coupe, veillez a ce que la butée
réglable soit correctement ajustée et a ce
que la piéce soit soutenue sans entrer en
contact avec la lame ou le capot de
protection. Simulez le mouvement de coupe
complet de la lame sans mettre la machine en
marche et sans placer la piéce a usiner sur la
table afin de vous assurer qu'elle ne soit pas
entravée et qu'elle ne coupe pas dans la butée.

1) Veillez a ce que les piéces plus larges ou
plus longues que la surface supérieure de la
table soient correctement soutenues, par ex.
a l'aide d'une rallonge de table ou de
chevalets de sciage. Les piéces plus larges ou
plus longues que la table de la scie a onglet
risquent de basculer si elles ne sont pas
correctement soutenues. Si une piece de bois
coupée ou la piéce a usiner bascule, elle risque
de soulever le capot de protection inférieur ou
d'étre projetée de maniere incontrélée par la lame
de scie en rotation.

m) Ne demandez pas a d'autres personnes de
tenir la piéce a la place d'une rallonge de
table ou de soutenir la piéce. Un mauvais
soutien de la piéce a usiner peut entrainer le
blocage de la lame de scie. La piéce a usiner
risque également de se déplacer durant le sciage
et de vous entrainer vous et la personne qui vous
aide vers la lame de scie en rotation.

n) La piéce découpée ne doit en aucun cas
étre pressée contre la lame de scie en
rotation. S'il n'y a pas suffisamment de place, par
ex. pour l'utilisation de guides latéraux, la piece
découpée risque de se coincer dans la lame de
scie et d'étre projetée de force.

o) Utilisez toujours un serre-joints ou un
dispositif adapté pour soutenir correctement
les matériaux ronds comme des barres ou
des tuyaux. Les barres ont tendance a rouler
lors de la découpe, ce qui peut entrainer le
blocage de la lame et entrainer la piece a usiner
et votre main vers la lame de scie.

p) Attendez que la lame ait atteint sa vitesse
de rotation maximale avant de couper la
piéce a usiner. Cela réduit le risque d'éjection de
la piéce a usiner.

q) Si la piéce a usiner coince ou bloque la
lame de scie, arrétez la scie a onglet.
Attendez que toutes les pieces mobiles
soient a l'arrét, puis retirez la fiche de la
prise. Retirez ensuite le matériau bloqué. Si
vous continuez de scier malgré le blocage, vous
risquez de perdre le contréle de la machine ou
d'endommager la scie a onglet.

r) Une fois la découpe terminée, lachez
l'interrupteur, maintenez la téte de sciage
vers le bas et attendez I'arrét de la lame
avant de retirer la piéce découpée. Il est
dangereux d'approcher la main de la lame encore
en rotation.

4.1 Autres consignes de sécurité

* Respectez les instructions de sécurité
spécifiques a chaque chapitre.

* Respectez les éventuelles dispositions légales
ou directives de prévention des accidents.

A Dangers généraux !

* Tenez compte des influences sur
I'environnement.

e Pour les piéces longues, utilisez des porte-
piéces adaptés.

o Cette machine peut uniquement étre mise en
service et utilisee par des personnes habituées
a manipuler des scies circulaires et conscientes
des dangers liés a l'utilisation de ce type
d'appareil.

Les mineurs sont uniquement autorisés a se

FRANCAIS

servir de l'appareil dans le cadre d'une
formation professionnelle et sous le controle
d'un instructeur.

e Les personnes non concernées par les
opérations, notamment les enfants, doivent étre
tenues a distance de la zone de danger. Ne
laissez aucune autre personne toucher
I'appareil ou le cable d'alimentation lorsque
I'appareil est en marche.

« Evitez une surchauffe des dents de scie.

e Lors du sciage du plastique, évitez que le
plastique ne fonde.

A Risque de blessures ou d'écrasement
au niveau des piéces mobiles !

o Ne mettez pas l'appareil en marche si les
dispositifs de sécurité ne sont pas installés.

e Gardez toujours une distance suffisante par
rapport a la lame de scie. Utilisez
éventuellement des dispositifs de guidage
appropriés. Pendant le fonctionnement de
I'appareil, maintenez une distance suffisante
avec les composants en mouvement.

» Attendez que la lame de scie soit immobile
avant de retirer de la zone de travail les petites
chutes de découpes de pieces, les restes de
bois etc.

* Ne sciez que des piéces ayant des dimensions
qui permettent de les maintenir de fagon sire
pendant la coupe.

« Utilisez des dispositifs de serrage ou un étau
pour fixer la piéce. Elle est ainsi mieux
maintenue qu'avec la main.

* Ne freinez pas la lame de scie en exergant une
pression latérale.

¢ Avant tout réglage, réparation ou entretien,
débranchez la fiche d'alimentation secteur.

¢ Lorsque l'appareil n'est pas utilisé, retirez la
fiche de la prise.

A Risque de coupure également lorsque
les outils de coupe sont immobiles !

» Portez des gants pour remplacer les outils de
coupe.

e Conservez les lames de scie de maniere a ce
que personne ne risque de s'y blesser.

A Risque de choc en arriére de la téte de
sciage (la lame de scie se coince dans la
piéce a usiner et la téte de sciage bascule
soudainement vers le haut) !

¢ Choisissez une lame de scie adaptée au
matériau a découper.

¢ Tenez fermement la poignée. Au moment ou la
lame de scie pénétre dans la piece a usiner, le
risque de choc en arriére est particuliérement
éleveé.

* N'employez que des lames de scie a dents fines
pour scier des pieces minces ou aux parois
minces.

o Utilisez toujours des lames de scies afftées.
Remplacez immédiatement les lames de scie
émoussées. Risque accru de choc en arriére
lorsqu'une dent émoussée de la lame de scie se
coince dans la surface de la piece a usiner.

* Ne coincez pas les pieces.

e En cas de doute, vérifiez que les piéces a usiner
ne contiennent pas de corps étrangers (p. ex.
des clous ou des vis).

¢ Ne sciez en aucun cas plusieurs pieces
simultanément — méme en paquets constitués
de plusieurs piéces individuelles. Risque
d’accident si certaines pieces sont saisies de
maniére incontrélée par la lame de scie.

e Lors de la réalisation de rainures, évitez
d'exercer une pression latérale sur la lame de
scie - utilisez un dispositif de serrage.

Risque de happement !

 Veillez a ce qu'aucune partie du corps ou aucun
vétement ne puisse étre happé en cours de
travail (pas de cravates, pas de gants, pas de
vétements a manches larges ; les personnes
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qui ont des cheveux longs doivent
impérativement porter un filet a cheveux).

* Ne sciez jamais des pieces comportant des
cordes, des ficelles, des bandes, des cables,
des fils ou tout autre matériel du méme type.

ARisque lié a un équipement de

protection individuelle insuffisant !

» Portez des protege-oreilles.

o Portez des lunettes de protection.

* Portez un masque antipoussiéres.

» Portez des vétements de travail adaptés.
» Portez des chaussures antidérapantes.

» Portez des gants lorsque vous manipulez des
lames de scie et des outils raboteux.
Transportez les lames de scie dans un
récipient.

ARisque lié aux sciures de bois !

» Ne travaillez qu'avec un dispositif d'aspiration.
Le dispositif d'aspiration doit étre conforme aux
valeurs indiquées dans le chapitre 16..

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres
produites par le pongage électrique, le
sciage, le meulage, le percage et d’autres activités
de construction contiennent des agents chimiques

qui causent des cancers, des anomalies

congénitales ou d’autres dangers pour la

reproduction. Voici quelques exemples de tels

agents chimiques :

- Le plomb des peintures a base de plomb,

- La silice cristalline des briques, du ciment et
d’autres produits de magonnerie, et

- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en

fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce

type de travail. Pour réduire votre exposition a ces

agents chimiques, travaillez dans un endroit bien

ventilé et utilisez des équipements de protection

agréés, tels que les masques de protection contre

la poussiére qui sont congus spécialement pour

filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiere de chéne ou de hétre),
de métaux et 'amiante. D’autres maladies
connues incluent par exemple les réactions
allergiques et les affections des voies
respiratoires. Il est souhaitable que le corps
n’absorbe pas ces poussiéres.

Respectezles directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépots dans
'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres

adapté.

Réduire I'’émission de poussieres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers
des dépbts de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

A Danger en cas de modifications

apportées a l'appareil ou d'utilisation de

piéces qui n'ont été ni contrélées ni

approuvées par le fabricant

* Montez |'appareil en respectant
scrupuleusement les presentes instructions.

» N'utilisez que des piéces de rechange agréées
par le fabricant. Cela concerne en particulier :

—Les lames de scie (huméros de commande,
voir le chapitre 12. Accessoires).

— Les dispositifs de sécurité.
—Les lasers de coupe.
— Eclairage de la zone de coupe.
* Ne modifiez pas les piéces de I'appareil.

* Veillez a ce que la vitesse indiquée sur la lame
de scie soit au moins aussi élevée que celle
indiquée sur la scie.

ARisque lié a un défaut de I'appareil !

o Vérifiez si l'appareil n'est pas endommageé avant
chaque utilisation. Avant de réutiliser I'appareil,
le bon fonctionnement des dispositifs de
sécurité, des dispositifs de protection ou des
piéces légérement endommagées doit étre
contrdlé. Assurez-vous que les piéces mobiles
fonctionnent correctement et ne se bloquent
pas. Toutes les piéces doivent étre montées
correctement et satisfaire a toutes les
conditions nécessaires pour garantir le parfait
fonctionnement de I'appareil.

o N'utilisez pas des lames de scie endommageées
ou déformées.

ARisque lié au bruit !

» Portez des protege-oreilles.

A Risque lié a des piéces ou a des

parties de piéces a usiner qui bloquent !
En cas de blocage :

. arrétez l'appareil,

. débranchez la fiche de la prise,

3. portez des gants,

4. éliminez le blocage avec un outil approprié.

N =

4.2 Symboles sur I'appareil
(en fonction du modele)

Lisez les instructions d'utilisation.

Ne mettez les mains dans la lame de scie.

Ea Portez des lunettes de protection et une
protection acoustique.
@

N'utilisez I'appareil dans un
environnement humide ou mouillé.

Rayon laser - ne regardez pas dans le
faisceau.

4.3 Dispositifs de sécurité

Capot de protection pendulaire (7)

Le capot de protection pendulaire protége contre
des contacts involontaires avec la lame de scie et
évite la projection de sciures.

Verrouillage de sécurité (29)

Le capot de protection pendulaire s'ouvre et la
machine peut étre abaissée lorsque le
verrouillage de sécurité est actionné.

Butée de piece (30)

La butée de piece empéche la piece a usiner de
bouger durant le sciage. La butée de piéce doit
toujours étre montée pour le fonctionnement.
Veillez & ce que la butée réglable soit
correctement ajustée et a ce que la piéce soit
soutenue sans entrer en contact avec la lame ou
le capot de protection. Bloquez a I'aide de la vis
de fixation (31).

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Poignée de transport

Tubulure d'aspiration pour sciures
Adaptateur d'aspiration a angle
Poignée de transport

Eclairage de la zone de coupe
Sortie laser

Capot de protection pendulaire

NoO O~ wWN =

8 Rallonge latérale de table
9 Table

10 Vis d'arrét de la rallonge de table latérale

11 Dispositif de serrage des pieces a usiner

12 Levier d'encliquetage pour le réglage de
l'inclinaison

13 Bouton de verrouillage (pour augmenter
I'angle d'inclinaison de +/- 2 °)

14 Levier de fixation pour le réglage de
l'inclinaison

15 Arrét de lame de scie

16 Fixation pour le transport

17 Clé asix pans/
rangement d'outils pour clé a six pans creux

18 Vis de fixation pour le dispositif de traction

19 Crochet pour I'enroulement du céable

20 Insert de table

21 Cliquet d'arrét pour les positions crantées de
la table rotative

22 Poignée de fixation pour table rotative

23 Table rotative

24 Interrupteur de marche/arrét de I'éclairage de
la zone de coupe

25 Interrupteur de marche/arrét du laser de
coupe

26 Molette de réglage de la vitesse

27 Interrupteur de marche/arrét de la scie

28 Poignée de scie

29 Verrouillage de sécurité

30 Butées de piece réglables (y compris
rehausse)

31 Vis de fixation pour les butées de piece
réglables

32 Levier de fixation (uniguement KGSV 72 Xact
SYM)

33 Cliquet d'arrét (uniquement KGSV 72 Xact
SYM)

34 Angle réglable

* en fonction du modéle/de I'équipement
6. Installation et transport

Montage de la poignée de blocage sous la
table rotative

Insérez et vissez la poignée de blocage (22) dans
la table rotative (23).

Fixation de l'autocollant d'avertissement
laser

La machine est fournie avec une plaque
d'avertissement laser en langue allemande. Avant
la premiére mise en service, collez I'autocollant
d'avertissement laser fourni dans votre langue sur
cette plaque d'avertissement.

Installation

Pour travailler en toute sécurité, I'appareil doit
étre fixé sur un support stable.

— Peut servir de support une plaque de travail
fixement montée ou un établi ou bien encore un
support Metabo (voir chapitre Accessoires).

—L'appareil doit rester stable en cas de travail sur
de grandes pieces.

—Les piéces de longueur importante doivent étre
soutenues avec des accessoires adaptés.

m Remarque :

Pour l'utilisation mobile, I'appareil peut étre vissé
sur une plaque en contreplaqué ou en lamellé
collé (500 mm x 500 mm, d'une épaisseur
minimale de 19 mm). Lors de |'utilisation de
l'appareil, cette plaque doit étre fixée sur un établi
a l'aide de serre-joints a serrage a vis.

1. Visser I'appareil sur le support (au niveau des
trous se trouvant dans les pieds).

2. Desserrez la fixation pour le transport (16) :
poussez la téte de sciage vers le bas et
maintenez-la. Retirez la fixation pour le
transport (16).

3. Basculez lentement la téte de sciage vers le
haut.

Transport

1. Basculez la téte de sciage vers le bas et
enfoncez la fixation pour le transport (16).

2. Bloquez le dispositif de traction dans la
position postérieure a l'aide de la vis de
fixation (18).



*‘. Attention !

Ne transportez pas la scie en la maintenant par
les dispositifs de protection.

3. Soulevez et portez I'appareil sur la poignée de
transport (1) ou sur la poignée de transport
(4):

7. Vue détaillée de I'appareil

7.1 Interrupteur de marche/arrét du
moteur (27)

Mettre le moteur en marche :

* Appuyez sur l'interrupteur de marche/arrét et
maintenez-le enfoncé.

Arréter le moteur :

o Lachez l'interrupteur de marche/arrét.
7.2 Interrupteur de marche/arrét de
I'éclairage de la zone de coupe (24)
Allumez et éteignez I'éclairage de la zone de
coupe.

A Danger !

Ne dirigez pas le faisceau lumineux sur les yeux
des personnes ou d'animaux.

7.3 Interrupteur de marche/arrét du
laser de coupe (25)

Allumez et éteignez le laser de coupe.

Le laser de coupe marque une ligne a gauche et
une ligne a droite de la coupe de scie. Effectuez
une coupe d'essai pour vous familiariser avec le
positionnement.

A Danger !

RAYON LASER

NE REGARDEZ PAS DANS LE FAISCEAU
LASER DE CLASSE 2

NE 60825-1:2007

P<1 mW, A=650 nm

7.4 Réglage de l'inclinaison

Basculez la téte de sciage vers le haut. Rabattez
le levier d'encliquetage (12) vers l'avant. Aprés
avoir desserré le levier de fixation (14)
(basculement vers l'arriere), la scie peut étre
incliné entre 0° et 45° par rapport a la
perpendiculaire, vers la gauche et vers la droite.

Si le levier d'encliquetage (12) est rabattu vers
I'arriere, la scie s'enclenche dans une certaine
position.

Durant le réglage, poussez sur le bouton de
verrouillage (13) afin de régler des angles allant
jusqu'a 47° a gauche de la perpendiculaire ou
jusqu'a 47° a droite de la perpendiculaire.

ADanger !

Pour que I'angle d'inclinaison ne change pas
durant le sciage, le levier de blocage (14) du bras
inclinable (méme dans les positions crantées !)
doit étre serré.

7.5 Table rotative

Pour les coupes en onglet, la table rotative peut
étre tournée de 50° vers la gauche ou vers la
droite aprés que le levier de blocage (22) a été
desserré et en actionnant le cliquet d'arrét (21).

En cas de cliquet d'arrét (21) poussé vers le haut,
la table rotative s'enclenche dans certains angles
définis. En cas de cliquet d'arrét (21) pousseé vers
le bas, la fonction d'enclenchement est
désactivée.

A Danger !

Pour que I'angle de I'onglet ne change pas durant
le sciage, le levier de blocage (22) de la table
rotative (méme dans les positions crantées !) doit
étre serré.

7.6 Uniquement KGSV 72 Xact SYM :
coupes symétriques

Pour un sciage rapide et simple des onglets par
un systeme de butée symétriquement réglable.

Tirez les deux leviers de blocage (32) vers le haut
et desserrez le dispositif de blocage.

Poussez le cliquet d'arrét (33) vers le bas pour
désactiver la fonction d'enclenchement. Réglez
I'angle souhaité en appliquant « I'angle réglable »
(34) : déplacez en parallele les deux surfaces de
table (9) / butées de piece (30) et adaptez I'angle
souhaité.

Retrouvez le cliquet d'arrét (33) en position
supérieure, puis encliquetez les deux surfaces de
table (9) / butées de piece (30) dans certains
angles définis.

ADanger !

» Pour que I'angle de l'onglet ne change pas
durant le sciage, les deux leviers de blocage
(32) (méme dans les positions crantées !) ne
doivent pas étre pressés vers le bas.

7.7 Dispositif de traction

Le dispositif de traction permet également de
scier des pieces de grande section. Le dispositif
de traction peut étre utilisé pour tous les types de
coupes (coupes droites, coupes en onglet,
coupes en biais et doubles coupes en onglet et le
sciage de rainures).

Lorsque vous n'avez pas besoin du dispositif de
traction, bloquez-le dans la position postérieure a
l'aide de la vis de fixation (18).

7.8 Limiteur de profondeur de coupe
Le limiteur de profondeur de coupe (47) combiné
au dispositif de serrage permet de réaliser des
rainures.

Tournez la vis de réglage et fixez-la a I'aide du
contre-écrou. Le limiteur de profondeur de coupe
peut étre désactivé en déplagant la butée (48)
vers l'arriére.

7.9 Réglage de la vitesse

Réglez la vitesse avec la molette (26). Pour les
positions recommandées de la molette, voir
tableau.

Bois:. ... 3-6
Aluminium: ...... ... .. ... .. .. 3-6
Plastique :......... ... ... oL, 1-3

8. Mise en service

8.1 Branchement du dispositif
d'aspiration des sciures

A Danger !

Certaines sciures de bois (bois de chéne, de
hétre ou de fréne, p. ex.) sont cancérigenes en
cas d'inhalation.

- Travaillez toujours avec un dispositif
d'aspiration de copeaux adapte.

— Utilisez également un masque antipoussieres,
car toutes les sciures ne peuvent étre collectées
ou aspirées.

Si vous raccordez I'appareil a un dispositif
d'aspiration de sciures :

» branchez le dispositif d'aspiration des sciures
ou un aspirateur multi-usages mobile sur la
tubulure d'aspiration pour sciures (2). En cas de
besoin, installez I'adaptateur d'aspiration a
angle (3).

» Veillez a ce que le dispositif d'aspiration de
sciures réponde aux exigences mentionnées au
chapitre 16. « Caractéristiques techniques ».

» Respectez également les instructions
d'utilisation du dispositif d'aspiration des
sciures !

8.2 Montage du dispositif de serrage
des pieces a usiner
Le dispositif de serrage des pieces a usiner (11)
peut étre monté dans deux positions :
— Pour les piéces larges :
glissez le dispositif de serrage pour les pieces a
usiner dans le trou arriére (35) de la table.
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—Pour les piéces étroites :
glissez le dispositif de serrage pour les pieces a
usiner dans le trou avant (36) de la table.

8.3 Branchement sur le secteur

A Danger ! Tension électrique

Utilisez uniquement l'appareil avec une source
d'alimentation électrique répondant aux
exigences suivantes (voir également chapitre 16.
« Caractéristiques techniques ») :

—Latension et la fréquence du secteur doivent
correspondre a celles indiquées sur la plaque
signalétique de l'appareil ;

— Protection avec un disjoncteur de protection
avec un courant de défaut de 30 mA ;

— Prises de courant installées, mises a la terre et
contrélées de maniére réglementaire.

¢ Placez le céble d'alimentation de maniére & ce
qu'il ne géne pas le travail et ne puisse pas étre
endommagé.

» Pour les rallonges, utilisez uniquement des
céables en caoutchouc Avec une section
suffisante (3 x 1,5 mm®).

o Utilisez des rallonges adaptées pour I'extérieur.
Pour tout travail a I'extérieur, utilisez
uniqguement des rallonges de cable prévues a
cet effet et portant les indications
correspondantes.

« Evitez toute mise en marche involontaire.
Assurez-vous que l'interrupteur se trouve en
position « arrét » avant de brancher la fiche
dans la prise de courant.

9. Utilisation

¢ Avant de commencer le travail, vérifiez le bon
état des dispositifs de protection.

« Veillez & garder une position de travail correcte
lors du sciage :

—al'avant, cté opérateur ;
—face alascie;
—a c6té du plan de la lame de scie.

A Danger !

Si possible, fixez la piéce a usiner a l'aide du
dispositif de serrage des pieces a usiner (11).

ARisque de pincement !

Ne placez pas vos mains dans la zone des
charnieres ou sous l'appareil lors de l'inclinaison
ou du basculement de la téte de sciage !

e Tenez fermement la téte de sciage lorsque vous
l'inclinez.

¢ Pendant le travail, veuillez utiliser :

—un porte-piéces pour les longues piéces
lorsqu'elles risquent de tomber de la table
apres avoir été sciées ;

—dispositif d'aspiration des sciures.

* Ne sciez que des piéces ayant des dimensions
qui permettent de les maintenir de fagon sire
pendant la coupe.

* Pendant le sciage, pressez toujours la piéce sur
la table sans la coincer. Ne freinez pas la lame
de scie en exercant une pression latérale.
Risque d’accident si la lame de scie se bloque.

9.1 Coupes droites

Position de départ :

— Fixation pour le transport (16) retirée.

— Téte de sciage basculée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (48)
désactive.

—Table rotative en position 0°, poignée de
blocage (22) pour la table rotative serrée.

- L'inclinaison de la téte de sciage par rapport a la
perpendiculaire s'éléve a 0°, le levier de
blocage (14) pour le réglage de l'inclinaison est
serré.

- Dispositif de traction enti€rement vers l'arriére.

- Vis de fixation (18) du dispositif de traction
desserrée.
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—Régler la butée de piece (30) :
desserrer la vis de blocage (31). Tourner la
butée de piéce coulissante (30) (partie
supérieure et inférieure) de sorte qu'elle appuie
le plus possible contre la piéce sans entrer en
contact avec la lame ou le capot de protection.
Fixer avec la vis de blocage (31).

Sciage de la piéce :

1. Pressez la piéce a usiner contre la butée de
piéce et fixez-la a I'aide du dispositif de
serrage pour piéces a usiner (11).

2. Pour les piéces plus larges : tirez la téte de

sciage vers |'avant (vers |'opérateur) (dispositif
de traction).

3. Actionnez le verrouillage de sécurité (29) et
appuyez sur l'interrupteur de marche/arrét
(27) et maintenez-le enfonceé.

4. Inclinez doucement la téte de sciage vers le
bas ou vers l'arriere (en s'éloignant de
I'opérateur) a l'aide de la poignée. Lors du
sciage, pressez la téte de sciage contre la
piéce a usiner de maniére a ce que la vitesse
du moteur ne baisse pas trop.

5. Sciez la piece en un seul mouvement.
6. Relachez l'interrupteur de marche/arrét (27) et

laissez lentement la téte de sciage basculer
vers le haut pour retrouver sa position initiale.

9.2 Coupes en onglet
Position de départ :

— Fixation pour le transport (16) retirée.
— Téte de sciage basculée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (48)
désactivé.

—L'inclinaison de la téte de sciage par rapport a la
perpendiculaire s'éleve a 0°, le levier de
blocage (14) pour le réglage de l'inclinaison est
serré.

— Dispositif de traction entieérement vers l'arriére.

— Vis de fixation (18) du dispositif de traction
desserrée.

—Régler la butée de piéce (30) :
desserrer la vis de blocage (31). Tourner la
butée de piéce coulissante (30) (partie
supérieure et inférieure) de sorte qu'elle appuie
le plus possible contre la piéce sans entrer en
contact avec la lame ou le capot de protection.
Fixer avec la vis de blocage (31).

ATTENTION - uniquement pour KGSV 72 Xact
SYM : Positionnez les butées de piece (30) sur
une ligne. (Il est recommandé de pousser vers le
bas les cliquets d'arrét (33) pour que les deux
surfaces de table (9) / butées de piece (30)
s'enclenchent a un angle de 0°.)

—Poussez les deux leviers de blocage (32) vers
le bas.

Sciage de la piece :

1. Desserrez la poignée de blocage (22) de la
table rotative et défaites le cliquet d'arrét (21).

2. Réglez I'angle souhaité.

[ﬂ Remarque :

En cas de cliquet d'arrét (21) poussé vers le haut,

la table rotative s'enclenche dans certains angles

définis a 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° et 60°. En cas

de cliquet d'arrét (21) poussé vers le bas, la

fonction d'enclenchement est désactivée.

3. Resserrez la poignée de blocage (22) de la
table rotative.

IEI Attention !

* Pour que I'angle de I'onglet ne change pas
durant le sciage, le levier de blocage (22) de la
table rotative (méme dans les positions
crantées !) doit étre serré.

4. Sciez la piece comme indiqué pour les
« coupes droites ».

9.3 Coupes en biais
Position de départ :

— Fixation pour le transport (16) retirée.
— Téte de sciage basculée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (48)
désactivé.

— Table rotative en position 0°, poignée de
blocage (22) pour la table rotative serrée.

— Dispositif de traction enti€rement vers l'arriére.

—Vis de fixation (18) du dispositif de traction
desserrée.

—Régler la butée de piece (30) :
desserrer la vis de blocage (31). Tourner la
butée de piéce coulissante (30) (partie
supérieure et inférieure) de sorte qu'elle appuie
le plus possible contre la piece sans entrer en
contact avec la lame ou le capot de protection.
Fixer avec la vis de blocage (31).
Pour certaines positions d'angle, il peut s'avérer
nécessaire de tirer complétement la partie
droite supérieure coulissante (30) aprés avoir
desserreé la vis de blocage (31). Resserrer
ensuite la vis de fixation (31). (Aprés la coupe
de scie, poser a nouveau la partie supérieure et
la fixer a I'aide de la vis de fixation (31) pour ne
pas la perdre).

Sciage de la piece :
1. Desserrez le levier de blocage (14) pour le
réglage de l'inclinaison de la scie.

2. Inclinez doucement le bras inclinable dans la
position souhaitée :

oTirez le levier d'encliquetage (12) en
direction du c6té de commande = réglez en
continu le bras inclinable.

ePoussez le levier d'encliquetage (12) en
direction du coté arriére = arrétez le bras
inclinable dans les positions crantées.

[ﬂ Remarque :

le bras inclinable s'enclenche a 0°, 22,5° et 33,9°.

3. Serrez le levier de blocage (14) pour le
réglage de l'inclinaison.

*‘. Attention !

» Pour que I'angle d'inclinaison ne change pas
durant le sciage, le levier de blocage du bras
inclinable (méme dans les positions crantées !)
doit étre serré.

4. Sciez la piece comme indiqué pour les
« coupes droites ».

9.4 Doubles coupes en onglet

[ﬂ Remarque :

la double coupe en onglet est une combinaison
entre une coupe en onglet et une coupe en biais.
Cela signifie que la piece est sciée en biais par
rapport au bord arriere et en biais par rapport a la
face supérieure.

Position de départ :
— Fixation pour le transport (16) retirée.
— Téte de sciage basculée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (48)
désactivé.

—Table rotative bloquée dans la position
souhaitée.

—Bras inclinable incliné dans I'angle souhaité et
bloqué dans cette position.

— Dispositif de traction enti€rement vers l'arriére.

- Vis de fixation (18) du dispositif de traction
desserrée.

—Régler la butée de piece (30) :
desserrer la vis de blocage (31). Tourner la
butée de piéce coulissante (30) (partie
supérieure et inférieure) de sorte qu'elle appuie
le plus possible contre la piece sans entrer en
contact avec la lame ou le capot de protection.
Fixer avec la vis de blocage (31).
Pour certaines positions d'angle, il peut s'avérer
nécessaire de tirer complétement la partie
droite supérieure coulissante (30) aprés avoir
desserreé la vis de blocage (31). Resserrer
ensuite la vis de fixation (31). (Aprés la coupe
de scie, poser a nouveau la partie supérieure et
la fixer a I'aide de la vis de fixation (31) pour ne
pas la perdre).

—Uniquement pour KGSV 72 Xact SYM :
Positionnez les butées de piéce (30) sur une
ligne. Poussez les deux leviers de blocage (32)
vers le bas.

Sciage de la piéce :

A Danger !

Pour la double coupe en biais, la lame de scie est
plus facilement accessible en raison de la forte
inclinaison — cela augmente le risque de blessure.
Gardez une distance suffisante par rapport a la
lame de scie !

o Sciez la piece comme indiqué pour les « coupes
droites ».

9.5 Scier des rainures

m Remarque :

Le limiteur de profondeur de coupe combiné au
dispositif de serrage permet de réaliser des
rainures. La coupe n'est pas traversante, mais la
piéce a usiner est uniquement entaillées jusqu'a
une certaine profondeur.

Risque de choc en arriére !

Lors de la réalisation de rainures, il est
particulierement important de ne pas exercer de
pression latérale sur la lame de scie. En effet, la
lame de scie risque de se soulever soudainement
! Utilisez un dispositif de serrage pour la
réalisation de rainures. Evitez toute pression
latérale sur la téte de sciage.

Position de départ :
— Fixation pour le transport (16) retirée.
—Téte de sciage basculée vers le haut.

—Bras inclinable incliné dans l'angle souhaité par
rapport a la piéce a usiner et bloqué dans cette
position.

—Table rotative bloquée dans la position
souhaitée.

- Dispositif de traction entiérement vers l'arriére.

—Vis de fixation (18) du dispositif de traction
desserrée.

Sciage de la piéce :
1. Réglez le limiteur de profondeur de coupe

(47) sur la profondeur de coupe souhaitée et
fixez a I'aide du contre-écrou.

2. Desserrez le verrouillage de sécurité (29) et
inclinez la téte de sciage vers le bas afin de
vérifier la profondeur de coupe réglée :

3. effectuez une coupe d'essai.

4. Le cas échéant, répétez les étapes 1 et 3
jusqu'au réglage de la profondeur de coupe
souhaitée.

5. Sciez la piece comme indiqué pour les
« coupes droites ».

9.6 Uniquement KGSV 72 Xact SYM :
coupes symétriques

m Remarque :

Pour un sciage rapide et simple des onglets par
un systeme de butée symétriquement réglable.

Position de départ :
—Fixation pour le transport (16) retirée.
—Téte de sciage basculée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (48)
désactive.

- La table rotative est en position 0°, la
poignée de blocage (22) pour la table
rotative est serrée.

—L'inclinaison de la téte de sciage par rapport a la
perpendiculaire s'éleve habituellement a 0°.
Pour ces coupes spéciales, la téte de sciage
peut également étre inclinée. Le levier de
blocage (14) pour le réglage de l'inclinaison est
serrée.

- Le dispositif de traction doit étre bloqué dans la
position postérieure a l'aide de la vis de fixation
(18).

—Veillez a ce que la butée de piece réglable (30)
soit correctement ajustée et a ce que la piece
soit soutenue sans entrer en contact avec la
lame ou le capot de protection. Fixez les deux
butées de piéce (30) avec des vis de fixation
(31).



Réglage des angles :

1. Disposez « I'angle réglable » livrée (34) sur
I'angle original (par ex. I'angle de la piéce).
Transposez I'angle original sur « I'angle
réglable » (34).

2. Tirez les deux leviers de blocage (32) vers le
haut et desserrez le dispositif de blocage.

3. Poussez les cliquets d'arrét (33) vers le bas
pour désactiver la fonction d'enclenchement.

4. Posez « I'angle réglable » (34) sur la table
rotative (23).

5. Transposez I'angle de « I'angle réglable » (34)
sur le systeme de butée tout en poussant les
deux surfaces de table (9) / butées de piéce

(30) et en les disposant sur « l'angle

réglable » (34).

e _——(9)/(30)
e

m Remarque :

replacez le cliquet d'arrét (33) dans sa position
supérieure, puis encliquetez les deux surfaces de
table (9) / butées de piéce (30) dans certains
angles a 45°, 22,5°, 0°, -22,5° et -45°. En cas de
cliquets d'arrét (33) poussés vers le bas, la
fonction d'enclenchement est désactivée.

6. Poussez les deux leviers de blocage (32) vers
le bas pour les fixer dans cette position.

ADanger !

* Pour que I'angle de I'onglet ne change pas
durant le sciage, les deux leviers de blocage
(32) (méme dans les positions crantées !) ne
doivent pas étre pressés vers le bas.

Sciage de la piéce :

7. Sibesoin, poussez la butée de piéce opposée
(30) sur le coté. Poussez la premiére scie
contre la butée de piece gauche et fixez-la a
I'aide du dispositif de serrage (11), puis sciez
comme indiqué pour les « coupes droites ».

8. Sibesoin, poussez la butée de piéce opposée
(30) sur le coté. Poussez la deuxiéme scie
contre la butée de piéce droite et fixez-la a
l'aide du dispositif de serrage (11), puis sciez
comme indiqué pour les « coupes droites ».

10. Maintenance et entretien

A Danger !

Débranchez la fiche secteur avant toute opération
d'entretien ou de nettoyage.

- Les travaux de maintenance et de réparation
autres que ceux décrits dans ce chapitre
peuvent uniquement étre exécutés par une
personne compétente.

—Les pieces endommagées, notamment les
dispositifs de sécurité, peuvent uniquement étre
remplacées par des piéces originales. Les
piéces qui ne sont pas controlees et
homologuées par le fabricant sont susceptibles
de provoquer des dommages imprévisibles.

— Apres les travaux de maintenance et de
nettoyage, remettez en service tous les
dispositifs de sécurité et controlez-les.

10.1 Changement de lame de scie

ARisque de bralure !

Juste aprés la coupe, la lame de scie peut encore
étre trés chaude. Laissez refroidir la lame si elle
est chaude. Ne nettoyez pas la lame de scie
chaude avec des liquides inflammables.

A Risque de coupure, méme lorsque la
lame est immobile !

Lors du desserrage et du serrage de la vis de
serrage, (40) le capot de protection pendulaire
doit étre (7) basculé au-dessus de la lame de
scie. Portez toujours des gants pour remplacer la
lame de scie.

1. Retirez la fiche de la prise.

2. Placez la téte de sciage dans la position
supérieure.

3. Bloquez la lame de scie : appuyez sur le
bouton d'arrét et tournez la lame de scie avec
I'autre main jusqu'a ce que le bouton d'arrét
s'encliquéete. Maintenez le bouton d'arrét
enfonce.

4. Dévissez la vis de serrage avec la rondelle
(40) sur I'arbre de la lame de scie a l'aide de la
clé a six pans creux (17) en la tournant dans
le sens des aiguilles d'une montre (filetage a
gauche!).

5. Desserrez le verrouillage de sécurité (29) et
poussez et maintenez le capot de protection
pendulaire (7) vers le haut.

6. Retirez prudemment la bride extérieure (41) et
la lame de scie (42) de I'arbre de la lame de
scie et refermez le capot de protection
pendulaire.

A Danger !

N'utilisez pas de détergents (par ex. pour enlever
des dépéts de résine), car cela pourrait détériorer
les composants en métal Iéger et compromettre
la solidité de la scie.

7. Nettoyez les surfaces de serrage :
—arbre de la lame de scie (45),
—lame de scie (42),

—bride extérieure (41),
— bride intérieure (44).

A Danger !

Placez correctement la bride intérieure ! Dans le
cas contraire, la scie risque de se bloquer ou la
lame de scie risque de se détacher ! La bride
intérieure est correctement installée lorsque la
rainure circulaire est orientée vers la lame de scie
et que le cété plat est orienté vers le moteur.

8. Installez la bride (44) intérieure.

9. Desserrez le verrouillage de sécurité (29) et
poussez et maintenez le capot de protection
pendulaire (7) vers le haut.

10.Montez la nouvelle lame de scie en respectant
le sens de rotation : vu du cété gauche
(ouvert), la fleche sur la lame de scie doit
correspondre a la direction de la fleche (43)
sur le cache de la lame de scie !

A Danger !

Utilisez exclusivement des lames de scie, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Utilisez uniquement des lames de scie adaptées
a la vitesse maximale (voir « Caractéristiques
techniques » — en cas d'utilisation de lames de
scie inappropriées ou endommagées, la force
centrifuge peut brusquement projeter les pieces.

Les lames de scie pour la découpe du bois et de
matériaux similaires doivent étre conformes a la
norme EN 847-1.

Il est interdit d’employer :

—des lames de scie en acier rapide fortement
allié (HSS) ;

—des lames de scie endommagées ;
—des meules a trongonner.
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A Danger !

— Utilisez uniquement des piéces d'origine pour
monter la lame de scie.

— N'utilisez pas de bagues de réduction libres ; la
lame de scie pourrait se défaire.

—Les lames doivent étre montées de maniere a
tourner sans déséquilibre ni a-coups et sans se
détacher lors du fonctionnement.

11.Refermez le capot de protection (7)
pendulaire.

12.0uvrez la bride extérieure (41) — le coté plat
doit montrer la vis de serrage avec la rondelle
(40)!

13.Vissez la vis de serrage avec la rondelle (40)
dans le sens contraire des aiguilles d'une
montre (filetage a gauche !) et a la main.

14.Bloquez la lame de scie : appuyez sur le
bouton d'arrét (15) et tournez la lame de scie
avec l'autre main jusqu'a ce que le bouton
d'arrét s'encliquéte. Maintenez le bouton
d'arrét enfonce.

ADanger !

—Ne rallongez pas la clé a fourche.

—Ne frappez pas sur la clé a fourche pour serrer
la vis de serrage.

15.Serrez fermement la vis de serrage (40) a
l'aide de la clé a fourche (17).

16.Vérifiez le fonctionnement. Pour cela, défaites
le verrouillage de sécurité (29) et rabattez la
scie vers le bas :

—lors du basculement vers le bas, le capot de
protection pendulaire doit libérer la lame de
scie sans toucher d'autres pieces.

—Lors du basculement de la scie vers le haut
dans sa position initiale, le capot de protection
pendulaire doit automatiquement couvrir la
lame de scie.

—Tournez la lame de scie a la main. La lame de
scie doit tourner dans toutes les positions de
réglage sans toucher d'autres pieces.

10.2 Changement de l'insert de table

A Danger !

L'utilisation d'un insert de table endommagé (20)
peut entrainer la chute de petits objets entre
I'insert de table et la lame de scie, et bloquer la
lame de la scie. Remplacez immédiatement
l'insert de table s'il est endommagé !

1. Dévissez les vis au niveau de l'insert de table.
Le cas échéant, tournez la table rotative et
inclinez la téte de sciage afin de pouvoir
atteindre les vis.

2. Retirez l'insert de table.

. Installez le nouvel insert de table.

4. Resserrez les vis au niveau de l'insert de
table.

w

10.3 Ajustement de la butée de piéce

1. Desserrez les vis a six pans (46) creux.

2. Positionnez la butée de piece (30) de maniere
a ce qu'elle soit parfaitement perpendiculaire a
la lame de scie lorsque la table rotative
s'encliquéte dans la position 0°.

3. Resserrez les vis a six pans (46) creux.

10.4 Ajustement du laser de coupe

A Danger !

RAYON LASER
NE REGARDEZ PAS DANS LE FAISCEAU

Pour le réglage, vous avez besoin d'une clé a
fourche de 2,5 mm. Placez une planche avec un
trait vertical sur la butée de piéce pour pouvoir
mieux identifier le rayon laser.

1. Tournez la vis (38) et réglez le rayon laser
parallelement a la lame de scie (42).

2. Tournez la vis (37) OU (39) et réglez le rayon
laser parallelement a la lame de scie (42).

3. Tournez la vis (37) ET (39) et ajustez la
distance par rapport a la lame de scie (42).
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4. Sinécessaire, répétez les étapes 1 a 3.

10.5 Nettoyage de I'appareil

Eliminez les sciures et les poussiéres a l'aide
d'une brosse ou d'un aspirateur au niveau :

—des dispositifs de réglage ;

—des éléments de commande ;

- des fentes d'aération du moteur ;
—de l'espace sous l'insert de table ;

—de l'espace sous la table rotative (accessible
par des ouvertures a l'arriére) ;

—du laser de coupe ;
—de |'éclairage de la zone de coupe.

10.6 Stockage de l'appareil

A Danger !

o Conservez l'appareil de maniere a ce qu'il ne
puisse pas étre mis en marche par des
personnes non autorisées.

« Veillez a ce que personne ne puisse se blesser
en touchant l'appareil.

IE Attention !

* N'entreposez I'appareil ni en plein air ni dans un
endroit humide sans protection.

10.7 Maintenance
Avant chaque utilisation

. Eliminez les sciures a l'aide d'un aspirateur ou
d'un pinceau.

o Vérifiez si le cable d'alimentation et la fiche ne
sont pas endommagés et le cas échéant, faites-
les remplacer par un électricien.

» Contrblez toutes les piéces mobiles afin de
vérifier si elles bougent librement dans sur toute
leur course.

» Contréler si le capot de protection pendulaire
(7) fonctionne correctement et n'est pas bloqué.
Lors du basculement vers le bas, il doit libérer la
lame de scie sans toucher d'autres piéces. Lors
du basculement de la scie vers le haut dans sa
position initiale, il doit automatiquement couvrir
la lame de scie. En cas de pieces
endommagées ou ne fonctionnant pas
correctement, faire réparer I'appareil avant de
I'utiliser.

Régulierement, en fonction des conditions

d'utilisation

» Contrélez tous les raccords a vis et resserrez-
les si nécessaire.

» Vérifiez la fonction de remise en position de la
téte de sciage (la téte de sciage doit retourner
dans sa position supérieure initiale par la force
du ressort), le cas échéant, faites remplacer le
ressort.

o Huilez Iégérement les éléments de guidage.

11. Trucs et astuces

— Pour les piéces longues, utilisez des supports
adaptés a gauche et a droite de la scie.

—Pour le sciage de petites sections, utilisez un
guide supplémentaire (vous pouvez par
exemple utiliser une planche en bois vissée au
guide de l'appareil).

— Lors du sciage d'une planche bombée

(déformée), (49) placez le cété bombé vers
I'extérieur contre la butée de piéce.

—Ne sciez pas les piéces a la verticale, mais a
plat sur la table rotative.

12. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utilisez exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

A Spray de maintenance et d'entretien pour
éliminer les résidus de résine et pour préserver
les surfaces métalliques : 0911018691

B Aspirateur multi-usages Metabo (voir
catalogue)

C Supports :

Support de machine universel UMS:  6.31317
Support de machine KSU 251 : 6.29005
Support de machine KSU 401 : 6.29006
D Lame de scie Power Cut : 6.28009

216 x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg

pour de bons résultats de coupe en cas de
coupes longitudinales et transversales en bois
massif

E Lame de scie Precision Cut Classic : 6.28060
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

pour de bons résultats de coupe en cas de
coupes longitudinales et transversales en bois
massif et panneau de particule

F Lame de scie Multi Cut Classic :
216 x2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg
pour de bons résultats de coupes longitudinales
et transversales dans des matériaux avec
revétement, le stratifié, les plastiques et les profils
en aluminium

G Lame de scie Precision Cut : 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg pour de trés bons
résultats de coupe en cas de coupes
longitudinales et transversales dans du bois
massif

H Lame de scie Multi Cut : 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg pour de trés bons
résultats de coupe dans des matériaux avec
revétement, le stratifié, les plastiques et les profils
en aluminium

Gamme d'accessoires complete, voir
www.metabo.com ou catalogue.

6.28066

13. Réparations

A Danger !

Seuls des électriciens qualifiés ont le droit de
réparer |'outillage électrique !

Si le cable de raccordement au réseau de cet
appareil est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de raccordement au réseau Metabo.

Pour toute réparation sur un outil électrique
Metabo, contactez le représentant Metabo. Voir
les adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

14. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne
\E jetez pas les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans
la législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés séparement et soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

15. Problémes et pannes

Vous trouverez ci-dessous une description de
problémes et de solutions que vous pouvez régler
vous-méme. Si les mesures de dépannage
décrites ici ne vous aident pas, consultez le
chapitre 13. « Réparation ».

A Danger !

De nombreux accidents ont lieu a cause de
problémes et de pannes. Tenez donc compte des
points suivants :

e avant toute intervention, débranchez la prise
secteur.

e Aprés chaque intervention, remettez en service
tous les dispositifs de sécurité, puis contrdlez-
les.

Pas de fonction pendulaire
Fixation pour le transport verrouillée :
o retirez la fixation pour le transport.
Verrouillage de sécurité verrouillé :
 défaites le verrouillage de sécurité.

Puissance de sciage trop faible

Lame de scie émoussée (la lame présente
éventuellement des traces de brdlure sur le
coté) ;

Lame de scie inadaptée au matériau (voir
chapitre 12.« Accessoires ») ;

Déformation de la lame de scie :

o remplacez la lame de scie (voir chapitre 10.
« Maintenance »).

Scie vibre trop
Déformation de la lame de scie :

» remplacez la lame de scie (voir chapitre 10.
« Maintenance »).

Lame de scie mal montée :

* montez correctement la lame de scie (voir
chapitre 10. « Maintenance »).

La table de rotation tourne difficilement
Sciures sous l'insert de table :
e éliminez les sciures.

KGSV 72 Xact SYM : lors du déplacement des
surfaces de table (9), le réglage de I'angle est
difficile

Sciures sous l'insert de table :

e éliminez les sciures. L'espace sous la table
rotative est accessible par des ouvertures a
l'arriére.

16. Caractéristiques techniques
Commentaires sur les indications de la page 3.

Sous réserve de modifications résultant de
progrés techniques.

U =tension secteur

| =courant nominal

F =protection par fusible min.

P4 =puissance absorbée

IP =type de protection

ng =vitesse a vide

Vo =vitesse de coupe max.

D =diamétre de la lame de scie (extérieur)

d =trou de la lame de scie (intérieur)

b = largeur de dent max. de la lame de scie

ay =Zone angulaire réglage de la téte de
sciage

ao =Zone angulaire table rotative

agymt1 =Angle intérieur sur le systéme de butée

agymt =Angle extérieur sur le systéme de butée

A =dimensions (LxIxH)

m =poids

Exigences relatives au dispositif d'aspiration des
sciures :

Dy =diametre du raccord de la tubulure
d'aspiration

D, =débit d'air minimum

Dj =dépression minimale au niveau de la
tubulure d'aspiration

Dy =vitesse de l'air minimale au niveau de la

tubulure d'aspiration
Section maximale de la piéce a usiner voir
tableau page 4

~ Courant alternatif
[O] Machine de classe de protection Il

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour l'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour I'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Niveaux sonores types A évalués :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique

KpA7 KWA=incertitude
E Portez des protege-oreilles !
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1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze kap- en verstekzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Beoogd gebruik

De verstekafkortzaag is geschikt voor het zagen
in de lengte en breedte, voor schuine snedes,
versteksnedes evenals voor dubbele
versteksnedes. Bovendien kunnen er groeven
mee worden gemaakt.

Er mogen uitsluitend materialen worden bewerkt,
waarvoor het dienovereenkomstige zaagblad
geschikt is (zie hoofdstuk 12. Toebehoren voor
toegestane zaagbladen).

De toegestane afmetingen van de werkstukken
moeten in acht worden genomen (zie hoofdstuk
16. Technische gegevens).

Werkstukken met ronde of onregelmatige
doorsnede (zoals bijvoorbeeld brandhout) mogen
niet worden gezaagd, omdat ze niet goed
vastgehouden kunnen worden tijdens het zagen.
Bij het smalkantzagen van vlakke werkstukken
moet een geschikte hulpgeleider gebruikt worden
om een veilige geleiding te garanderen.

ledere andere toepassing is niet volgens de
voorschriften. Door onreglementair gebruik,
veranderingen aan het apparaat of door gebruik
van onderdelen die niet door de fabrikant gekeurd
en vrijgegeven zijn, kunnen niet te voorziene
beschadigingen ontstaan!

Neem eventueel de wettelijke richtlijnen of
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

3. Algemene .
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
A elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico van letsel
te verminderen.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies en aanwijzingen.
Als de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet
in acht worden genomen, dan kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik!

3.1 Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkomgeving schoon en goed
verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkomgeving kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrisch gereedschap nietin
een omgeving met explosiegevaar waarin zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen
bevinden. Elekirisch gereedschap veroorzaakt
vonken die het stof of de dampen tot ontsteking
kunnen brengen.

c) Houd kinderen en andere personen tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap uit
de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kuntu de
controle over het gereedschap verliezen.

3.2 Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrisch
gereedschap moet in het stopcontact passen.
De stekker mag in geen geval worden
veranderd. Gebruik geen adapterstekker in
combinatie met geaard elektrisch
gereedschap. Onveranderde stekkers en
passende stopcontacten verminderen het risico
van een elektrische schok.

b) Voorkom aanraking van het lichaam met
geaarde oppervlakken, bijvoorbeeld van
buizen, verwarmingen, fornuizen en
koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico door
een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard
is.

c) Houd het elektrisch gereedschap uit de
buurt van regen en vocht. Het binnendringen
van water in elektrisch gereedschap vergroot het
risico van een elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitleiding niet voor een
verkeerd doel, om het elektrisch gereedschap
te dragen of op te hangen of om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Houd de
aansluitleiding uit de buurt van hitte, olie,
scherpe randen en bewegende
apparaatdelen. Beschadigde of in de war
geraakte aansluitleidingen vergroten het risico van
een elektrische schok.

e) Wanneer u buitenshuis met elektrisch
gereedschap werkt, dient u alleen
verlengsnoeren te gebruiken die voor gebruik
buitenshuis geschikt zijn. Het gebruik van een
voor gebruik buitenshuis geschikt verlengsnoer
beperkt het risico van een elektrische schok.

f) Wanneer het onvermijdelijk is om elektrisch
gereedschap in een vochtige omgeving te
gebruiken, maak dan gebruik van een
aardlekschakelaar. Het gebruik van een
aardlekschakelaar beperkt het risico van een
elektrische schok.

3.3 Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van het
elektrisch gereedschap. Gebruik geen
elektrisch gereedschap wanneer u moe bent
of onder invloed staat van drugs, alcohol of
medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij
het gebruik van elektrisch gereedschap kan tot
ernstig letsel leiden.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen
en altijd een veiligheidsbril. Het dragen van
persoonlijke beschermingsmiddelen zoals een
stofmasker, slipvaste veiligheidsschoenen, een
veiligheidshelm of gehoorbescherming,
afhankelijk van de aard en het gebruik van het
elektrisch gereedschap, vermindert het risico op
letsel.

c) Voorkom per ongeluk inschakelen.
Verzeker u ervan dat het elektrisch
gereedschap uitgeschakeld is voordat u het
op de stroomvoorziening aansluit, het oppakt
of het draagt. Wanneer u bij het dragen van het
elektrisch gereedschap uw vinger aan de
schakelaar hebt of wanneer u het gereedschap
ingeschakeld op de stroomvoorziening aansluit,
kan dit tot ongevallen leiden.

d) Verwijder instelgereedschap of
schroefsleutels voordat u het elektrisch
gereedschap inschakelt. Gereedschap of
sleutels in een draaiend deel van het apparaat
kunnen tot letsel leiden.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding.
Zorg ervoor dat u stevig staat en steeds in
evenwicht blijft. Daardoor kunt u het elektrisch
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gereedschap in onverwachte situaties beter onder
controle houden.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen
loshangende kleding of sieraden. Houd haren
en kleding uit de buurt van bewegende delen.
Loshangende kleding, sieraden of lange haren
kunnen door bewegende delen worden
meegenomen.

g) Wanneer stofafzuigings- of
stofopvangvoorzieningen kunnen worden
gemonteerd, dient u zich ervan te verzekeren
dat deze zijn aangesloten en juist worden
gebruikt. Het gebruik van een stofafzuiging kan
het gevaar door stof verminderen.

h) Waan uzelf niet ten onrechte veilig en
vergeet niet de veiligheidsregels voor
elektrisch gereedschap in acht te nemen, ook
al bent u na veelvuldig gebruik vertrouwd met
het elektrisch gereedschap. Onvoorzichtig te
werk gaan kan binnen een fractie van een seconde
tot ernstig letsel leiden.

3.4 Gebruik van en omgang met het
elektrisch gereedschap

a) Overbelast het apparaat niet. Gebruik voor

uw werkzaamheden het daarvoor bestemde

elektrische gereedschap. Met het passende

elektrische gereedschap werkt u beter en veiliger

binnen het aangegeven capaciteitsbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap
waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of
uitgeschakeld is gevaarlijk en moet worden
gerepareerd.

c) Trek de stekker uit het stopcontact voordat
u het gereedschap instelt, toebehoren wisselt
of het gereedschap weglegt. Deze
voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld starten
van het elektrisch gereedschap.

d) Bewaar elektrisch gereedschap dat niet
wordt gebruikt buiten bereik van kinderen.
Laat het apparaat niet gebruiken door
personen die er niet mee vertrouwd zijn of
deze aanwijzingen niet hebben gelezen.
Elektrisch gereedschap is gevaarlijk wanneer dit
door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Verzorg het elektrisch gereedschap en
toebehoren zorgvuldig. Controleer of
bewegende delen correct functioneren en niet
vastklemmen en of onderdelen zodanig
gebroken of beschadigd zijn dat de werking
van het elektrisch gereedschap nadelig wordt
beinvioed. Laat beschadigde delen repareren
voordat u het apparaat gebruikt. Vee/
ongevallen worden veroorzaakt door slecht
onderhouden elektrisch gereedschap.

f) Houd snijgereedschap scherp en schoon.
Zorgvuldig onderhouden snijgereedschap met
scherpe snijkanten klemmen minder snel vast en
zijn gemakkelijker te geleiden.

g) Gebruik elektrisch gereedschap,
toebehoren, inzetgereedschap enz. volgens
deze aanwijzingen. Let daarbij op de
arbeidsomstandigheden en de uit te voeren
werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch
gereedschap voor andere dan de voorziene
toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Zorg ervoor dat grepen en grijpviakken
droog, schoon en vrij van olie en vet zijn.
Gladde grepen en grijpviakken maken een veilige
bediening en de controle van het elektrisch
gereedschap in onverwachte situaties onmogelijk.

3.5 Service

a) Laat het elektrisch gereedschap alleen
repareren door gekwalificeerd en vakkundig
personeel en alleen met originele
reserveonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het
gereedschap in stand blifft.

3.6 Overige veiligheidsinstructies

— Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld voor
personen met technische basiskennis in de
omgang met apparaten zoals het hier
beschreven apparaat. Wanneer u geen enkele
ervaring heeft met dergelijke apparaten, moet u
eerst een beroep doen op de hulp van ervaren
personen.
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— De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade
die ontstaat, omdat de gebruiksaanwijzing niet
in acht werd genomen.

De informatie in deze gebruikershandleiding is als
volgt gekenmerkt:

Gevaar!
Waarschuwing voor lichamelijk letsel
of milieuschade.

Gevaar voor elektrische schok!
Waarschuwing voor lichamelijk letsel
door elektrische schok.

Intrekgevaar!

Waarschuwing voor lichamelijk letsel
door meetrekken van lichaamsdelen
of kleding.

Let op!

Waarschuwing voor materiéle scha-
de.

Aanwijzing:

Aanvullende informatie.
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4. Speciale .
veiligheidsvoorschriften

Veiligheidsvoorschriften voor kap- en
verstekzagen

a) Kap- en verstekzagen zijn bestemd voor
het snijden van hout en houtachtige
producten; zij kunnen niet worden gebruikt
voor het snijden van ijzer zoals staven,
stangen, schroeven etc. Slijpstof leidt tot het
blokkeren van bewegende delen zoals de
onderste beschermkap. Vonken van het zagen
verbranden de onderste beschermkap, de
toevoerplaat en andere kunststof onderdelen.

b) Fixeer het werkstuk indien mogelijk met
klemmen. Als u het werkstuk met de hand
vasthoudt, moet u uw hand altijd op een
afstand van tenminste 100 mm van iedere
kant van het zaagblad houden. Gebruik de
zaag niet voor het zagen van stukken die te
klein zijn om ze vast te zetten of met de hand
vast te houden. Als uw hand zich te dicht bij het
zaagblad bevindt, bestaat een verhoogd
letselrisico door contact met het zaagblad.

Niet aan de zijkant, waar de zaagkop naar toe
wordt geneigd, vasthouden. Houd uw handen niet
gekruist.

c) Het werkstuk moet onbeweeglijk zijn en of
vastgeklemd of tegen de aanslag en de tafel
worden gedrukt. Schuif het werkstuk niet in
het zaagblad, en zaag nooit zonder het vast
te zetten. Losse of bewegende werkstukken
kunnen met hoge snelheid eruit worden
geslingerd en tot letsel leiden.

d) Schuif de zaag door het werkstuk.
Voorkom dat u de zaag door het werkstuk
trekt. Voor een zaagsnede tilt u de zaagkop
op en trekt u hem zonder te zagen over het
werkstuk. Vervolgens schakelt u de motor
aan, zwenkt u de zaagkop naar beneden en
drukt u de zaag door het werkstuk. Als u de
zaag door het werkstuk trekt, bestaat het gevaar
dat het zaagblad langs het werkstuk omhoog
klimt en de zaagbladeenheid met geweld in
richting van de bediener wordt geslingerd.

e) Beweeg nooit uw hand boven de beoogde
zaaglijn, niet voor en ook niet achter het
zaagblad. Het vasthouden van het werkstuk "met
gekruiste handen", d.w.z. het vasthouden van het
werkstuk rechts van het zaagblad met de linker
hand of omgekeerd is zeer gevaarlijk.

f) Pak bij een draaiend zaagblad nooit achter
de aanslag. Onderschrijd nooit een
veiligheidsafstand van 100 mm tussen hand
en draaiend zaagblad (geldt aan beide zijden
van het zaagblad, bijv. bij het verwijderen van
houtafval). De nabijheid van het draaiende
zaagblad tot uw hand is mogelijk niet herkenbaar
en u kunt zwaar letsel oplopen.

g) Controleer het werkstuk voor het zagen.
Als het werkstuk gebogen of vervormd is,
spant u het met de naar buiten gekromde
kant richting de aanslag. Zorg er altijd voor,
dat zich langs de zaaglijn geen spleet tussen
werkstuk, aanslag en tafel is. Gebogen en
vervormde werkstukken kunnen zich draaien of
verplaatsen en het vastklemmen van het
draaiende zaagblad tijdens het zagen

veroorzaken. Er mogen zich geen nagels of
vreemde voorwerpen in het werkstuk bevinden.

h) Gebruik de zaag pas als er zich geen
gereedschap, houtafval etc. meer op de tafel
bevindt; alleen het werkstuk mag zich op de
tafel bevinden. Klein afval, losse houtstukken of
andere voorwerpen, die in contact komen met het
draaiende blad, kunnen met hoge snelheid
worden weggeslingerd.

i) Zaag nooit meerdere werkstukken tegelijk.
Meerdere gestapelde werkstukken kunnen niet
goed worden gespannen of vastgehouden en
kunnen tijdens het zagen het vastlopen van het
blad veroorzaken.

j) Zorg ervoor dat de verstekafkortzaag voor
gebruik op een vlakke, stevige ondergrond
staat. Een vlakke en stevige ondergrond
vermindert het gevaar, dat de verstekafkortzaag
instabiel wordt.

k) Plan uw werkzaamheden. Let er iedere
keer als u de hoek van het zaagblad of de
verstekhoek veranderd op, dat de instelbare
aanslag juist geplaatst is en het werkstuk
ondersteund, zonder met het blad of de
beschermkap in contact te komen. Zonder de
machine in te schakelen en zonder werkstuk op
de tafel dient een volledige zaagbeweging van
zaagblad te worden gesimuleerd om ervoor te
zorgen, dat er geen sprake is van beperkingen of
het gevaar dat in de aanslag wordt gezaagd.

1) Zorg er bij werkstukken, die breder of
langer dan het tafelblad zijn voor, dat ze goed
worden ondersteund, bijv. door een
tafelverlenging of zaagbokken. Werkstukken
die langer of breder dan de tafel van de
verstekafkortzaag zijn, kunnen kantelen als ze
niet goed worden ondersteund. Als een
afgezaagd stuk hout of het werkstuk kantelt, kan
het de onderste beschermkap optillen of
ongecontroleerd door het draaiende blad worden
weggeslingerd.

m) Laat u niet door andere personen als
vervanging voor een tafelverlenging of als
extra ondersteuning helpen. Een instabiele
ondersteuning van het werkstuk kan tot
vastklemmen van het blad leiden. Ook kan het
werkstuk tijJden het zagen verschuiven en u en uw
hulp in het draaiende blad trekken.

n) Het afgezaagde stuk mag niet tegen het
draaiende zaagblad worden gedrukt. Als er
weinig ruimte is, bijv. bij het gebruik van lange
geleidingen, kan het afgezaagde stuk klem
komen te zitten samen met het blad en met
geweld worden weggeslingerd.

0) Gebruik altijd een klem of een geschikte
installatie om rond materiaal zoals stangen of
buizen correct te ondersteunen. Stangen
hebben de neiging tijdens het zagen weg te rollen
waardoor het blad zich "vast bijt" en het werkstuk
met uw hand in het blad kan worden getrokken.

p) Laat het blad eerst zijn volle snelheid
bereiken voordat u het werkstuk zaagt. Dit
vermindert het risico dat het werkstuk wordt
weggeslingerd.

q) Als het werkstuk vast wordt geklemd of het
blad blokkeert, dient u de verstekafkortzaag
uit te schakelen. Wacht totdat alle
bewegende onderdelen tot stilstand zijn
gekomen en trek de stekker uit het
stopcontact. Verwijder vervolgens het
vastgelopen materiaal. Als u bij dergelijke
blokkeringen verder zaagt, kunt u de controle
verliezen of kan de verstekafkortzaag beschadigd
raken.

r) Laat na het zagen de schakelaar los, houd
de zaagkop beneden en wacht totdat het
zaagblad stil staat, voordat u het afgezaagde
stuk verwijderd. Het is zeer gevaarlijk met de
hand in de buurt van het draaiende blad te
komen.

4.1 Overige veiligheidsinstructies

* Neem de bijzondere veiligheidsinstructies in de
betreffende hoofdstukken in acht.

* Neem eventueel de wettelijke richtlijnen of
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

AAlgemeen gevaar!

» Houd rekening met omgevingsinvioeden.

» Gebruik geschikte oppervlakken voor het zagen
van lange werkstukken.

* Deze machine mag uitsluitend door personen
die met dergelijke machines bekend zijn en zich
de gevaren bij het werken steeds bewust zijn, in
bedrijf gesteld en gebruikt worden.

Personen beneden de 18 jaar mogen dit
apparaat slechts bedienen in het kader van een
beroepsopleiding en onder het voortdurend
toezicht van een ervaren leraar.

e Let erop dat zich geen onbevoegde personen,
vooral geen kinderen, in de gevarenzone
begeven. Zorg ervoor dat geen andere
personen het apparaat of het snoer aanraken.

« Vermijd het oververhitten van de zaagtanden.

« Vermijd bij het zagen van kunststoffen dat de
kunststof smelt.

AGevaar voor verwondingen en

kneuzingen aan bewegende delen!

* Neem dit apparaat nooit in gebruik zonder
gemonteerde veiligheidsvoorzieningen.

» Houd steeds voldoende afstand van het
zaagblad. Gebruik desnoods geschikte
invoerhulpmiddelen. Houd tijdens het gebruik
voldoende afstand tot aangedreven onderdelen.

» Wacht tot het zaagblad stilstaat, alvorens kleine
werkstukdelen, houtresten enz. uit het
werkbereik te verwijderen.

» Zaag alleen werkstukken die groot genoeg zijn,
zodat ze bij het zagen veilig vastgeklemd
kunnen worden.

» Gebruik een spaninrichting of een bankschroef
om het werkstuk vast te zetten. Het kan hierdoor
beter worden vastgehouden als met de hand.

* Rem het uitlopende zaagblad niet af door er aan
de zijkant tegenaan te drukken.

¢ Voor iedere instelling, onderhoud of reparatie
dient u de stekker eruit te trekken.

o Als het apparaat niet wordt gebruikt, dient u de
stekker eruit te trekken.

AGevaar voor shijwonden ook bij

stilstaand snijgereedschap!

¢ Draag veiligheidshandschoenen als u
snijgereedschap moet vervangen.

» Bewaar de zaagbladen zo dat niemand zich
eraan kan verwonden.

AGevaar voor terugslag van de zaagkop
(zaagblad blijft in het werkstuk steken en de
zaagkop slaat plotseling omhoog)!

» Kies een voor het te snijden materiaal geschikt
zaagblad.

¢ Houd de handgreep goed vast. Op het moment
waarop het zaagblad insteekt in het werkstuk is
het risico op terugslag bijzonder groot.

» Gebruik voor het zagen van dunne werkstukken
of werkstukken met dunne wanden uitsluitend
zaagbladen met fijne vertanding.

e Zorg ervoor dat de zaagbladen steeds scherp
zijn. Botte zaagbladen moeten onmiddellijk
vervangen worden. Er bestaat een verhoogd
risico op terugslag als een botte zaagtand in het
oppervlak van het werkstuk vast blijft zitten.

o Zet het werkstuk niet "op z’'n kant".

« Controleer in geval van twijfel de werkstukken
op vreemde voorwerpen (bijvoorbeeld nagels of
schroeven).

e Zaag nooit meerdere stukken in één keer — ook
geen bundels die uit diverse afzonderlijke
stukken bestaan. Er is gevaar voor lichamelijk
letsel als afzonderlijke stukken zonder steun
door het zaagblad worden gegrepen.

» Vermijd bij het maken van groeven zijdelingse
druk op het zaagblad — gebruik een
spaninrichting.

Intrekgevaar!

e Zorg ervoor dat tijldens het gebruik geen
lichaamsdelen of kleding door roterende
onderdelen gegrepen en meegetrokken kunnen
worden (geen stropdassen, geen
handschoenen, geen kleding met wijde
mouwen dragen; bij lang haar moet absoluut
een haarnet worden gedragen).



* Zaag nooit werkstukken waaraan touwen,
snoeren, banden, kabels of draden hangen of
die dergelijke materialen bevatten.

AGevaar door onvoldoende

persoonlijke beschermingsmiddelen!
» Draag gehoorbescherming.

» Draag een veiligheidsbril.

* Draag een stofmasker.

» Draag geschikte werkkleding.

» Draag slipvast schoeisel.

» Draag de handschoenen bij de omgang met
zaagbladen en ruwe gereedschappen. Draag
de zaagbladen in een container.

AGevaar door zaagsel!

» Werk uitsluitend met aangesloten
afzuiginstallatie. De afzuiginstallatie moet
voldoen aan de in hoofdstuk 16. genoemde
waarden.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.

Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk
van hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om
de blootstelling aan deze chemicalién te
verminderen: Werk in een goed geventileerde
ruimte en werk met goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen,
zoals sommige houtsoorten (zoals eiken- of
beukenstof), metalen, asbest. Andere bekende
ziekten zijn bijvoorbeeld allergische reacties,
aandoeningen van de luchtwegen. Laat geen stof
in uw lichaam komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig
deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

AGevaar door technische wijzigingen of
het gebruik van onderdelen die niet door de
fabrikant zijn goedgekeurd en vrijgegeven

* Monteer dit apparaat zoals in de handleiding
wordt aangegeven.

o Gebruik uitsluitend door de fabrikant
vrijgegeven onderdelen. Dit betreft in het
bijzonder:

—zaagbladen (bestelnummers zie hoofdstuk 12.
Toebehoren).

- Veiligheidsvoorzieningen.
—Zaaglaser.
—Verlichting van het zaagbereik.
« Voer aan de onderdelen geen wijzigingen uit.

o Let erop dat het op het zaagblad aangegeven
toerental tenminste net zo hoog is als het
toerental dat op de zaag wordt vermeld.

AGevaar door gebreken aan het

apparaat!

o Controleer het apparaat voor iedere
ingebruikname op eventuele beschadigingen:
Voor het verdere gebruik van het gereedschap
moeten veiligheidsuitrustingen,
veiligheidsvoorzieningen of licht beschadigde
onderdelen zorgvuldig worden onderzocht op
optimaal en correct functioneren. Controleer of
de scharnierende onderdelen correct
functioneren en niet klemmen. Alle onderdelen
dienen juist gemonteerd te zijn en te voldoen
aan alle voorwaarden om een goede werking
van het apparaat te garanderen.

» Gebruik geen beschadigde of vervormde
zaagbladen.

A Gevaar door lawaai!

» Draag gehoorbescherming.

A Gevaar door blokkerende werkstukken
of werkstukdelen!

Als er een blokkering optreedt:

. apparaat uitschakelen,

stekker uit het stopcontact trekken,
handschoenen dragen,

blokkering met geschikt gereedschap
opheffen.

—_
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4.2 Symbolen op het apparaat
(afhankelijk van het model)

Lees de gebruikershandleiding.
Niet in het zaagblad grijpen.

10y Veiligheidsbril en gehoorbescherming
dragen.

< ) Apparaat niet in vochtige of natte
omgeving gebruiken.

Laserstraling - niet in de straal kijken.

PRO® O

4.3 Veiligheidsvoorzieningen

Pendel beschermkap (7)

De pendel beschermkap verhindert ongewild
contact met het zaagblad en biedt bescherming
tegen rondvliegende spaanders.
Veiligheidsvergrendeling (29)

Alleen als de veiligheidsvergrendeling wordt
geactiveerd, gaat de pendel beschermkap open
en kan de zaag zakken.

Werkstukaanslag (30)

De werkstukaanslag verhindert, dat een werkstuk
tijdens het zagen kan worden bewogen. De
werkstukaanslag moet tijdens gebruik altijd
gemonteerd zijn.

Let erop, dat de instelbare aanslag juist ingesteld
is en het werkstuk zo goed mogelijk ondersteunt,
zonder met het blad of de beschermkap in
contact te komen. Met borgschroef (31)
vergrendelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Draaggreep
Spaanafzuigkoker
Hoekige afzuigadapter
Draaggreep
Zaagbereikverlichting
Laseruitgang
Pendel beschermkap
Tafelverbreding
Tafel
Stelschroef van de tafelverlenging
Werkstukspaninrichting

0 OWoONOULA~WN

—_ -

NEDERLANDS

12 Vergrendelhendel voor het instellen van de
hoek

13 Vergrendelknop (voor het uitbreiden van de
hellingshoek met +/- 2 ©)

14 Vergrendelingshendel voor hoekverstelling

15 Zaagbladvergrendeling

16 Transportvergrendeling

17 Zeskantsleutel /
Gereedschapsdepot voor zeskantsleutel

18 Borgschroef voor de trekinstallatie

19 Haak voor kabelopwikkeling

20 Tafel inlegprofiel

21 Pal voor de vergrendelposities van de
draaitafel

22 Vergrendelgreep voor draaitafel

23 Draaitafel

24 Aan-/uit-schakelaar van de
zaagbereikverlichting

25 Aan-/uit-schakelaar van de zaaglaser

26 Stelknop voor de toerentalinstelling

27 Aan-/uit-schakelaar van de zaag

28 Zaaggreep

29 Veiligheidsvergrendeling

30 verschuifbare werkstukaanslagen (incl.
opzetstuk)

31 Borgschroef van de werkstukaanslagen

32 Borghendel (alleen KGSV 72 Xact SYM)

33 Pallen (alleen KGSV 72 Xact SYM)

34 verstelbare hoek

*afhankelijk van model / uitvoering
6. Plaatsen en transport

Vergrendelgreep voor draaitafel monteren

Vergrendelgreep (22) in de draaitafel (23) steken
en vast schroeven.

Breng de sticker met laser-
waarschuwingsplaatje aan

De machine wordt geleverd met een laser-
waarschuwingsplaatje in de Duitse taal. Plak er,
voordat u de machine voor het eerst gebruikt, het
bijgevoegde waarschuwingsplaatje in uw
landstaal overheen.

Plaatsing
Voor het veilige werken moet het apparaat op een
stabiele ondergrond worden bevestigd.

—Als ondergrond kan of een vast gemonteerde
werkplaat of werkbank worden gebruikt of een
van de Metabo-onderstellen (zie hoofdstuk
Toebehoren).

— Het apparaat moet ook tijdens het bewerken
van grotere werkstukken veilig staan.

- Lange werkstukken dienen met geschikt
toebehoor extra te worden ondersteund.

[i] Aanwijzing:

Voor mobiel gebruik kan het apparaat op een
triplex- of multiplex plaat (500 mm x 500 mm,
tenminste een dikte van 19 mm) worden
vastgeschroefd. Tijdens het gebruik moet de
plaat met een bankschroef op een werkbank
worden bevestigd.

1. Apparaat vastschroeven op de ondergrond
(door de gaten in de voeten).

2. Transportvergrendeling (16) los maken:
Zaagkop een beetje naar beneden drukken en
vasthouden. Transportvergrendeling (16) eruit
trekken.

3. Zaagkop langzaam naar boven zwenken.

Transport

1. Zaagkop naar beneden zwenken en
transportvergrendeling (16) indrukken.

2. Trekinstallatie met de borgschroef (18) in de
achterste positie vergrendelen.

@ Let op!

Transporteer de zaag niet aan de

veiligheidsinrichtingen.

3. Apparaat aan de draaggreep (1) of aan de
draaggreep (4) optillen en dragen.

7. Het apparaat gedetailleerd

7.1 Aan-/uit-schakelaar motor (27)
Motor inschakelen:
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o Aan-/uit-schakelaar indrukken en ingedrukt
houden.

Motor uitschakelen:
o Aan-/uit-schakelaar loslaten.

7.2 Aan-/uit-schakelaar van de

zaagbereikverlichting (24)
Verlichting van het zaagbereik in- en
uitschakelen.

A Gevaar!

De lichtstraal niet op ogen van personen of dieren
richten.

7.3 Aan-/uit-schakelaar van de
zaaglaser (25)
Zaaglaser in- en uitschakelen.

De zaaglaser markeert een lijn links en een lijn
rechts van de zaagsnede. Probeer het uit om aan
de positionering te wennen.

A Gevaar!

LASERSTRALEN

NIET IN DE STRAAL KIJKEN
LASER KLASSE 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 Hoekverstelling

Zaagkop naar boven zwenken. Vergrendelhendel
(12) naar voren klappen. Na het losmaken van de
vergrendelhendel (14) (na achteren zwenken)
kan de zaag tussen 0° en 45° naar links en naar
rechts loodrecht worden ingesteld.

Als de vergrendelhendel (12) naar de achterkant
wordt geklapt, vergrendelt de zaag in bepaalde
posities.

Druk tijdens het verstellen de vergrendelknop
(13), om ook een hoek tot 47° naar links
loodrecht resp. tot 47°naar rechts loodrecht in te
stellen.

AGevaar!

Om ervoor te zorgen dat de hoek tijdens het
zagen niet kan worden veranderd, moet de
vergrendelhendel (14) van de kantelarm (ook in
de vergrendelde posities!) worden vastgedraaid.

7.5 Draaitafel

Voor versteksneden kan de draaitafel na het
losmaken van de vergrendelgreep (22) en het
drukken van de pal (21) 50° naar links of 50° naar
rechts worden gedraaid.

Bij omhoog geschoven pal (21) vergrendelt de
draaitafel in bepaalde hoekstanden. Bij een
helemaal teruggeschoven pal (21) is de
vergrendelfunctie gedeactiveerd.

A Gevaar!

Om ervoor te zorgen dat de verstekhoek tijdens het
zagen niet kan veranderen, moet de
vergrendelgreep (22) van de draaitafel (ook in de
rustposities!) worden vastgedraaid.

7.6 Alleen KGSV 72 Xact SYM:
Symmetrische snedes

Voor het snel en eenvoudig verstekzagen door
symmetrisch instelbaar aanslagsysteem.

Beide vergrendelhendels (32) naar boven
trekken en de klemming opheffen.

Pallen (33) helemaal naar beneden drukken,
daardoor is de vergrendefunctie gedeactiveerd.
De gewenste hoek door het aanleggen van de
"verstelbare hoek" (34) instellen: beide
tafelvlakken (9) / werkstukaanslagen (30)
gelijktijdig verschuiven en de gewenste hoek
aanpassen.

Als de pallen (33) zich in de bovenste positie
bevinden, dan vergrendelen de beide
tafelvlakken (9) / werkstukaanslagen (30) in
bepaalde hoekstanden.

AGevaar!

* Om ervoor te zorgen dat de hoek zich tijdens
het zagen niet kan veranderen, moeten beide
vergrendelhendels (32) (ook in de
vergrendelposities!) naar beneden worden
gedrukt.

7.7 Trekbank

Met de trekbank kunnen ook werkstukken met
grotere doorsnede worden gezaagd. De trekbank
kan voor alle soorten zaagsnedes (rechte
snheden, versteksnedes, schuine sneden en
dubbele versteksnedes en het zagen van
groeven) worden gebruikt.

Als de trekbank niet nodig is, kunt u de trekbank

met de borgschroef (18) in de achterste positie
worden vergrendeld.

7.8 Zaagdieptebegrenzing

De zaagdieptebegrenzing (47) maakt samen met
de trekbank het maken van groeven mogelijk.

De stelschroef verdraaien en met de contramoer
fixeren. De zaagdieptebegrenzing kan worden
uitgeschakeld als de aanslag (48) naar achteren
wordt geschoven.

7.9 Toerentalregeling
Met de stelknop (26) het toerental instellen.
Aanbevolen stelknopposities zie tabel.

Hout: ... ... . . 3-6
Aluminium: .......... ... ... ... . 3-6
Kunststof: .......................... 1-3

8. Ingebruikname

8.1 De afzuiginstallatie voor spaanders
aansluiten

A Gevaar!

Sommige soorten zaagsel (bijvoorbeeld van
eiken-, beuken- en essenhout) kunnen bij
inademing kankerverwekkend zijn.

—Werk alleen met een geschikte afzuiginstallatie
voor de spaanders.

— Gebruik bovendien een stofmasker omdat niet
al het zaagstof opgevangen c.q. afgezuigd
wordt.

Als u het apparaat aan een spaanafzuiginstallatie
aansluit:

» Spaanafzuiginstallatie, resp. een mobiele
afzuiging, aan de spaanafzuigkoker (2)
aansluiten. Indien nodig kunt u de hoekige
afzuigadapter (3) aansluiten.

« Let erop dat de spaanafzuiginstallatie voldoet
aan de in hoofdstuk 16. "Technische gegevens"
genoemde eisen.

o Lees ook de handleiding voor de bediening van
de spaanafzuiginstallatie!

8.2 Werkstukspaninrichting monteren

De werkstukspaninrichting (11) kan in twee
posities gemonteerd worden:

—Voor brede werkstukken:
Werkstukspaninrichting in het achterste boorgat
(35) van de tafel schuiven.

—Voor smalle werkstukken:
Werkstukspaninrichting in het voorste boorgat
(36) van de tafel schuiven.

8.3 Netaansluiting

A Gevaar! Elektrische spanning

Het apparaat mag uitsluitend worden aangesloten
op een stroombron die aan de hierna volgende
voorwaarden voldoet (zie ook hoofdstuk 16.
"Technische gegevens"):

— Netspanning en -frequentie moeten
overeenstemmen met de waarden op het
typeplaatje van het apparaat;

— De stroomkring dient vakkundig beveiligd te
worden met een differentieelschakelaar die
aanslaat bij een lekstroom van 30 mA.

— De stopcontacten moeten reglementair
geinstalleerd, geaard en goedgekeurd zijn.

* Het snoer moet zo gelegd worden dat het de
werkzaamheden niet kan bemoeilijken en dat
het snoer niet beschadigd kan raken.

» Gebruik als verlengsnoer alleen snoeren met
rubbermantgl en voldoende diameter
(3% 1,5mm"“).

e Gebruik verlengsnoeren voor gebruik
buitenshuis. Gebruik in de open lucht alleen
hiervoor toegelaten en overeenkomstig
gekenmerkte verlengsnoeren.

¢ Voorkom het per ongeluk starten. Controleer of
de aan-/uit-schakelaar is uitgeschakeld
wanneer de stekker in het stopcontact wordt
gestoken.

9. Bediening

e Controleer voor de werkzaamheden of de
veiligheidsvoorzieningen feilloos functioneren.

o Let steeds op een juiste houding en plaats
tijdens het zagen:

—neem plaats aan de voorkant;
—tegenover het zaagblad;
—naast het opstuivende zaagsel.

AGevaar!

Fixeer het werkstuk indien mogelijk met de
werkstukspaninrichting (11).

A Klemgevaar!

Pak tijdens het kantelen of zwenken van de
zaagkop niet in het scharnierbereik of onder het
apparaat!

» Houd tijdens het kantelen de zaagkop vast.
o Gebruik tijdens de werkzaamheden:

— Werkstuksteunen — bij lange werkstukken, die
na het afzagen van de tafel zouden vallen;

- Spaanderafzuiging.

» Zaag alleen werkstukken die groot genoeg zijn,
zodat ze bij het zagen veilig vastgeklemd
kunnen worden.

» Druk het werkstuk tijdens het zagen steeds op
de tafel en plaats het nooit op zijn kant. Probeer
het zaagblad ook niet af te remmen door middel
van zijdelingse druk. Er bestaat een risico op
ongevallen als het zaagblad geblokkeerd wordt.

9.1 Rechte zaagsnedes
Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (16) eruit getrokken.
— Zaagkop naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (48) uitgeschakeld.

— Draaitafel staat in 0°-positie, vergrendelgreep
(22) voor draaitafel is vastgetrokken.

—Hoek van de zaagkop ten opzichte van de
loodrechte positie bedraagt 0°,
vergrendelhendel (14) voor de instelling van de
hoek is vastgezet.

—Trekbank helemaal naar achteren.
—Borgschroef (18) van de trekbank is los.

—Werkstukaanslag (30) instellen:
Borgschroef (31) losdraaien. De verschuifbare
werkstukaanslag (30) (bovenste en onderste
gedeelte) zo verschuiven, dat het werkstuk zo
goed mogelijk wordt ondersteund, zonder in
contact te komen met het blad of de
beschermkap. Met borgschroef (31) fixeren.

Werkstuk zagen:

1. Werkstuk tegen de aanslag drukken en met de
werkstukspaninrichting (11) vastklemmen.

2. Bij bredere werkstukken: Zaagkop naar voren
(in de richting van de bediener) trekken
(trekbank).

3. Veiligheidsvergrendeling (29) activeren en
aan-/ uit-schakelaar (27) drukken en ingedrukt
houden.

4. Zaagkop aan de handgreep langzaam
helemaal naar beneden laten zakken en indien
nodig naar achteren (weg van de bediener)
schuiven. Tijdens het zagen de zaagkop
slechts zo stevig op het werkstuk drukken, dat
het motortoerental niet te sterk daalt.

5. Werkstuk in één keer doorzagen.



6. Aan-/ uit-schakelaar (27) loslaten en zaagkop
langzaam in de bovenste uitgangspositie terug
laten zwenken.

9.2 Versteksnede

Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (16) eruit getrokken.
— Zaagkop naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (48) uitgeschakeld.

—Hoek van de zaagkop ten opzichte van de
loodrechte positie bedraagt 0°,
vergrendelhendel (14) voor de instelling van de
hoek is vastgezet.

—Trekbank helemaal naar achteren.

—Werkstukaanslag (30) instellen:
Borgschroef (31) losdraaien. De verschuifbare
werkstukaanslag (30) (bovenste en onderste
gedeelte) zo verschuiven, dat het werkstuk zo
goed mogelijk wordt ondersteund, zonder in
contact te komen met het blad of de
beschermkap. Met borgschroef (31) fixeren.

—Borgschroef (18) van de trekbank is los.

WAARSCHUWING - alleen bij KGSV 72 Xact
SYM: Werkstukaanslagen (30) in tangentiaal (op
één lijn) instellen. (Wij raden aan de pallen (33)
naar beneden te drukken, zodat beide
tafelvlakken (9) / werkstukaanslagen (30) in de
hoekinstelling 0° vergrendelen.)

— Beide vergrendelhendels (32) helemaal naar
beneden drukken.
Werkstuk zagen:
1. Vergrendelgreep (22) van de draaitafel
losdraaien en de pal (21) losdraaien.
2. Gewenste hoek instellen.

m Aanwijzing:

Bij omhoog geschoven pal (21) vergrendelt de
draaitafel in de hoeken 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45°
en 60°. Bij een helemaal teruggeschoven pal (21)
is de vergrendelfunctie gedeactiveerd.

3. Vergrendelgreep (22) van de draaitafel
vastdraaien.

*‘. Let op!

* Om ervoor te zorgen dat de verstekhoek tijdens
het zagen niet kan veranderen, moet de
vergrendelgreep (22) van de draaitafel (ook in
de rustposities!) worden vastgedraaid.

4. Werkstuk zagen, zoals beschreven bij "Rechte
zaagsnedes".

9.3 Schuine zaagsnedes
Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (16) eruit getrokken.
— Zaagkop naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (48) uitgeschakeld.

— Draaitafel staat in 0°-positie, vergrendelgreep
(22) voor draaitafel is vastgetrokken.

— Trekbank helemaal naar achteren.
— Borgschroef (18) van de trekbank is los.

—Werkstukaanslag (30) instellen:
Borgschroef (31) losdraaien. De verschuifbare
werkstukaanslag (30) (bovenste en onderste
gedeelte) zo verschuiven, dat het werkstuk zo
goed mogelijk wordt ondersteund, zonder in
contact te komen met het blad of de
beschermkap. Met borgschroef (31) fixeren.
Voor bepaalde hoekinstellingen kan het
noodzakelijk zijn, het rechter, verschuifbare
bovenste gedeelte van de werkstukaanslag
(30), na het losmaken van de borgschroef (31),
helemaal eruit te trekken. Borgschroef (31)
weer vast draaien. (Na het uitvoeren van de
zaagsnede het bovenste gedeelte weer
aanbrengen en met de borgschroef (31) fixeren,
zodat hij niet verloren raak.)

Werkstuk zagen:

1. Vergrendelhendel (14) voor het instellen van
de hoek van de neiging van de zaag
losmaken.

2. Kantelarm langzaam in de gewenste hoek
kantelen:

eVVergrendelhendel (12) in de richting van de
bedienzijde trekken = kantelarm traploos
verstellen.

sVergrendelhendel (12) in de richting van de
achterkant schuiven = kantelarm in de
vergrendelposities vergrendelen.

[ﬂ Aanwijzing:

De kantelarm vergrendelt in de hoeken 0°, 22,5°
en 33,9°.

3. Vergrendelhendel (14) voor het instellen van
de hoek vasttrekken.

*‘ Let op!

* Om ervoor te zorgen dat de hoek tijdens het
zagen niet kan worden veranderd, moet de
vergrendelhendel van de kantelarm (ook in de
vergrendelde posities!) worden vastgedraaid.

4. Werkstuk zagen, zoals beschreven bij "Rechte
zaagsnedes".

9.4 Dubbele versteksnedes

[ﬂ Aanwijzing:

De dubbele versteksnede is een combinatie uit
een versteksnede en een schuine snede. Dat
betekent, het werkstuk wordt schuin in richting
van de achterste aanleunrand en schuin naar de
bovenkant gezaagd.

Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (16) eruit getrokken.
—Zaagkop naar boven gezwenk.

— Zaagdieptebegrenzing (48) uitgeschakeld.
— Draaitafel in gewenste positie vergrendeld.

— Kantelarm in gewenste hoek ten opzichte van
het werkstukoppervlak gekanteld en
vergrendeld.

— Trekbank helemaal naar achteren.
— Borgschroef (18) van de trekbank is los.

—Werkstukaanslag (30) instellen:
Borgschroef (31) losdraaien. De verschuifbare
werkstukaanslag (30) (bovenste en onderste
gedeelte) zo verschuiven, dat het werkstuk zo
goed mogelijk wordt ondersteund, zonder in
contact te komen met het blad of de
beschermkap. Met borgschroef (31) fixeren.
Voor bepaalde hoekinstellingen kan het
noodzakelijk zijn, het rechter, verschuifbare
bovenste gedeelte van de werkstukaanslag
(30), na het losmaken van de borgschroef (31),
helemaal eruit te trekken. Borgschroef (31)
weer vast draaien. (Na het uitvoeren van de
zaagshede het bovenste gedeelte weer
aanbrengen en met de borgschroef (31) fixeren,
zodat hij niet verloren raak.)

— Alleen bij KGSV 72 Xact SYM:
Werkstukaanslagen (30) in tangentiaal (op één
lijn) instellen. Beide vergrendelhendels (32)
helemaal naar beneden drukken.

Werkstuk zagen:

A Gevaar!

Bij de dubbele versteksnede is het zaagblad
vanwege de vergrootte hoek makkelijker
toegankelijk — hierdoor bestaat een verhoogd
letselrisico. Houd steeds voldoende afstand tot
het zaagblad!

» Werkstuk zagen, zoals beschreven bij "Rechte
zaagsnedes".

9.5 Groeven zagen

m Aanwijzing:

De zaagdieptebegrenzing maakt samen met de
trekbank het maken van groeven mogelijk. Hierbij
wordt geen deelsnede gemaakt, maar wordt het
werkstuk slechts tot op een bepaalde diepte
ingesneden.

Gevaar op terugslag!

Bij het maken van groeven is het bijzonder
belangrijk, dat er geen zijdelingse druk op het
zaagblad wordt uitgeoefend. De zaagkop kan
anders plotseling omhoog slaan! Gebruik voor het
maken van groeven een spaninrichting. Vermijd
een zijdelingse druk op de zaagkop.

NEDERLANDS
Uitgangspositie:
— Transportvergrendeling (16) eruit getrokken.
—Zaagkop naar boven gezwenkt.

— Kantelarm in gewenste hoek ten opzichte van
het werkstukoppervlak gekanteld en
vergrendeld.

— Draaitafel in gewenste positie vergrendeld.
—Trekbank helemaal naar achteren.

— Borgschroef (18) van de trekbank is los.
Werkstuk zagen:

1. Zaagdieptebegrenzing (47) instellen op de
gewenste zaagdiepte en met de contramoer
fixeren.

2. Veiligheidsvergrendeling (29) losmaken en
zaagkop naar beneden zwenken om de
ingestelde zaagdiepte te controleren:

3. Proefsnede maken.

4. Indien nodig stap 1 en 3 herhalen totdat de
gewenste zaagdiepte is ingesteld.

5. Werkstuk zagen, zoals beschreven bij "Rechte
zaagsnedes".

9.6 Alleen KGSV 72 Xact SYM:
Symmetrische snedes

G] Aanwijzing:

Voor het snel en eenvoudig verstekzagen door
symmetrisch instelbaar aanslagsysteem.

Uitgangspositie:

- Transportvergrendeling (16) eruit getrokken.
— Zaagkop naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (48) uitgeschakeld.

- Draaitafel staat in 0°-positie,
vergrendelgreep (22) voor draaitafel is
vastgetrokken.

—Hoek van de zaagkop ten opzichte van de
loodrechte positie bedraagt normaal gesproken
0°. Voor speciale snedes kan de zaagkop ook
worden gekanteld. Vergrendelhendel (14) voor
het instellen van de hoek is vastgedraaid.

— Trekinstallatie moet met de borgschroef (18) in
de achterste positie worden vergrendeld.

- Let erop, dat de instelbare werkstukaanslag
(30) juist ingesteld is en het werkstuk zo goed
mogelijk ondersteunt, zonder met het blad of de
beschermkap in contact te komen. Beide
werkstukaanslagen (30) met borgschroeven
(31) fixeren.

Hoek instellen:
1. Leg de meegeleverde "verstelbare hoek" (34)
tegen de originele hoek aan (bijv. de hoek van

de kamer). Neem deze originele hoek over
met de "verstelbare hoek" (34).

2. Beide vergrendelhendels (32) naar boven
trekken en de klemming opheffen.

3. Pallen (33) helemaal naar beneden drukken
om de vergrendelfunctie uit te schakelen.

4. De "verstelbare hoek" (34) op de draaitafel
(23) plaatsen

5. De hoek van de "verstelbare hoek" (34) op het
aanslagsysteem overbrengen, door de beide
tafelviakken (9) / werkstukaanslagen (30)
gelijktijdig te verschuiven en de "verstelbare
hoek" (34) er tegenaan leggen.
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m Aanwijzing:

Als de pallen (33) zich in de bovenste positie
bevinden, dan vergrendelen de beide
tafelviakken (9) / werkstukaanslagen (30) in de
hoekstanden 45°, 22,5°, 0°, -22,5° en -45°. Bij de
naar beneden gedrukte pallen (33) is de
vergrendelfunctie gedeactiveerd.

6. Beide vergrendelhendels (32) helemaal naar
benden drukken om in deze positie te fixeren.

AGevaar!

« Om ervoor te zorgen dat de hoek zich tijdens
het zagen niet kan veranderen, moeten beide
vergrendelhendels (32) (ook in de
vergrendelposities!) naar beneden worden
gedrukt.

Werkstuk zagen:

7. Indien nodig de tegenoverliggende
werkstukaanslag (30) aan de kant schuiven.
Het eerste werkstuk tegen de linker
werkstukaanslag drukken en met de
werkstukspaninrichting (11) vastklemmen en
zagen, zoals beschreven bij "Rechte
zaagsnedes".

8. Indien nodig de tegenoverliggende
werkstukaanslag (30) aan de kant schuiven.
Het tweede werkstuk tegen de rechter
werkstukaanslag drukken en met de
werkstukspaninrichting (11) vastklemmen en
zagen, zoals beschreven bij "Rechte
zaagsnedes".

10. Service en onderhoud

A Gevaar!

Voor alle onderhouds- en
reinigingswerkzaamheden dient de stekker eruit
te worden getrokken.

—Andere dan de in dit hoofdstuk beschreven
onderhouds- of reparatiewerkzaamheden
mogen uitsluitend door geschoold personeel
worden uitgevoerd.

— Beschadigde onderdelen, in het bijzonder
veiligheidsvoorzieningen, mogen alleen door
originele onderdelen worden vervangen.
Onderdelen die niet gekeurd en vrijgegeven zijn
door de fabrikant kunnen onvoorzienbare
beschadigingen veroorzaken.

—Nadat u klaar bent met de service en-
onderhoudswerkzaamheden, moeten alle
veiligheidsvoorzieningen weer worden
ingeschakeld en gecontroleerd worden.

10.1 Zaagblad vervangen

AGevaar voor brandwonden!

Onmiddellijk na het zagen kan het zaagblad erg
heet zijn. Laat een heet zaagblad eerst voldoende
afkoelen. Reinig een heet zaagblad niet met
brandbare vloeistoffen.

AGevaar voor snijwonden bestaat ook
als het zaagblad stil staat!

Tijdens het losdraaien en vastdraaien van de
stelschroef (40) moet de pendel beschermkap
(7) over het zaagblad gezwenkt zijn. Bij het
vervangen van een zaagblad moet u
veiligheidshandschoenen dragen.

1. Stekker uit het stopcontact trekken.
2. Zaagkop in de bovenste stand brengen.

3. Zaagblad vergrendelen: De vergrendelknop
indrukken en hierbij het zaagblad met de
andere hand draaien, totdat de
vergrendelknop vastklikt. Vergrendelknop
ingedrukt houden.

4. Stelschroef met schijf (40) op de zaagas met
een binnenzeskantsleutel (17) rechtsom eraf
schroeven (linkse schroefdraad!).

5. Veiligheidsvergrendeling (29) los maken en
pendel beschermkap (7) naar boven schuiven
en hier houden.

6. Buitenflens (41) en zaagblad (42) voorzichtig
van de zaagas nemen en pendel
beschermkap weer sluiten.

A Gevaar!

Gebruik geen schoonmaakmiddelen
(bijvoorbeeld om harsresten te verwijderen) die
de lichtmetalen delen zouden kunnen
beschadigen. De stabiliteit van de zaag zou
erdoor kunnen worden beperkt.

7. Spanvlak reinigen:
—zaagas (45),
—zaagblad (42),
—buitenflens (41),
—binnenflens (44).

A Gevaar!

Binnenflens correct opleggen! De zaag kan
anders blokkeren of het zaagblad kan losraken!
De binnenflens zit goed, als de ringgroef naar het
zaagblad en de vlakke kant naar de motor wijst.

8. Binnenflens (44) monteren.

9. Veiligheidsvergrendeling (29) los maken en
pendel beschermkap (7) naar boven schuiven
en hier houden.

10.Nieuw zaagblad plaatsen — houd rekening met
de draairichting: Van de linker (geopende)
kant gezien, moet de pijl op het zaagblad
overeen komen met de richting van de pijl (43)
op de zaagbladafdekking!

A Gevaar!

Gebruik alleen zaagbladen die voldoen aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik alleen geschikte zaagbladen die
overeenkomen met het maximale toerental (zie
"Technische gegevens") — bij ongeschikte of
beschadigde zaagbladen kunnen onder invioed
van de middelpuntvliedende kracht delen
weggeslingerd worden.

Zaagbladen die zijn ontworpen voor het zagen
van hout of dergelijke materialen, moeten voldoen
aan EN 847-1.

Niet gebruiken:

—zaagbladen van hooggelegeerd sneldraaistaal
(HSS);

—beschadigde zaagbladen;
— slijpschijven.

A Gevaar!

—Het zaagblad moet gemonteerd worden met
originele onderdelen.

— Gebruik nooit losse spanringen. Het zaagblad
zou vanzelf los kunnen raken.

— De zaagbladen moeten uitgebalanceerd zijn. Ze
mogen niet trillen, anders kunnen ze tijdens het
werken vanzelf loskomen.

11.Pendel beschermkap (7) weer sluiten.

12.Buitenflens (41) erop schuiven — de vlakke
kant moet in de richting van de stelschroef met
schijf (40) wijzen!

13.Stelschroef met schijf (40) linksom erop
schroeven (linkse schroefdraad!) en met de
hand vastdraaien.

14.Zaagblad vergrendelen: de vergrendelknop
(15) indrukken en hierbij het zaagblad met de
andere hand draaien, totdat de
vergrendelknop vastklikt. Vergrendelknop
ingedrukt houden.

A Gevaar!

— Zeskantsleutel niet verlengen.

- Sla niet op de zeskantsleutel om de stelschroef
vast te draaien.

15.Stelschroef (40) met de zeskantsleutel (17)
stevig vastdraaien.

16.Functionaliteit controleren. Hiervoor de
veiligheidsvergrendeling (29) losdraaien en de
zaag naar beneden klappen:

—de pendel beschermkap moet het zaagblad bij
het naar beneden zwenken vrijgeven, zonder
andere onderdelen aan te raken.

- Bij het omhoog klappen van de zaag in de
uitgangspositie moet de pendel beschermkap
het zaagblad automatisch afdekken.

—Zaagblad met de hand draaien. Het zaagblad
moet in iedere mogelijke positie kunnen
draaien, zonder andere onderdelen aan te
raken.

10.2 Tafel inlegprofiel vervangen

AGevaar!

Als het tafel inlegprofiel (20) beschadigd is,
bestaat het risico dat kleine voorwerpen tussen
het tafel inlegprofiel en het zaagblad
vastklemmen en het zaagblad blokkeren.
Beschadigde tafel inlegprofielen moeten
onmiddellijk vervangen worden!

1. Schroeven van het tafel inlegprofiel
losdraaien. Indien nodig de draaitafel draaien
en zaagkop kantelen, om de schroeven te
kunnen bereiken.

2. Tafel inlegprofiel verwijderen.

Nieuw tafel inlegprofiel plaatsen.

4. Schroeven van het tafel inlegprofiel
vastdraaien.
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10.3 Werkstukaanslag instellen
1. Binnenzeskantschroeven (46) losdraaien.

2. Werkstukaanslag (30) zo instellen, dat hij
precies haaks op het zaagblad staat als de
draaitafel in de 0°-positie vastklikt.

3. Binnenzeskantschroeven (46) vastdraaien.

10.4 Zaaglaser instellen

AGevaar!

LASERSTRALEN
NIET IN DE STRAAL KIJKEN

Voor het instellen heeft u een 2,5 mm
zeskantsleutel nodig. Plaats een plank met een
loodrechte streep tegen de werkstukaanslag om
de laserstraal beter te kunnen herkennen.

1. Schroef (38) verdraaien en hierdoor de
laserstraal parallel ten opzichte van het
zaagblad (42) instellen.

2. Schroef (37) OF (39) verdraaien en hierdoor
de laserstraal parallel ten opzichte van het
zaagblad (42) instellen.

3. Schroef (37) EN (39) verdraaien en hierdoor
de afstand ten opzichte van het zaagblad (42)
instellen

4. Indien nodig de stappen 1 tot 3 herhalen.

10.5 Apparaat reinigen
Zaagsel en stof met een borstel of stofzuiger
verwijderen van/uit:

—instelinstallaties;
—bedieningselementen;
—koelopening van de motor;
—ruimte onder het tafel inlegprofiel;

—ruimte onder de draaitafel (toegankelijk door de
openingen aan de achterkant);

—zaaglaser;
—zaagbereikverlichting

10.6 Apparaat bewaren

AGevaar!

e Sla het apparaat zo op dat het niet door
onbevoegden in werking kan worden gesteld.

e Zorg ervoor dat zich niemand aan het staande
apparaat kan verwonden.

*‘. Let op!

» Het apparaat niet in de openlucht of in een
vochtige omgeving bewaren.




10.7 Onderhoud
Voor iedere ingebruikname

» Verwijder zaagsel met stofzuiger of borstel.

* Snoer en stekker op beschadigingen
controleren en indien nodig laten vervangen
door een elektricien.

» Alle bewegende onderdelen controleren, of zij
over het gehele bewegingsbereik vrij kunnen
bewegen.

« Controleer, of de pendel beschermkap (7)
feilloos functioneert en niet klemt. Hij moet het
zaagblad bij het naar beneden zwenken
vrijgeven, zonder andere onderdelen aan te
raken. Bij het omhoog klappen van de zaag in
de uitgangspositie moet hij het zaagblad
automatisch afdekken. Laat beschadigde of niet
correct functionerende delen repareren voordat
u het apparaat gebruikt.

Regelmatig, afhankelijk van de
werkomstandigheden

« Controleer alle schroefverbindingen en draai ze
indien nodig vast.

» Reset functie van de zaagkop controleren
(zaagkop moet door veerkracht in de bovenste
uitgangspositie terugkeren), indien nodig de
veer laten vervangen.

¢ Geleidingselementen smeren.

11. Handige tips

— Gebruik bij lange werkstukken links en rechts
van de zaag geschikte ondersteuningen.

—Tijdens het zagen van kleine stukken de extra
aanslag gebruiken (als extra aanslag kan bijv.
een passende houten plaat worden gebruikt,
dat wordt vastgeschroefd aan de aanslag van
het apparaat).

—Tijdens het zagen van ronde (vervormde)
planken (49) de naar buiten vervormde kant
tegen de werkstukaanslag plaatsen.

— Werkstukken niet rechtop zagen, maar plat op
de draaitafel leggen.

12. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo toebehoren.
Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

A Onderhouds- en verzorgingsspray voor het
verwijderen van harsresten en voor het
conserveren van metalen oppervlakken:
0911018691

B Metabo alleszuiger (zie catalogus)
C Onderstellen:

Universele machinesteun UMS: 6.31317
Machinesteun KSU 251: 6.29005
Machinesteun KSU 401: 6.29006
D Zaagblad Power Cut: 6.28009
216 x 2,4 /1,8 x 30 24 WZ 5° neig

voor goede zaagresultaten bij lange- en
dwarssneden in massief hout

E Zaagblad Precision Cut Classic: 6.28060

216 x 2,4 /1,8 x 30 40 WZ 5° neig
voor goede zaagresultaten bij lange- en
dwarssneden in massief hout en spaanplaat

F Zaagblad Multi Cut Classic: 6.28066
216 x2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neig

voor goede zaagresultaten bij lange- en
dwarssneden in gecoate materialen, laminaat,
kunststoffen en aluminium profielen

G Zaagblad Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neig voor zeer goede
zaagresultaten bij lange- en dwarssneden in
massief hout

H Zaagblad Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neig voor zeer goede
zaagresultaten in gecoate materialen, laminaat,
kunststoffen en aluminium profielen

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

13. Reparatie

A Gevaar!

Reparaties aan elektrische werktuigen mogen
alleen uitgevoerd worden door elektrotechnici!

Wanneer de stroomkabel van dit apparaat wordt
beschadigd, moet deze door een originele
Metabo-stroomkabel worden vervangen.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met
uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

14. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw
E\/ elektrisch gereedschap nooit met het

huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn
2012/19/EU inzake gebruikte elektrische en
elektronische apparaten en de vertaling hiervan in
de nationale wetgeving dienen oud elektrisch
gereedschap gescheiden te worden ingezameld
en op milieuvriendelijke wijze te worden
afgevoerd.

15. Problemen en storingen

Hierna worden problemen en storingen
beschreven, die u zelf mag verhelpen. Als de hier
beschreven maatregelen niet verder helpen, kunt
u een kijkje nemen in hoofdstuk 13. "Reparatie”.

A Gevaar!

In combinatie met problemen en storingen
gebeuren bijzonder vaak ongelukken. Neem
daarom het volgende in acht:

o Trek iedere keer voordat u een storing verhelpt
de stekker eruit.

* Nadat de storing verholpen is, moet alle
veiligheidsvoorzieningen weer worden
ingeschakeld en gecontroleerd worden.

Geen kapfunctie
Transportvergrendeling vergrendeld:
 Transportvergrendeling eruit trekken.
Veiligheidsvergrendeling vergrendeld:
¢ Veiligheidsvergrendeling losmaken.
Zaagvermogen is te laag

Het zaagblad is bot (het zaagblad vertoont
eventueel brandvlekken aan de zijkant);

Zaagblad is niet geschikt voor het materiaal (zie
hoofdstuk 12."Toebehoren");

Zaagblad vervormd:

e Zaagblad vervangen (zie hoofdstuk 10.
"Onderhoud").

Zaagblad vibreert krachtig
Zaagblad vervormd:

e Zaagblad vervangen (zie hoofdstuk 10.
"Onderhoud").

Zaagblad is niet correct gemonteerd:

e Zaagblad correct monteren (zie hoofdstuk 10.
"Onderhoud").

Draaitafel loopt stroef
Zaagspanen onder de draaitafel:
e Zaagspanen verwijderen.

KGSV 72 Xact SYM: Hoekinstelling bij het
verschuiven van de tafelvlakken (9) gaat
moeilijk

Zaagspanen onder de draaitafel:

o Zaagspanen verwijderen. De ruimte onder de
draaitafel is toegankelijk door de openingen aan
de achterkant

16. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

U =netspanning

| =nominale stroom

F =min. beveiliging

P4 =nominaal vermogen

IP =beschermingsklasse

ng =toerental bij onbelast draaien

NEDERLANDS
Vo =max. zaagsnelheid
D =zaagbladdiameter (buiten)
d =zaagbladboring (binnen)
b = max. tandbreedte van het zaagblad
aq =hoekbereik zaagkopinstelling
ao =hoekbereik draaitafel
agymt =binnenhoek aan het aanslagsysteem

agyme =buitenhoek aan het aanslagsysteem
=afmetingen (Ixbxh)

m =gewicht

Eisen voor een spaanafzuiginstallatie:

D4 =aansluitdiameter van de afzuigkoker

D, =minimum luchtdebiet

D =minimum onderdruk aan de afzuigkoker
Dy =minimum luchtsnelheid aan de

afzuigkoker
Maximale doorsnede van het werkstuk zie tabel
op pagina 4.
~ Wisselstroom
[O] Machine van beveiligingsklasse I

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
betreffende geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van
de emissie van het elekirisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.
Typische A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa  =geluidsvermogensniveau

pA Kwa= onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!
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1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita che queste seghe circolari
orientabili, identificate dai modelli e numeri di
serie *1), sono conformi a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedere
pagina 4.

2. Utilizzo conforme

La sega troncatrice per tagli obliqui € adatta per i
tagli longitudinali e trasversali, i tagli inclinati, i
tagli obliqui e i tagli obliqui doppi. Inoltre, &
possibile realizzare delle scanalature.

E consentito tagliare solo materiali adeguati al
tipo di lama (per l'idoneita della lama consultare il
capitolo 12. Accessori).

Le dimensioni previste per i pezzi devono essere
rispettate (capitolo 16. Dati tecnici).

| pezzi a sezione tonda o irregolare (come la
legna da ardere) non possono essere segati, in
quanto non possono essere tenuti fermi durante
I'operazione. Nel segare di taglio i pezzi piatti,
utilizzare una guida ausiliaria adeguata per avere
una guida sicura.

Qualsiasi utilizzo diverso da quanto illustrato & da
considerarsi non conforme. Un utilizzo non
conforme, eventuali modifiche all’'utensile o
I'utilizzo di parti non collaudate ed approvate dal
produttore, possono comportare danni
imprevedibili!

All'occorrenza attenersi alle direttive di legge o
alle norme antinfortunistiche.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

@ ATTENZIONE - Leggere le istruzioni per

2 Per proteggere la propria persona e per

l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

L'elettroutensile va consegnato
esclusivamente insieme al presente documento.

Avvertenze generali di sicurezza per gli
elettroutensili

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze e le istruzioni di sicurezza.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni per un uso futuro!

3.1 Sicurezza sul luogo di lavoro

a) Mantenere pulita e bene illuminata I'area di
lavoro. Il disordine o le zone di lavoro non
illuminate possono essere causa di incidenti.

b) Evitare d'impiegare I'elettroutensile in
ambienti soggetti al rischio di esplosioni, nei
quali si trovino liquidi, gas o polveri
inflammabili. Gli elettroutensili producono
scintille che possono far infiammare la polvere o i
vapori.

c) Tenere lontani i bambini e altre persone
durante I'impiego dell'elettroutensile.
Eventuali distrazioni possono comportare la
perdita del controllo sul dispositivo.

3.2 Sicurezza elettrica

a) La spina dell'elettroutensile deve essere
adatta alla presa elettrica. Evitare
assolutamente di apportare modifiche alla
spina. Non utilizzare adattatori insieme agli
elettroutensili con messa a terra. Le spine non
modificate e le prese adatte allo scopo riducono il
rischio di scosse elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici
collegate a terra, come tubi, riscaldamenti,
fornelli e frigoriferi. Se il proprio corpo e
collegato a massa, aumenta il rischio di subire
scosse elettriche.

c) Custodire I'elettroutensile al riparo dalla
pioggia o dall'umidita. L'eventuale infiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di
scosse elettriche.

d) Non usare il cavo di alimentazione per scopi
diversi da quelli previsti, per trasportare o
appendere l'elettroutensile, oppure per
staccare la spina dalla presa di corrente.
Mantenere il cavo al riparo da fonti di calore,
olio, spigoli vivi o parti dell'utensile in
movimento. / cavi danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'elettroutensile
all'aperto, impiegare solo ed esclusivamente
cavi di prolunga adatti anche per I'impiego
all'esterno. L'uso di un cavo di prolunga
omologato per Iimpiego all'esterno riduce il rischio
di scosse elettriche.

f) Quando non é possibile evitare I'uso
dell'elettroutensile in ambienti umidi,
impiegare un interruttore differenziale.
L'impiego di un interruttore differenziale riduce il
rischio di scossa elettrica.

3.3 Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta
facendo e maneggiare con giudizio
I'elettroutensile durante il lavoro. Non
utilizzare I'elettroutensile in caso di
stanchezza o sotto I'effetto di droghe,
bevande alcoliche e medicinali. Un attimo di
distrazione durante I'uso dell'elettroutensile potra
causare lesioni gravi.

b) Indossare sempre I'equipaggiamento di
protezione personale e gli occhiali protettivi.
Se si avra cura d'indossare I'equipaggiamento di
protezione personale come la maschera
antipolvere, le scarpe di sicurezza antiscivolo, il
casco protettivo o la protezione per 'udito, a
seconda del tipo e dell'uso dell'elettroutensile, si
potra ridurre il rischio di lesioni.

c) Evitare I'accensione involontaria del
dispositivo. Accertarsi che I'elettroutensile
sia spento, prima di collegarlo
all'alimentazione elettrica e prima di
prelevarlo o trasportarlo. Tenendo il dito
sull'interruttore o collegando I'utensile
all'alimentazione elettrica mentre e acceso, si
rischia di provocare incidenti.

d) Togliere gli attrezzi di regolazione o la
chiave per dadi, prima di accendere
I'elettroutensile. Un utensile o una chiave a
contatto con una parte rotante dell'utensile, puo
causare lesioni.

e) Evitare di tenere il corpo in posizioni
anomale. Mettersi sempre in una posizione
sicura, mantenendo I'equilibrio. /n questo
modo sara possibile controllare meglio
l'elettroutensile in situazioni inaspettate.

F) Indossare indumenti adeguati. Evitare di
indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere i
capelli e i vestiti lontani dalle parti in
movimento. Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi
possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se vi e la possibilita di montare dispositivi
di aspirazione o captazione della polvere,
assicurarsi che gli stessi siano stati installati

correttamente e vengano utilizzati
adeguatamente. L 'utilizzo di un sistema di
aspirazione puo limitare i rischi derivanti dalla
polvere.

h) Non abbandonarsi mai a unafalsa sicurezza
e non trascurare le norme di sicurezza, anche
se si ha ormai familiarita con l'utensile perché
lo si é utilizzato frequentemente. Un
comportamento disattento pud provocare lesioni
gravi in frazioni di secondo.

3.4 Utilizzo e trattamento
dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare il dispositivo.

Impiegare I'elettroutensile adatto per il lavoro

specifico. Utilizzando I'elettroutensile adatto si

lavora meglio e con maggior sicurezza entro la

gamma di potenza indicata.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttori
difettosi. Un elettroutensile che non si puo pit
accendere o spegnere é pericoloso e deve essere
riparato.

c) Prima di regolare o riporre il dispositivo o
sostituire gli accessori, estrarre la spina dalla
presa. Tale precauzione impedisce che
l'elettroutensile possa essere messo in funzione
inavvertitamente.

d) Custodire gli elettroutensili non utilizzati al
di fuori della portata dei bambini. Non fare
usare il dispositivo a persone che non lo
conoscono o che non hanno letto le presenti
istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi, se
utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare accuratamente la manutenzione
dell'elettroutensile e degli accessori.
Verificare che le parti mobili dell'utensile
funzionino perfettamente e non s'inceppino,
che non vi siano pezzi rotti o danneggiati al
punto tale da compromettere il funzionamento
dell'utensile stesso. Far riparare le parti
danneggiate prima di utilizzare il dispositivo.
Molti incidenti sono causati proprio da
elettroutensili sottoposti a una manutenzione
insufficiente.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e
puliti. Gli utensili da taglio curati con particolare
attenzione e con taglienti affilati s'inceppano meno
frequentemente e sono piu facili da condurre.

g) Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori, gli
utensili ecc. esclusivamente nel rispetto delle
presenti istruzioni. Considerare le condizioni
di lavoro e le attivita da eseguirsi durante
I'impiego. L'impiego degli elettroutensili per usi
diversi da quelli consentiti puo dar luogo a
situazioni di pericolo.

h) Mantenere le impugnature e le superfici di
presa asciutte, pulite e libere da olio e grasso.
Le impugnature e superfici di presa scivolose non
consentono un uso e un controllo sicuri
dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

3.5 Assistenza

a) Fare riparare I'elettroutensile solo ed
esclusivamente da personale tecnico
qualificato e solo con l'impiego di pezzi di
ricambio originali. Solo cosi puo essere
salvaguardata la sicurezza dell'elettroutensile.

3.6 Ulteriori avvertenze di sicurezza

— Le presenti istruzioni d'uso si rivolgono a utenti
in possesso di una conoscenza tecnica di base
nell'utilizzo dei dispositivi come quello qui
descritto. Se non si ha alcuna esperienza con
questo tipo di dispositivi, si consiglia di ricorrere
all'aiuto di persone con esperienza nel campo.

— Per eventuali danni derivati dalla mancata
osservanza di queste istruzioni d'uso, il
produttore declina ogni responsabilita.

Le informazioni in queste istruzioni d'uso
utilizzano i simboli illustrati di seguito.

Pericolo!
Avvertenza per possibili danni alle
persone o all'ambiente.

Pericolo di scosse elettriche!
Avvertenza per possibili danni alle
persone causati dall'elettricita.

Pericolo di trascinamento!

Avviso di possibili lesioni personali
causate dall'impigliamento di parti
del corpo o indumenti.
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Attenzione!
Avvertenza per possibili danni mate-
riali.
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4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Avvertenza:
Informazioni integrative.

Avvertenze di sicurezza per le seghe circolari
orientabili

a) Le seghe circolari orientabili sono
progettate per il taglio di legno o prodotti
lignei e non possono essere utilizzate per
tagliare materiali di ferro, come barre,
stanghe, viti e cosi via. La polvere abrasiva
provoca il blocco delle parti mobili e del carter di
protezione inferiore. Le scintille generate durante
il taglio bruciano il carter di protezione inferiore, la
piastra di inserimento e altre parti in plastica.

b) Fissare il pezzo in lavorazione,
possibilmente con dei morsetti. Se si tiene
fermo il pezzo con la mano, mantenere
sempre a una distanza di almeno 100 mm da
ogni lato della lama. Non utilizzare questa
sega per tagliare pezzi troppo piccoli per
essere fissati con i morsetti o tenuti fermi
con la mano. Se la mano é troppo vicina alla
lama, esiste un serio pericolo di lesioni in seguito
al contatto con la lama stessa.

Non tenere fermo il pezzo sul lato verso il quale &
inclinata la testa della sega. Non incrociare le
braccia.

c) Il pezzo deve essere immobilizzato e
serrato con morsa oppure spinto contro la
guida e il tavolo. Non spingere il pezzo
contro la lama e non tagliare mai "a mano
libera". | pezzi sciolti 0 instabili possono essere
proiettati ad alta velocita e causare lesioni.

d) Condurre la sega attraverso il pezzo
esercitando una pinta. Evitare di condurre la
sega attraverso il pezzo esercitando trazione.
Per eseguire un taglio, sollevare la testa della
sega e farla passare sopra il pezzo, senza
tagliare. Quindi accendere il motore,
abbassare la testa della sega e spingere la
lama attraverso il pezzo. Se si tira la lama
invece di spingerla, si rischia che questa si sollevi
e che l'unita lama venga proiettata con violenza
verso |'operatore.

e) Non incrociare la mano sopra la linea di
taglio, né davanti, né dietro la lama della
sega. Tenere fermo il pezzo in lavorazione con le
mani incrociate, ossia tenerlo a destra della lama
con la mano sinistra o viceversa, € molto
pericoloso.

f) Se la lama & in movimento, non mettere la
mano dietro la guida di arresto. Mantenere
sempre la distanza minima di sicurezza di
100 mm tra la mano e la lama rotante (vale
per entrambi i lati della lama, ad es. durante
la rimozione dei residui di legno). La distanza
dalla lama in movimento non & sempre facilmente
stimabile e il pericolo di lesioni & elevato.

g) Controllare il pezzo prima di procedere
con il taglio. Se il pezzo & bombato o
deformato, serrarlo con il lato bombato
esterno rivolto verso la guida di arresto.
Assicurarsi sempre che lungo la linea di
taglio non ci siano fessure tra il pezzo, la
guida e il tavolo. | pezzi bombati o deformati
possono girarsi o spostarsi e causare
l'inceppamento della lama rotante durante il
taglio. Assicurarsi che il pezzo non contenga
chiodo o corpi estranei.

h) Prima di utilizzare la sega, sgombrare il
tavolo da utensili e residui di legno: sul
tavolo deve esserci solo il pezzo da tagliare.
Eventuali piccoli residui, pezzi di legno o altri
oggetti, che potrebbero entrare in contatto con la
lama ed essere proiettati ad alta velocita.

i) Tagliare soltanto un pezzo per volta. | pezzi
impilati non possono essere serrati come si deve
e, durante il taglio, possono scivolare o causare
l'inceppamento della lama.

j) Assicurarsi che, prima dell'uso, la sega
troncatrice per tagli obliqui venga
appoggiata su una superficie di lavoro piana
e stabile. Una superficie di lavoro piana e stabile
riduce il pericolo di instabilita.

k) Pianificare il lavoro. Durante la regolazione
dell'inclinazione della lama o dell'angolo di
taglio, assicurarsi che la guida di arresto sia
regolata correttamente e che il pezzo sia ben
saldo, senza contatto con lalama o coniil
carter di protezione. Senza accendere la
macchina e senza pezzo sul tavolo, simulare un
movimento di taglio completo della lama, per
accertarsi che non ci siano ostacoli e che non si
rischi di tagliare la guida di arresto.

1) In caso di pezzi piu lunghi o larghi del piano
tavolo, procurare un supporto adeguato, ad
esempio una prolunga o dei cavalletti. | pezzi
piu lunghi o larghi del tavolo della sega
troncatrice per tagli obliqui, possono ribaltarsi, se
non sono tenuti fermi adeguatamente. Se un
pezzo di legno tagliato o il pezzo in lavorazione si
ribalta, puo sollevare il carter di protezione
inferiore oppure puo essere proiettato senza
controllo dalla lama rotante.

m) Non utilizzare altre persone come
supporto o in alternativa a una prolunga del
tavolo. Un sostegno instabile del pezzo pud
causare l'inceppamento della lama. Inoltre, il
pezzo pud spostarsi durante il taglio, attirando
I'operatore e le altre persone coinvolte verso la
lama rotante.

n) Non spingere il pezzo tagliato contro la
lama rotante. In caso di carenza di spazio, ad
es. se si utilizzano le guide verticali, il pezzo
tagliato puo bloccarsi nella lama ed essere
proiettato con violenza.

o) Utilizzare sempre una morsa o un
dispositivo adeguato per tenere ben saldo il
materiale a sezione tonda, come barre o tubi.
Durante il taglio, le barre tonde tendono a
rotolare, con conseguente rischio che la lama si
blocchi e che il pezzo venga trascinato verso la
lama insieme alla mano dell'operatore.

p) Attendere che la lama abbia raggiunto la
massima velocita, prima di procedere con il
taglio. Questo riduce il pericolo che il pezzo
venga proiettato via.

q) Se il pezzo rimane inceppato o blocca la
lama, spegnere la sega troncatrice per tagli
obliqui. Attendere I'arresto di tutti i
componenti e scollegare la spina di
alimentazione. Quindi rimuovere il materiale
inceppato. Se si continua a segare nonostante il
blocco, si rischia di perdere il controllo o di
danneggiare la sega troncatrice per tagli obliqui.

r) Al termine del taglio, rilasciare
I'interruttore, tenere la testa della sega rivolta
verso il basso e attendere I'arresto completo
della lama, prima di rimuovere il pezzo
tagliato. E molto pericoloso avvicinare le mani
alla lama prima dell'arresto completo.

4.1 Ulteriori avvertenze di sicurezza

e Osservare in particolare le indicazioni specifiche
di sicurezza contenute nei vari capitoli.

¢ All'occorrenza attenersi alle direttive di legge o
alle norme antinfortunistiche.

A Pericoli generici!

» Tenere in debita considerazione gli effetti
dell'ambiente circostante.

e Se i pezzi in lavorazione sono particolarmente
lunghi, utilizzare superfici di appoggio adeguate.

¢ Questa macchina puod essere messa in funzione
e utilizzata solamente da persone che
conoscono bene macchine simili e che sono
sempre consapevoli dei pericoli connessi
all'utilizzo delle stesse.
Le persone sotto i 18 anni di eta possono
utilizzare il presente utensile soltanto ai fini della
formazione professionale e sotto la
supervisione di un istruttore.

* Tenere lontano dall'ambiente di lavoro il
personale non autorizzato e in particolare i
bambini. Durante il funzionamento, verificare
che nessuno tocchi lI'apparecchio o il cavo di
alimentazione.

o Evitare il surriscaldamento dei denti della sega.

» Se si lavora con la plastica, evitare che questa
fonda durante il taglio.

ITALIANO

A Pericolo di lesioni e di schiacciamento
per effetto delle parti mobili!

o Non mettere in funzione l'utensile se non sono
montati tutti i dispositivi di protezione previsti.

e Mantenersi sempre ad una distanza sufficiente
dalla lama della sega. All'occorrenza, utilizzare
mezzi di inserimento ausiliari. Durante il
funzionamento mantenersi a debita distanza
dagli elementi strutturali azionati.

¢ Attendere I'arresto completo della lama prima di
rimuovere eventuali trucioli, resti di legno e
quant‘altro dall'area di lavoro.

e Tagliare solamente pezzi con dimensioni tali da
consentire un bloccaggio sicuro durante
I'operazione di taglio.

o Per tenere fermo il pezzo, utilizzare sistemi di
serraggio oppure una morsa a vite. Tali sistemi
sono piu sicuri della mano.

¢ Non cercare di frenare la lama in rotazione
esercitando una pressione laterale.

e Scollegare la spina di alimentazione prima di
ogni operazione di regolazione, manutenzione
ordinaria o riparazione.

» Se non si utilizza il dispositivo, staccare la
spina.

A Pericolo di taglio anche quando

l'utensile da taglio non € in movimento!

¢ Indossare i guanti per sostituire gli utensili da
taglio.

e Conservare le lame in modo che nessuno possa
ferirsi.

A Pericolo per il contraccolpo della testa

della sega (la lama rimane bloccata nel pezzo

e la testa della sega si solleva violentemente

all'improvviso)!

e Scegliere una lama adeguata al materiale da
tagliare.

» Tenere ben ferma I'impugnatura. Nel momento
in cui la lama penetra nel pezzo, il pericolo di
contraccolpo e particolarmente elevato.

» Tagliare i pezzi sottili 0 a parete sottile
utilizzando solo lame a denti fini.

o Utilizzare sempre lame affilate. Sostituire
immediatamente le lame usurate. |l pericolo di
contraccolpo & maggiore, se un dente usurato
rimane incastrato nella superficie del pezzo.

o Non tenere i pezzi in lavorazione in posizione
inclinata.

e In caso di dubbio verificare che i pezzi non
presentino corpi estranei (ad esempio chiodi o
viti).

« Non tagliare mai piu pezzi
contemporaneamente, né fasci composti da piu
elementi singoli. Se i singoli pezzi vengono
trascinati in modo incontrollato dalla lama, si
rischia di provocare incidenti.

» Durante la realizzazione delle scanalature,
evitare di esercitare pressione laterale sulla
lama: utilizzare un sistema di serraggio.

Pericolo di trascinamento!

e Durante l'uso, assicurarsi che nessuna parte del
corpo o degli indumenti possa restare impigliata
nei componenti in rotazione con conseguente
trascinamento (evitare cravatte, evitare guanti,
evitare indumenti con maniche larghe; per i
capelli lunghi utilizzare assolutamente una
retina di protezione).

« Non segare mai pezzi recanti funi, corde, nastri,
cavi o fili metallici o contenenti tali materiali.

A Pericolo causato da protezione

personale insufficiente!

e Indossare le protezioni acustiche.

« Indossare gli occhiali protettivi.

¢ Indossare una mascherina antipolvere.
¢ Indossare indumenti da lavoro adeguati.
» Indossare calzature antiscivolo.

35



it

36

ITALIANO

¢ Indossare i guanti protettivi durante l'interazione
con lame e utensili scabrosi. Trasportare le
lame tendendole in un contenitore.

A Pericolo causato dalla polvere di

legno!

o Lavorare esclusivamente con un impianto di
aspirazione. L'impianto di aspirazione deve
essere conforme ai valori indicati nel capitolo
16..

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri
lavori contengono sostanze chimiche note per
essere causa di tumori, difetti alla nascita o altre
anomalie nella riproduzione. Alcune di queste
sostanze chimiche sono per esempio:
- piombo in vernici contenenti piombo,
- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,
- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.
Il rischio di questa esposizione varia a seconda
della frequenza con cui si effettua questo tipo di
lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze
chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con
dispositivi di protezione approvati, quali ad es.
mascherine antipolvere progettate appositamente
per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni
allergiche e le malattie alle vie respiratorie.
Impedire alla polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo
e luogo di impiego (ad es. disposizioni sulla
sicurezza del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo

come segue:

- Nonindirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso
della polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

A Pericolo causato da modifiche

tecniche o dall'impiego di componenti o
accessori non collaudati ed omologati dal
produttore

* Montare il presente apparecchio seguendo

scrupolosamente le istruzioni del presente
manuale.

o Utilizzare esclusivamente i componenti
omologati dal produttore, in particolare per
quanto riguarda:

—lame (per i numeri d'ordine vedere il capitolo
12. Accessori);

—dispositivi di sicurezza;

—laser da taglio;

—illuminazione dell'area di taglio.

 Evitare di apportare modifiche di qualunque tipo
sui componenti.

o Assicurarsi che la velocita indicata sulla lama
sia almeno parti alla velocita indicata sulla sega.

A Pericolo causato da eventuali difetti
dell'utensile!

o Controllare sempre l'integrita del dispositivo
prima del funzionamento: Prima di continuare
ad utilizzare I'apparecchio, occorre ispezionare
accuratamente i dispositivi di sicurezza/
protezione o i componenti leggermente

danneggiati, al fine di verificarne l'integrita e il
corretto funzionamento. Verificare che i
componenti mobili funzionino perfettamente e
che non si inceppino. Tutte le parti devono
essere montate correttamente e adempiere a
tutti i requisiti necessari per garantire il corretto
funzionamento dell'utensile.

* Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

A Pericolo causato dal rumore!

e Indossare le protezioni acustiche.

A Pericolo dovuto a pezzi o parti di

materiale che si bloccano!

Se si verifica un bloccaggio:

. spegnere l'utensile;

. scollegare la spina,

. indossare i guanti;

. eliminare il bloccaggio con utensili idonei.

AN =

4.2 Simboli sull'utensile
(secondo il modello)

Leggere le istruzioni per l'uso.
Non afferrare la lama.

@ Indossare occhiali protettivi e protezioni
acustiche.

< ) Non utilizzare l'utensile in un ambiente

umido o bagnato.

VOB

Radiazione laser - non guardare
direttamente nel fascio di luce.

>

4.3 Dispositivi di sicurezza
Carter protettivo a pendolo (7)

Il carter protettivo a pendolo evita che I'operatore
venga inavvertitamente a contatto con la lama
della sega e protegge da trucioli vaganti.

Blocco di sicurezza (29)

Il carter protettivo a pendolo si apre e la sega puo
essere abbassata solo se viene azionato il blocco
di sicurezza.

Guida di arresto del pezzo (30)

La guida di arresto del pezzo impedisce che un
pezzo possa spostarsi durante il taglio. La guida
d'arresto del pezzo deve sempre essere montata
durante il funzionamento.

Assicurarsi che la guida d'arresto regolabile sia
messa a punto correttamente e sostenga bene il
pezzo, senza entrare in contatto con la lama o
con il carter protettivo. Fissare con la vite di
bloccaggio (31).

5. Sintesi

Vedere pagina 2.
1 Impugnatura
2 Attacco per aspirazione trucioli
3 Adattatore aspiratore angolare
4 Impugnatura
5 llluminazione dell'area di taglio
6 Uscita laser
7 Carter protettivo a pendolo
8 Prolunga laterale piano tavolo
9 Tavolo

10 Vite di arresto prolunga laterale piano tavolo

11 Sistema di serraggio pezzo

12 Leva di arresto per la regolazione
dell'inclinazione

13 Pulsante di arresto (per ampliare I'angolo
d'inclinazione di +/- 2°)

14 Leva di bloccaggio per regolare l'inclinazione

15 Arresto lama

16 Sistema di fissaggio per trasporto

17 Chiave a esagono cavo /
Alloggiamento utensile per chiave a esagono
cavo

18 Vite di bloccaggio per dispositivo di trazione

19 Gancio per avvolgicavo

20 Inserto del banco

21 Nottolino di arresto della tavola rotante

22 Maniglia di bloccaggio per tavola rotante

23 Tavola rotante

24 Interruttore ON/OFF illuminazione area di
taglio

25 Interruttore ON/OFF laser di taglio

26 Rotella di regolazione per impostazione
velocita

27 Interruttore ON/OFF sega

28 Impugnatura sega

29 Blocco di sicurezza

30 Guide d'arresto pezzo scorrevoli (inserto
incluso)

31 Vite di bloccaggio delle guide d'arresto pezzo

32 Leva di bloccaggio (solo KGSV 72 Xact SYM)

33 Nottolini di arresto (solo KGSV 72 Xact SYM)

34 Angolo regolabile

* secondo il modello e I'equipaggiamento
6. Installazione e trasporto

Montare la maniglia di bloccaggio per la
tavola rotante

Inserire e avvitare la maniglia di bloccaggio (22)
nella tavola rotante (23).

Applicazione del segnale di pericolo laser
adesivo

La macchina viene consegnata con un segnale di
pericolo laser in lingua tedesca. Prima della
messa in funzione iniziale, sopra tale targhetta
andra applicata quella nella propria lingua
nazionale, fornita in dotazione.

Installazione

Per lavorare in sicurezza, & necessario fissare
l'utensile su un basamento stabile.

—Come base si pud utilizzare un piano di lavoro
fisso 0 un banco di lavoro oppure uno dei
basamenti Metabo (v. il capitolo Accessori).

- L'utensile deve essere stabile anche per la
lavorazione di pezzi di grosse dimensioni.

— | pezzi lunghi devono essere sostenuti con un
accessorio supplementare adeguato.

E Avvertenza:

Se si utilizza I'utensile come apparecchio
portatile, € necessario fissarlo con viti su un
pannello di legno compensato o legno lamellare
(500 mm x 500 mm, spessore minimo 19 mm).
Durante l'uso, il pannello va fissato su un banco
da lavoro con dei morsetti a vite.

1. Avvitare il dispositivo alla base (utilizzare i fori
dei piedi d'appoggio).

2. Sbloccare l'arresto per il trasporto (16):
Premere leggermente verso il basso la testa
della sega e trattenerla. Estrarre il sistema di
fissaggio per il trasporto (16).

3. Sollevare lentamente la testa della sega.
Trasporto

1. Abbassare la testa della sega e inserire il
sistema di fissaggio per il trasporto (16).

2. Arrestare il dispositivo di trazione con la vite di
bloccaggio (18) nella posizione posteriore.

“. Attenzione!

Non trasportare la sega afferrando i dispositivi di
protezione.

3. Sollevare e trasportare il dispositivo tenendolo
per il manico (1) o per il manico (4).

7. L'utensile in dettaglio

7.1 Interruttore ON/OFF motore (27)
Accensione del motore:

o premere l'interruttore ON/OFF e tenerlo
premuto.
Spegnimento del motore:

e rilasciare l'interruttore ON/OFF.
7.2 Interruttore ON/OFF illuminazione
area di taglio (24)

Accendere e spegnere il sistema d'illuminazione
dell'area di taglio.



A Pericolo!

Non indirizzare il fascio di luce verso persone o
animali.

7.3 Interruttore ON/OFF laser di taglio
(25)
Accender e spegnere il laser di taglio.

Il laser da taglio segna una linea a sinistra a una
destra del taglio della sega. Eseguire un taglio di
prova per familiarizzare con la posizione della
linea di taglio.

A Pericolo!

RADIAZIONE LASER

NON GUARDARE DIRETTAMENTE IL RAGGIO
LASER

LASER CLASSE 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 Regolazione dell'inclinazione
Sollevare la testa della sega. Orientare in avanti
la leva di arresto (12). Una volta rilasciata la leva
di bloccaggio (14) (spostarla all'indietro), &
possibile inclinare la sega tra 0° e 45° a sinistra e
a destra della verticale.

Se la leva di arresto (12) & orientata verso il lato
posteriore, la sega scatta in posizione in
determinati punti.

Durante la regolazione, premere il pulsante di
arresto (13) per impostare anche angoli fino a 47°
a sinistra o fino a 47° a destra della verticale.

APericolo!

Affinché I'angolo d'inclinazione non possa essere
modificato durante il taglio, occorre serrare la leva
di bloccaggio (14) del braccio orientabile (anche
nelle posizioni di arresto!).

7.5 Tavola rotante

Per i tagli obliqui, & possibile svitare la maniglia di
bloccaggio (22) e azionare il nottolino di arresto
(21) per girare la tavola rotante di 50° verso
sinistra 0 50° verso destra.

Se il nottolino di arresto (21) & sollevato, la tavola
rotante scatta in posizione in corrispondenza di
determinati angoli. Se il nottolino di arresto (21) &
completamente abbassato, la funzione di scatto
in posizione & disattivata.

A Pericolo!

Affinché I'angolo di taglio non possa variare
durante il lavoro, € necessario fissare la maniglia di
bloccaggio (22) della tavola rotante (anche nelle
posizioni di scatto in posizione!).

7.6 Solo KGSV 72 Xact SYM: Tagli
simmetrici

Per rendere i tagli obliqui semplici e rapidi con un
sistema di arresto simmetrico regolabile.

Sollevare le due leve di bloccaggio (32) e
allentare il serraggio.

Abbassare completamente i nottolini di arresto
(33) per disattivare la funzione di scatto in
posizione. Impostare I'angolo desiderato tramite
I"angolo regolabile" (34): traslare
contemporaneamente i due piani del tavolo (9)/
guide d'arresto del pezzo (30) e adattarli
all'angolo desiderato.

Se i nottolini di arresto (33) sono sollevati, i due
piani del tavolo (9)/guide d'arresto del pezzo (30)
scattano in posizione in corrispondenza di
determinati angoli.

APericolo!

o Affinché I'angolo non possa variare durante il
taglio, le due leve di bloccaggio (32) (anche
nelle posizioni di arresto!) non devono essere
abbassate.

7.7 Dispositivo di trazione
Il dispositivo di trazione consente di segare anche
pezzi grandi. |l dispositivo di trazione puo essere

utilizzato per tutti i tipi di taglio (tagli dritti, obliqui,
inclinati, tagli obliqui doppi e scanalature).

Se il dispositivo di trazione non & necessario, |0 si
puo fissare con la vite di bloccaggio (18) nella
posizione posteriore.

7.8 Limitazione della profondita di
taglio

La limitazione della profondita di taglio (47),

insieme al dispositivo di trazione, consente di

eseguire le scanalature.

Agire sulla vite di regolazione e fissare con il
controdato. Per disattivare la limitazione della
profondita di taglio basta spostare indietro la
guida di arresto (48).

7.9 Regolazione del numero di giri
Preselezionare il numero di giri mediante la rotella
di regolazione (26). Consultare la tabella per le
per le posizioni consigliate per la vite di
regolazione.

Alluminio: ......... ... 3-6
Materia plastica:

8. Messa in funzione

8.1 Collegamento dell'aspirazione
trucioli

A Pericolo!

Alcuni tipi di polvere di legno (ad esempio
derivanti da legno di quercia, faggio e frassino)
pPOSSONo essere cancerogeni se inspirati.

— Lavorare solo con un impianto di aspirazione
trucioli adeguato.

— Utilizzare inoltre una mascherina antipolvere, in
quanto non tutta la polvere puod essere aspirata
o raccolta.

Se si collega l'utensile a un impianto di
aspirazione trucioli:

o Collegare l'impianto di aspirazione trucioli o un
aspiratore universale al bocchettone di
aspirazione (2). Se necessario, applicare
I'adattatore di aspirazione angolare (3).

o Assicurarsi che I'impianto di aspirazione trucioli
soddisfi i requisiti indicati al capitolo 16. "Dati
tecnici".

o Attenersi anche alle istruzioni per l'uso
dell'impianto di aspirazione trucioli!

8.2 Montaggio del sistema di serraggio
pezzo

Il sistema di serraggio pezzo (11) puo essere
montato in due posizioni:

— Per i pezzi larghi:
inserire il sistema di serraggio pezzo nel foro
posteriore (35) del tavolo.

— Per i pezzi stretti:
inserire il sistema di serraggio pezzo nel foro
anteriore (36) del tavolo.

8.3 Collegamento alla rete

A Pericolo! Tensione elettrica

Mettere in funzione I'utensile solo se collegato a
una fonte di energia elettrica che soddisfi i
requisiti seguenti (vedere anche il capitolo 16.
"Dati tecnici"):

- Latensione e la frequenza di rete coincidono
con i dati riportati sulla targhetta identificativa
dell'utensile.

— E presente una protezione con interruttore per
correnti di guasto con una corrente di
dispersione di 30 mA;

—Le prese sono installate correttamente, con
collegamento a terra e testate in conformita alle
disposizioni.

» Posare il cavo di alimentazione in modo tale che
non sia causa di disturbo e non possa essere
danneggiato durante il lavoro.

o Utilizzare come cavi di prolunga solamente cavi
con rivestimento in gogima con sezione
adeguata (3 x 1,5 mm®)
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o Utilizzare prolunghe per esterni. Per gli esterni,
utilizzare soltanto cavi di prolunga omologati e
debitamente contrassegnati.

o Evitare I'avviamento accidentale. Prima di
inserire la spina nella presa elettrica, assicurarsi
che l'interruttore di accensione sia disinserito.

9. Utilizzo

¢ Prima del lavoro controllare l'integrita dei
dispositivi di sicurezza.

» Durante I'esecuzione del taglio, assumere la
corretta postura di lavoro:

—davanti sul lato operatore;
—frontale rispetto alla sega;
—accanto alla linea di taglio della lama.

A Pericolo!

Fissare il pezzo in lavorazione, possibilmente con
il dispositivo di serraggio (11).

A Pericolo di schiacciamento!

Quando si inclina o si orienta la testa dalla sega,
non mettere la mano vicino alle cerniere o sotto
l'utensile!

» Tenere ben ferma la testa della sega durante
l'inclinazione.

¢ Durante il lavoro utilizzare i seguenti elementi:
— piano di appoggio - per i pezzi lunghi, se

questi dovessero cadere dal banco una volta
tagliati;
—impianto di aspirazione trucioli.

» Tagliare solamente pezzi con dimensioni tali da
consentire un bloccaggio sicuro durante
I'operazione di taglio.

» Durante I'esecuzione del taglio, tenere il pezzo
in lavorazione sempre premuto contro il banco,
senza mai inclinarlo. Non cercare di frenare la
lama in rotazione esercitando una pressione
laterale. Esiste il pericolo di incidente, se la
lama della sega viene bloccata.

9.1 Tagli dritti
Posizione iniziale:

— Il sistema di fissaggio per il trasporto (16) &
estratto.

- La testa della sega & sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (48)
disattivata.

—La tavola rotante & in posizione 0°, la maniglia di
bloccaggio (22) per la tavola rotante & serrata.

- L'inclinazione della testa della sega rispetto alla
verticale é pari a 0°, la leva di bloccaggio (14)
per l'impostazione dell'inclinazione € serrata.

- Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (18) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto (30):
allentare la vite di bloccaggio (31). Spostare la
guida di arresto regolabile (30) (parte superiore
e inferiore) in modo che sostenga perfettamente
il pezzo, senza entrare in contatto con la lama o
il carter di protezione. Fissare con la vite di
bloccaggio (31).

Taglio del pezzo:

1. Spingere il pezzo contro la guida di arresto e
fissarlo con il dispositivo di serraggio (11).

2. Peripezzipiu larghi: Tirare in avanti la testa
della sega (verso l'operatore) (dispositivo di
trazione).

3. Azionare il blocco di sicurezza (29), premere
l'interruttore ON/OFF (27) e tenerlo premuto.

4. Abbassare lentamente la testa della sega
afferrando I'impugnatura e, se necessario,
spingerla indietro (lontano dall'operatore).
Durante il taglio, spingere con forza la testa
della sega contro il pezzo in lavorazione,
badando che il numero di giri non si riduca
eccessivamente.

5. Segare il pezzo in un'unica fase di lavoro.

6. Rilasciare l'interruttore ON/OFF (27) e
lasciare che la testa della sega ritorni
lentamente nella posizione iniziale.
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9.2 Tagli obliqui
Posizione iniziale:

— Il sistema di fissaggio per il trasporto (16)
estratto.

— La testa della sega é sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (48)
disattivata.

—L'inclinazione della testa della sega rispetto alla
verticale é pari a 0°, la leva di bloccaggio (14)
per l'impostazione dell'inclinazione € serrata.

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (18) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto (30):
allentare la vite di bloccaggio (31). Spostare la
guida di arresto regolabile (30) (parte superiore
e inferiore) in modo che sostenga perfettamente
il pezzo, senza entrare in contatto con la lama o
il carter di protezione. Fissare con la vite di
bloccaggio (31).

AVVERTENZA - Solo per KGSV 72 Xact SYM:
Regolare a filo le guide d'arresto del pezzo (30)
(in linea). (Si raccomanda di abbassare i nottolini
di arresto (33), in modo che i due piani del tavolo
(9)/guide d'arresto del pezzo (30) scattino in
posizione con un angolo di 0°.)

— Spingere fino in fondo le due leve di bloccaggio
(32).
Taglio del pezzo:

1. Svitare la maniglia di bloccaggio (22) della
tavola rotante e allentare il nottolino di arresto
(21).

2. Impostare I'angolo desiderato.

E] Avvertenza:

Se il nottolino di arresto (21) e sollevato, la tavola
rotante scatta in posizione in corrispondenza
degli angoli 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° e 60°. Se il
nottolino di arresto (21) € completamente
abbassato, la funzione di scatto in posizione é
disattivata.

3. Serrare la maniglia di bloccaggio (22) della
tavola rotante.

Attenzione!

 Affinché I'angolo d'inclinazione non possa
variare durante il processo di taglio, serrare la
maniglia di bloccaggio (22) del della tavola
rotante (anche nelle posizioni di arresto!).

4. Segare il pezzo come descritto in "Tagli dritti".

9.3 Tagli inclinati
Posizione iniziale:

— Il sistema di fissaggio per il trasporto (16)
estratto.

—La testa della sega ¢ sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (48)
disattivata.

— La tavola rotante & in posizione 0°, la maniglia di
bloccaggio (22) per la tavola rotante & serrata.

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (18) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto (30):
Allentare la vite di bloccaggio (31). Spostare la
guida di arresto regolabile (30) (parte superiore
e inferiore) in modo che sostenga perfettamente
il pezzo, senza entrare in contatto con la lama o
il carter di protezione. Fissare con la vite di
bloccaggio (31).
Per determinate angolazioni, puo essere
necessario estrarre completamente la parte
superiore destra scorrevole dell'arresto (30),
dopo avere svitato la vite di bloccaggio (31).
Serrare di nuovo la vite di bloccaggio (31).
(Dopo il taglio, riapplicare la parte superiore e
fissare con la vite di bloccaggio (31), in modo
che non vada persa.)

Taglio del pezzo:

1. Sbloccare la leva di bloccaggio (14) per
regolare l'inclinazione della sega.

2. Inclinare lentamente il braccio orientabile nella
posizione desiderata:

eTirare la leva di arresto (12) nella direzione
del lato di comando = regolare in continuo il
braccio orientabile.

Spingere la leva di arresto (12) verso il lato
posteriore = bloccare il braccio orientabile
nelle posizioni di arresto.

m Avvertenza:

Il braccio orientabile scatta in posizione in

corrispondenza degli angoli 0°, 22,5° e 33,9°.

3. Serrare la leva di bloccaggio (14) per regolare
l'inclinazione.

EI Attenzione!

« Affinché I'angolo d'inclinazione non possa
variare durante il processo di taglio, occorre
serrare la leva di bloccaggio del braccio
orientabile (anche nelle posizioni di arresto!).

4. Segare il pezzo come descritto in "Tagli dritti".

9.4 Tagli obliqui doppi

Ei] Avvertenza:

Il taglio obliquo doppio & una combinazione di
taglio obliquo e taglio inclinato. Cio significa che il
pezzo viene segato con una certa inclinazione
rispetto al bordo di appoggio posteriore e rispetto
al lato superiore.

Posizione iniziale:

— I sistema di fissaggio per il trasporto (16) &
estratto.

—La testa della sega é sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (48)
disattivata.

—La tavola rotante é fissata nella posizione
desiderata.

— Il braccio orientabile € inclinato e fissato con
I'angolazione desiderata rispetto alla superficie
del pezzo.

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

— La vite di bloccaggio (18) del dispositivo di
trazione & allentata.

—Impostare la guida di arresto (30):
Allentare la vite di bloccaggio (31). Spostare la
guida di arresto regolabile (30) (parte superiore
e inferiore) in modo che sostenga perfettamente
il pezzo, senza entrare in contatto con la lama o
il carter di protezione. Fissare con la vite di
bloccaggio (31).
Per determinate angolazioni, puo essere
necessario estrarre completamente la parte
superiore destra scorrevole dell'arresto (30),
dopo avere svitato la vite di bloccaggio (31).
Serrare di nuovo la vite di bloccaggio (31).
(Dopo il taglio, riapplicare la parte superiore e
fissare con la vite di bloccaggio (31), in modo
che non vada persa.)

—Solo per KGSV 72 Xact SYM: Regolare afilo le
guide d'arresto del pezzo (30) (in linea).
Spingere fino in fondo le due leve di bloccaggio
(32).

Taglio del pezzo:

A Pericolo!

Nel taglio obliquo doppio la lama risulta piu
accessibile per via della forte inclinazione — il che
implica un maggiore pericolo di lesione.
Mantenere sempre una certa distanza dalla lama
della sega!

e Segare il pezzo come descritto in "Tagli dritti".

9.5 Taglio delle scanalature

G] Avvertenza:

La limitazione della profondita di taglio, insieme al
dispositivo di trazione, consente di eseguire le
scanalature. Si tratta di un taglio non completo, in
cui il pezzo viene segato solo fino a una certa
profondita.

Pericolo di contraccolpo!

Durante I'esecuzione delle scanalature & molto
importante non esercitare pressione laterale sulla
lama. La testa della sega potrebbe sollevarsi

all'improvviso! Per la produzione delle
scanalature utilizzare un sistema di serraggio.
Evitare di esercitare una pressione laterale sulla
testa della sega.

Posizione iniziale:

— Il sistema di fissaggio per il trasporto (16)
estratto.

—La testa della sega & sollevata.

— Il braccio orientabile & inclinato e fissato con
I'angolazione desiderata rispetto alla superficie
del pezzo.

—La tavola rotante é fissata nella posizione
desiderata.

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (18) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

Taglio del pezzo:

1. Regolare la limitazione della profondita di
taglio (47) sulla profondita desiderata e fissare
con il controdado.

2. Allentare il blocco di sicurezza (29) e
abbassare la testa della sega per controllare la
profondita di taglio impostata.

3. Eseguire un taglio di prova.

4. Ripetere all'occorrenzaipassi 1 e 3finoa
raggiungere la profondita di taglio desiderata.

5. Segare il pezzo come descritto in "Tagli dritti".

9.6 Solo KGSV 72 Xact SYM: Tagli
simmetrici

E Avvertenza:

Per rendere i tagli obliqui semplici e rapidi con un
sistema dli arresto simmetrico regolabile.

Posizione iniziale:

— I sistema di fissaggio per il trasporto (16)
estratto.

—La testa della sega & sollevata.

- Limitazione della profondita di taglio (48)
disattivata.

-La tavola rotante é in posizione 0°, la
maniglia di bloccaggio (22) per la tavola
rotante é serrata.

—Normalmente, l'inclinazione della testa della
sega rispetto alla verticale & di 0°. Per tagli
speciali, & possibile inclinare anche la testa
della sega. La leva di bloccaggio (14) per la
regolazione dell'inclinazione e serrata.

— Arrestare il dispositivo di trazione con la vite di
bloccaggio (18) nella posizione posteriore.

— Assicurarsi che la guida d'arresto regolabile
(30) sia messa a punto correttamente e
protegga bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare le due guide d'arresto del pezzo (30)
con le viti di bloccaggio (31).

Regolazione dell'angolo:
1. Portare I"angolo regolabile" (34) fornito in
dotazione contro I'angolo originale (ad es.

I'angolo del locale). Riportare I'angolo
originale sull"angolo regolabile" (34).

2. Sollevare le due leve di bloccaggio (32) e
allentare il serraggio.

3. Abbassare completamente i nottolini di arresto
(33) per disattivare la funzione di arresto.

4. Posare I"angolo regolabile” (34) sulla tavola
rotante (23).

5. Riportare I'angolo dell"angolo regolabile" (34)
sul sistema di arresto: a tale scopo, spingere i
due piani del tavolo (9)/guide di arresto del
pezzo (30) contemporaneamente e portarli
contro I"angolo regolabile" (34).



m Avvertenza:

Se i nottolini di arresto (33) sono sollevati, i due
piani del tavolo (9)/guide d'arresto del pezzo (30)
scattano in posizione in corrispondenza degli
angoli 45°, 22,5°, 0°, -22,5° e -45°. Se i nottolini di
arresto del pezzo (33) sono abbassati, la
funzione di arresto e disattivata.

6. Abbassare completamente le due leve di
bloccaggio (32) e spingere per fissare la
posizione.

APericolo!

o Affinché I'angolo non possa variare durante il
taglio, le due leve di bloccaggio (32) (anche
nelle posizioni di arresto!) non devono essere
abbassate.

Taglio del pezzo:

7. Se necessario, spostare di lato la guida
d'arresto del pezzo posta di fronte (30).
Premere il primo pezzo contro la guida
d'arresto sinistra, fissarlo con il dispositivo di
serraggio (11) e procedere con il taglio, come
descritto in "Tagli dritti".

8. Se necessario, spostare di lato la guida
d'arresto del pezzo posta di fronte (30).
Premere il secondo pezzo contro la guida
d'arresto destra, fissarlo con il dispositivo di
serraggio del pezzo (11) e procedere con il
taglio, come descritto in "Tagli dritti".

10. Cura e manutenzione

A Pericolo!

Prima di qualsiasi intervento di manutenzione e
pulizia, scollegare la spinta di alimentazione.

— Gli interventi di manutenzione o riparazione piu
complessi di quelli descritti nel presente
capitolo sono riservati ai tecnici specializzati.

— Sostituire i componenti danneggiati, in
particolare i dispositivi di sicurezza, utilizzando
solamente ricambi originali, poiché eventuali
pezzi che non sono stati controllati e omologati
dal produttore possono essere causa di danni
imprevisti.

—Terminate le operazioni di manutenzione e
pulizia, rimettere in funzione e controllare tutti i
dispositivi di sicurezza.

10.1 Sostituzione della lama

APericolo di ustione!

Subito dopo il taglio & possibile che la lama sia
estremamente calda. Lasciare che la lama
surriscaldata si raffreddi. Non utilizzare liquidi
infiammabili per pulire la lama surriscaldata.

A Pericolo di taglio anche a lama ferma!

Quando si allenta o si serra la vite di bloccaggio
(40), il carter protettivo a pendolo (7) deve
essere orientato sopra la lama. Indossare i guanti
per sostituire la lama.

1. Estrarre la spina di alimentazione dalla presa.

2. Portare la testa della sega nella posizione
superiore.

3. Arrestare la lama: premere il pulsante di
arresto facendo girare la lama con l'altra
mano, finché il pulsante scatta in posizione.
Tenere premuto il pulsante di arresto.

4. Svitare la vite di bloccaggio e relativa rondella
(40) sull'albero della lama, agendo in senso
orario con la chiave a brugola (17) (filetto
sinistrorso!).

5. Sbloccare il blocco di sicurezza (29),
sollevare il carter protettivo a pendolo (7) e
trattenerlo.

6. Staccare con cautela la flangia esterna (41) e
la lama (42) dal relativo albero e richiudere il
carte protettivo a pendolo.

A Pericolo!

Non utilizzare prodotti detergenti (ad esempio per
eliminare residui di resina) che possono risultare
aggressivi per i componenti in metallo leggero; si
rischia di compromettere la resistenza della sega.

7. Pulizia delle superfici di serraggio:
—albero della lama (45),
—lama (42),
—flangia esterna (41),
—flangia interna (44).

A Pericolo!

Posizionare correttamente la flangia internal!
Altrimenti esiste il pericolo che la sega si blocchi
e la lama si allenti! La flangia interna &
posizionata correttamente se la scanalatura
dell'anello & rivolta verso la lama e il lato piatto
verso il motore.

8. Applicare la flangia interna (44).

9. Sbloccare il blocco di sicurezza (29),
sollevare il carter protettivo a pendolo (7) e
trattenerlo.

10.Applicare la nuova lama, prestando attenzione
al senso di rotazione: Vista dal lato sinistro
(aperto), la freccia applicata sulla lama deve
corrispondere alla freccia (43) applicata sulla
copertura!l

A Pericolo!

Utilizzare esclusivamente lame conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utilizzare solamente lame adeguate alla massima
velocita prevista (vedere "Dati tecnici") - se si
utilizzano lame inadeguate o danneggiate, a
causa della forza centrifuga, parti di queste
potrebbero essere proiettate via con la violenza di
un'esplosione.

Le lame previste per il taglio di legno o materiali
simili, devono essere conformi alla norma EN
847-1.

Non devono essere utilizzate:

—lame in acciaio rapido altolegato (HSS);
—lame danneggiate;

—mole da taglio.

A Pericolo!

—Montare la lama solamente con elementi e/0
accessori originali.

— Non utilizzare anelli riduttori sfusi, altrimenti la
lama si potrebbe allentare.

—Le lame devono essere montate in modo tale da
garantire una rotazione senza sbilanciamenti e
urti, e in modo che non si possano allentare
durante l'esercizio.

11.Richiudere il carter protettivo a pendolo (7).
12.Applicare la flangia esterna (41) - il lato piatto

deve essere rivolto verso la vite di bloccaggio
con relativa rondella (40)!

13.Applicare la vite di bloccaggio e relativa
rondella (40) in senso antiorario (filetto
sinistrorso!) e serrare a mano.

14.Arrestare la lama: premere il pulsante di
arresto (15) facendo girare la lama con l'altra
mano, finché il pulsante scatta in posizione.
Tenere premuto il pulsante di arresto.

A Pericolo!

—Non prolungare la chiave a brugola.
—Non serrare la vite di bloccaggio assestando
colpi sulla chiave a brugola.
15.Serrare la vite di bloccaggio (40) con la chiave
esagonale (17).
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16.Controllare il funzionamento. Sbloccare il
blocco di sicurezza (29) e abbassare la sega:

—il carter protettivo a pendolo, una volta
abbassato, deve liberare la lama senza
toccare altre parti.

—Quando si solleva la sega nella posizione
iniziale, il carter protettivo a pendolo deve
coprire automaticamente la lama.

— Ruotare la lama manualmente. La lama deve
poter essere girata in qualsiasi posizione,
senza che entri in contatto con altre parti.

10.2 Sostituzione dell'inserto del banco

A Pericolo!

Se l'inserto del banco (20) & danneggiato, piccoli
oggetti rischiano di incastrarsi tra l'inserto stesso
e lalama, bloccando quest'ultima. Sostituire
immediatamente gli inserti del banco danneggiati!

1. Svitare le viti dell'inserto del banco. Se
necessario, girare la tavola rotante e inclinare
la testa della sega per accedere alle viti.

2. Rimuovere l'inserto del banco.
3. Inserire un nuovo inserto del banco.
4. Serrare le viti dell'inserto del banco.

10.3 Regolazione della guida di arresto
del pezzo
1. Allentare le viti a esagono incassato (46).

2. Orientare la guida di arresto del pezzo (30) in
modo che risulti perfettamente ortogonale alla
lama, quando la tavola rotante si trova in
posizione 0°.

3. Serrare le viti a esagono incassato (46).

10.4 Regolazione del laser di taglio

A Pericolo!

RADIAZIONE LASER
NON GUARDARE DIRETTAMENTE IL RAGGIO
LASER

Per la regolazione, serve una chiave esagonale da
2,5 mm. Posizionare una tavola con unariga
verticale contro guida d'arresto del pezzo, per
vedere meglio il raggio laser.

1. Agire sulla vite (38) finché il raggio laser
risulta parallelo alla lama (42).

2. Agire sulla vite (37) O (39) finché il raggio
laser risulta parallelo alla lama (42).

3. Agire sulle viti (37) E (39) per regolare la
distanza dalla sega (42).

4. Se necessario, ripetere i passida 1 a 3.

10.5 Pulizia dell’'utensile

Rimuovere polvere e trucioli dai seguenti
componenti, con l'ausilio di una spazzola oppure
di un aspirapolvere:

—dispositivi di regolazione,

—elementi di comando,

—apertura di raffreddamento del motore,
— spazio sottostante l'inserto del banco,

— spazio sottostante la tavola rotante (accessibile
attraverso le aperture sul lato posteriore),

—laser di taglio,
—illuminazione dell'area di taglio

10.6 Conservazione dell’utensile

A Pericolo!

e Conservare |'utensile in modo che non possa
essere messo in funzione da persone non
autorizzate.

o Assicurarsi che nessuno possa ferirsi anche
quando l'utensile non & in funzione.

IE Attenzione!

« Non conservare |'utensile senza protezione
all'aperto o in ambienti umidi.
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10.7 Manutenzione
Prima di utilizzare I'utensile

e Rimuovere i trucioli con I'aspiratore oppure con
un pennello.

o Controllare l'integrita del cavo e della spina di
alimentazione. Se necessario, rivolgersi a un
tecnico elettricista.

 Verificare la completa liberta di movimento dei
componenti mobili.

 Verificare che il carter protettivo a pendolo (7)
funzioni correttamente e senza intoppi. Mentre
si abbassa, il carter protettivo deve liberare la
lama senza toccare altre parti. Quando si
solleva la sega nella posizione iniziale, il carter
deve coprire automaticamente la lama. Far
riparare le parti danneggiate o no

Regolarmente, secondo le condizioni

d'impiego

o Controllare tutti i raccordi a vite e serrare
all'occorrenza.

 Verificare la funzione di ritorno della testa della
sega (la spinta della molla la deve riportare nella
posizione iniziale superiore) e sostituire la molla
all'occorrenza.

« Lubrificare leggermente con olio gli elementi di
guida.

11. Suggerimenti pratici

— Per i pezzi in lavorazione piu lunghi, utilizzare
sostegni adeguati a destra e a sinistra della
sega.

— Per il taglio di pezzi piccoli, utilizzare I'arresto
supplementare (si puo usare ad esempio
un'asse di legno da fissare alla guida
dell'apparecchio con delle viti).

— Se si taglia un'asse bombata (49) (deformata),
appoggiare alla guida d'arresto il lato bombato
esterno.

—Non segare i pezzi di taglio, ma coricarli sulla
tavola rotante.

12. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Spray di manutenzione e cura per la rimozione
dei residui di resina e per la conservazione delle
superfici di metallo: 0911018691

B Aspiratutto Metabo (v. catalogo)
C Basamento:

Supporto macchina UMS: 6.31317
Supporto macchina KSU 251: 6.29005
Supporto macchina KSU 401: 6.29006
D Lama Power Cut: 6.28009
216 x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg

per ottimi risultati nei tagli longitudinali e
trasversali del legno massiccio

E Lama Precision Cut Classic: 6.28060

216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

per ottimi risultati nei tagli longitudinali e
trasversali del legno massiccio e dei pannelli di
truciolato

F Lama Multi Cut Classic:
216x2,4/1,8 x 3060 FZ/TZ 5° neg
per ottimi risultati nei tagli longitudinali e
trasversali di materiali multistrato, laminati,
materie plastiche e profilati di alluminio

G Lama Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg per ottimi risultati nei
tagli longitudinali e trasversali del legno massiccio

H Lama Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg per ottimi risultati
nei tagli di materiali multistrato, laminati, materie
plastiche e profilati di alluminio

Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo.

6.28066

13. Riparazione

APericolo!

Le riparazioni degli elettroutensili sono riservate
esclusivamente ai tecnici elettricisti specializzati!

In caso di danneggiamento, il cavo di
alimentazione del dispositivo deve essere
sostituito con un cavo di alimentazione originale
Metabo.

Per gli elettroutensili Metabo che necessitano di
riparazione, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

14. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E/ elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel
diritto nazionale, gli elettroutensili usati devono
essere smaltiti separatamente e sottoposti ad un
sistema di riciclaggio eco-compatibile.

15. Problemi e anomalie

Di seguito sono decritti i malfunzionamenti e i
problemi che possono essere risolti
dall'operatore. Qualora gli interventi qui descritti
non siano sufficienti a risolvere il problema,
consultare il capitolo 13. "Riparazione".

A Pericolo!

L'insorgere di problemi e anomalie & spesso
causa di incidenti. Prestare attenzione a quanto
indicato di seguito:

» Scollegare la spina di alimentazione prima di
rimuovere il guasto.

* Dopo la rimozione di un guasto, tutti i dispositivi
di sicurezza devono essere rimessi in funzione
e controllati.

Funzione di troncatura assente

Sistema di fissaggio per il trasporto bloccato:

o estrarre il sistema di fissaggio per il trasporto.
Blocco di sicurezza inserito:

o disinserire il blocco di sicurezza.

Potenza della sega troppo bassa

Lama della sega non affilata (la lama presenta
eventualmente macchie da bruciatura sul lato).

Lama non adatta al materiale (capitolo 12.
"Accessori").

Lama deformata:

o sostituire la lama (capitolo 10. "Manutenzione").
Forti vibrazioni della sega

Lama deformata:

e sostituire la lama (capitolo 10. "Manutenzione").
Lama non montata correttamente:

e montare correttamente la lama (capitolo 10.
"Manutenzione").

Tavola rotante poco scorrevole
Presenza di trucioli sotto la tavola rotante:
e rimuovere i trucioli.

KGSV 72 Xact SYM: Impostazione dell'angolo
poco scorrevole nello spostamento dei piani
del tavolo (9)

Presenza di trucioli sotto la tavola rotante:

o rimuovere i trucioli. Lo spazio sottostante la
tavola rotante & accessibile attraverso le
aperture sul lato posteriore

16. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

U =tensione direte

| =corrente nominale

F =protezione min.

P4 assorbimento di potenza nominale

IP tipo di protezione

ot} =numero di giri al minimo

Vo =max. velocita di taglio

D =diametro della lama (esterno)

d =foro della lama (interno)

b =max. larghezza del dente della lama

aq =campo angolare regolazione della testa
della sega

ap =campo angolare tavola rotante

agym1 =angolo interno nel sistema di arresto

agypme =angolo esterno nel sistema di arresto
=dimensioni (LxPxH)

m =peso

Requisiti per un impianto di aspirazione trucioli:

D4 =diametro per l'attacco di aspirazione

Do =portata minima dell'aria

Dj =pressione negativa minima sull'attacco
di aspirazione

Dy =velocita dell'aria minima sull'attacco di
aspirazione

Massimo diametro del pezzo, vedere la tabella a
pagina 4.

~ Corrente alternata

[O] Dispositivo di classe di protezione Il

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a
tolleranze (secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'elettroutensile o degli utensili
accessori, il carico effettivo pud risultare superiore
oinferiore. Aifini di una corretta stima, considerare
le pause di lavoro e le fasi di carico ridotto.
Basandosi su valori stimati e opportunamente
adattati, stabilire misure di sicurezza idonee per
I'utilizzatore, ad es. di carattere organizzativo.

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa=incertezza o )
m Indossare le protezioni acustiche!
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1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras tronzadoras y
de ingletes, identificadas por tipo y numero de
serie *1), cumplen todas las disposiciones
pertinentes de las directivas *2) y normas *3).
Documentaciones técnicas en *4) - ver pagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La sierra de inglete es apropiada para cortes
longitudinales y transversales, cortes inclinados,
cortes de inglete simple y cortes de doble inglete.
Ademas también sirven realizar ranuras.

Sélo deben utilizarse aquellos materiales para los
que sea adecuada la hoja de sierra
correspondiente (para hojas de sierra admitidas
véase el capitulo 12. Accesorios).

Las dimensiones de pieza permitidas deben
respetarse en todo momento (véase el capitulo
16. Datos técnicos).

No serrar piezas de trabajo con seccion
transversal redonda o irregular (como p.ej. lefia),
ya que no se podran retener con seguridad al
aserrar. Cuando la sierra se utiliza para cortar
cantos en piezas de trabajo planas, es preciso
utilizar un tope auxiliar adecuado para asegurar
un guiado correcto.

Cualquier otro uso sera considerado un uso
indebido. jEl uso indebido, las modificaciones en
el aparato o el uso de piezas no probadas ni
homologadas por el fabricante pueden producir
dafos imprevisibles!

Dado el caso, tenga en cuenta la normativa legal
o las prescripciones para la prevencion de
accidentes.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia proteccion y la de
A su herramienta eléctrica, preste especial

atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

Instrucciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

m jATENCION! Lea integramente estas
instrucciones de seguridad. La no
observacion de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

jGuarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro!

3.1 Seguridad en el puesto de trabajo
a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y
bien iluminado. E/ desorden y una iluminacion
deficiente en las areas de trabajo pueden provocar
accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un
entorno con peligro de explosion, donde se
encuentren combustibles liquidos, gases o
material en polvo. Las herramientas eléctricas
producen chispas que pueden llegar a inflamar los
materiales en polvo o los vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y a otras
personas de su puesto de trabajo mientras
esté utilizando el aparato eléctrico. Una
distraccion puede hacerle perder el control sobre
el aparato.

3.2 Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe
ser adecuado para la toma de corriente a
utilizar. Esta prohibido realizar cualquier tipo
de modificacion en el enchufe. No emplee
adaptadores de enchufe con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. E/ uso de
enchufes sin modificar y de tomas de corriente
adecuadas reduce el riesgo de una descarga
eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes
conectadas a tierra, como por ejemplo
tuberias, radiadores, cocinas y
refrigeradores. El riesgo a quedar expuesto a
una sacudida eléctrica es mayor si su cuerpo tiene
contacto con tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia y evite que penetren liquidos en su

interior. El riesgo a recibir una descarga eléctrica
aumenta si entra agua en la herramienta eléctrica.

d) No utilice el cable de conexién para
transportar ni colgar la herramienta eléctrica,
ni tire de él para sacar el enchufe de la toma
de corriente. Mantenga el cable de conexion
alejado del calor, aceite, esquinas cortantes o
piezas moviles. Los cables de red dafiados o
enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta eléctrica
al aire libre utilice unicamente cables
alargadores homologados para su uso en
exteriores. La utilizacion de un cable alargador
adecuado para su uso en exteriores reduce el
riesgo de descarga eléctrica.

f) Si fuera necesario utilizar la herramienta
eléctrica en un entorno humedo, utilice un
interruptor de proteccion diferencial. La
utilizacion de un cable alargador adecuado para
Su uso en exteriores reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

3.3 Seguridad de las personas

a) Esté atento a lo que hace y utilice la
herramienta eléctrica con prudencia. No
utilice la herramienta eléctrica si esta
cansado, ni después de haber consumido
alcohol, drogas o medicamentos. Un simple
descuido durante el uso de una herramienta
eléctrica puede provocar lesiones graves.

b) Utilice un equipamiento de proteccién
personal y lleve siempre gafas de proteccion.
El riesgo de lesiones se reduce
considerablemente si, en funcion del tipo de
herramienta eléctrica y de su uso, se utiliza un
equipamiento de proteccion personal adecuado,
como una mascatrilla antipolvo, zapatos de
seguridad con suela antideslizante, casco o
protectores auditivos.

c) Evite una puesta en marcha fortuita del
aparato. Aseglrese de que la herramienta
eléctrica esta apagada antes de conectarla a
la toma de corriente, de desconectarla o de
transportarla. Si durante el transporte de la
herramienta eléctrica, la sujeta por el interruptor de
conexion/desconexion, o si introduce el enchufe
en la toma de corriente con el aparato encendido,
podria provocar un accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves
fijas antes de conectar la herramienta
eléctrica. Una herramienta o llave colocada en
una pieza giratoria puede producir lesiones al
ponerse en funcionamiento.

e) Evite trabajar con posturas forzadas.
Trabaje sobre una base firme y mantenga el

ESPANOL es

equilibrio en todo momento. Esto le permitira
controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de
presentarse una situacion inesperada.

f) Lleve puesta una vestimenta de trabajo
adecuada. No utilice ropas amplias ni joyas.
Mantenga su pelo, ropa y guantes alejados de
las piezas moviles. La ropa suelta, las joyas y el
pelo largo se pueden enganchar en las piezas en
movimiento.

g) Siempre que sea posible utilice equipos de
aspiracion o captacion de polvo, asegurese
de que estan debidamente montados y sean
utilizados correctamente. La utilizacion de un
sistema de aspiracion de polvo puede reducir los
riesgos que conlleva aspirar polvo.

h) No se deje llevar por una sensacion de falsa
seguridad ni descuide las reglas de seguridad
para herramientas eléctricas aunque esté
familiarizado con ellas por su uso continuado.
Un descuido puede provocar graves lesiones en
una fraccion de segundo.

3.4 Uso y manejo de la herramienta
eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice para su

trabajo la herramienta eléctrica adecuada.

Con la herramienta adecuada podra trabajar mejor

y mas seguro dentro del margen de potencia

indicado.

b) No utilice herramientas con un interruptor
defectuoso. Las herramientas que no se puedan
conectar o desconectar correctamente son
peligrosas y deben reparase.

c) Extraiga el enchufe de la red antes de
realizar un ajuste en la herramienta, de
cambiar un accesorio o de guardar el aparato.
Esta medida preventiva reduce el riesgo de
reconexion accidental del aparato.

d) Guarde las herramientas eléctricas fuera
del alcance de los nifios. No permita que lo
utilicen personas que no esten familiarizadas
con él o que no hayan leido estas
instrucciones. Las herramientas utilizadas por
personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide sus herramientas eléctricas y
accesorios con esmero. Asegurese de que las
partes méviles de la herramienta funcionan
correctamente y sin atascos, de que no haya
partes rotas o deterioradas que pudieran
afectar a su funcionamiento. Si alguna parte
del aparato estuviese defectuoso, reparela
antes de volver a utilizarlo. Muchos de los
accidentes se deben a aparatos con un
mantenimiento deficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte limpias
y afiladas. Las herramientas de corte bien
cuidadas y con filos afilados se atascan menos y
son mds faciles de guiar.

g) Utilice las herramientas eléctricas, los
accesorios, las herramientas de insercion,
etc., de acuerdo con estas instrucciones. Para
ello, tenga en cuenta las condiciones de
trabajo y la tarea a realizar. E/ uso de
herramientas eléctricas para trabajos diferentes
de aquellos para los que han sido concebidas
puede resultar peligroso.

h) Mantenga las empufaduras secas, limpias
y libres de aceite y grasa. Las empunaduras y
superficies de agarre resbaladizas impiden que el
manejo y el control de la herramienta eléctrica sea
seguro en situaciones imprevisibles.

3.5 Asistencia técnica

a) Su herramienta eléctrica debera ser
reparada unicamente por personal
cualificado, utilizando exclusivamente piezas
de repuesto originales. Solamente asi es
posible asegurar la seguridad de la herramienta
eléctrica.

3.6 Otras indicaciones de seguridad

— Este manual esta dirigido a personas con
conocimientos técnicos basicos en el manejo
de herramientas como las aqui descritas. Si
usted no dispone de experiencia con este tipo
de aparatos, inicialmente deberia solicitar la
ayuda de personal cualificado.

—En caso de producirse dafios por no respetar lo
especificado en el presente manual, el
fabricante queda eximido de cualquier
responsabilidad.
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Las informaciones contenidas en este manual de
instrucciones estan identificadas de la siguiente

iPeligro!
Advertencia de lesiones fisicas o de
danos al medio ambiente.

iPeligro de descarga eléctrica!
Advertencia de lesiones fisicas cau-
sadas por descarga eléctrica.

iPeligro de atrapamiento!
Advertencia de lesiones fisicas por
atrapamiento de partes del cuerpo o
de la ropa.

jAtencién!
Advertencia de dafhos materiales.

Nota:
Informaciones adicionales.

BE B>

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Instrucciones de seguridad para sierras
tronzadoras y de ingletes

a) Las sierras tronzadoras y de ingletes estan
concebidas para cortar madera o productos
similares a la madera. No pueden utilizarse
para cortar materiales de hierro, tales como
barras, varillas, tornillos, etc. El polvo abrasivo
provoca el bloqueo de piezas méviles como la
cubierta protectora inferior. Las chispas de corte
queman la cubierta protectora inferior, la placa de
insercion y otras piezas de plastico.

b) Fije la pieza con abrazaderas siempre que
sea posible. Si usted sujeta la pieza con la
mano, debera mantenerla siempre alejada
como minimo unos 100 mm de cada lado de
la hoja de sierra. No utilice esta sierra para
cortar piezas que sean demasiado pequenas
para ser amarradas o para ser sujetadas con
la mano. Si su mano esta demasiado cerca de la
hoja de sierra, existe un elevado riesgo de
lesiones debido al contacto con la hoja.

No sujete por el lado que se inclina hacia el
cabezal de la sierra. No cruce las manos.

c) La pieza de trabajo debe estar
inmovilizada y sujeta o presionada contra el
tope y la mesa. No desplace la pieza de
trabajo hacia la hoja de sierra ni tampoco
corte nunca "a pulso". Las piezas sueltas o en
movimiento podrian salir despedidas a una alta
velocidad y causar lesiones.

d) Deslice la sierra a través de la pieza de
trabajo. Evite arrastrar la sierra a través de la
pieza de trabajo. Para realizar un corte
levante el cabezal de la sierra y arrastrelo por
encima de la pieza de trabajo sin cortar.
Después, conecte el motor, gire el cabezal
hacia abajo y presione la sierra a través de la
pieza de trabajo. En el caso de corte por
traccion existe riesgo de que la hoja de la sierra
se eleve sobre la pieza de trabajo y la unidad con
la hoja de sierra salga despedida con violencia
contra el usuario.

e) Nunca cruce la mano por encima de la
linea de corte prevista, ya sea por delante o
por detras de la hoja de sierra. Apoyar la pieza
"con las manos cruzadas", es decir, sujetar la
pieza a la derecha junto a la hoja de sierra con la
mano izquierda o al revés es muy peligroso.

f) No agarre el tope por detras cuando la hoja
de sierra esté girando. Mantenga la distancia
de seguridad minima de 100 mm entre la
mano y la hoja de sierra giratoria (aplicable a
ambos lados de la hoja, p.ej. al retirar restos
de madera). Probablemente no podra detectar la
cercania de la hoja giratoria respecto a su manoy
podria resultar gravemente herido.

g) Compruebe la pieza antes de cortar. Si la
pieza esta doblada o deformada, ténsela con
el lado curvado hacia fuera hasta el tope.
Asegurese siempre de que no exista a lo
largo de la linea de corte ninguna hendidura
entre la pieza de trabajo, el tope y la mesa.
Las piezas dobladas o deformadas pueden
torcerse o desviarse y ocasionar el
agarrotamiento de la hoja de sierra giratoria
durante el corte. No debe haber ningun clavo o
cuerpo extrano en la pieza de trabajo.

h) Utilice solamente la sierra si la mesa esta
libre de herramientas, restos de madera, etc;
solo debe estar la pieza de trabajo encima de
la mesa. Pequefios residuos, piezas de madera
sueltas u otros objetos que entren en contacto
con la hoja giratoria pueden salir despedidos a
alta velocidad.

i) Corte sélo una pieza en cada caso. Las
piezas con apilamiento multiple no se pueden
sujetar o retener adecuadamente, y podrian
provocar al serrar un agarrotamiento de la hoja o
deslizarse.

j) Procure que la sierra de inglete se
encuentre sobre una superficie de trabajo
plana y fija antes de utilizarla. Una superficie
de trabajo plana y firme reduce el riesgo de que
la sierra de inglete se vuelva inestable.

k) Planifique su trabajo. En cada ajuste de la
inclinacion de la hoja de sierra o del angulo
de inglete fijese en que el tope regulable esté
ajustado correctamente y que la pieza esté
apoyada sin entrar en contacto con la hoja o
la cubierta protectora. Sin conectar la maquina
y sin pieza de trabajo sobre la mesa debe
simularse un movimiento de corte completo de la
hoja de sierra para asegurarse de que no habra
obstaculos o de que el riesgo de corte se dirigira
hacia el tope.

l) Para piezas que sean mas anchas o largas
que la parte superior de la mesa asegurese
de utilizar un soporte adecuado, p.ej.
mediante prolongaciones de la mesa o
soportes para sierra. Las piezas que son mas
largas o anchas que la mesa de la sierra de
inglete pueden volcar si no estan firmemente
apoyadas. Si vuelca un pieza de madera cortada
o la pieza de trabajo, se puede levantar la
cubierta protectora inferior o salir despedida de
forma incontrolada desde la hoja giratoria.

m) No recurra a otra persona como sustituto
de la prolongacién de mesa o soporte
adicional. Un soporte inestable de la pieza
puede provocar el agarrotamiento de la hoja.
Asimismo, la pieza puede desplazarse durante el
corte y arrastrarle a usted y a su ayudante a la
hoja giratoria.

n) La pieza cortada no debe ser presionada
contra la hoja de sierra giratoria. Si hay poco
espacio, p.ej. al usar topes longitudinales, la
pieza cortada puede acufiarse con la hoja y salir
despedida con violencia.

o) Utilice siempre una abrazadera o un
dispositivo apropiado para apoyar
correctamente el material redondo como
varillas o tubos. Las varillas tienden a
desplazarse durante el corte, por lo que la hoja
puede "agarrarse" y arrastrar la pieza de trabajo
junto con su mano hacia la hoja.

p) Deje que la hoja alcance la velocidad
maxima antes de cortar en la pieza de
trabajo. Esto reducira el riesgo de que la pieza
sea proyectada.

q) Si se aprisiona la pieza o se bloquea la
hoja, desconecte la sierra de inglete. Espere
hasta que todas las partes méviles se hayan
detenido, extraiga el enchufe de la red. Retire
a continuacion el material aprisionado. Si
sigue serrando en caso de bloqueo, puede
producirse una pérdida de control o dafios en la
sierra de inglete.

r) Después del corte suelte el interruptor,
mantenga el cabezal de la sierra abajo y
espere a que se detenga la hoja antes de
retirar la pieza cortada. Es muy peligroso poner
la mano cerca de la hoja en funcionamiento.

4.1 Otras indicaciones de seguridad
» Respete las instrucciones especiales de
seguridad en los capitulos respectivos.

» Dado el caso, tenga en cuenta la normativa
legal o las prescripciones para la prevencion de
accidentes.

A jRiesgos generales!

* Tenga en cuenta las influencias ambientales.

« Si se trata de piezas de trabajo largas, utilice
soportes apropiados para apoyarlas.

o Esta maquina solamente debe ser puesta en
marcha y utilizada por personas familiarizadas
con el uso de tales maquinas y conocedoras de
los peligros que representa su uso.

Los menores de 18 afios podran usar este
aparato sélo en el marco de su formacion
profesional y bajo la supervisién de un
instructor.

* Mantenga alejadas de la zona de peligro a
terceras personas, especialmente a los nifios.
Durante el trabajo, impida que otras personas
toquen el aparato o el cable de alimentacion
eléctrica.

» Evite el sobrecalentamiento de los dientes de la
sierra.

» Cuando esté serrando plasticos, evite que el
plastico se derrita.

AiEn las piezas méviles existe peligro
de lesiones y aplastamiento!

* No ponga en marcha este aparato sin haber
montado los dispositivos de proteccion.

* Mantenga siempre una distancia prudencial
respecto a la hoja de sierra. Utilice dispositivos
de alimentacién apropiados, si fuera necesario.
Manténgase a una distancia prudencial de los
componentes mientras estén en movimiento.

» Antes de retirar del puesto de trabajo pequefos
trozos de la pieza trabajada, restos de madera,
etc., espere hasta que la hoja de sierra se haya
detenido por completo.

« Sierre solo piezas cuyas dimensiones permitan
una sujecién segura durante el trabajo.

o Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de
banco para sujetar la pieza de trabajo. De este
modo se sujeta de forma mas segura que con
Su mano.

» Nunca frene la marcha por inercia de la hoja de
sierra ejerciendo una presion lateral.

» Antes de proceder a cualquier ajuste,
mantenimiento o reparacion extraiga el enchufe
de lared.

¢ Si no se va a utilizar el aparato, desconéctelo
de lared.

A ijPeligro de lesiones por cortes,

incluso si la herramienta de corte esta
parada!

 Utilice guantes para cambiar las herramientas
de corte.

e Guarde las hojas de sierra de manera que nadie
pueda resultar dafiado con ellas.

A Riesgo debido al rebote del cabezal de
la sierra (la hoja de sierra se enreda en la
pieza y el cabezal golpea de repente arriba)

» Seleccione una hoja de sierra adecuada para el
material a cortar.

» Sujete el mango firmemente. En el momento en
el que la hoja de sierra se hunda en la pieza el
riesgo de rebote serd especialmente alto.

o Para serrar piezas de trabajo finas o de paredes
finas, utilice sélo hojas de sierra con dentado
fino.

o Utilice siempre hojas de sierra afiladas. jCambie
las hojas de sierra desafiladas inmediatamente!
Existe un elevado riesgo de rebote si un diente
de sierra desafilado se traba en la superficie de
la pieza.

* No ladee las piezas de trabajo.

¢ En caso de duda, revise las piezas de trabajo
por si tienen cuerpos extrarios (por ejemplo,
clavos o tornillos).

* No corte nunca varias piezas a la vez, tampoco
paquetes que contengan varias piezas
individuales. Existe peligro de accidente si la
hoja de sierra agarra varias piezas individuales
sin estar sujetas.

» A la hora de hacer ranuras, evite la presion
lateral sobre la hoja de sierra; utilice un util de
sujecion.

iPeligro de atrapamiento!

» Durante el funcionamiento, tenga cuidado de
que ninguna parte del cuerpo o prenda se
enganchen o se introduzcan en los
componentes giratorios (no utilice corbata, ni
guantes, ni prendas de vestir con mangas



holgadas; si lleva el pelo largo, es
imprescindible utilizar una red de proteccion).

« No sierre nunca piezas de trabajo que tengan
cuerdas, cordones, cintas, cables o alambres o
que contengan este tipo de materiales.

A ijPeligro por equipamiento de

proteccion personal insuficiente!

o Utilice protectores auditivos.

 Utilice gafas protectoras.

» Utilice mascara de proteccién contra el polvo.
« Utilice ropa de trabajo adecuada.

 Utilice calzado antideslizante.

o Utilice guantes al manipular las hojas de sierray
herramientas asperas. Lleve las hojas de sierra
en un recipiente.

A iPeligro debido al polvo de madera!

» Trabaje sélo con sistema de aspiracion. Dicho
sistema de aspiracion debera cumplir los
valores indicados en el capitulo 16..

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados
por el lijado, aserrado, amolado o taladrado

con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que
se sabe que causan cancer, defectos de
nacimiento y otros dafos sobre la reproduccion.
Algunos ejemplos de estas sustancias quimicas
son:
- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y

cemento, asi como de otros productos de

mamposteria, y
- Arsénico y cromo procedentes de madera de

construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente
para impedir mediante filtracion el paso de
particulas microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros
materiales como p.ej. algunos tipos de madera
(como polvo de roble o de haya), metales y
asbesto. Otras enfermedades conocidas son p.e;j.
reacciones alérgicas y afecciones de las vias
respiratorias. No permita que estas particulas
penetren en su cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el
polvo se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

A iPeligro por la realizacion de

modificaciones técnicas o bien por la

utilizacién de piezas no verificadas ni

homologadas por el fabricante de la

maquina!

* Monte este aparato siguiendo estrictamente las
presentes instrucciones.

» Utilice exclusivamente piezas homologadas por
el fabricante. Esto se refiere especialmente a:

—Hojas de sierra (numeros de referencias
véase el capitulo 12. Accesorios).

—Dispositivos de seguridad.
—Léaser de recorte.
— Sistema de iluminacién del area de corte.

* No realice cambios de ningun tipo en las
piezas.

* Fijese en que la velocidad indicada en la hoja
de sierra sea al menos tan alta como la indicada
en la sierra.

A iPeligro por defectos en el aparato!

e Compruebe los posibles dafios en el aparato
antes de cada uso: antes de continuar
utilizando el aparato examine los dispositivos
de seguridad, los dispositivos de proteccion o
las piezas ligeramente deterioradas para
determinar si estan en buen estado y si
cumplen correctamente con el fin para las que
estan previstas. Verifique que las piezas
mdviles funcionan correctamente y asegurese
de que no estén atascadas. Todas las piezas
deben estar montadas correctamente y cumplir
las condiciones necesarias para garantizar un
funcionamiento 6ptimo de la herramienta.

* No utilice hojas de sierra dafiadas o
deformadas.

AiPeligro por ruido!

o Utilice protectores auditivos.

AiPeligro por el bloqueo de piezas de
trabajo o parte de ellas!

Si se produce un bloqueo:

. Apague la maquina.

Extraiga el enchufe de la red.
Péngase guantes.

Desbloquee la pieza con la herramienta
adecuada.

—_

Mo

4.2 Simbolos utilizados en el aparato
(en funcion del modelo)

@ Leer el manual de instrucciones.

Usar gafas protectoras asi como

proteccion auricular.
@ No utilizar el equipo en un entorno
humedo o mojado.

Radiacion laser - No mirar directamente
el rayo.

4.3 Dispositivos de seguridad
Cubierta protectora oscilante (7)

La cubierta protectora oscilante protege del
contacto accidental con la hoja de sierray de las
virutas que salen despedidas.

Bloqueo de seguridad (29)

Solo es posible abrir la cubierta protectora
oscilante y bajar la sierra si se acciona el bloqueo
de seguridad.

Tope de la pieza de trabajo (30)

El tope de la pieza impide que una pieza pueda
moverse durante el aserrado. El tope de la pieza
debe estar constantemente montado durante el
funcionamiento.

Asegurese de que el tope regulable esté
correctamente ajustado y la pieza quede bien
apoyada sin entrar en contacto con la hoja ni con
la cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
fijacion (31).

=

No agarrar nunca la hoja de sierra.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Empufiadura
2 Boquilla de aspiracion de virutas

ESPANOL es

3 Adaptador angular para el sistema de
aspiracion
4 Empunadura
5 lluminacion del area de corte
6 Salida de laser
7 Cubierta protectora oscilante
8 Ensanchamiento de la mesa
9 Mesa
10 Tornillo de bloqueo del ensanchamiento de la
mesa
11 Util de sujecion para piezas
12 Palanca de trinquete para el ajuste de la
inclinacion
13 Botdn de bloqueo (para ampliar el angulo de
inclinacion en +/- 2 °)
14 Palanca de fijacion para el ajuste de la
inclinacion
15 Enclavamiento de la hoja de sierra
16 Bloqueo de transporte
17 Llave Allen/
Alojamiento para llave Allen
18 Tornillo de fijacidn para el dispositivo de
traccién
19 Gancho para enrollamiento de cable
20 Pieza suplementaria de la mesa
21 Trinquete paralas posiciones de bloqueo de la
mesa giratoria
22 Mango de sujecién para la mesa giratoria
23 Mesa giratoria
24 Interruptor de conexion y desconexion de la
iluminacion del area de corte
25 Interruptor de conexion y desconexion del
laser de recorte
26 Rueda de ajuste para el numero de
revoluciones
27 Interruptor de conexion y desconexion de la
sierra
28 Mango de la sierra
29 Bloqueo de seguridad
30 Topes deslizantes para piezas (incluido
soporte)
31 Tornillo de fijacién para los topes de pieza
32 Palanca de fijacion (solo KGSV 72 Xact SYM)
33 Trinquetes de bloqueo (solo KGSV 72 Xact
SYM)
34 Escuadra regulable

* en funcion del modelo/equipamiento
6. Montaje y transporte

Montaje del mango de sujecion para la mesa
giratoria

Introducir y atornillar el mango de sujecion (22)
en la mesa giratoria (23).

Colocar el letrero de aviso laser

La maquina se entrega con un letrero de aviso
laser en aleman. Antes de la primera puesta en
marcha coloque sobre el letrero de aviso laser la
etiqueta en su idioma correspondiente.

Montaje

Para asegurar un trabajo seguro debe sujetarse
el aparato sobre una base estable.

— Como base puede servir una placa de trabajo
fija, un banco de trabajo o bien un soporte base
de Metabo (véase el capitulo Accesorios).

— El equipo debe estar seguro incluso cuando se
vaya a trabajar con piezas de gran tamano.

— Las piezas de trabajo largas deben estar
apoyadas sobre accesorios apropiados.

@ Nota:

Para la utilizacién movil, el aparato puede fijarse
con tornillos sobre una placa contrachapada o de
carpintero (500 mm x 500 mm, de al menos

19 mm de espesor). Para su uso se debe fijar la
placa con tornillos de apriete sobre un banco de
trabajo.

1. Atornillar el aparato sobre el soporte (a través
de los agujeros existentes en las patas).

2. Soltar el bloqueo de transporte (16):
Presionar el cabezal de la sierra ligeramente
hacia abajo y sujetarlo. Retirar el bloqueo de
transporte (16).

3. Girar lentamente hacia arriba el cabezal de la
sierra.
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Transporte

1. Girar hacia abajo el cabezal de la sierra 'y
presionar hacia dentro el bloqueo de
transporte (16).

2. Bloquear el dispositivo de traccion con el
tornillo de fijacion (18) en la posicion trasera.

IEI jAtencion!

No utilice los dispositivos de proteccion para
transportar la sierra.

3. Levantar el aparato con el asa de transporte
(1) o con el asa de transporte (4) y
transportarlo.

7. El aparato al detalle

7.1 Interruptor de conexion y
desconexion del motor (27)

Conexion del motor:

» Pulse el interruptor de conexién y desconexion
y manténgalo pulsado.

Desconexion del motor:

 Soltar el interruptor de conexion y desconexion.
7.2 Interruptor de conexiény
desconexion de la iluminacion del
area de corte (24)

Conectar y desconectar la iluminacion del area
de corte.

A iPeligro!

No dirija el haz luminoso hacia los ojos de
personas o animales.

7.3 Interruptor de conexion y
desconexion del laser de recorte
(25)

Conectar y desconectar el laser de recorte.

El laser de recorte marca una linea en el lado
izquierdo y otra en el lado derecho de la linea de
corte de la sierra. Realice un corte de prueba
para familiarizarse con el posicionamiento.

A iPeligro!

RADIACION LASER

NO MIRAR DIRECTAMENTE EL RAYO
LASER CLASE 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 Ajuste de la inclinacién

Girar hacia arriba el cabezal de la sierra. Doblar
la palanca de trinquete (12) hacia delante. Tras
soltar la palanca de fijacion (14) (girando hacia
atrés) es posible inclinar la sierra entre 0° y 45°
hacia la izquierda y hacia la derecha respecto a la
perpendicular.

Si la palanca de trinquete (12) esta doblada
hacia atras, la sierra queda fija en determinadas
posiciones.

Durante el reajuste, presione hacia dentro el
botdn de bloqueo (13) para poder alcanzar
también angulos de hasta 47° a la izquierda de la
perpendicular o hasta 47° a la derecha de la
perpendicular respectivamente.

AiPeligro!

Para que el angulo de inclinacién no pueda
modificarse durante el serrado, es preciso apretar
la palanca de fijacion (14) del brazo abatible
(también en las posiciones de bloqueo).

7.5 Mesa giratoria

Para cortes de inglete es posible girar la mesa
giratoria, después de soltar el mango de sujecion
(22) y de accionar el trinquete de bloqueo (21)
50° alaizquierda o 50° a la derecha.

Si el trinquete de bloqueo (21) esta desplazado
hacia arriba, la mesa giratoria queda fija en
determinadas posiciones angulares. Si el
trinquete de bloqueo (21) esta totalmente
desplazado hacia abajo, la funcién de bloqueo
esta desactivada.

AiPeligro!

Para que el angulo del inglete no pueda
modificarse durante el aserrado, el mango de
sujecion (22) de la mesa giratoria (también en las
posiciones de bloqueo) debe estar firmemente
apretado.

7.6 Solo KGSV 72 Xact SYM: Cortes
simétricos

Para el aserrado rapido y sencillo de ingletes con
el sistema de topes simétricos ajustables.

Tirar de ambas palancas de fijacion (32) hacia
arriba y aflojar la abrazadera.

Presionar totalmente hacia abajo los trinquetes
de bloqueo (33), de modo que la funcién de
bloqueo queda desactivada. Ajustar el angulo
deseado colocando la "escuadra regulable" (34):
deslizar simultdneamente las dos superficies de
lamesa (9) / los dos topes de pieza (30) y ajustar
al angulo deseado.

Si los trinquetes de bloqueo (33) se encuentran
en su posicion alta, las dos superficies de la
mesa (9) / los dos topes de pieza (30) se
bloguean en posiciones angulares determinadas.

AiPeligro!

» Para que el angulo no pueda modificarse
durante el aserrado, es preciso apretar hacia
abajo ambas palancas de fijacién (32) (también
en las posiciones de bloqueo).

7.7 Dispositivo de traccion

Con el dispositivo de traccion también se pueden
serrar piezas con mayor seccion transversal. Este
dispositivo puede emplearse para todos los tipos
de corte (recto, a inglete, inclinado, doble inglete
y para ranuras).

Si el dispositivo de traccién no es necesario,
inmovilizarlo con el tornillo de fijaciéon (18) en la
posicion trasera.

7.8 Limite de profundidad de corte

El limite de profundidad de corte (47) permite la
preparacion de ranuras junto con el dispositivo de
traccion.

Girar el tornillo de ajuste y fijar con la
contratuerca. El limite de profundidad de corte
puede desactivarse si el tope (48) se desplaza
hacia atras.

7.9 Ajuste del nimero de revoluciones
Preseleccione el nimero de revoluciones en la
ruedecilla de ajuste (26). Posiciones de la
ruedecilla de ajuste recomendadas: véase la

tabla.

Madera: ............c i 3-6
Aluminio: .......... ... ... .. .. .. .. 3-6
Plastico: ........... .. ... .. ... 1-8

8. Puesta en marcha

8.1 Conexion del sistema de
aspiracion de viruta

AiPeligro!

La inhalacién de algunos tipos de serrin (por
ejemplo de haya, roble y fresno) puede producir
cancer.

— Utilice siempre un sistema de aspiracion de
viruta adecuado.

— Utilice asimismo una mascara de proteccion
contra el polvo, ya que no todo el serrin se
recoge o se aspira.

Si conecta el aparato a un sistema de aspiracion
de viruta:

o Conectar el sistema de aspiracion de viruta o el
aspirador movil con la toma de aspiracion de
virutas (2). Coloque, si es necesario, el
adaptador angular (3).

o Compruebe que el sistema de aspiracion
cumple los requisitos mencionados en el
capitulo 16. "Datos técnicos".

» {Respete también las instrucciones de uso
recogidas en el manual del sistema de
aspiracion de virutas!

8.2 Montaje del dispositivo de sujecion
para piezas
El dispositivo de sujecion para piezas (11) puede
estar montado en dos posiciones:
— Para piezas anchas:
Introducir el dispositivo de sujecién para piezas
en el taladro posterior (35) de la mesa.

— Para piezas estrechas:
Introducir el dispositivo de sujecidn para piezas
en el taladro anterior (36) de la mesa.

8.3 Conexion a la red

A iPeligro! Corriente eléctrica

Utilice la maquina solo con una fuente de energia
gue cumpla los siguientes requisitos (véase
también el capitulo 16. "Datos técnicos"):

—La tensién y la frecuencia de red deben
coincidir con los datos indicados en la placa de
caracteristicas de la maquina;

— Proteccion por fusible mediante un interruptor
de corriente FI con una corriente residual de 30
mA;

- Las cajas de enchufe deben estar instaladas,
conectadas a tierra y verificadas de acuerdo a
las prescripciones.

» Pase el cable de alimentacion de manera que
no interfiera en el trabajo y no pueda resultar
danado.

» Utilice solamente cables alargadores de goma
que tengan yna seccion suficiente
(83x1,5mm*).

» En caso necesario, utilice cable alargador para
exteriores. Para el uso al aire libre use
unicamente extensiones eléctricas aprobadas y
correspondientemente sefaladas.

 Evite que la maquina se ponga en marcha por
error. Asegurese de que el interruptor esté
apagado en el momento de conectar la
maquina a la red eléctrica.

9. Manejo

» Antes de iniciar el trabajo compruebe si los
dispositivos de seguridad estan en buen
estado.

o Adopte una posicién de trabajo correcta
durante el serrado:

—delante, en el lado de manejo de la maquina;
—de frente a la sierra;
—junto a la linea de corte de la hoja de sierra.

AiPeligro!

Fije la pieza con el dispositivo de sujecion para
piezas dependiendo de las posibilidades (11).

A ijPeligro de aplastamiento!

Durante la inclinacion o el giro del cabezal de la
sierra, no agarrar por la zona de las bisagras o
por debajo del aparato.

o Sujete el cabezal de la sierra firmemente al
inclinarlo.

o Utilice durante el trabajo:

— Soporte para piezas de trabajo: con piezas
largas, cuando estas caen de la mesa al ser
cortadas;

— Sistema de aspiracion de viruta.

o Sierre solo piezas cuyas dimensiones permitan
una sujecién segura durante el trabajo.

» Presione constantemente la pieza de trabajo
contra la mesa durante el trabajo y evite que se
ladee; No frene nunca la hoja de sierra
ejerciendo presion lateral; Existe peligro de
accidente si la hoja de sierra se bloquea.

9.1 Cortes rectos

Posicion de partida:

—Bloqueo de transporte (16) retirado.

— Cabezal de la sierra girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (48)
desactivado.



—La mesa giratoria estéa en la posicion 0°, el
mango de sujecion (22) para la mesa giratoria
esta apretado.

—Lainclinacién del cabezal de la sierra respecto
ala vertical sera 0°, la palanca de fijacion (14)
para el ajuste de inclinacion estara apretada.

— Dispositivo de traccién totalmente atras.

—El tornillo de fijacion (18) del dispositivo de
traccién estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza (30):
Aflojar el tornillo de fijacién (31). Desplazar el
tope deslizante (30) de la pieza (parte superior
e inferior) de tal manera que la pieza quede lo
mejor apoyada posible sin entrar en contacto
con la hoja o con la cubierta protectora. Fijar
con el tornillo de fijacién (31).

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Presionar la pieza contra el tope y apretar con
el dispositivo de sujecion para piezas (11).

2. Para piezas de trabajo anchas: Tirar del
cabezal de la sierra hacia delante (hacia el
usuario) (dispositivo de traccion).

3. Accionar el bloqueo de seguridad (29), pulsar
el interruptor de conexion y desconexion (27)
y mantenerlo pulsado.

4. Bajar lentamente hacia abajo el cabezal de la
sierra por el mango y si es necesario moverlo
hacia atras (alejandolo del usuario). Al aserrar
presionar el cabezal de la sierra sobre la pieza
solo lo suficiente, de tal modo que la velocidad
del motor no baje demasiado.

5. Aserrar la pieza en una sola operacion.

6. Soltar el interruptor de conexién y
desconexion (27) y girar lentamente hacia
atras el cabezal de la sierra hacia la posicion
inicial superior.

9.2 Cortes de inglete

Posicion de partida:

— Bloqueo de transporte (16) retirado.

— Cabezal de la sierra girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (48)
desactivado.

—Lainclinacién del cabezal de la sierra respecto
a la vertical sera 0°, la palanca de fijacion (14)
para el ajuste de inclinacion estara apretada.

— Dispositivo de traccién totalmente atras.

—El tornillo de fijacion (18) del dispositivo de
traccion estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza (30):
Aflojar el tornillo de fijacion (31). Desplazar el
tope deslizante (30) de la pieza (parte superior
e inferior) de tal manera que la pieza quede lo
mejor apoyada posible sin entrar en contacto
con la hoja o con la cubierta protectora. Fijar
con el tornillo de fijacién (31).

ADVERTENCIA - Solo con KGSV 72 Xact SYM:
Alinear los topes de pieza (30) al ras (en una
linea). (Es recomendable presionar los trinquetes
de bloqueo (33) hacia abajo para que las dos
superficies de mesa (9) / los dos topes de pieza
(30)) gueden encajados en la posicién angular
0°.

— Presionar las dos palancas de fijacion (32)
totalmente hacia abajo.

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Aflojar el mango de sujecion (22) de la mesa
giratoria y soltar el trinquete de bloqueo (21).

2. Ajustar el angulo deseado.

E Nota:

Si el trinquete de bloqueo (21) esta desplazado
hacia arriba, la mesa giratoria se bloquea en las
posiciones angulares 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° y
60°. Si el trinquete de blogueo (21) esta
totalmente desplazado hacia abajo, la funcion de
bloqueo esta desactivada.

3. Apretar el mango de sujecion (22) de la mesa
giratoria.

IEI jAtencion!

» Para que el angulo de inglete no pueda
modificarse durante el serrado, es preciso
apretar la palanca de fijacion (22) de la mesa

giratoria (también en las posiciones de
bloqueo).

4. Serrar la pieza tal y como se describe en
"Cortes rectos".

9.3 Cortes inclinados

Posicion de partida:

— Bloqueo de transporte (16) retirado.

— Cabezal de la sierra girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (48)
desactivado.

— La mesa giratoria esta en la posicion 0°, el
mango de sujecion (22) para la mesa giratoria
esta apretado.

— Dispositivo de traccién totalmente atras.

—El tornillo de fijacion (18) del dispositivo de
traccioén estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza (30):
Aflojar el tornillo de fijacion (31). Desplazar el
tope deslizante (30) de la pieza (parte superior
e inferior) de tal manera que la pieza quede lo
mejor apoyada posible sin entrar en contacto
con la hoja o con la cubierta protectora. Fijar
con el tornillo de fijacién (31).
Para determinadas posiciones angulares puede
que sea necesario sacar totalmente la parte
derecha superior deslizante del tope (30) de la
pieza, tras soltar previamente el tornillo de
fijacion (31). Volver a apretar el tornillo de
fijacion (31). (Tras realizar el corte con la sierra,
volver a colocar la parte superior y fijar con el
tornillo de fijacion (31) para que no se pierda.)

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Soltar la palanca de fijacion (14) para ajustar
la inclinacioén de la sierra.

2. Inclinar el brazo abatible despacio hasta
alcanzar la posicion deseada:

eTirar de la palanca de trinquete (12) hacia el
lado del usuario = ajuste libre del brazo
abatible, sin etapas.

eDesplazar la palanca de trinquete (12) hacia
la parte trasera = bloqueo del brazo abatible
en las distintas posiciones de bloqueo.

[i] Nota:

El brazo abatible se bloquea en las posiciones

angulares 0°, 22,5° y 33,9°.

3. Apretar la palanca de bloqueo (14) para el
ajuste de la inclinacion.

*‘ jAtencioén!

» Para que el angulo de inclinacién no pueda
modificarse durante el serrado, es preciso
apretar la palanca de bloqueo del brazo abatible
(también en las posiciones de bloqueo).

4. Serrar la pieza tal y como se describe en
"Corte rectos".

9.4 Cortes a doble inglete

[i] Nota:

El corte a doble inglete es una combinacion de
corte a inglete y corte inclinado. Esto significa
que la pieza se sierra oblicuamente respecto a la
arista guia trasera y oblicua respecto a la parte
superior.

Posicion de partida:
- Bloqueo de transporte (16) retirado.
— Cabezal de la sierra girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (48)
desactivado.

—Mesa giratoria inmovilizada en la posicién
deseada.

— Brazo basculante inclinado y bloqueado en el
angulo deseado respecto a la superficie de la
pieza de trabajo.

— Dispositivo de traccién totalmente atras.

—El tornillo de fijacion (18) del dispositivo de
traccion estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza (30):
Aflojar el tornillo de fijacién (31). Desplazar el
tope deslizante (30) de la pieza (parte superior
e inferior) de tal manera que la pieza quede lo
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mejor apoyada posible sin entrar en contacto
con la hoja o con la cubierta protectora. Fijar
con el tornillo de fijacién (31).

Para determinadas posiciones angulares puede
que sea necesario sacar totalmente la parte
derecha superior deslizante del tope (30) de la
pieza, tras soltar previamente el tornillo de
fijacion (31). Volver a apretar el tornillo de
fijacion (31). (Tras realizar el corte con la sierra,
volver a colocar la parte superior y fijar con el
tornillo de fijacion (31) para que no se pierda.)

—Solo con KGSV 72 Xact SYM: Alinear los topes
de pieza (30) al ras (en una linea). Presionar las
dos palancas de fijacion (32) totalmente hacia
abajo.

Serrado de la pieza de trabajo:

AiPeligro!

En el caso del corte a doble inglete, la hoja de
sierra es mas facilmente accesible debido a la
fuerte inclinacion — por ello existe un elevado
riesgo de lesiones. Mantenga suficiente distancia
respecto a la hoja de sierra.

e Serrar la pieza tal y como se describe en "Corte
rectos".

9.5 Serrar ranuras

[ﬂ Nota:

El limite de profundidad de corte permite la
preparacion de ranuras junto con el dispositivo de
traccion. Por ello, no se produce un corte
seccionador sino que la pieza de trabajo sdlo se
sierra hasta determinada profundidad.

Riesgo de rebote

Al preparar ranuras es especialmente importante

que no se aplique presion lateral sobre la hoja de

sierra. jEl cabezal de la sierra podria levantarse

repentinamente hacia arriba! Utilice un dispositivo

de sujecion para preparar ranuras. Evite la

presion lateral en el cabezal de la sierra.

Posicion de partida:

- Bloqueo de transporte (16) retirado.

—Cabezal de la sierra girado hacia arriba.

— Brazo basculante inclinado y bloqueado en el
angulo deseado respecto a la superficie de la
pieza de trabajo.

—Mesa giratoria inmovilizada en la posicién
deseada.

- Dispositivo de traccion totalmente atras.

—El tornillo de fijacién (18) del dispositivo de
traccion estara suelto.

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Ajustar el limite de profundidad de corte (47) a
la profundidad deseada y fijar con una
contratuerca.

2. Soltar el bloqueo de seguridad (29) y girar
hacia abajo el cabezal de la sierra para
comprobar la profundidad de corte ajustada:

3. Realizar el corte de prueba.

4. Repetir los pasos 1y 3 si es necesario, hasta
que esté ajustada la profundidad de corte
deseada.

5. Serrar la pieza tal y como se describe en
"Corte rectos".

9.6 Solo KGSV 72 Xact SYM: Cortes
simétricos

@ Nota:

Para el aserrado rapido y sencillo de ingletes con

el sistema de topes simétricos ajustables.

Posicion de partida:

- Bloqueo de transporte (16) retirado.

— Cabezal de la sierra girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (48)
desactivado.

- La mesa giratoria esta en la posicion 0°, el
mango de sujecion (22) para la mesa
giratoria esta apretado.

—La inclinacién del cabezal de la sierra respecto
a la perpendicular es habitualmente 0°. Para
cortes especiales también es posible inclinar el
cabezal de la sierra. La palanca de bloqueo
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(14) para la posicion de la inclinacion esta
apretada.

— El dispositivo de traccion debe bloquearse con
el tornillo de fijacion (18) en la posicién trasera.

— Asegurese de que el tope de pieza (30)
regulable esté correctamente ajustado y de que
la pieza quede bien apoyada, sin entrar en
contacto con la hoja ni con la cubierta
protectora. Fijar ambos topes de pieza (30) con
los tornillos de fijacion (31).

Ajustar el angulo:
1. Coloque la escuadra regulable (34)
suministrada sobre el &ngulo original (p. ej. en

la esquina). Transfiera el angulo original a la
escuadra regulable (34).

2. Tirar de ambas palancas de fijacion (32) hacia
arriba y aflojar la abrazadera.

3. Presionar totalmente hacia abajo los
trinquetes de bloqueo (33) para desactivar la
funcién de bloqueo.

4. Colocar la escuadra ajustable (34) sobre la
mesa giratoria (23).

5. Transferir el &ngulo de la escuadra regulable
(34) al sistema de topes deslizando
simultaneamente las dos superficies de mesa
(9) / los dos topes de pieza (30) hasta que
toquen la escuadra regulable (34).

m Nota:

Si los trinquetes de bloqueo (33) se encuentran
en su posicion alta, las dos superficies de mesa
(9) / los dos topes de pieza (30) se bloquean en
las posiciones angulares 45°, 22,5°, 0°, -22,5° y -
45°. Si el trinquete de bloqueo (33) esta
totalmente bajado, la funcion de bloqueo esta
desactivada.

6. Presionar las dos palancas de fijacion (32)
totalmente hacia abajo para fijar esta posicion.

AiPeligro!

» Para que el angulo no pueda modificarse
durante el aserrado, es preciso apretar hacia
abajo ambas palancas de fijacion (32) (también
en las posiciones de bloqueo).

Serrado de la pieza de trabajo:

7. Sies necesario, desplazar a un lado el tope
de pieza (30) opuesto. Presionar la primera
pieza contra el tope izquierdo y fijar con el
sistema de amarre de pieza (11), proceda a
serrar, tal y como se describe en el apartado
"Cortes rectos".

8. Sies necesario, desplazar a un lado el tope
de pieza (30) opuesto. Presionar la segunda
pieza contra el tope derecho y fijar con el
sistema de amarre de pieza, (11) proceda a
serrar, tal y como se describe en el apartado
"Cortes rectos".

10. Mantenimiento y conservacion

A iPeligro!

Antes de empezar cualquier trabajo de
mantenimiento y de limpieza, extraiga el enchufe
de lared.

— Cualquier trabajo de mantenimiento o de
reparacion distinto a los descritos en este
capitulo, debera ser realizado exclusivamente
por especialistas.

— Sustituir las piezas dafhadas, especialmente los
dispositivos de seguridad, por piezas originales
unicamente. Las piezas no verificadas ni
homologadas por el fabricante podrian causar
dafos imprevisibles.

—Después de los trabajos de mantenimiento y de
limpieza, ponga de nuevo en funcionamiento el
aparato y compruebe todos los dispositivos de
seguridad.

10.1 Cambio de la hoja de sierra

AiPeligro de quemaduras!

Poco después del corte, la hoja de sierra puede
estar muy caliente. Deje que la hoja de sierra se
enfrie. No limpie una hoja de sierra caliente con
liquidos combustibles.

A Riesgo de heridas cortantes incluso
con la hoja de sierra parada

Al soltar y apretar el tornillo de sujecion (40) la
cubierta protectora oscilante (7) debe estar
girada sobre la hoja de sierra. Use guantes
durante el cambio de la hoja de sierra.

1. Extraer el enchufe de la red.

2. Colocar el cabezal de la sierra en la posicion
superior.

3. Bloquear la hoja de sierra: presionar el boton
de bloqueo y girar a la vez con la otra mano la
hoja de sierra hasta que el botén de bloqueo
encaje. Mantener presionado el botén de
bloqueo.

4. Desatornillar el tornillo de sujecion con la
arandela (40) en el eje de la hoja de sierra
utilizando una llave macho hexagonal (17)
girando en el sentido de las agujas del reloj
(rosca izquierda).

5. Soltar el bloqueo de seguridad (29),
desplazar hacia arriba la cubierta protectora
oscilante (7) y sujetarla.

6. Quitar con cuidado la brida exterior (41) y la
hoja de sierra (42) del eje de la hoja de sierra
y volver a cerrar la cubierta protectora
oscilante.

AiPeligro!

No use detergentes (por ejemplo, para eliminar
restos de resinas) que puedan corroer los

componentes de aleacion ligera de la sierra, ya
que podria afectar a la resistencia de la misma.

7. Limpiar las superficies de sujecion:
- Eje de la hoja de sierra (45),
—Hoja de sierra (42),

— Brida exterior (41),
— Brida interior (44).

AiPeligro!

ijColocar correctamente la brida interior! jDe lo
contrario, la sierra podria bloquearse o la hoja
podria aflojarse! La brida interior se asienta
correctamente si la ranura circular indica hacia la
hoja de sierra y la parte plana hacia el motor.

8. Encajar la brida interior (44).

9. Soltar el bloqueo de seguridad (29),
desplazar hacia arriba la cubierta protectora
oscilante (7) y sujetarla.

10.Coloque la hoja nueva - Respete el sentido de
giro: jVisto desde la parte izquierda (abierta),
la flecha de la hoja debe coincidir con la
direccion de la flecha (43) situada en la
cubierta de la hoja de sierra!

AiPeligro!

Utilice unicamente hojas de sierra que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Utilice unicamente hojas de sierra adecuadas
que hayan sido disefiadas para la velocidad
maéxima (véase "Datos técnicos"). En caso de
usar hojas de sierra inadecuadas o deterioradas,
la fuerza centrifuga podria lanzar partes de las
mismas de forma similar a una explosion.

Las hojas de sierra disefiadas para cortar madera
o materiales similares deben cumplir la norma EN
847-1.

No es posible utilizar:

—Hojas de sierra de acero de corte rapido de alta
aleacion (HSS);

—Hojas de sierra deterioradas;
—Ni muelas de tronzar.

AiPeligro!

—Monte la hoja usando solamente piezas
originales.

—No utilice anillos reductores sueltos, la hoja
podria aflojarse.

- Las hojas deben montarse centradas de forma
que giren uniformemente y sin sacudidas. De
este modo se evita que se aflojen durante el
funcionamiento.

11.Volver a cerrar la cubierta protectora oscilante
(7).

12.Colocar la abrazadera exterior (41) - El lado
plano debe mirar hacia el tornillo de apriete
con la arandela (40).

13.Atornillar el tornillo de sujecién con arandela
(40) en el sentido contrario al de las agujas
del reloj (rosca izquierda) y apretar firmemen-
te con la mano.

14.Bloquear la hoja de sierra: presionar el botén
de bloqueo (15) y girar a la vez con la otra
mano la hoja de sierra hasta que el botén de
bloqueo encaje. Mantener presionado el
boton de bloqueo.

AiPeligro!

—No prolongar la llave hexagonal.

—No apriete el tornillo de sujecion golpeando
sobre la llave hexagonal.

15.Apretar bien el tornillo de sujecién (40) con la
llave hexagonal (17).

16.Comprobar el funcionamiento. Para ello, soltar
el bloqueo de seguridad (29) y plegar la sierra
hacia abajo.

—La cubierta protectora oscilante debe liberar la
hoja de sierra al girar hacia abajo sin tocar
otras piezas.

— Al plegar hacia arriba la sierra a la posicion
inicial, la cubierta protectora oscilante debe
cubrir automaticamente la hoja de sierra.

- Girar manualmente la hoja de sierra. La hoja
de sierra debe poder girarse en cada posicion
de ajuste posible sin tocar otras piezas.

10.2 Cambiar la pieza suplementaria de
la mesa

AiPeligro!

En caso de que alguna pieza suplementaria de la
mesa (20) estuviera danada, existe el riesgo de
que se adhieran pequenos objetos entre la pieza
suplementaria de la mesa y la hoja de sierra, y
ésta ultima se bloquee. Cambie las piezas
suplementarias dafiadas inmediatamente!

1. Desatornillar los tornillos en la pieza
suplementaria de la mesa. Si fuera necesario,
girar la mesa giratoria e inclinar el cabezal de
la sierra para poder alcanzar los tornillos.

2. Extraer la pieza suplementaria de la mesa.
3. Colocar la nueva pieza.
4. Apretar bien los tornillos.

10.3 Ajustar el tope de la pieza de

trabajo

1. Aflojar los tornillos Allen (46).

2. Alinear el tope de la pieza (30) de tal modo
que esté exactamente en angulo recto
respecto a la hoja de sierra si la mesa giratoria
encaja en la posicién 0°.

3. Apretar los tornillos Allen (46).



10.4 Ajustar el laser de recorte

A iPeligro!

RADIACION LASER
NO MIRAR DIRECTAMENTE EL RAYO

Para realizar el ajuste se necesita una llave
hexagonal de 2,5 mm. Coloque un tablén con una
linea vertical en el tope de pieza para poder ver
mejor el rayo laser.

1. Girar el tornillo (38) y de este modo ajustar el
rayo laser paralelo a la hoja de sierra (42).

2. Girar el tornillo (37) O BIEN (39) para asi
ajustar el rayo laser paralelo a la hoja de sierra

3. Girar el tornillo (37) Y (39) para asi ajustar la
distancia a la hoja de sierra (42).

4. Repetir los pasos 1 a 3, si fuera necesario.

10.5 Limpiar aparato

Use un cepillo o aspirador para quitar las virutas y
el polvo del / de los:

— Dispositivos de ajuste;
— Elementos de mando;
— Aberturas de ventilacion del motor;

— Espacio debajo de la pieza suplementaria de la
mesa;

— Espacio debajo de la mesa giratoria (accesible
desde las aberturas de la parte trasera);

—Laser de recorte;
—lluminacién del area de corte

10.6 Almacenaje del aparato

A iPeligro!

e Guardelo de tal manera que una persona no
autorizada no pueda conectarlo.

* Asegurese de que nadie pueda resultar herido
con el aparato parado.

¢ -

* jAtencion!

* No guarde nunca la maquina a la intemperie sin
proteccién ni en un ambiente hiumedo.

10.7 Mantenimiento
Antes de cada uso

» Elimine las virutas con el aspirador o con un
pincel.

* Revisar que ni el cable ni el enchufe de red
presentan dafos, y si fuera necesario solicitar
su reparacion a un electricista cualificado.

o Comprobar todas partes moéviles para ver si
pueden moverse libremente en todo el area de
movimiento.

* Asegurese de que la cubierta protectora
oscilante (7) funciona correctamente y de que
no esta atascada. Su funcién es liberar la hoja
de sierra al girar hacia abajo, sin tocar otras
piezas. Al plegar hacia arriba la sierra hacia la
posicion inicial, la cubierta protectora oscilante
debe cubrir automaticamente la hoja de sierra.
Si alguna parte del aparato estuviese
defectuosa o no funciona correctamente,
reparela antes de volver a utilizarlo.

Periédicamente, segun las condiciones de

utilizacion.

* Revise todas las uniones atornilladas y
apriételas si es necesario.

o Comprobar la funcién de restauracion del
cabezal de la sierra (éste debe regresar a la
posicion inicial superior mediante fuerza
elastica) y hacer sustituir el resorte si es
necesario.

» Engrasar ligeramente los elementos de guiado.

11. Consejos y trucos

— Utilizar en el caso de piezas largas a izquierda y
derecha de la sierra soportes apropiados.

— Al aserrar pequeias secciones utilizar un tope
adicional (como tope adicional puede servir p.
€j. una tablilla de madera adecuada que este
atornillada al tope del aparato).

— Para aserrar una tabla abombada (deformada)
(49) colocar la parte abombada hacia fuera en
el tope de la pieza.

- No serrar piezas de canto sino colocarlas
planas sobre la mesa giratoria.

12. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice Unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Spray de mantenimiento, limpieza y
reparacion para eliminar restos de resina y para
conservar las superficies metalicas: 0911018691
B Aspiradora universal Metabo (véase el
catalogo)

C Bastidores inferiores:

Soporte universal para maquinas UMS: 6.31317

Soporte para maquinas KSU 251: 6.29005
Soporte para maquinas KSU 401: 6.29006
D Hoja de sierra Power Cut: 6.28009

216 x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg
para buenos resultados en cortes longitudinales y
transversales de madera maciza.

E Hoja de sierra Precision Cut Classic: 6.28060
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

para buenos resultados en cortes longitudinales y
transversales de madera maciza y chapas de
aglomerado.

F Hoja de sierra Multi Cut Classic:
216x2,4/1,8x 3060 FZ/TZ5° neg
para buenos resultados en cortes longitudinales y
transversales de materiales revestidos,
laminados, plasticos y perfiles de aluminio.

G Hoja de sierra Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° para resultados muy
buenos en cortes longitudinales y transversales
de madera maciza.

H Hoja de sierra Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg para resultados
de corte muy buenos de materiales revestidos,
laminados, plasticos y perfiles de aluminio.

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

6.28066

13. Reparacion

AiPeligro!

Solo electricistas especializados pueden realizar
reparaciones en las herramientas eléctricas.

Si observa dafios en el cable de alimentacion del
aparato debera sustituirlo por un cable de
alimentacion original marca Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas de
Metabo que necesite ser reparadas, dirijase a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
correspondientes.

En la pagina www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

14. Proteccion medioambiental

Cumpla lo estipulado por las normativas
nacionales relativas a la gestion ecoldgica de los
residuos y al reciclaje de aparatos, embalaje y
accesorios usados.

Sélo para paises de la UE: no tire las
herramientas eléctricas a la basura

domeéstica. Segun la directiva europea
2012/19/EU sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y las correspondientes
legislaciones nacionales, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
y reciclarse de modo respetuoso con el medio
ambiente.

15. Problemas y averias

A continuacion se describen problemas y averias
que usted mismo puede eliminar. Si las medidas
correctoras descritas aqui no le sirven, consulte
el capitulo 13. "Reparacion”.

ESPANOL es

AiPeligro!

Muchos accidentes estan relacionados
especialmente con problemas y averias. Por lo
tanto:

» Antes de proceder a la eliminacion de cualquier
fallo, extraiga siempre el enchufe de la red.

» Después de corregir la averia, reactive todos los
elementos de seguridad y pruebe la maquina.

No debe existir funcién de corte.
Blogueo de transporte enclavado:
 Retirar el bloqueo de transporte.
Blogueo de seguridad enclavado:

e Liberar bloqueo de seguridad.
Capacidad de serrado insuficiente

Hoja de sierra desafilada (la hoja de sierra
muestra puntos de quemadura en su lateral);

Hoja de sierra para el material inapropiada
(véase el capitulo 12."Accesorios");

Hoja de sierra deformada:

e Cambiar la hoja de sierra (véase el capitulo 10.
"Mantenimiento").

La sierra vibra intensamente
Hoja de sierra deformada:

o Cambiar la hoja de sierra (véase el capitulo 10.
"Mantenimiento").

Hoja de sierra montada incorrectamente:

e Instalar correctamente la hoja de sierra (véase
el capitulo 10. "Mantenimiento").

La mesa giratoria se mueve con dificultad
Virutas debajo de la mesa giratoria:
e Eliminar las virutas.

KGSV 72 Xact SYM: El ajuste del angulo se
desplaza con dificultad al deslizar las
superficies de mesa (9).

Virutas debajo de la mesa giratoria:

« Eliminar las virutas. El espacio debajo de la
mesa giratoria es accesible desde las aberturas
de la parte trasera.

16. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
péagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

U =Tensién de la red

| =Corriente nominal

F =Proteccién minima por fusible

P4 =Potencia de entrada nominal

IP =Grado de proteccion

Ng =Numero de revoluciones en ralenti

Vo =Velocidad maxima de corte

D =Diametro de la hoja de sierra (exterior)

d =Agujero de la hoja de sierra (interior)

b =Ancho maximo de diente de la hoja de
sierra

ay =Rango de angulo del ajuste del cabezal
de la sierra

ao Rango de angulo de la mesa giratoria

agymt =Angulo interior del sistema de topes

agymt =Angulo exterior del sistema de topes

A =Dimensiones (largo x ancho x alto)

m =Peso

Requisitos para un sistema de aspiracion de
virutas:

D4 =Diametro de la conexion de la boquilla
de aspiracion

D, =Caudal minimo de aire

D3 =Presion negativa minima en la boquilla
de aspiracion

Dy =Velocidad minima del aire en la boquilla

de aspiraciéon
Seccidén maxima de la pieza, véase la tabla en la
pagina 4.
~ Corriente alterna
[O] Maquina de la clase de seguridad Il

Las especificaciones técnicas aqui indicadas
estan sujetas a rangos de tolerancia (conforme a
las normas vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
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de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operario, p. ej. medidas organizativas.

Loa =Nivel de intensidad acustica
p . - v

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, KWA=Inse_guridad

m iUse auriculares protectores!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de corte transversal e em esquadria,
identificadas por tipo e nimero de série *1), estao
em conformidade com todas as disposi¢des
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 4.

2. Utilizacao correta

A serra de corte transversal e em esquadria
adequa-se para cortes longitudinais e
transversais, cortes inclinados, cortes em
esquadria, bem como cortes em dupla esquadria.
Para além disso é possivel criar ranhuras.

Apenas podem ser trabalhados materiais para os
quais a respetiva lamina de serra é adequada
(laminas de serra homologadas, ver capitulo 12.
Acessorios).

Devera respeitar as dimensdes permitidas para
as pecas de trabalho (ver capitulo16. Dados
técnicos).

As pecas de trabalho com corte transversal
redondo ou irregular (como por ex. lenha) nao
podem ser cortadas, uma vez que ao cortar, ndo
podem ser seguradas com seguranca. Ao serrar
pecas de trabalho planas na posigéo vertical,
deve utilizar um batente de auxilio apropriado
para guiar de forma segura.

Qualquer outra utilizagao é indevida. A utilizagao
indevida, a modificagao do aparelho ou a
utilizagcéo de pecas nao testadas e aprovadas
pelo fabricante pode provocar danos
imprevisiveis!

Se necessario, respeite as diretivas legais ou as
normas relativas a prevencgéo de acidentes.

3. Indicacgoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protegao e para
A protecédo da sua ferramenta elétrica

respeite as partes do texto marcadas com
este simbolo!

AVISO - Ler 0 manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.
Quando entregar esta ferramenta elétricaa

outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

Indicag6es gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

AVISO- Leia todas as indicacoes de
seguranca e instrugoes. Caso as
indicagbes de seguranca e das instrugées ndo
sejam respeitadas podem ocorrer choques
elétricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indica¢es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas!

3.1 Seguranca no local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e
bem iluminada. A desarrumacéao ou as dreas de
trabalho com pouca iluminagdo podem provocar
acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em
areas potencialmente explosivas, nas quais
existam liquidos, gases ou pés inflamaveis.
As ferramentas elétricas produzem faiscas que
podem provocar a ignigdo de pds e vapores.

c) Mantenha criancas e outras pessoas
afastadas durante a utilizacado da ferramenta
elétrica. Em caso de distragao podera perder o
controlo sobre o aparelho.

3.2 Seguranca elétrica

a) A ficha de ligacao da ferramenta elétrica
deve encaixar natomada. A ficha nao pode, de
modo algum, ser modificada. Nao use fichas
adaptadoras juntamente com ferramentas
elétricas com protecao-terra. A utilizagao de
fichas sem modificagdes e de tomadas
adequadas reduz o risco de choques elétricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com
superficies ligadas a terra, como por exemplo
tubos, radiadores, fogoes e frigorificos. Existe
um elevado risco de choques elétricos, sempre
que o seu corpo estd ligado a terra.

c) As ferramentas elétricas nao devem ser
expostas a chuva ou humidade. A infiltracdo de
dgua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de
choques elétricos.

d) Nao utilize o cabo de ligacao para outros
fins que nao os previstos, como por exemplo
para o transporte, para pendurar a ferramenta
elétrica ou para a puxar a ficha da tomada.
Mantenha o cabo de ligacao afastado de calor,
oleo, arestas vivas ou partes do aparelho em
movimento. Cabos de ligacao danificados ou
torcidos aumentam o risco de choques elétricos.

e) Ao trabalhar com a ferramenta elétrica ao ar
livre, utilize apenas cabos de extensao
adequados para a utilizacédo no exterior. A
utilizagdo de um cabo de extensdo apropriado

para o exterior reduz o risco de choques elétricos.

f) Caso nao seja possivel evitar que a
ferramenta elétrica seja utilizada num
ambiente humido, utilize um interruptor de
protecao de corrente residual. A utilizacdo de
um interruptor de protecao de corrente residual
reduz o risco de choques elétricos.

3.3 Seguranca das pessoas

a) Mantenha-se atento, observe o que esta a
fazer, e seja prudente ao trabalhar com uma
ferramenta elétrica. Nao use ferramentas
elétricas se estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de distragcao
durante a utilizagdo da ferramenta elétrica pode
resultar em ferimentos graves.

b) Use sempre equipamento pessoal de
protecao e 6culos de protecao. O uso de
equipamentos pessoais de protecdo, como a
madscara de protec&o contra pod, o calgado de
seguranga antiderrapante, o capacete de
seguranca ou a protecdo auditiva, de acordo com
o tipo e aplicagao da ferramenta elétrica, reduz o
risco de ferimentos.

c) Evite uma colocagcao em funcionamento
involuntaria. Certifique-se de que a
ferramenta elétrica esta desligada, antes de a
ligar a corrente elétrica, apanhar ou
transportar. Se ao transportar a ferramenta
elétrica mantiver o dedo sobre o botdo ou se
conectar o aparelho ja ligado a corrente elétrica,
poderd provocar acidentes graves.

d) Remova as ferramentas de ajuste ou
chaves de fenda, antes de ligar a ferramenta
elétrica. Caso uma ferramenta ou chave se
encontre numa parte rotativa do aparelho podera
provocar ferimentos.

e) Evite uma postura corporal fora do normal.
Garanta um apoio de pés firme e mantenha
sempre o equilibrio. Desta forma conseguira
controlar melhor a ferramenta elétrica em
situagcdes inesperadas.

f) Use roupa apropriada. Nao use roupa larga
ou joias. Mantenha o cabelo e a roupa
afastados de pecas em movimento. As roupas
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largas, as joias ou os cabelos compridos podem
ser agarrados por pegas em movimento.

g) Se estiver prevista a montagem de
dispositivos de aspiracao de p6 e de recolha,
certifique-se de que os mesmos estao
conectados e sao utilizados corretamente. A
utilizaggdo de um aspirador de po pode reduzir os
riscos provocados pelo po.

h) Nao avalie erradamente a sua seguranca e
néao proceda de forma a desrespeitar as
regras de seguran¢ca, mesmo se estiver
familiarizado com a ferramenta elétrica
devido a utilizacao frequente. As acées
descuidadas podem provocar ferimentos graves
num espacgo de segundos.

3.4 Utilizacao e tratamento da
ferramenta elétrica

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Use a

ferramenta elétrica adequada para o seu

trabalho. Com a ferramenta elétrica adequada

trabalhara melhor e com maior segurancga dentro

da faixa de poténcia indicada.

b) Nao utilize ferramentas elétricas com o
botao avariado. As ferramentas elétricas que ja
n&o permitem ligar ou desligar sdo perigosas e
devem ser reparadas.

C) Puxar a ficha da tomada antes de efetuar
ajustes no aparelho, substituir acessérios ou
armazenar o aparelho. Esta medida de
precaucdo evita que a ferramenta elétrica seja
ligada acidentalmente.

d) Guarde as ferramentas elétricas que nao
estiverem a ser utilizadas, fora do alcance de
criancas. Nao permita que o aparelho seja
utilizado por pessoas nao familiarizadas com
0 mesmo ou que hao tenham lido estas
instrucoes. As ferramentas elétricas sdo
perigosas quando utilizadas por pessoas sem
experiéncia.

e) Trate as ferramentas elétricas e os
acessorios com cuidado. Verifique se as
partes méveis funcionam na perfeicédo e nao
estao emperradas e se existem pecas
quebradas ou danificadas que possam
influenciar o funcionamento da ferramenta
elétrica. As pecas danificadas devem ser
reparadas antes da utilizacao do aparelho.
Muitos acidentes sdo causados pela manutengao
insuficiente das ferramentas elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. Ferramentas de corte devidamente
tratadas, com cantos afiados emperram com
menos frequéncia e podem ser controladas com
maior facilidade.

g) Utilize a ferramenta elétrica, os acessorios,
as ferramentas acoplaveis, etc. de acordo
com estas instrucoes. Considere também as
condicoes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizacéo de ferramentas elétricas
para outros fins que ndo os previstos, pode
resultar em situagées perigosas.

h) Mantenha os punhos e as superficies do
punho secos, limpos e livres de 6leo e de
graxa. Os punhos e as superficies do punho
escorregadias ndo permitem o manuseamento
seguro e o controlo da ferramenta elétrica em
situagOes inesperadas.

3.5 Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta elétrica s6 deve ser

reparada por pessoal qualificado e utilizando

pecas sobressalentes originais. Desta forma

é assegurada a seguranga da ferramenta elétrica.

3.6 Indicacoes de seguranca

adicionais

— Este manual de instru¢des destina-se a
pessoas com conhecimentos técnicos basicos
no manuseamento de aparelhos como o aqui
descrito. Se néo tiver qualquer experiéncia na
utilizagé@o de aparelhos deste género devera,
inicialmente, procurar a ajuda de pessoas com
experiéncia.

— O fabricante ndo assume qualquer garantia
sobre danos decorrentes da inobservancia
deste manual de instrugoes.

As informag6es contidas neste manual de
instrucdes estdo identificadas da seguinte forma:
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Perigo!
Alerta para danos pessoais ou danos
para o meio ambiente.

Perigo de choque elétrico!
Alerta para danos pessoais devido a
existéncia de corrente elétrica.

Perigo de arrasto!

Adverténcia para danos pessoais
provocados pelo facto de partes do
corpo ou pecas de roupa ficarem
presas.

Atencao!
Alerta perante danos materiais.

L d e

: 3

(i

4. Indicac6es especiais de
seguranca

Nota:
Informagdes complementares.

Indicac6es de seguranca das serras de corte
transversal e em esquadria

a) As serras de corte transversal e em
esquadria destinam-se para cortar madeira
ou produtos semelhantes a madeira e nao
podem ser utilizadas para cortar materiais
ferrosos como varoes, barras, parafusos, etc.
. O pé abrasivo provoca o blogueio de pecas
méveis tais como o resguardo de protecédo
inferior. As faiscas de corte queimam o resguardo
de protecdo inferior, a placa de inserg¢éo e outras
pecas em plastico.

b) Fixe a peca de trabalho, se possivel, com
bracadeiras. Se segurar a peca de trabalho
firmemente com a mao devera afastar
sempre a sua mao, no minimo 100 mm, de
cada lado da lamina de serra. Nao utilize esta
serra para cortar pecas demasiado pequenas
para ser fixadas ou para as guiar com a mao.
Caso a sua mao se aproxime demasiado da
lamina de serra, existe um maior risco de
ferimentos através do contacto com a lamina de
serra.

N&o segurar no lado para o qual a cabega da
serra € inclinada. Ndo cruze as suas maos.

c) A peca de trabalho deve estar imével e
tensionada firmemente ou pressionada
contra o encosto e a mesa. Nao desloque a
peca de trabalho para a lamina de serra e
nunca corte com as "maos-livres". As pecas
de trabalho soltas ou méveis podem ser
projetadas para fora com alta velocidade e
provocar ferimentos.

d) Desloque a serra pela peca de trabalho.
Evite puxar a serra atraves da peca de
trabalho. Para realizar um corte, levante a
cabeca da serra e puxe-a por cima da peca
de trabalho sem cortar. Em seguida, ligue o
motor, oscile a cabeca da serra para baixo e
pressione a serra através da peca de
trabalho. No corte com tragao existe o perigo da
lamina de serra subir pela pega de trabalho e da
unidade da lamina de serra ser projetada
violentamente contra o operador.

e) Nunca cruze a mao por cima da linha de
corte prevista, nem antes nem depois da
lamina de serra. O apoio da peca de trabalho
"com maos cruzadas", ou seja, segurar a peca de
trabalho a direita da Iamina de serra com a mao
esquerda ou ao contrario € muito perigoso.

f) Nao segure por tras do encosto com a
lamina de serra em rotacdo. Nunca
desrespeite a distancia minima de seguranca
de 100 mm entre a mao e a lamina de serra
em rotacéo (aplica-se a ambos os lados da
lamina de serra, por ex. ao remover restos de
madeira). A proximidade da lamina de serra em
rotacdo com a sua mao podera, eventualmente,
nao ser identificada e resultar em ferimentos
graves.

g) Verifique a peca de trabalho antes de
cortar. Caso a peca de trabalho esteja
dobrada ou empenada, insira-a com a parte
curva para fora até ao encosto. Certifique-se
sempre de que ao longo da linha da corte
nao existe nenhuma folga entre a peca de
trabalho, o encosto e a mesa. As pecas de
trabalho dobradas ou empenadas podem torcer-
se ou acumular-se e provocar um encravamento
da lamina de serra em rotagéo ao cortar. Nao

podem existir pregos ou corpos estranhos na
peca de trabalho.

h) Utilize a serra apenas quando a mesa
estiver livre de ferramentas, restos de
madeira, etc.; apenas a peca de trabalho
pode encontrar-se em cima da mesa. Os
restos pequenos, pecas de madeira soltas ou
outros objetos que entrem em contacto com a
lamina podem ser projetados a alta velocidade.

i) Corte sempre uma peca de trabalho de
cada vez. As pegas de trabalhos empilhadas nao
podem ser inseridas ou fixadas devidamente e
podem provocar o encravamento da lamina ou
deslizar ao serrar.

j) Certifique-se de que a serra de corte
transversal e em esquadria se encontra
sobre uma superficie de trabalho plana e
estavel, antes de ser utilizada. Uma superficie
de trabalho plana e estavel reduz o perigo da
serra de corte transversal e em esquadria se
tornar instavel.

k) Planeie o seu trabalho. Sempre que ajustar
a inclinacao da lamina de serra ou o angulo
da esquadria, certifique-se de que o encosto
ajustavel esta corretamente ajustado e que
apoia a peca de trabalho, sem entrar em
contacto com a lamina ou com o resguardo
de protecao. Sem ligar a maquina e sem colocar
a pega de trabalho na mesa devera simular um
movimento de corte completo da lamina de serra,
de forma a certificar-se de que ndo existem
obstaculos ou perigo de cortar o encosto.

1) No caso de pecas de trabalho mais largas
ou compridas do que a parte superior da
mesa, certifique-se de que dispoe de um
apoio adequado, por ex. atraves da utilizacado
de extensoes da mesa no comprimento ou
cavaletes para a serra. As pecas de trabalho
mais compridas ou largas do que a mesa da
serra de corte transversal e em esquadria podem
tombar se nao forem apoiadas firmemente. Caso
uma peca de madeira cortada ou a pega de
trabalho tombe podera levantar o resguardo de
protecéo inferior ou ser projetada de forma
descontrolada da ldmina em rotag&o.

m) Nao recorra a outras pessoas como
substituicao para a extensao da mesa no
comprimento ou para o apoio adicional. O
apoio instavel da peca de trabalho pode provocar
0 encravamento da lamina. Para além disso a
peca de trabalho pode deslocar-se durante o
corte e puxar o ajudante para a lamina em
rotacédo.

n) A peca cortada nao pode ser pressionada
contra a lamina de serra em rotacao. Se existir
pouco espacgo, por ex. ao utilizar encostos
longitudinais, a peca cortada pode encravar na
lamina e ser projetada com violéncia.

o) Utilize sempre uma abracadeira ou um
dispositivo adequado para apoiar
corretamente materiais redondos, tais como
barras ou tubos. As barras tendem a rolar ao
cortar, fazendo com que a lamina "encrave
firmemente os dentes" e a peca de trabalho seja
puxada para a lamina, juntamente com a sua
mao.

p) Deixe a lamina atingir as rotacoes
maximas antes de cortar a peca de trabalho.
Isto reduz o risco da peca de trabalho ser
projetada.

g) Se a peca de trabalho for apertada ou se a
lamina bloquear, desligue a serra de corte
transversal e em esquadria. Aguarde até
todas as pecas moveis estarem imobilizadas
e depois retire a ficha de rede da tomada. Em
seguida retire o material encravado. Se com
um bloqueio deste género continuar a serrar
podera perder o controlo ou provocar danos na
serra de corte transversal e em esquadria.

r) Depois de terminar o corte solte o
interruptor, mantenha a cabeca da serra em
baixo e aguarde pela imobilizacao da lamina
antes de remover a peca cortada. E
extremamente perigoso colocar a mao nas
proximidades da lamina em movimento por
inércia.
4.1 Indicacbes de seguranca
adicionais
* Respeite as indicacdes especiais de seguranga
nos respetivos capitulos.

» Se necessario, respeite as diretivas legais ou as
normas relativas a prevengéo de acidentes.

A Perigos gerais!

e Ter em consideragéo as condi¢des ambientais.

* No caso de pecas de trabalho compridas utilize
suportes das pecas de trabalho adequados.

o Esta maquina so6 deve ser colocada em
funcionamento e utilizada por pessoas que
estejam familiarizadas com maquinas deste
género e que estejam conscientes dos riscos
que advém da sua utilizagao.

Os menores de 18 anos somente poderao
utilizar o aparelho no ambito de uma formagao
profissional, sob a supervisdo de um formador.

* Mantenha terceiros, especialmente criangas,
fora da zona de perigo. Durante o
funcionamento, ndo deixe que outras pessoas
toquem no aparelho ou no cabo de rede.

o Evite 0 sobreaquecimento dos dentes da serra.
o Ao serrar plasticos, evite que o plastico derreta.

A Perigo de ferimentos e esmagamentos
provocados por pecas em movimento!

¢ Nao coloque este aparelho em funcionamento
sem ter montado os dispositivos de protegao.

e Mantenha sempre uma distancia suficiente em
relacdo a lamina de serra. Se necessario, utilize
dispositivos de alimentagdo adequados.
Durante o funcionamento devera manter uma
distancia suficiente em relacéo aos
componentes em movimento.

» Espere que a lamina de serra pare antes de
retirar pequenos recortes da pecga de trabalho,
restos de madeira, etc. da zona de trabalho.

» Serre apenas pecas de trabalho, cujas
dimensdes permitam agarrar de forma segura
ao serrar.

o Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno de
bancada para segurar a peca de trabalho.
Através disso ficara melhor fixado do que com a
mao.

* Nunca trave a lamina de serra em movimento
por inércia exercendo pressao lateral.

» Antes de qualquer ajuste, manutencéo ou
reparacao retire a ficha de rede da tomada.

» Caso o aparelho néo esteja a ser utilizado, retire
a ficha de rede da tomada.

A Perigo de corte mesmo com a

ferramenta de corte parada!

e Use luvas de protegéo durante a substituicdo de
ferramentas de corte.

e Guarde as laminas de serra de forma a que
ninguém se possa ferir.

A Perigo devido a contragolpes da

cabeca da serra (a lamina de serra fica presa
na peca de trabalho e a cabeca da serra
descontrola-se abruptamente)!

o Utilize uma Iamina de serra adequada para o
material a cortar.

» Segure firmemente no punho. O risco de
contragolpe é especialmente elevado no
momento em que a lamina de serra penetra na
peca de trabalho.

» Serre pecas de trabalho finas ou paredes finas
apenas com laminas de serra com dentes finos.

o Utilize sempre laminas de serra afiadas.
Substitua imediatamente as laminas de serra
cegas. Existe perigo acrescido de contragolpes,
caso um dente cego fique preso na superficie
da peca de trabalho.

¢ Ndo incline as pecas de trabalho.

e Em caso de duvida, examine as pegas de
trabalho em relacéo a corpos estranhos (por
exemplo pregos ou parafusos).

* Nunca corte varias pecas de trabalho em
simultaneo, nem qualquer conjunto composto
por diversas pecas individuais. Existe risco de
acidentes quando diversas pecas individuais
sdo agarradas descontroladamente pela lamina
de serra.

o Ao criar ranhuras evite exercer pressao lateral
sobre a lamina de serra — utilize um dispositivo
de fixagao.



Perigo de arrasto!

» Certifique-se de que durante o funcionamento,
as pecas em rotacdo ndo agarram nem puxam
partes do corpo ou pecas de roupa (ndo usar
gravatas, nao usar luvas, nem usar pecas de
roupa com mangas largas; em caso de cabelos
compridos colocar sempre uma rede).

* Nunca serrar pecas de trabalho que contenham
cordas, cordoes, fitas, cabos ou arames ou que
sejam compostas por estes materiais.

A Perigo devido a equipamento de

protecao pessoal insuficiente!

* Use protecéo auditiva.

¢ Use oculos de protegéo.

* Use uma mascara de protecéo contra poeiras.
* Use roupa de trabalho adequada.

* Use calgcado antiderrapante.

o Utilize luvas de protegéo ao manusear laminas
de serra e ferramentas rugosas. Transporte as
laminas de serra num recipiente.

APerigo provocado por po de madeira!

o Trabalhe sempre com um dispositivo de
aspiragéo. O dispositivo de aspiragdo deve
cumprir os valores mencionados no capitulo
16..

Reduzir os niveis de pé:

ATENCAO - Alguns pds causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificacéo, perfuracao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,

anomalias congénitas ou outros problemas

reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos

quimicos sao:

- chumbo de tintas com chumbo,

- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais
de construgéao civil e

- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.

O risco para si depende da frequéncia da

realizacao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a

sua exposicéao a estes produtos quimicos:

trabalhe em areas bem ventiladas e com

equipamento de prote¢éo individual homologado

como, por exemplo, mascaras contra po

concebidas para filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas sao, p. ex., reacdes
alérgicas, doengas respiratérias. Nao deixe que o
pd entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagcao e local de utilizagao (p. ex., disposicoes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Atraves disso é reduzida a expulséo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustédo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6é acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragdo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

A Perigo devido a modificagoes técnicas
ou devido a utilizacédo de pecas nao
comprovadas nem aprovadas pelo
fabricante!

* Monte este aparelho seguindo exatamente este
manual.

» Utilize apenas pecgas autorizadas pelo
fabricante. Especialmente no caso de:

—La&minas de serra (numero de pedido ver
capitulo 12. Acessorios).

—Dispositivos de seguranca.
—Laser de corte.
—lluminagéo da area de corte.

* Nao efetue modificagdes nas pecas.

 Certifique-se de que as rotagdes indicadas na
lamina de serra s@o no minimo téo elevadas
quanto as rotacdes indicadas na serra.

A Perigo de danos no aparelho!

* Antes de qualquer funcionamento, verifique o
aparelho quanto a eventuais danos: antes de
continuar a utilizar o aparelho devera controlar
os dispositivos de seguranga, dispositivos de
protecdo ou pecas ligeiramente danificadas
quanto a sua fungéo correta e devida. Verificar
se todas as pegas moveis funcionam
corretamente e ndo estdo emperradas. Para
garantir o funcionamento correto do aparelho,
todas as pecas devem estar montadas
corretamente e todas as condi¢bes devem estar
reunidas.

o Nao utilize laminas de serra danificadas ou
deformadas.

A Perigo devido a ruido!

* Use protegdo auditiva.

P>

Perigo devido ao bloqueio de pecas de
trabalho ou partes da peca de trabalho!

Se surgir um bloqueio:

. desligar o aparelho,
retirar a ficha de rede.
Usar luvas,

remover o bloqueio com uma ferramenta
adequada.

—_

Hwbd

4.2 Simbolos no aparelho
(consoante o modelo)

@ Ler o manual de instrugdes.

N&o agarrar na lamina de serra.

Usar 6culos de protecéo e protecao
(alle

&

auditiva.
Q Na&o utilizar o aparelho em ambientes
humidos ou molhados.

& Raio laser, ndo olhar diretamente para o
raio!

4.3 Dispositivos de seguranca
Resguardo de protecao pendular (7)

O resguardo de protecao pendular protege contra
o toque acidental da lamina de serra e de aparas
projetadas.

Bloqueio de seguranca (29)

Ao premir o bloqueio de seguranga, o resguardo
de protegao pendular abre-se e a serra pode ser
baixada.

Encosto da peca de trabalho (30)

O encosto da pega de trabalho evita que uma
peca de trabalho possa movimentar-se ao serrar.
O encosto da pega de trabalho deve estar
sempre montado durante o funcionamento.
Certifiqgue-se de que o encosto ajustavel esta
regulado corretamente e a pega de trabalho esta
bem apoiada, sem entrar em contacto com a
lamina ou o resguardo de protecdo. Bloquear
com o parafuso de fixagéo (31).

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Punho de transporte
2 Casquilho de aspiragéo de aparas
3 Adaptador de aspiracéo angular
4 Punho de transporte
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5 lluminacéo da area de corte
6 Saida do laser
7 Resguardo de protecdo pendular
8 Extensao lateral da mesa
9 Mesa
10 Parafuso de bloqueio da extenséo lateral da
mesa
11 Dispositivo de fixagéo da peca de trabalho
12 Alavanca de engate para ajuste da inclinagao
13 Botéo de bloqueio (para aumentar o angulo de
inclinagédo em +/- 2 °)
14 Alavanca de bloqueio para o ajuste da
inclinagéo
15 Bloqueio da lamina de serra
16 Bloqueio de transporte
17 Chave Allen/
Deposito de ferramentas para chave Allen
18 Parafuso de fixagéo para dispositivo de tracéo
19 Gancho para enrolador de fio
20 Insercdo para mesa
21 Lingueta de bloqueio para posi¢des de engate
da mesa rotativa
22 Punho de retengéo da mesa rotativa
23 Mesa rotativa
24 Botao Ligar/ Desligar da iluminagcéo da area
de corte
25 Botao Ligar/ Desligar do laser de corte
26 Roda dentada para ajuste das rotagoes
27 Botao Ligar/ Desligar da serra
28 Punho da serra
29 Bloqueio de seguranca
30 Encostos da pega de trabalho deslizaveis
(incl. adaptador)
31 Parafuso de fixagéo dos encostos da pega de
trabalho
32 gl\?'\\/ﬂe;nca de bloqueio (apenas KGSV 72 Xact
33 Lingueta de bloqueio (apenas KGSV 72 Xact
SYM)

34 Angulo ajustéavel
* consoante o modelo / equipamento

6. Montagem e transporte

Montar o punho de retencao da mesa rotativa

Inserir o punho de retengéo (22) na mesa rotativa
(23) e aparafusar.

Afixar a placa autocolante de aviso do laser

A maguina é fornecida com uma placa de aviso
do laser na lingua alema. Antes da primeira
colocagao em funcionamento, cole esta placa de
aviso autocolante do laser, fornecida na sua
lingua oficial, por cima da outra placa.

Montagem

Para trabalhar com seguranca devera fixar o
aparelho sobre uma base estavel.

— Como base podera usar um tampo de trabalho
fixo, uma bancada ou um dos cavaletes da
Metabo (ver capitulo Acessorios).

— O aparelho devera permanecer firme, mesmo
ao trabalhar com pecas de trabalho maiores.

— As pecas de trabalho compridas devem ser
apoiadas adicionalmente com acessérios
apropriados.

E Nota:

Para a utilizacdo mdvel é possivel fixar o
aparelho aparafusando-o sobre uma placa de
contraplacado ou painel lamelado

(500 mm x 500 mm, no minimo com 19 mm de
espessura). Ao utilizar deveré fixar a placa com
bracadeiras de aparafusar numa bancada de
trabalho.

1. Aparafusar firmemente o aparelho sobre a
base (através dos furos nos pés de apoio).

2. Soltar o bloqueio de transporte (16):
Pressionar a cabeca da serra ligeiramente
para baixo e segurar firmemente. Puxar o
bloqueio de transporte (16) para fora.

3. Oscilar a cabeca da serra lentamente para
cima.

Transporte

1. Oscilar a cabeca da serra para baixo e
pressionar o bloqueio de transporte (16) para
dentro.

2. Bloquear o dispositivo de tragdo com o
parafuso de fixacéo (18) na posigao traseira.
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IE Atencao!

N&o transporte a serra pelos equipamentos de

protecéo.

3. Levantar o aparelho pelo punho de transporte
(1) ou pelo punho de transporte (4) e
transportar.

7. Detalhes do aparelho

7.1 Botao Ligar / Desligar do motor (27)
Ligar o motor:

* Premir o botdo Ligar / Desligar e manté-lo
pressionado.

Desligar o motor:
e Soltar o botdo Ligar / Desligar.

7.2 Botao Ligar / Desligar a iluminacéao
da area de corte (24)
Ligar e desligar a iluminacdo da area de corte.

A Perigo!

N&o direcionar o raio luminoso para os olhos de
pessoas ou animais.

7.3 Botao Ligar / Desligar o laser de
corte (25)
Ligar e desligar o laser de corte.

O laser de corte marca uma linha a esquerda e
uma linha a direita em relagéo ao corte da serra.
Realize um corte de teste de forma a familiarizar-
se com o posicionamento.

A Perigo!

RAIO LASER

NAO OLHAR DIRETAMENTE PARA O RAIO
CLASSE DO LASER 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 Ajuste dainclinacao

Oscilar a cabega da serra para cima. Dobrar a
alavanca de engate (12) para a frente. Apos
soltar a alavanca de bloqueio (14) (oscilar para
tras) é possivel inclinar a serra entre 0° e 45° para
a esquerda e para a direita em relacdo a vertical.

Se a alavanca de engate (12) estiver basculada
em direcdo a parte traseira, a serra engata em
determinadas posigoes.

Durante o ajuste, pressione o botédo de bloqueio
(13) para dentro, para ajustar também angulos
até 47° para a esquerda em relago & vertical, ou
até 47° para a direita em relagdo a vertical.

APerigo!

Para que o &ngulo de inclinagéo néo se possa
alterar ao serrar devera puxar e fixar a alavanca
de blogueio (14) do braco oscilante (mesmo nas
posicdes de engate!).

7.5 Mesa rotativa

Para cortes em esquadria é possivel rodar a
mesa rotativa apos soltar o punho de retencéo
(22) e acionar a lingueta de bloqueio (21) em 50°
para a esquerda ou em 50° para a direita.

Se a lingueta de bloqueio (21) estiver deslocada
para cima, a mesa rotativa engata em
determinados angulos. Se a lingueta de bloqueio
(21) estiver completamente deslocada para
baixo, a fungédo de engate esta desativada.

A Perigo!

Para que o &ngulo da esquadria ndo se possa
alterar ao serrar devera rodar para fixar o punho de
reten¢éo (22) da mesa rotativa (mesmo nas
posicoes de encaixe!).

7.6 Apenas KGSV 72 Xact SYM: Cortes
simétricos
Para serrar esquadrias com rapidez e facilidade

gracas ao sistema de encosto ajustavel
simetricamente.

Puxar ambas as alavancas de bloqueio (32) para
cima e soltar o bloqueio.

Pressionar as linguetas de bloqueio (33)
completamente para baixo, através disso, a
funcao de engate é desativada. Ajustar o angulo
pretendido, encostando o "angulo ajustavel" (34):
deslizar simultaneamente ambas as superficies
da mesa (9) / encostos da peca de trabalho (30)
e adaptar ao angulo pretendido.

Se as linguetas de bloqueio (33) se encontrarem
na posic¢ao superior, ambas as superficies da
mesa (9) / encostos da peca de trabalho (30)
engatam em determinados &ngulos.

APerigo!

e Para que o angulo ndo se possa alterar ao
serrar devera pressionar ambas as alavancas
de bloqueio (32) (mesmo nas posig¢des de
engate!) para baixo.

7.7 Dispositivo de tragao

Com o dispositivo de tragdo é também possivel
serrar pecas de trabalho com corte transversal
maior. O dispositivo de tracdo pode ser utilizado
para todos os tipos de corte (cortes retos, cortes
em esquadria, cortes inclinados e cortes em
dupla esquadria e corte de ranhuras).

Caso o dispositivo de trag@o néo seja necessario,
bloquear o dispositivo de tragdo com o parafuso
de fixagao (18) na posigéao traseira.

7.8 Limitador da profundidade de corte
O limitador da profundidade de corte (47) permite
criar ranhuras, juntamente com o dispositivo de
tracao.

Rodar o parafuso de ajuste e fixar com a
contraporca. O limitador da profundidade de
corte pode ser desativado, deslocando o encosto
(48) paratras.

7.9 Ajuste das rotacoes

Pré-selecionar as rotagbes na roda dentada (26).
Posi¢cbes recomendadas da roda dentada, ver
tabela.

Madeira: ............ ... ... . ... 3-6
Aluminio: .......... ... ... .. .. ... 3-6
Plastico: ............ ... ... ... ... ... 1-3

8. Colocacao em funcionamento

8.1 Ligar o dispositivo de aspiracao de
aparas

A Perigo!

Alguns tipos de p6é de madeira (por ex. faia,
carvalho e freixo) podem causar cancro ao ser
inalados.

— Trabalhe sempre com um dispositivo de
aspiracao de aparas adequado.

- Utilize adicionalmente uma mascara de _
protecdo contra poeiras, uma vez que nao &
recolhido ou aspirado todo o pé da serra.

Se ligar o aparelho a um dispositivo de aspiragéo
de aparas:

o Lixar o dispositivo de aspira¢do de aparas ou
um aspirador mével ao casquilho de aspiracao
de aparas (2) . Se necessario, encaixar o
adaptador de aspiragédo angular (3).

« Certifique-se de que o dispositivo de aspiragéo
de aparas cumpre 0s requisitos mencionados
no capitulo 16. "Dados técnicos".

¢ Respeite também o manual de instrugbes do
dispositivo de aspiracéo de aparas!

8.2 Montar o dispositivo de fixacao da
peca de trabalho
O dispositivo de fixagao da peca de trabalho (11)
pode ser montado em duas posigoes:
— Para pecas de trabalho largas:
Inserir o dispositivo de fixagao da peca de
trabalho no furo traseiro (35) da mesa.
— Para pecas de trabalho estreitas:
Inserir o dispositivo de fixacdo da peca de
trabalho no furo dianteiro (36) da mesa.

8.3 Ligacao arede

A Perigo! Corrente elétrica

Utilize o aparelho apenas ligado a uma fonte de
energia que cumpra 0s seguintes requisitos (ver
também capitulo 16. "Dados técnicos"):

— A tenséao e a frequéncia da rede devem
corresponder com os dados indicados na placa
de carateristicas do aparelho;

— Protecéo com fusivel equipada com um
interruptor FI com um disjuntor residual de
30 mA;

—Tomadas devidamente instaladas, ligadas a
terra e testadas.

¢ Estenda o cabo de rede de modo a nao impedir
o trabalho e a que este ndo fique danificado.

o Utilize apenas cabos de extenséao ge borracha
com corte transversal (3 x 1,5 mm<) suficiente.

 Utilize cabos de extensdo para espacos
exteriores. Para utilizagdo ao ar livre utilize
apenas cabos de extensdo homologados e
devidamente identificados.

« Evite arranques acidentais. Certifique-se de que
o interruptor esta desligado ao encaixar a ficha
na tomada.

9. Utilizacao

* Antes de comegar a trabalhar verifique se os
dispositivos de seguranca estdo operacionais.

» Ao serrar adote uma posicao de trabalho
correta:

- a frente no lado do operador;
- de frente para a serra;
—ao lado da linha da Iamina de serra.

A Perigo!

Fixe a peca de trabalho, se possivel, com o
dispositivo de fixagéo da peca de trabalho (11).

A Perigo de esmagamento!

Ao inclinar ou oscilar a cabega da serra, ndo
toque na area da dobradica ou por baixo do
aparelho!

¢ Ao inclinar, segure firmemente a cabeca da
serra.

e Durante o trabalho utilize:

—um suporte da pega de trabalho, para quanto
trabalhar com pegas de trabalho compridas e
no caso destas cairem da mesa depois de
cortadas;

—dispositivo de aspiragéo de aparas.
» Serre apenas pecas de trabalho, cujas

dimensodes permitam agarrar de forma segura
ao serrar.

» Ao serrar, pressione sempre a pecga de trabalho
contra a mesa e nao a incline. Também nao
devera bloquear a lamina de serra exercendo
pressao lateral. Existe perigo de acidentes caso
alamina de serra seja bloqueada.

9.1 Cortes retos

Posicao inicial:

—Bloqueio de transporte (16) puxado para fora.
—Cabeca da serra oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (48)
desativado.

— A mesa rotativa encontra-se na posigao dos 0°,
o punho de retencéo (22) da mesa rotativa esta
puxado.

—Ainclinacdo da cabeca da serra em relacéo a
vertical é de 0°, a alavanca de bloqueio (14) de
ajuste da inclinagao esta puxada.

—Dispositivo de tragcdo completamente atras.

— O parafuso de fixagéo (18) do dispositivo de
tragéo esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho (30):
soltar o parafuso de fixagéo (31). Deslocar o
encosto da pecga de trabalho (30) ajustavel
(parte superior e inferior) de forma a que este
apoie bem a peca de trabalho, sem entrar em
contacto com a lamina ou com o resguardo de
protecéo. Fixar com o parafuso de fixagéo (31).



Serrar a peca de trabalho:

1. Pressionar a pega de trabalho contra o
encosto da peca de trabalho e prender
firmemente com o dispositivo de fixagdo da
peca de trabalho (11).

2. Em caso de pecas de trabalho mais largas:
Puxar a cabega da serra para a frente (em
direcdo ao operador) (dispositivo de tragao).

3. Acionar o blogueio de segurancga (29) e

pressionar o botao Ligar / Desligar (27) e
manter pressionado.

4. Descer lentamente a cabeca da serra pelo
punho e se necessario deslocar para tras
(afastando do operador). Ao serrar, pressionar
a cabeca da serra apenas o suficiente contra
a peca de trabalho, de forma a que as
rotagées do motor ndo desgam demasiado.

5. Serrar a peca de trabalho apenas num sé ciclo
de trabalho.

6. Soltar o botéo Ligar / Desligar (27) e oscilar
lentamente a cabega da serra para tras, para
a posic¢ao superior inicial.

9.2 Cortes em esquadria

Posicao inicial:

- Bloqueio de transporte (16) puxado para fora.
—Cabeca da serra oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (48)
desativado.

—Ainclinagéo da cabeca da serra em relagéo a
vertical é de 0°, a alavanca de bloqueio (14) de
ajuste da mchnagao esta puxada.

— Dispositivo de tragdo completamente atras.

— O parafuso de fixagdo (18) do dispositivo de
tracéo esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho (30):
soltar o parafuso de fixagéo (31). Deslocar o
encosto da peca de trabalho (30) ajustavel
(parte superior e inferior) de forma a que este
apoie bem a peca de trabalho, sem entrar em
contacto com a lamina ou com o resguardo de
protecéo. Fixar com o parafuso de fixagéo (31).

AVISO - Apenas na KGSV 72 Xact SYM: Alinhar
0s encostos da peca de trabalho (30) na
perfeicdo (numa linha). (E recomendado
pressionar as linguetas de bloqueio (33) para
baixo, de forma a que ambas as superficies da
mesa (9) / encostos da peca de trabalho (30)
engatem no angulo de 0°.)

— Pressionar ambas as alavancas de bloqueio
(32) completamente para baixo.

Serrar a peca de trabalho:

1. Rodar e soltar o punho de retengéo (22) da
mesa rotativa e soltar a lingueta de bloqueio
(21).

2. Ajustar o angulo pretendido.

m Nota:

Caso a lingueta de bloqueio (21) esteja
deslocada para cima, a mesa rotativa engata nos
angulos 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° e 60°. Se a
lingueta de bloqueio (21) estiver completamente
deslocada para baixo, a funcdo de engate esta
desativada.

3. Puxar firmemente o punho de retengao (22)
da mesa rotativa.

*‘. Atencao!

» Para que o angulo de esquadria ndo se possa
alterar ao serrar devera rodar para fixar o punho
de retengao (22) da mesa rotativa (mesmo nas
posicdes de engate!).

4. Serrar a pega de trabalho, conforme descrito

em "Cortes retos".

9.3 Cortes inclinados

Posicao inicial:

— Bloqueio de transporte (16) puxado para fora.
— Cabeca da serra oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (48)
desativado.

— A mesa rotativa encontra-se na posi¢ao dos 0°,
o punho de retencdo (22) da mesa rotativa esta
puxado.

— Dispositivo de tracdo completamente atras.

— O parafuso de fixagdo (18) do dispositivo de
tragao esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho (30):
soltar o parafuso de fixagéo (31). Deslocar o
encosto da pecga de trabalho (30) ajustavel
(parte superior e inferior) de forma a que este
apoie bem a peca de trabalho, sem entrar em
contacto com a ldmina ou com o resguardo de
protecao. Fixar com o parafuso de fixagéo (31).
Para determinados angulos podera ser
necessario puxar a parte superior direita
ajustavel do encosto da peca de trabalho (30)
completamente para fora, apos soltar o
parafuso de fixacéo (31). Voltar a apertar
firmemente o parafuso de fixacéo (31). (Depois
do corte da serra, voltar a montar a parte
superior e fixar com o parafuso de fixacéao (31)
para nao a perder.)

Serrar a peca de trabalho:

1. Soltar a alavanca de blogueio (14) para o
ajuste da inclinagdo da serra.

2. Inclinar o brago oscilante lentamente para a
posicéo pretendida:

ePuxar a alavanca de engate (12) em direcéo
ao operador = ajustar o brago oscilante
continuamente.

eDeslocar a alavanca de engate (12) em
direcdo a parte traseira = bloquear o braco
oscilante nas posicoes de engate.

m Nota:

O brago oscilante engata nos dngulos 0°, 22,5° e

33,9°.

3. Puxar firmemente a alavanca de bloqueio (14)
para o ajuste da inclinagédo.

¢ =

* Atencao!

e Para que o angulo de inclinagéo ndo se possa
alterar ao serrar devera puxar e fixar a alavanca
de bloqueio do brago oscilante (mesmo nas
posicdes de engate!).

4. Serrar a pega de trabalho, conforme descrito

em "Cortes retos".

9.4 Cortes em dupla esquadria

m Nota:

O corte em dupla esquadria é uma combinagdo
entre o corte em esquadria e o corte inclinado.
Isto significa que a peca de trabalho é serrada de
forma inclinada em relagdo a margem traseira e
de forma inclinada em relacéo ao lado superior.

Posicao inicial:
- Bloqueio de transporte (16) puxado para fora.
—Cabeca da serra oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (48)
desativado.

—Mesa rotativa bloqueada na posicao
pretendida.

- Braco oscilante inclinado e bloqueado no
angulo pretendido em relagao a superficie da
peca de trabalho.

- Dispositivo de tragéo completamente atras.

— O parafuso de fixagao (18) do dispositivo de
tragdo esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho (30):
soltar o parafuso de fixagéo (31). Deslocar o
encosto da peca de trabalho (30) ajustavel
(parte superior e inferior) de forma a que este
apoie bem a peca de trabalho, sem entrar em
contacto com a lamina ou com o resguardo de
protecdo. Fixar com o parafuso de fixagéo (31).
Para determinados angulos podera ser
necessario puxar a parte superior direita
ajustavel do encosto da peca de trabalho (30)
completamente para fora, apos soltar o
parafuso de fixagao (31). Voltar a apertar
firmemente o parafuso de fixagédo (31). (Depois
do corte da serra, voltar a montar a parte
superior e fixar com o parafuso de fixagéo (31)
para ndo a perder.)

—Apenas na KGSV 72 Xact SYM: Alinhar os
encostos da peca de trabalho (30) na perfeicao
(numa linha). Pressionar ambas as alavancas
de bloqueio (32) completamente para baixo.
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Serrar a peca de trabalho:

A Perigo!

No corte em dupla esquadria, a lamina de serra
esta mais acessivel devido a forte inclinagéo —
através disso existe maior perigo de ferimentos.
Mantenha uma distancia suficiente em relagéo a
lamina de serra!

e Serrar a peca de trabalho, conforme descrito
em "Cortes retos".

9.5 Serrar ranhuras

[ﬂ Nota:

O limitador da profundidade de corte permite criar
ranhuras, juntamente com o dispositivo de
tracdo. Através disso néo é feito um corte para
separar, ou seja, a peca de trabalho apenas é
serrada até uma determinada profundidade.

Perigo de contragolpes!

Ao criar ranhuras é especialmente importante
que nao seja exercida pressao lateral sobre a
lamina de serra. Caso contrario a cabeca da
serra pode descontrolar-se repentinamente! Ao
criar ranhuras utilize um dispositivo de fixagao.
Evite exercer presséo lateral sobre a cabeca da
serra.

Posicao inicial:
- Bloqueio de transporte (16) puxado para fora.
— Cabeca da serra oscilada para cima.

- Brago oscilante inclinado e bloqueado no
angulo pretendido em relagéo a superficie da
peca de trabalho.

— Mesa rotativa bloqueada na posi¢ao
pretendida.

—Dispositivo de tracdo completamente atras.

— O parafuso de fixagéo (18) do dispositivo de
tragao esta solto.

Serrar a peca de trabalho:

1. Ajustar o limitador da profundidade de corte
(47) para a profundidade de corte pretendida
e fixar com a contraporca.

2. Soltar o bloqueio de seguranca (29) e oscilar
a cabeca da serra para baixo para verificar a
profundidade de corte ajustada:

3. Realizar um corte de teste.

4. Se necessario, repetir os passos 1 e 3 até
ajustar a profundidade de corte pretendida.

5. Serrar a pecga de trabalho, conforme descrito
em "Cortes retos".

9.6 Apenas KGSV 72 Xact SYM: Cortes
simétricos

E Nota:

Para serrar esquadrias com rapidez e facilidade
gragas ao sistema de encosto ajustavel
simetricamente.

Posicao inicial:
— Bloqueio de transporte (16) puxado para fora.
— Cabeca da serra oscilada para cima.

- Limitador da profundidade de corte (48)
desativado.

- A mesa rotativa encontra-se na posicao dos
0°, o punho de retencao (22) da mesa
rotativa esta puxado.

—Ainclinagdo da cabeca da serra em relagao a
vertical, por norma, é de 0°. Para cortes
especiais também é possivel inclinar a cabeca
da serra. A alavanca de bloqueio (14) para o
ajuste da inclinagao esta puxada.

— O dispositivo de tragéo deve ser bloqueado
com o parafuso de fixagao (18) na posicdo
traseira.

— Certifique-se de que o encosto da pega de
trabalho ajustavel (30) esté regulado
corretamente e a pecga de trabalho esta bem
apoiada, sem entrar em contacto com a lamina
ou o resguardo de protegao. Fixar ambos os
encostos da peca de trabalho (30) com
parafusos de fixagéo (31).
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Ajustar o angulo:

1. Encoste o "angulo ajustavel" (34) juntamente
fornecido ao angulo original (por ex. o canto
da sala). Transfira o angulo original para o
"angulo ajustavel" (34).

2. Puxar ambas as alavancas de blogueio (32)
para cima e soltar o bloqueio.

3. Pressionar as linguetas de bloqueio (33)
completamente para baixo para desativar a
funcao de engate.

4. Colocar o "angulo ajustavel" (34) sobre a
mesa rotativa (23).

5. Transferir o angulo do "angulo ajustavel" (34)
para o sistema de encosto, deslocando
simultaneamente ambas as superficies da
mesa (9) / encostos da peca de trabalho (30)
e encostando ao "angulo ajustavel" (34) .

(] o

Se as linguetas de bloqueio (33) se encontrarem
na posicao superior, ambas as superficies da
mesa (9) / encostos da pecga de trabalho (30)
engatam nos dngulos 45°, 22,5°, 0°, -22,5° e -
45°. Se as linguetas de boqueio (33) estiverem
pressionadas para baixo, a fungao de engate
esla desativada.

6. Pressionar ambas as alavancas de bloqueio
(32) completamente para baixo para fixar esta
posicéo.

APerigo!

* Para que o angulo néo se possa alterar ao
serrar devera pressionar ambas as alavancas
de blogueio (32) (mesmo nas posigbes de
engatel!) para baixo.

Serrar a peca de trabalho:

7. Se necessario, deslocar o encosto da peca de
trabalho (30) do lado oposto para o lado.
Pressionar a primeira peca de trabalho contra
o encosto da pega de trabalho esquerdo, fixar
com o dispositivo de fixacdo da peca de
trabalho (11) e serrar, conforme descrito em
"Cortes retos".

8. Se necessario, deslocar o encosto da peca de
trabalho (30) do lado oposto para o lado.
Pressionar a nda peca de trabalho contra
0 encosto da peca de trabalho direito, fixar
com o dispositivo de fixacdo da peca de
trabalho (11) e serrar, conforme descrito em
"Cortes retos".

10. Manutencéao e conservacao

A Perigo!

Antes de todos os trabalhos de manutengéo ou
limpeza, retirar a ficha de rede da tomada.

— Os restantes trabalhos de manutengéo ou de
reparacao, nao descritos neste capitulo, s6
devem ser efetuados por técnicos
especializados.

— Substitua as pecas danificadas, especialmente
dispositivos de seguranca, apenas por pecas
originais. As pegas nao comprovadas nem
aprovadas pelo fabricante podem provocar
danos inesperados.

— Apds os trabalhos de manutencéo e limpeza
colocar todos os dispositivos de seguran¢a em
funcionamento e verificar.

10.1 Substituicdo da lamina de serra

A Perigo de queimaduras!

Logo apos os cortes, a lamina de serra podera
ficar muito quente. Deixe a lamina de serra
quente arrefecer. Nunca limpe laminas de serra
quentes com liquidos inflamaveis.

AExiste risco de corte mesmo com a

lamina de serra imobilizada!

Ao soltar e apertar firmemente o parafuso tensor
(40), o resguardo de protecao pendular (7) deve
estar oscilado por cima da ldmina de serra. Use
luvas de protecdo durante a substituicao da
lamina de serra.

1. Puxar aficha de rede.

2. Colocar a cabeca da serra na posi¢ao
superior.

3. Bloquear a lamina de serra: pressionar o
botao de bloqueio e, enquanto isso, rodar a
ldmina de serra com a outra méao até o botéo
de blogueio engatar. Manter o botéo de
bloqueio pressionado.

4. Desaparafusar o parafuso tensor com o disco
(40) no veio da lamina de serra com a chave
Allen (17) no sentido dos ponteiros do reldgio
(rosca a esquerda!).

5. Soltar o bloqueio de segurancga (29), deslocar
o resguardo de protecao pendular (7) para
cima e manter.

6. Retirar o flange exterior (41) e a ldamina de
serra (42) cuidadosamente do veio da lamina
de serra e voltar a fechar o resguardo de
protegé@o pendular.

A Perigo!

Nao utilizar produtos de limpeza (por ex. para
eliminar residuos de resina), que possam ser
agressivos para os componentes de metal leve;
caso contrario a fixagdo da serra pode ser
influenciada.

7. Limpar as superficies tensoras:
—veio da lamina de serra (45),
—lamina de serra (42),

—flange exterior (41),
—flange interior (44).

A Perigo!

Colocar corretamente o flange interior! Caso
contrario a serra pode bloquear ou a Iamina de
serra pode soltar-se! O flange interior encontra-se
corretamente posicionado se a ranhura anular da
lamina de serra e o lado plano estiverem voltados
para o motor.

8. Encaixar o flange interior (44).

9. Soltar o bloqueio de seguranga (29), deslocar
o resguardo de protecao pendular (7) para
cima e manter.

10.Colocar a lamina de serra nova e respeitar o
sentido de rotagéo: Visto a partir do lado
esquerdo (aberto), a seta na lamina de serra
devera corresponder com a diregéo da seta
(43) na cobertura da lamina de serra!

A Perigo!

Utilize apenas laminas de serra que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrucdes.

Utilize apenas laminas de serra apropriadas e
que foram concebidas para as rotacoes maximas
(ver "Dados técnicos") — se utilizar laminas de
serra inapropriadas ou danificadas podem soltar-
se fragmentos devido a forga centrifuga e ser
projetados.

As laminas de serra previstas para o corte de
madeira ou materiais semelhantes devem
corresponder com a norma EN 847-1.

Nunca utilizar:

—laminas de serra em aco de liga de alta
velocidade (HSS);

—laminas de serra danificadas;
—discos de corte.

A Perigo!

—Monte a lamina de serra apenas com pecas
originais.

—Nao utilize anéis redutores soltos; caso
contréario a lamina de serra pode soltar-se.

—As laminas de serra devem ser montadas de
modo a funcionarem sem desequilibrio nem
contragolpes e de modo a nao se soltarem
durante o funcionamento.

11.Voltar a fechar o resguardo de protecao
pendular (7).

12.Colocar o flange exterior (41) — O lado plano
deve ficar voltado para o parafuso tensor com
disco (40)!

13.Aparafusar o parafuso tensor com o disco
(40) no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio (rosca a esquerda!) e apertar manual-
mente.

14.Bloquear a lamina de serra: pressionar o
botao de bloqueio (15) e, enquanto isso, rodar
a lamina de serra com a outra méo até o botao
de blogqueio engatar. Manter o botéo de
bloqueio pressionado.

A Perigo!

—Nao usar extensao na chave sextavada.

—Nao apertar o parafuso tensor com pancadas
na chave sextavada.

15.Apertar firmemente o parafuso tensor (40)
com a chave sextavada (17).

16.Verificar o funcionamento. Para isso, soltar o
blogueio de seguranca (29) e bascular a serra
para baixo:

—o resguardo de protecdo pendular deve
libertar a lamina de serra ao oscilar para
baixo, sem tocar nas outras pegas.

— Ao bascular a serra para cima para a posicao
inicial, o resguardo de protec&o pendular deve
cobrir automaticamente a lamina de serra.

—Rodar a lamina de serra com a méao. Deve ser
possivel rodar a ldamina de serra em qualquer
posicéo de ajuste, sem tocar nas outras
pecas.

10.2 Substituir a insercao para mesa

A Perigo!

No caso de uma inserc¢éo para mesa (20)
danificada existe o perigo de os objetos
pequenos ficarem presos entre a inser¢ao para
mesa e a lamina de serra e bloquearem a lamina
de serra. Substitua imediatamente as insergoes
para mesa danificadas!

1. Desaparafusar os parafusos da insergao para
mesa. Se necessario rodar a mesa rotativa e
inclinar a cabeca da serra para conseguir
aceder aos parafusos.

2. Retirar a insercéo para mesa.

Colocar a nova insergéo para mesa.

4. Aparafusar firmemente os parafusos da
insercé@o para mesa.

w

10.3 Ajustar o encosto da peca de
trabalho

1. (S4oét)ar os parafusos com sextavado interior

2. Ajustar o encosto da peca de trabalho (30) de
forma a que o mesmo fique exatamente num
angulo reto em relagdo a lamina de serra,
guar(l)do a mesa rotativa engatar na posicao

0s 0°-.

3. Apertar firmemente os parafusos com
sextavado interior (46).

10.4 Ajustar o laser de corte

A Perigo!

RAIO LASER
NAO OLHAR DIRETAMENTE PARA O RAIO

Para ajustar necessita de uma chave sextavada
de 2,5 mm. Encoste uma tadbua com um risco
vertical ao encosto da peca de trabalho para
conseguir identificar melhor o raio laser.



1. Rodar o parafuso (38) e através disso, ajustar
o raio laser paralelamente em relagéo a
lamina de serra (42).

2. Rodar o parafuso (37) OU (39) e através
disso, ajustar o raio laser paralelamente em
relacéo a lamina de serra (42).

3. Rodar o parafuso (37) E (39) e através disso,
regular a distancia em relagdo a lamina de
serra (42).

4. Caso necessario, repetir os passos 1 a 3.

10.5 Limpar o aparelho
Remover as aparas de serrar e 0 p6 com uma
escova ou um aspirador de po:

—dos dispositivos de ajuste;

—dos elementos de comando;

—da abertura de ventilagéo do motor;

—do espago por baixo da inser¢éo para mesa;

—espago por baixo da mesa rotativa (acessivel
atraves de aberturas na parte traseira);

—do laser de corte;
—iluminagéo da area de corte

10.6 Guardar o aparelho

A Perigo!

e Guarde o aparelho de modo a que nao possa
ser colocado em funcionamento por pessoas
néo autorizadas.

o Certifique-se de que ninguém se pode ferir no
aparelho imobilizado.

o Atencao!

* N&o guardar o aparelho desprotegido ao ar livre
ou em ambientes humidos.

10.7 Manutencgéao
Antes de cada utilizacao

o Remover as aparas de serrar com um aspirador
de pé ou pincel.

o Efetuar controlo visual para verificar se o cabo
de rede e a ficha de rede estao danificados; se
necessario, as pecas danificadas deverao ser
substituidas por um eletricista.

 Verificar se todas as pegas moveis se
movimentam livremente ao longo de toda a area
de movimentagéao.

» Verifique se o resguardo de prote¢édo pendular
(7) esta a funcionar corretamente e nao esta
emperrado. Este deve libertar a lamina de serra
ao oscilar para baixo, sem tocar nas outras
pecas. Ao bascular a serra para cima para a
posicéo inicial, este devera cobrir
automaticamente a lamina de serra. As pecas
danificadas ou que nao estéo a funcionar
corretamente devem ser reparadas antes da
utilizagéo do aparelho.

Regularmente, consoante as condi¢oes de

utilizacao

e Controlar todas as unides roscadas e, se
necessario, apertar bem.

« Verificar a fungédo de reposicéo da cabeca da
serra (a cabega da serra deve voltar para a
posicao superior inicial através da forca da
mola) e, se necessario, substituir a mola.

o Lubrificar ligeiramente os elementos de guia.

11. Conselhos e truques

—No caso de pecas de trabalho compridas utilizar
suportes adequados no lado esquerdo e no
lado direito da serra.

— Ao serrar recortes pequenos utilizar um encosto
adicional (podera usar como encosto adicional
por ex. uma tabua apropriada em madeira que
sera aparafusada fixamente no encosto do
aparelho).

— Ao serrar uma tabua (49) ondulada
(empenada), encostar com a parte ondulada
para fora ao encosto da peca de trabalho.

—Néo serrar as pecas de trabalho na posicéo
vertical, mas sim pousadas de forma plana
sobre a mesa rotativa.

12. Acessodrios

Utilize apenas acessérios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrucoes.

A Spray de manutencao e conservacao para
remover residuos de resina e para conservar
superficies metalicas: 0911018691

B Aspiradores universais (ver catalogo)
C Cavaletes:

Cavalete universal UMS: 6.31317
Cavalete KSU 251: 6.29005
Cavalete KSU 401: 6.29006
D Lamina de serra Power Cut: 6.28009

216 x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg
para resultados de corte bons em cortes
longitudinais e transversais em madeira macica

E Lamina de serra Precision Cut Classic:
6.28060

216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

para resultados de corte bons em cortes
longitudinais e transversais em madeira macica e
placas de aglomerado

F Lamina de serra Multi Cut Classic:
216x2,4/1,8x 3060 FZ/TZ5° neg
para resultados de corte bons em cortes
longitudinais e transversais em materiais
revestidos, laminados, plasticos e perfis em
aluminio

G Lamina de serra Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg para resultados de
corte muito bons em cortes longitudinais e
transversais em madeira macica

H Lamina de serra Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg para resultados
de corte muito bons em materiais revestidos,
laminados, plasticos e perfil de aluminio

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

6.28066

13. Reparacoes

A Perigo!

As reparagGes em ferramentas elétricas apenas
podem ser efetuadas por eletricistas!

Caso o cabo de ligagéo a rede deste aparelho
fique danificado devera ser substituido por um
cabo de ligacéo a rede original da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo
necessitem de reparacdes, dirija-se ao seu
representante Metabo. Podera consultar os
enderecos em www.metabo.com

Para descarregar as listas de pecas
sobressalentes visite www.metabo.com

14. Protecao do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: néo colocar as
ﬁ ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas elétricas usadas devem ser
recolhidas em separado, e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correta.

15. Problemas e avarias

Em seguida seréo descritos problemas e avarias
que poderao ser resolvidos por si. Caso as
medidas de resolugéo aqui descritas ndo o
ajudem, consulte o capitulo 13. "Reparagdes".

A Perigo!

Relacionados com os problemas e as avarias

ocorrem especialmente muitos acidentes. Por

este motivo, certifique-se de que:

¢ antes da reparagéo de qualquer avaria retira a
ficha de rede da tomada.

» Depois de cada reparagéo de avarias volte a
colocar todos os dispositivos de seguranca em
funcionamento e verifique-os.

PORTUGUES pt

Sem funcéo de corte transversal
Bloqueio de transporte bloqueado:

e Puxar o bloqueio de transporte para fora.
Bloqueio de seguranca bloqueado:

e Soltar o bloqueio de seguranga.
Poténcia da serra demasiado baixa

Lamina de serra cega (lamina de serra tem
eventualmente marcas de sobreaquecimento no
lado);

Lamina de serra ndo adequada para o material
(ver capitulo 12. "Acessorios");

Lamina de serra empenada:

o Substituir a lamina de serra (ver capitulo 10.
"Manutengéo").

A serra vibra fortemente
Lamina de serra empenada:

o Substituir a lamina de serra (ver capitulo 10.
"Manutengéo").

Lamina de serra montada incorretamente:

* Montar a lamina de serra corretamente (ver
capitulo 10. "Manutencao").

Mesa rotativa emperrada
Aparas por baixo da mesa rotativa:
e remover as aparas.

KGSV 72 Xact SYM: O ajuste do angulo esta
emperrado ao deslizar as superficies da
mesa (9).

Aparas por baixo da mesa rotativa:

e remover as aparas. O espaco por baixo da
mesa rotativa esta acessivel através de
aberturas na parte traseira

16. Dados técnicos

Explicagdes sobre os dados na pagina 3.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragoes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

U =Tens&o de rede

| =Corrente nominal

F =Protecao fusivel min.

P4 =Poténcia nominal

IP =Tipo de protecéo

Ng =Rotagbes em vazio

Vo =Velocidade de corte max.

D =Diametro da lamina de serra (exterior)

d =Furo da lamina de serra (interior)

b = Largura max. dos dentes da lamina de
serra

a, =Area angular do ajuste da cabeca da
serra

ao =Area angular da mesa rotativa

agymt =Angulo interior no sistema de encosto

agym2 =Angulo exterior no sistema de encosto
=Dimensdes (CxLxA)

m =Peso

Requisitos para um dispositivo de aspiracao de
aparas:

D, =Diémetro de ligagcao do casquilho de
aspiracao

D, =Fluxo minimo de quantidade de ar

D3 =Vacuo minimo no casquilho de
aspiracao

Dy =Velocidade minima do ar no casquilho

de aspiragao
Corte transversal maximo da peca de trabalho,
ver tabela na pagina 4.

~ Corrente alternada
[O] Maquina da classe de protegéo I

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacéo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
estimados adaptados devera determinar a
aplicag@o de medidas de protegéo para o
utilizador, por ex. medidas a nivel de organizagao.

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel sonoro



pt PORTUGUES

Lwa  =Nivel de poténcia sonora
Kpa, Kwa= Inseguranca
m Usar protecao auditiva!
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Innehallsforteckning

Férsadkran om dverensstammelse
Anvand maskinen enligt anvisningarna
Allménna sakerhetsanvisningar
Sarskilda sakerhetsanvisningar
Oversikt
Uppstéllning och transport
Detaljerade uppgifter om maskinen
Fére anvandning
Arbetsbeskrivning

. Reparation och underhall

. Rad och tips

. Tillbehor

. Reparationer

. Miljéskydd

. Problem och stérningar

. Tekniska data
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1. Forséakran om
overensstammelse

Vi forsakrar och tar ansvar f6r De hér kap- och
gersagarna, som identifieras med hjalp av typ och
serienummer *1), uppfyller alla tillampliga
bestdmmelser i riktlinjerna *2) och standarderna
*3). Teknisk dokumentation *4) - se sida 4.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Ger- och kapséagen ska anvéndas till 1angs- och
tvarkapning, sluttande kapning, gerkapning och
dubbel gerkapning. Dessutom ar det méjligt att
gora kilspar.

Det &r bara tillatet att bearbeta sddana material
som respektive sagklinga ar avsett att anvandas
till (for tillatna sagklingor, se kapitel 12. Tillbehor).

Man maste ta hénsyn till de matt som godkants
for arbetsstycket (se kapitel 16. Tekniska data).

Arbetstycken som har runda eller ojamna tvarsnitt
(som t.ex. brénsleved) far inte kapas, eftersom
sakerheten inte kan garanteras nér dessa kapas.
Séagning av platta arbetsstycken pa hogkant
kraver lampligt hjalpanslag som ger séker
styrning.

Allt annat &r otilldtet. Genom ej &ndamalsenlig
anvandning, férandring av maskinen eller genom
att anvanda delar som inte &r godkénda av
tillverkaren, kan oférutsedda skador uppsta!

Félj aven eventuell arbetarskyddslagstiftning och
féreskrifter.

3. Allméanna L
sékerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med den
A har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

Se till s& att dokumentationen féljer med
elverktyget.

Allméanna sékerhetsanvisningar fér
elverktyget

VARNING - Las igenom alla

sédkerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sdkerhetsanvisningar och
anvisningar kan det leda till elstotar, brand och/
eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk!

3.1 Arbetsskydd

a) Hall arbetsplatsen ren och se till att den ar
valbelyst. Oordning eller délig belysning pa
arbetsplatsen kan leda till olyckor.

b) Anvand aldrig elverktyg i utrymmen med
explosionsrisk, dar det finns brédnnbara
vatskor, gas eller damm. Elverktyget alstrar

gnistor som kan fa dammet eller gaserna att fatta
eld.

c) Se till sa att inte barn eller andra &r i
nérheten nar du anvénder elverktyget. Om du
stérs av obehdriga personer kan du férlora
kontrollen éver elverktyget.

3.2 Elektrisk sakerhet

a) Kontakten till elverktyget ska passa i
uttaget. Stickproppen far absolut inte dndras.
Anvand aldrig uttagsadaptrar till elverktyg
med jordad kontakt. Oférandrade stickproppar
och passande végguttag reducerar risken for
elektriskt slag.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor
som t.ex. rér, virmeelement, spisar och
kylskap. Det finns en stérre risk for elektriskt slag
om din kropp é&r jordad.

c) Skydda elverktyg fran regn och fukt. Trdnger
det in vatten i elverktyget, ékar risken for elstotar.

d) Anvénd aldrig néatsladden for att bara
elverktyget, hdnga upp det eller fér att dra ur
kontakten. Hall natsladden borta fran varme,
olja, skarpa kanter och rérliga maskindelar.
Skadade eller tilltrasslade nétsladdar bkar risken
fér elektriskt slag.

e) Ska du jobba med elverktyg utomhus,
anvénd alltid férldngningssladd avsedd f6r
utomhusbruk. Om en ldmplig férldngningssladd
fér utomhusbruk anvénds minskar risken for
elektriskt slag.

f) Maste du anvéanda elverktyg i fuktiga
utrymmen, anvénd jordfelsbrytare.
Jordfelsbrytaren minskar risken fér elstétar.

3.3 Personsékerhet

a) Var uppmaérksam, kontrollera vad du goér
och anvénd elverktyget med férnuft. Anvéand
aldrig elverktyg om du &r trétt eller paverkad
av droger, alkohol eller medicin. Ett 6gonblicks
bristande uppmdrksamhet ndr du anvédnder
elverktyg kan leda till svara skador.

b) Bér alltid personlig skyddsutrustning och
skyddsglaségon. Anvénd personlig
skyddsutrustning som andningsskydd, halksékra
skyddsskor, skyddshjélm och hérselskydd som
passar anvdndningsomrade och arbetssétt, sa
minskar risken fér skador.

c) Undvik oavsiktlig idriftséttning. Sakerstall
att elverktyget ar avstédngt innan du ansluter
det till elnatet, lyfter upp det eller bér det. Har
du fingret pa brytaren nar du bér elverktyget eller
maskinen &r pa ndr du sétter i kontakten eller
batteriet, finns risk for olyckor.

d) Ta bort skruvnycklar och
instdllningsmaskin innan du slar pa
elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel i en
roterande komponent kan medféra kroppsskada.

e) Undvik konstiga kroppsstéliningar. Se till
att du star stadigt och haller balansen. D4 har
du béttre kontroll éver elverktyget i ovdntade
situationer.

f) Bér lampliga klader. Bér inte 16st hdngande
klader eller smycken. Hall haret och kladerna
borta fran rorliga delar. Lést hdngande klédder,
smycken och langt hér kan dras in av roterande
delar.

g) Gar det att ansluta dammutsug och
uppsamling, se till sa att de ar anslutna och
anslutna pa ratt satt. Anvander du dammutsug,
kan du minska risken med damm.

h) Lat dig inte invaggas i falsk trygghet och
sétt dig inte 6ver sikerhetsbestammelserna
for elverktyg, inte ens nér du p.g.a. langvarig
anvandning kdnner dig mycket bekvam med
maskinen. Om du inte féljer varningarna finns risk
fér svdra skador inom loppet av ndgra sekunder.

3.4 Anvénda och hantera elverktyget
a) Overbelasta inte elverktyget. Anvénd fér
aktuellt arbete avsett elverktyg. Med ett
lampligt elverktyg kan du arbeta béttre och sékrare
inom angivet effektomrade.

b) Ett elverktyg med defekt strémstéllare far
inte langre anvandas. Ett elverktyg som inte kan
kopplas in eller ur &r farligt och maste repareras.

c) Dra ut stickkontakten ur uttaget innan du
gor nagra verktygsinstéllningar, byter
tillbehorsdelar eller lagger undan verktyget.
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Pa sa vis undviker du att elverktyget gar igdng av
misstag.

d) Forvara elverktygen oatkomliga for barn.
Den som inte forstar sig pa maskinen eller
som inte last anvisningarna ska heller inte
anvanda maskinen. Elverktygen &r farliga om de
anvénds av oerfarna personer.

e) Skot elverktygen och tillbehdren noggrant.
Kontrollera att de rorliga delarna fungerar
som de ska och inte kérvar och kontrollera att
inga delar ar sénder eller sa skadade att det
paverkar elverktygets funktion negativt.
Reparera skadade delar innan du anvander
maskinen. Manga olyckor orsakas av déligt skétta
elverktyg.

f) Hall skérvertygen skarpa och rena.
Omsorgsfullt skotta skdrverktyg med skarpa eggar
kommer inte sa latt i kldm och gar lttare att styra.

g) Anvéand elverktyg, tillbeh6r, maskin o.s.v.
enligt anvisningarna. Ta hénsyn till
arbetsvillkor och arbetsmoment. Anvénds
elverktyget pé icke dndamdlsenligt sétt kan farliga
situationer uppsta.

h) Se till att handtag och handtagsytor halls
torra, rena och fria fran olja och fett. Om
handtagen eller handtagsytorna &r hala far det till
féljd att sékerheten och styrningen av elverktyget i
ofdrutsedda situationer paverkas.

3.5 Service

a) Lat bara behorig elektriker reparera
elverktyget med originalreservdelar. Da kan
du lita pa att maskinen &r séker att anvédnda.

3.6 Ovriga sakerhetsanvisningar

—Denna bruksanvisning riktar sig till personer
med tekniska baskunskaper om maskiner som
beskrivs hari. Om du inte har erfarenhet av
dylika maskiner skall du ta hjélp av en erfaren
person.

—Tillverkaren ansvarar inte fér skador som
uppstar genom att bruksanvisningen inte
beaktas.

Information k&nnetecknas pa féljande satt i
bruksanvisningen:

Fara!

Varning fér personskador eller skad-
or pa miljon.

Risk for elstot!

Varning fér personskador pga. elek-
tricitet.

Risk fér indragning!

Varning fér personskador genom att
kroppsdelar eller klader dras in.
Varning!

Varning fér materialskada.

Obs!
Kompletterande information.

1 [> > >

4. Sérskilda L.
sakerhetsanvisningar

Séakerhetsanvisningar for kap- och
geringssagar

a) Kap- och geringssagar ska anvéndas till
kapning av tré eller traartade produkter, de
kan inte anvandas till kapning av material
tillverkat av jarn, som stavar, sténger,
skruvar osv. Om det finns abrasivt damm
blockeras rérliga delar sdsom den nedre
skyddskapan. Gnistor fran kapningen branner
sOnder den nedre skyddskapan,
inlaggningsplattan och andra plastdelar.

b) Om méjligt ska arbetsstycket séttas fast
med hjélp av tvingar. Om du haller fast
arbetsstycket med handen maste du se till att
alltid halla handen pa minst 100 mm avstand
fran var sida av sagklingan. Sagarna far inte
anvéndas till att kapa arbetsstycken som ar
sa sma att det inte gar att spanna fast dem
eller halla fast dem med handen. Om du haller
handen for nara sagklingan I6per du storre risk att
skadas genom att du kommer i kontakt med
sagklingan.

Hall inte pa den sida dit sdghuvudet lutas. Lagg

inte handerna i kors. 57
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c) Det far inte vara méjligt att réra pa
arbetsstycket och det maste antingen vara
fastspant eller tryckas mot anslaget och
bordet. Arbetsstycket far inte skjutas in i
sagklingan och kapa inte “efter eget
gottfinnande”. Om det finns arbetstycken som
sitter 16st eller ror pa sig kan dessa slungas ivag
med hog hastighet, nagot som kan leda till
skador.

d) Skjut sdgen genom arbetsstycket. Se till
att inte dra sdgen genom arbetsstycket. Nar
du ténker kapa lyfter du upp saghuvudet och
drar det 6ver arbetsstycket utan att kapa.
Dérefter slar du pa motorn, vrider ned
saghuvudet och trycker sdgen genom
arbetsstycket. Om man drar igenom
arbetsstycket vid kapning riskerar man att
sagklingan stiger uppat i arbetsstycket och
slungas mot anvandaren med valdig kraft.

e) Lagg aldrig handen tvérs éver kaplinjen,
varken framfor eller bakom sagklingan. Det &r
mycket farligt att stédja arbetsstycket med
"handerna i kors”, d.v.s. om man héller
arbetstycket till hdger och sagklingan med
vanster hand eller tvartemot

f) Nar sagklingan roterar far man inte fatta tag
bakom anslaget. Ett sdkerhetsavstand pa 100
mm mellan hand och roterande sagklinga
maste alltid iakttas (géller bada sidor om
sagklingan, t.ex. nar traavfall ska tas bort).
Det kan handa att du inte marker av att din hand
befinner sig nara den roterande sagklingan och
du kan adra dig svara skador.

g) Fore kapning maste arbetstycket testas.
Om arbetstycket ar bojt eller forvridits ska
den sidan som kroker sig utat spannas fast
mot anslaget. Se alltid till att det inte finns
nagon spricka mellan arbetsstycke, anslag
och bord utmed kaplinjen. Det kan handa att
boéjda eller férvridna arbetstycken vrids fel eller
forskjuts och orsakar att den roterande
sagklingan klams fast under kapning. Det far inte
finnas nagra spikar eller frammande objekt i
arbetsstycket.

h) Sagarna far inte anvandas forran bordet ar
fritt fran verktyg, traavfall o.s.v. Det enda som
far finnas pa bordet ar arbetsstycket.
Smaavfall, I6sa trastycken eller andra foremal
som kommer i kontakt med den roterande klingan
kan slungas ivag i hég hastighet.

i) Kapa bara ett arbetstycke i taget. Om flera
arbetsstycken staplas pa varandra blir det svart
att spanna eller halla fast dem och under
kapningsprocessen kan klingan klammas fast
eller hamna pa sned.

j) Innan ger- och kapsagen tas i bruk ska man
se till att den &r placerad pé en jamn och
stabil yta. Med en jdmn och stabil yta minskar
risken att ger- och kapsagen blir ostabil.

k) Planera arbetet. Varje gang sagklingans
lutning eller gervinkeln behdver justeras
maste man se till att det justerbara anslaget
ar ratt reglerat och stéder arbetsstycket, utan
att det kommer i kontakt med klingan eller
skyddskapan. Utan att maskinen slas pa och
utan att ett arbetsstycke placeras pa bordet kan
man simulera att sdgklingan utfér en fullstandig
kapningsrorelse sa att man kan férsakra sig om
att det inte blockerar anslaget, ndgot som kan
leda till stérningar eller fara vid kapning.

I) Nar arbetsstyckena &r bredare eller langre
an bordets ovansida, ska man se till att det
finns lampligt stod, t.ex. i form av
bordsfoérlangningar eller sagbockar.
Arbetsstycken som é&r langre eller bredare én
bordet for ger- och kapsagar kan valta om de inte
stéttas upp ordentligt. Om ett kapat vedtra eller
arbetsstycket vélter, kan det fa den undre
skyddskapan att lyftas eller slungas ut
okontrollerat fran den roterande klingan.

m) Engagera inte ndgon annan person som
kompensation fér en bordsférlangning eller
som ett extrastéd. Om arbetsstycket inte far
tillrackligt med stdd kan det leda till att klingan
klams fast. Det kan ocksa handa att arbetsstycket
foérskjuts vid kapningen och medhjélparen dras in
i den roterande klingan.

n) Det kapade arbetsstycket far inte tryckas
mot den roterande sagklingan. Om det &r ont
utrymme, t.ex. nér ldngdanslag anvands, kan det
handa att den kapade delen kilas fast i klingan
och slungas ut med valdsam kraft.

o) Man ska alltid se till att anvédnda en tving

sg eller nagon annan passande anordning, sa

att man kan ge stéd at kringliggande material
som stanger eller ror. Stanger har vid kapning
en tendens att rulla ivag, vilket gér att klingan
“biter sig fast” och arbetsstycket och din hand kan
drasiniklingan.

p) Se till att klingan uppnar fullt varvtal innan
du utfor nagot kapningsarbete pa
arbetsstycket. P4 s vis minskar risken for att
arbetsstycket skulle slungas ivag.

g) Om arbetsstycket klams fast eller klingan
blockeras, maste man se till att ger- och
kapsagen ‘slas av. Vanta tills alla rérliga delar
har stannat, dra sedan ut natkontakten.
Dérefter avldgsnas det fastklamda materialet.
Om man fortsatter att kapa nar en dylik blockering
uppstatt kan man tappa kontrollen eller ger- och
kapsagen komma till skada.

r) Nar man har kapat av ett arbetsstycke
sldpper man upp brytaren, haller ned
saghuvudet och avvaktar tills klingan stannat
av innan man tar bort det kapade
arbetsstycket. Det ar mycket farligt att narma sig
den inbromsande klingan med handen.

4.1 Ovriga sikerhetsanvisningar
» Beakta aven de sarskilda
sékerhetsanvisningarna i respektive kapitel.

» FOlj aven eventuell arbetarskyddslagstiftning
och féreskrifter.

AAIIménna risker!

o Kom ihag att aven ta hansyn till yttre faktorer.
¢ Anvand lampliga stéd for langa arbetsstycken.

o Den har maskinen &r bara avsedd fér
anvandning av personer som vet hur en dylik
maskin fungerar och kanner till de risker som ar
férknippade med den.

Personer under 18 ar far endast anvanda
maskinen i samband med utbildning under
uppsikt av en handledare.

* Obehoriga, speciellt barn, far inte vistas i
riskomradet. L&t inga andra personer komma i
beréring med maskinen eller natkabeln under
drift.

o Forsok att inte dverhetta tandningen.

o Nar man kapar plast ska man se till att den inte
smalter.

A Risk for klamskador och andra

personskador av rorliga delar!

o Maskinen far inte anvandas utan
skyddsanordningar.

« Hall alltid tillrackligt avstand till sgklingan nar
du kapar. Anvand lampliga paskjutare om det
behdvs. Hall tillrackligt avstand till drivna
komponenter under arbetets gang.

 Vanta tills sdgklingan har stannat helt innan du

tar bort mindre arbetsstycken, trérester 0.s.v.
fran arbetsomradet.

« Kapa bara arbetsstycken med matt som gor att
du kan hélla sékert i stycket nar du arbetar.

* Anvand spannanordningar eller ett skruvstycke
och fixera arbetsstycket. Pa sa vis halls det
sakrare pa plats &n om man anvander handen.

« Bromsa inte klingan genom att trycka pa den
fran sidan.

o Natkontakten maste alltid dras ur innan du gor
nagra installningar, utfér underhall eller
reparationer.

o Né&r verktyget inte anvénds ska du dra ut
natkontakten.

A Risk for skdrskador &ven nér klingan
star still!
* Anvand skyddshandskar vid byte av klingor.

o Forvara sagklingorna sa att ingen kan skada sig
padem.

A Fara pa grund av slag av sdghuvudet

(sagklingan trasslar in sig i arbetsstycket och

slas plétsligt upp)!

o Valj en sagklinga som passar till det material
som ska kapas.

« Fatta ett ordentligt tag om handtaget. | det
Ogonblick nar sagklingan sénks ned i
arbetsstycket ar risken for slag sarskilt stor.

» Kapa bara tunna eller tunnvaggiga
arbetsstycken med fintandad sagklinga.

e Anvand alltid vassa sagklingor. Byt genast ut
slda sagklingor. Risken for slag ar stérre’'om en
sl6 sagtand fastnar i arbetsstycket.

¢ Kanta inte arbetsstyckena.

o Undersok i tveksamma fall om det finns
frammande foéremal i arbetsstycket (till exempel
spik eller skruv).

« Kapa aldrig mer an ett arbetsstycke at gangen
och inte heller buntar med flera stycken. Risken
att skada sig &r stor nar ett stycke slungas ivag
okontrollerat av sagklingan.

o Nar man gor kilspar ska man se till att det inte
utdvas nagot tryck mot sagklingan fran sidan —
anvand en spannanordning.

Risk fér indragning!

« Se till att inga kroppsdelar eller klader kan
fastna och bli indragna av roterande delar vid
sagning (anvand inte slips, inte handskar och
inte klader med vida armar; personer med langt
har maste anvanda harnat).

o Kapa aldrig arbetsstycken med linor, snéren,
bandkablar eller tradar eller arbetsstycken som
innehaller liknande material.

A Fara pa grund av bristande personlig
skyddsutrustning!

o Anvand hdrselskydd.

* Anvand skyddsglaségon.
¢ Anvand andningsskydd.
» Anvand ratt arbetsklader.
» Anvand halkfria skor.

« Nér sagklingor och grova verktyg hanteras ska
man anvanda handskar. Sagklingor maste
férvaras i en behéllare.

A Fara for sagspan!

e Arbeta alltid med spansug. Spansugen méaste
uppfylla de varden som anges i kapitel 16..

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvéand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler aven fér damm fran andra material,
t.ex. vissa tratyper (som ek- eller bokdamm),
metaller, asbest. Andra sjukdomar &r t.ex.
allergiska reaktioner och andningsbesvar. Lat inte
damm hamna i din kropp.

Félj géllande bestammelser for respektive
material, personal, arbete och anvandningsplats
(t.ex. regler for olycksférebyggande,
avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehdr. P& sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta

foljande atgéarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- s0rj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.



- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

A Fara vid tekniska forandringar pa
sagen eller vid anvandning av delar som inte
ar utprovade och godkénda av tillverkaren!

* Montera maskinen exakt enligt dessa
anvisningar.

¢ Anvand endast delar som godkénts av
tillverkaren. Det galler framfor allt:

— Sagklingor (for bestéllningsnummer, se kapitel
12. Tillbehor).

— Sékerhetsanordningar.
— Skérningslaser
- Belysning for kapningsomrade.
o Genomfdr inga andringar p4 maskindelarna.

o Se till att det varvtal som anges pa sagkllngan ar
mmst lika hdgt som varvtalet som anges pa
sagen.

AFara pa grund av brister pa sagen!

» Kontrollera om det finns eventuella skador pa
maskinen fére varje anvandning: Innan
maskinen anvands maste man noga underséka
att sdkerhetsanordningar, skyddsanordningar
eller 1att skadade delar fungerar som de ska.
Kontrollera att rérliga delar fungerar felfritt och
inte fastnar. Alla delar maste vara ratt
monterade och uppfylla samtliga driftvillkor for
att maskinen ska fungera felfritt.

¢ Anvéand aldrig trasiga eller deformerade
sagklingor.

A Fara p.g.a. buller!

o Anvand hérselskydd.

A Fara pga. blockerande arbetsstycken
eller delar!

Om en blockering férekommer:

. slad av maskinen,

2. draur kontakten,

3. anvand handskar,

. atgarda med lampliga verktyg.

—_

N

4.2 Symboler pa maskinen
(beroende pa modell)

Las bruksanvisningen.

Ta aldrig i sdgklingan.
@ Anvand skyddsglaségon och
hérselskydd.
@ Anvéand inte maskinen i vata eller fuktiga
utrymmen.

& Laserstralning - titta inte ratt mot
belysningen.

4.3 Sékerhetsanordningar

Spanhuv (7)

Den indragbara skyddskapan skyddar mot
oavsiktlig kontakt med klingan och kringflygande
span.

Séakerhetsspérrar (29)

Inte forrén sakerhetslaset aktiveras 6ppnas den
indragbara skyddskapan och sagen kan sankas.

Anslag for arbetsstycke (30)

Med anslaget for arbetsstycke hindras ett
arbetsstycke fran att réra pa sig under sagning.
Vid anvandning maste anslaget alltid vara
installerat.

Det ar viktigt att det justerbara anslaget &r justerat
pa réatt satt och ger basta mojliga stdd at
arbetsstycket utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp av
lasskruv (31).

5. Oversikt

9

Se sida 2.

1 Béarhandtag

2 Stoéd till spanutsug

3 Vinkel-utsugsadapter

4 Barhandtag

5 Belysning av det kapade omradet
6 Laserutstralning

7 Indragbar skyddskapa

8 Bordsbreddning

9 Bord

10 Léasskruv fér bordsbreddningen

11 Spéannanordning for arbetsstycke
12 Sparrspak till instéllning av lutning
13 S)pérrknapp (for 6ka lutningsvinkeln med +/- 2

14 Lasspak for instalining av lutning

15 Broms for sagklinga

16 Transportbroms

17 Insexkantnyckel/
Verktygsdepa for insexkantnyckel

18 Lasskruv till draganordning

19 Krok till kabelupprullning

20 Bordsinlagg

21 Sparrhake till det svédngbara bordets
sparrlagen

22 Léasspak for svangbart bord

23 Svangbart bord

24 PA/AV-brytare till belysningen av det kapade
omradet

25 PA/AV-brytare till lasertillskarning

26 Varvtalsvred

27 PA/AV-brytare till sdgen

28 Saghandtag

29 Sékerhetssparr

30 reglerbara arbetsstyckesanslag (inkl.
overstycke)

31 Lasskruv till arbetsstyckesanslagen

32 Lasspak (galler endast KGSV 72 Xact SYM)

33 Sparrhakar (galler endast KGSV 72 Xact
SYM)

34 justerbar vinkel
* beror pa modell/utrustning

6. Uppstillning och transport

Montera justerbart handtag fér svangbart
bord

Stoppa in det justerbara handtaget (22) i det
svangbara bordet (23) och skruva i det.

Klistra fast laser-varningsskylt

Maskinen levereras med en laser-varningsskylt
pa tyska. Klistra dver den med den medfdljande
laser-varningsskylten pa ditt sprak innan du borjar
anvanda maskinen.

Uppstélining
Maskinen méste angodras pa ett stabilt underlag
sa att arbeten kan utforas pa ett sékert satt.

— En fastmonterad arbetsplatta, en arbetsbank
eller ett Metabo-stativ kan anvandas som
underlag (se kapitlet Tillbehor).

— Det &r ocksa viktigt att maskinen star stadigt nar
stérre arbetstycken ska bearbetas.

—Langa arbetsstycken maste dessutom pallas
upp med lampliga tillbehér.

Gl

Vid mobil installation kan maskinen skruvas fast
pa en fanerskiva eller ett blockbord (500 mm x
500 mm, med en styrka pd minst 19 mm). Nar
maskinen ska anvandas maste skivan fastas med
skruvtvingar pd en arbetsbank.

1. Skruva fast maskinen i underlaget (genom
halen i stativet).

2. Lossa pa transportsparren (16): Tryck
saghuvudet nagot nedat och hall fast. Dra ur
transportsparren (16).

3. Vrid langsamt upp sédghuvudet.

Transport

1. Vrid s&ghuvudet nedat och tryck in
transportsparren (16).

2. Spérra draganordningen med hjalp av
lasskruven (18) i det bakre laget.
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Varning!

Sagarna far inte transporteras till
skyddsanordningarna.

3. Lyft och transportera verktyget med handtag
(1) eller med handtag (4).

7. Detallerade uppgifter om
maskinen

7.1 PA/AV-brytare till motor (27)
Sla pa motor:

o Tryck och hall in PA/AV-brytare.
Sla av motor:
« Slapp upp PA/AV-brytare.

7.2 PA/AV-brytare for belysning av
kapningsomrade (24)
Sla pa/av belysningen av kapningsomradet.

A Fara!

Rikta inte ljusstralen i gonen pa ménniskor och
djur!

7.3 PA/AV-brytare for skirningslaser
(25)
Sl& pd/av skarningslaser.

Med hjalp av skérningslasern markeras en linje till
vanster och en linje till hdger om sagkapningen.
Utfér en provkapning sa att du blir bekant med
positionen.

A Fara!

LASERSTRALNING .
TITTA INTE RAKT IN | STRALEN
LASER KLASS 2

EN 60825-1:2007

P<1 mW, A=650 nm

7.4 Instéallning av lutning

Svang upp saghuvudet. Fall fram sparrspaken
(12). Nar du slappt lasspaken (14) (svang bakat)
ar det mojligt att luta sdgen mellan 0° och 45¢ till
véanster och hdger i lodratt lage.

Om sparrspaken (12) falls mot baksidan hakar
sagen fast i bestdmda lagen.

under justeringen ska du trycka in sparrknappen
(13) for att aven stélla in vinklar pa upp till 47° till
vanster i lodréatt 1age eller pa upp till 47°at hoger i
lodrétt 1age.

AFara'

Lasspaken (14) pa wpparmen (galler aven de
sparrade lagena) maste dras at sa att
lutningsvinkeln inte &ndras under sagning.

7.5 Svangbart bord

Nér det galler gerkapning ar det mojligt att vrida
det svangbara bordet i 50° vinkel till vanster eller
50° till hoger efter att justeringshandtaget (22) har
I6sgjorts och sparrhaken (21) har tryckts in.

Né&r sparrhaken (21) &r uppskjuten hakar det
svangbara bordet fast i bestdmda vinkelnivaer.
Nar sparrhaken (21) ar helt nedskjuten
inaktiveras sparrfunktionen.

AFara!

Gervinkeln andras inte vid sgningen forutsatt att
justeringshandtaget (22) pa det svangbara bordet
vrids &t (galler aven rastlagen).

7.6 Galler endast KGSV 72 Xact SYM:
Symmetriska kapningar

Anvands for att astadkomma snabba och enkla
kapningar av geringar med ett symmetriskt
installbart stoppsystem.

Dra upp bada lasspakarna (32) och I6sgor
spannanordningen.

Tryck ned sparrhaken (33) helt och hallet, nu ar
sparrfunktionen inaktiverad. Stall in 6nskad vinkel
genom att lagga pa den”justerbara vinkeln” (34)
skjut pa bada bordsytorna (9)/
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arbetsstyckesanslagen (30) samtidigt och
anpassa efter dnskad vinkel.

Om sparrhaken (33) ar i det dvre laget, hakar de
bada bordsytorna (9)/arbetsstyckesanslagen
(30) fast i bestdmda vinkelnivaer.

AFara!

« Bada lasspakarna (32) (aven i sparrlagen!)
maéste tryckas ned sa att vinkeln inte andras
under kapningen.

7.7 Draganordning

Med hjélp av draganordningen kan man ocksa
kapa arbetsstycken med storre tvarsnitt. Det gar
att anvanda draganordningen till alla typer av
kapningar (raka kapningar, gerkapningar,
sluttande kapningar, dubbla gerkapningar och
kilsparssagning).

Né&r man inte langre behdver anvanda sig av
draganordningen, laser man den med hjalp av
lasskruven (18) i det bakre laget.

7.8 Begransning av skérdjup
Tillsammans med draganordningen (47) kan man
med hjélp av funktionen som begransar
skardjupet gora kilspar.

Vrid pa stéllskruven och angér med hjalp av
kontramuttern. Det &r méjligt att avaktivera
funktionen for skardjupsbegransning genom att
anslaget (48) forskjuts bakat.

7.9 Instéllning av varvtal

Stall in varvtalet med vredet (26) . Se tabellen for
rekommenderade lagen f6r vredet.

Tra 3-6
Aluminium: ......... ... . 3-6
Plast: ......... . .. 1-3

8. Fore anvédndning

8.1 Ansluta spanutsug

AFara!

Vissa sagspanssorter (t.ex. fran bok-, ek- och
asktrd) kan orsaka cancer vid inandning.

— Arbeta bara med en l&amplig spanutsug.
— Dessutom ska man se till att anvanda en

dammask, eftersom det inte &r mojligt att fanga
upp respektive suga ut allt sigdamm.

Om du tanker ansluta maskinen till ett spanutsug:

o Anslut ett spanutsug eller en mobil
universaldammsugare pa spanutsugsstdden
(2). Vid behov sétter du fast vinkel-
utsugsadaptern (3).

¢ Var noga med att spanutsuget uppfyller de krav
som beskrivs i kapitel 16. "Tekniska data”.

* Observera &ven bruksanvisningen fér
utsugningsanlaggningen!

8.2 Montering av spannanordning till
arbetsstycken
Det gar att montera spannanordningen till
arbetstycken (11) i tva lagen:
—Fo6r breda arbetstycken:
Skjut in spannanordningen i bordets bakre
borrhal (35).
— Foér smala arbetstycken:
Skjut in spannanordningen i bordets framre
borrhal (36).

8.3 Natanslutning

A Fara! Elspénning

Anslut bara maskinen till strémkallor som

uppfyller féljande krav (se aven kapitel 16.

"Tekniska data”):

— Nétspanning och -frekvens ska 6verensstémma
med uppgifterna pa maskinens typskylt.

— Sagen ska vara avsékrad med jordfelsbrytare
med felstrdém 30 mA.

— Alla kontakter ska vara jordade enligt foreskrift.

o Lagg natkabeln pa ett sddant satt att den inte &r
i vagen eller kan skadas under arbetet.

e Anvand bara gummisladd med ratt Igdningsarea
som foérlangningssladd (3 x 1,5 mm<).

o Anvand foérlangningssladd till ytteromradet.
Anvand bara godkanda och maérkta
férlangningssladdar utomhus.

» Undvik att maskinen startas av misstag. Se till
sd att strombrytaren ar av innan du sétter i
kontakten i uttaget.

9. Arbetsbeskrivning

o Kontrollera sékerhetsanordningarna innan
arbetet pabdrjas.

o Sta pa ratt stalle under sagning:
— Framtill pA mandversidan;
— Mitt framfér sagen;

—vid sidan om installningsanordningen for
sagklingan.

A Fara!

b) Om mdjligt ska arbetsstycket séattas fast med
hjalp av spannanordningen for arbetsstycken

(11).

A Klamrisk!

Nér saghuvudet lutar eller svanger far man inte
fatta tag i gangjarnsomréadet eller under
maskinen.

e Vid lutning maste sdghuvudet hallas fast.

« VVid arbetet maste man anvéanda:

— Stod for arbetsstycken — om dessa kan falla av
bordet efter delning,

— Spéanutsug.

e Kapa bara arbetsstycken med matt som gor att
du kan halla sakert i stycket nér du arbetar.

o Tryck alltid arbetsstycket mot sdgbordet under
sagning och stall det inte pa4 hogkant. Bromsa
inte heller klingan genom att trycka pa den fran

sidan. Risken att skada sig ar stor om en
sagklinga blockeras.

9.1 Raka snitt

Utgangslage:

— Transportsparren (16) ar urdragen.

— Saghuvudet har svangts uppat.

— Funktionen fér skardjupsbegransning (48) ar
avaktiverad.

— Det svéngbara bordet &r placerat i 0°-lage,
justeringshandtaget (22) till svangbart bordet ar
atdraget.

—Nar saghuvudet lutas till lodratt Iage &r lutningen
0°, lasspakl (14) for installning av lutning &ar
atdragen.

— Draganordningen ar placerad langst bak.

— Draganordningens lasskruv (18) har ldsgjorts.

— Stélla in stopp for arbetsstyckesanslaget (30):
Lossa stéllskruven (31). Skjut det skjutbara
arbetsstyckesanslaget (30) (6vre och nedre del)
sa att arbetsstycket far sa mycket stéd som
méjligt utan att komma i kontakt med sagklingan

eller skyddskapan. Sétt fast med stallskruv (31).

Kapa arbetsstycke:

1. Tryck arbetsstycket mot anslaget och kldm
fast med hjalp av spannanordningen (11) .

2. For bredare arbetsstycken: Dra sdghuvudet
framéat (mot anvandaren) (draganordning).

3. Aktivera sékerhetssparren (29) och tryck pa
strombrytaren (27) och hall den intryckt.

4. Med handtaget sdnker man varsamt ned
saghuvudet och skjuter det eventuellt bakat
(bort fran anvandaren). Nar du kapar
saghuvudet far du inte trycka for hart mot
arbetsstycket, annars sjunker motorvarvtalet
for mycket.

5. Saga igenom ett arbetstycke under en
arbetsprocess.

6. Slapp upp PA/AV-brytaren (27) se till att
saghuvudet langsamt svangs tillbaka till det
dvre utgangsléget.

9.2 Gerkapningar
Utgangslage:

— Transportsparren (16) ar urdragen.
— Saghuvudet har svangts uppat.

— Funktionen fér skardjupsbegransning (48) ar
avaktiverad.

—Nar saghuvudet lutas till lodréatt Iage &r lutningen
0°, lasspakl (14) for installning av lutning &ar
atdragen.

— Draganordningen &r placerad langst bak.

— Draganordningens lasskruv (18) har ldsgjorts.

— Stalla in stopp for arbetsstyckesanslaget (30):
Lossa stéllskruven (31). Skjut det skjutbara
arbetsstyckesanslaget (30) (6vre och nedre del)
sa att arbetsstycket far s& mycket stéd som
mdjligt utan att komma i kontakt med sagklingan
eller skyddskapan. Satt fast med stéllskruv (31).

VARNING - Géller endast KGSV 72 Xact SYM:
Rikta in arbetsstyckesanslagen (30) sa att de
bildar en réat linje. (Vi rekommenderar att
sparrhaken (33) trycks ned, s& att de bada
bordsytorna (9)/arbetsstyckesanslagen (30)
hakas fast i vinkelniva 0°.)

- Tryck ned bada lasspakarna (32) helt och
hallet.

Kapa arbetsstycke:

1. Vrid loss justeringshandtaget (22) pa det
svangbara bordet och 16sg6r sparrhaken (21).

2. Stéll in den vinkel du vill ha.

m Obs!

Nér spérrhaken (21) &r uppskjuten hakar det
svédngbara bordet i vinkelnivaerna 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° och 60°. Nér sparrhaken (21) ar helt
nedskjuten inaktiveras spérrfunktionen.

3. Dra at justeringshandtaget (22) pa det
svangbara bordet.

“. Varning!

o Lashandtaget (22) pa det svangbara bordet
(géller aven sparrlagena!) maste dras at sa att
geringsvinkeln inte andras under kapningen.

4. Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen
under "Raka snitt".

9.3 Sluttande kapningar
Utgangslage:

— Transportsparren (16) ar urdragen.
— Saghuvudet har svangts uppat.

— Funktionen fér skardjupsbegransning (48) ar
avaktiverad.

—Det svéngbara bordet ar placerat i 0°-lage,
justeringshandtaget (22) till svangbart bordet ar
atdraget.

—Draganordningen &r placerad langst bak.
— Draganordningens lasskruv (18) har l6sgjorts.

— Stalla in stopp for arbetsstyckesanslaget (30):
Lossa stéllskruven (31). Skjut det skjutbara
arbetsstyckesanslaget (30) (6vre och nedre del)
sa att arbetsstycket far s& mycket stéd som
mojligt utan att komma i kontakt med sagklingan
eller skyddskapan. Satt fast med stéllskruv (31).
For vissa vinklar kan man behéva dra ut
arbetsstyckesanslagets (30) hdgra skjutbara
Ovre del efter att stallskruven (31) har lossats.
Dra at stéllskruven (31) igen. (Satt tillbaka den
6vre delen och satt fast med stéllskruv (31)
efter kapningen sa att den inte tappas bort.)

Kapa arbetsstycke:

1. Slapp upp lasspaken (14) sa att sdgens
lutning kan stéllas in.

2. Boj langsamt vipparmen till dnskat lage:

eDra spérrspaken (12) mot manéversidan =
Justera vipparmen sa att den blir steglds.

oSkjut sparrspaken (12) mot baksidan =
Sparra vipparm i sparrlagen.

m Obs!

Vipparmen hakar i vinkelnivaerna 0°, 22,5° och

3. Dra &t lasspaken (14) for instéllning av lutning.

IEI Varning!

¢ VVipparmens lasspak (géller &ven sparrlagenal)
maste dras at sa att lutningsvinkeln inte andras
under kapningen.



4. Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen
under "Raka snitt”.

9.4 Dubbla gerkapningar

(] oss

Med dubbel gerkapning menas en kombination
av gerkapning och sluttande kapning. Det innebér
att arbetsstycket kapas i sned vinkel mot den
bakre anliggningskanten och snett mot
ovansidan.

Utgangslage:
— Transportspérren (16) ar urdragen.
—Saghuvudet har svangts uppat.

— Funktionen for skardjupsbegransning (48) ar
avaktiverad.

—Det svéngbara bordet stannar i énskat lage.

— Vipparm lutar och har sparrats i dnskad vinkel
mot arbetstyckets ovanyta.

—Draganordningen &r placerad langst bak.
— Draganordningens lasskruv (18) har l6sgjorts.

— Stalla in stopp for arbetsstyckesanslaget (30):
Lossa stallskruven (31). Skjut det skjutbara
arbetsstyckesanslaget (30) (6vre och nedre del)
sa att arbetsstycket far sa mycket stéd som
mojligt utan att komma i kontakt med sagklingan
eller skyddskapan. Satt fast med stéllskruv (31).
For vissa vinklar kan man behdva dra ut
arbetsstyckesanslagets (30) hdgra skjutbara
Ovre del efter att stallskruven (31) har lossats.
Dra at stallskruven (31) igen. (Satt tillbaka den
6vre delen och satt fast med stéllskruv (31)
efter kapningen sa att den inte tappas bort.)

—Gaéller endast KGSV 72 Xact SYM: Rikta in
arbetsstyckesanslagen (30) sa att de bildar en
rat linje. Tryck ned bada lasspakarna (32) helt
och hallet.

Kapa arbetsstycke:

A Fara!

Né&r dubbla gersnitt kapas ar det lattare att
komma at sagklingan pa grund av den starka
lutningen — foljaktligen 6kar ocksa risken for
skada. Hall alltid tillr&ckligt avstand till sdgklingan!

» Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen under
"Raka snitt”.

9.5 Saga kilspar:

Gl

Tillsammans med draganordningen kan man med
hjélp av funktionen som begrdnsar skardjupet
go6ra kilspar. Nar den hdr metoden anvénds
astadkommer man inte ndgon fullstdndig kapning
genom hela arbetsstycket, utan det kapas bara
tills ett visst djup uppnas.

Fara for slag!

Vid tillverkningen av kilspar ar det synnerligen
viktigt att inte ndgot tryck fran sidan utévas mot
sagklingan. Annars finns det risk att sdghuvudet
plotsligt slas upp. Vid tillverkningen av kilspar ska
man anvanda en spannanordning. Se till att det
inte utévas nagot tryck mot sdghuvudet fran
sidan.

Utgangslage:
— Transportsparren (16) ar urdragen.
— Saghuvudet har svangts uppat.

—Vipparm lutar och har spérrats i énskad vinkel
mot arbetstyckets ovanyta.

—Det svéngbara bordet stannar i 6nskat lage.
—Draganordningen &r placerad langst bak.
—Draganordningens lasskruv (18) har ldsgjorts.
Kapa arbetsstycke:

1. Stall in det begransade skardjupet (47) till
6nskat skardjup och angér med hjalp av
kontramutter.

2. Lossa pa sakerhetssparren (29) och vrid ned
saghuvudet sa att du kan testa det installda
skardjupet:

3. Utfor en testkapning.

4. Eventuellt kan steg 1 och 3 behéva upprepas
tills man lyckas stalla in dnskat skardjup.

5. Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen
under "Raka snitt”.

9.6 Galler endast KGSV 72 Xact SYM:
Symmetriska kapningar

m Obs!

Anvénds for att astadkomma snabba och enkla
kapningar av geringar med ett symmetriskt
instéllbart stoppsystem.

Utgangslage:
— Transportsparren (16) ar urdragen.
— Saghuvudet har svéangts uppat.

— Funktionen fér skérdjupsbegrénsning (48) ar
avaktiverad.

- Det svidngbara bordet &r placerat i 0°-lage,
lashandtaget (22) till det svangbart bordet
ar atdraget.

—Saghuvudets lutning i lodratt lage ar vanligtvis
0°. For séarskilda kapningar kan sdghuvudet
dessutom lutas. Lasspaken (14) for instéllning
av lutning ar atdragen.

- Draganordningen méaste sparras i det bakre
laget med hjélp av lasskruven (18).

—Se till att det justerbara arbetsstyckesanslaget
(30) ar justerat pa ratt satt och att arbetsstycket
far basta mojliga stdd utan att komma i kontakt
med klingan eller skyddskapan. Férankra bada
?rbt)atsstyckesanslagen (30) med lasskruvar

31).
Stélla in vinkel:

1. Lagg an den medféljande “justerbara vinkeln”
(34) mot originalvinkeln (t.ex. ett horn).
Overfor originalvinkeln till den "justerbara
vinkeln” (34).

2. Dra upp bada lasspakarna (32) och 16sgor
spannanordningen.

3. Tryck ned sparrhakarna (33) helt och héllet s&
att sparrfunktionen inaktiveras.

4. Lagg den "justerbara vinkeln” (34) pa det
svangbara bordet (23).

5. Overfor vinkeln fran den "justerbara vinkeln”
(34) till stoppsystemet, genom att du samtidigt
skjuter pa bada bordsytorna (9)/
arbetsstyckesanslagen (30) och lagger an
mot den "justerbara vinkeln” (34).

(9)/(30)

Gloe

Om spérrhaken (33) &r i det évre ldget, hakar de
bada bordsytorna (9)/arbetsstyckesanslagen
(30) fast i vinkelnivaerna 45°, 22,5°, 0°, -22,5°
och -45°. Nér sparrhaken (33) &r nedtryckt ar
spdrrfunktionen inaktiverad.

6. Tryck ned bada lasspakarna (32) helt och
hallet sa att 1aget fixeras.

AFara!

o Bada lasspakarna (32) (aven i sparrlagen!)
maste tryckas ned sa att vinkeln inte andras
under kapningen.

Kapa arbetsstycke:

7. Skjut vid behov arbetsstyckesanslaget (30)
mittemot at sidan. Tryck det forsta
arbetsstycket mot det vénstra
arbetsstyckesanslaget och klam fast med
arbetsstyckesspannanordning (11) och kapa
enligt beskrivningen om "raka kapningar”.
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8. Skjut vid behov arbetsstyckesanslaget (30)
mittemot &t sidan. Tryck det andra_
arbetsstycket mot det hogra
arbetsstyckesanslaget och klam fast med
arbetsstyckesspannanordning (11) och kapa
enligt beskrivningen om "raka kapningar”.

10. Reparation och underhall

A Fara!

Vid alla underhalls- och rengéringsarbeten méaste
néatkontakten dras ut.

- Ytterligare underhalls- och reparationsarbeten
som beskrivs i detta kapitel far endast utféras av
utbildad fackman.

— Skadade delar, i synnerhet
sakerhetsanordningar, far bara bytas ut mot
originalreservdelar. Om du anvénder delar som
inte &r godkanda av tillverkaren kan detta leda
till allvarliga skador.

- Sla pa och kontrollera alla
sakerhetsanordningar efter underhall och
rengdring.

10.1 Byte av sagklinga

A Risk for brannskada!

Strax efter sagningen kan sagklingan vara mycket
varm. Lat den varma klingan svalna. En varm
sagklinga far inte rengéras med brandfarlig
vatska.

A Risk for skdrskador finns dven vid
stillastaende klinga!

Nar spannskruven (40) behover lossas pa och
dras at maste den indragbara skyddskapan (7)
ha svéngts 6ver sagklingan. Anvand alltid
handskar vid byte av klinga.

1. Dra ur kontakten.

2. Saghuvudet placeras i det 6vre laget.

3. Sparra sagklingan: tryck pa spérrknappen och
vrid pa sagklingan med den andra handen tills

sparrknappen laser sig. Hall lasknappen
intryckt.

4. Skruva av spannskruv med platta (40) pa
sagklingans axel med insexnyckel (17)
medurs (vanstergangad!).

. Lossa pa sakerhetslas (29) och skjut upp den
svangande skyddskapan (7) och hall kvar
den.

6. Tavarsamt bort ytterflansen (41) och

sagklingan (42) fran sagklingans axel stang
igen den indragbara skyddskapan igen.

A Fara!

Anvand inga rengdringsmedel (t.ex. for att ta bort
kadrester) som kan angripa sagens
lattmetalldelar. Det kan paverka sagens stabilitet.
7. Rengdring av spannytor:

— Axel for sagklinga (45),

—sagklinga (42),

- ytterflans (41),

—innerflans (44)

A Fara!

Lagg pa innerflansen pa ratt satt. Annars kan
ségen blockeras eller klingan lossna! Innerflansen
ar ratt placerad nar ringmuttern pekar mot
sagklingan och den platta sidan mot motorn.

8. Satta fast (44) innerflansen.

9. Lossa pa sakerhetslas (29) och skjut upp den

gvéngande skyddskapan (7) och hall kvar
en.

10.Lagg pé ny klinga —ta hansyn till
vridriktningen: Fran vanster (den 6ppna) sidan
betraktat maste pilen pa klingan stamma
6verens med pilriktningen (43) klingans
skydd!

)]
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AFara!

Anvand endast sagklingor som uppfyller kraven
och specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Anvéand bara lampliga sagklingor, som
konstruerats fér max. varvtal (se "Tekniska data)
—felaktiga eller skadade sagklingor kan spréngas
och slunga ivag delar.

Sagklingor som ar avsedda att anvandas till
kapning av tré eller dylika material maste uppfylla
kraven i EN 847-1.

Anvéand aldrig:

— Sagklingor tillverkade av snabbstal (HSS);
— skadade sagklingor;

- Klyvklingor.

AFara!

— Sagklingan far endast anvandas tillsammans
med originaldelar.
—Anvand aldrig I6sa reducerbussningar, da kan
sagklingan lossna.
— Montera sagklingan s& att den &r balanserad
och inte slar emot eller lossnar.
11.Sténg den indragbara skyddskapan (7) igen.
12.Skjut pa ytterflans (41) — Den platta (40) sidan
maste peka mot spannskruven med bricka!
13.Skruva loss spannskruv med platta (40)
moturs (vanstergangad!) och dra at rejalt .
14.Sparra sagklingan: tryck pa sparrknappen
(15) och vrid pa sagklingan med den andra
handen tills sparrknappen laser sig. Hall
lasknappen intryckt.

AFara!

— Sexkantsnyckel far inte forlangas.
— Dra inte at spannskruven genom att sla pa
sexkantsnyckeln.
15.Dra ar spannskruven (40) med hjalp av
sexkantsnyckeln (17).

16.Kontrollera att allt fungerar som det ska. Lossa
ocksa pa sakerhetslaset (29) och fall ned
sagen:

—med hjalp av den indragbara skyddskapan
maste sagklingan friges utan att den kommer i
kontakt med andra maskindelar nar den vrids
nedat.

— Nar sagen falls upp till utgangslaget maste
sagklingan automatiskt skyddas av den
indragbara skyddskapan.

- Vrid pa sagklingan for hand. Sagklingan maste
ga att vrida i alla méjliga l1agen utan att den
kommer i kontakt med andra maskindelar.

10.2 Byte av bordsinlégg

AFara!

Om bordsinlagget (20) ar skadat finns risk for att
sma féremal klams fast mellan bordsinlagg och
sagklinga och pa sa satt blockerar sagen. Byt
genast ut trasiga bordsinlagg!

1. Dra ut skruvarna ur bordsinlagget. Eventuellt
behdver man vrida pa det svangbara bordet
och luta p& sadghuvudet sa att man lyckas
komma at skruvarna.

2. Tabort bordsinlagget.
3. Satti ett nytt bordsinlégg.
4. Dra at skruvarna i bordsinlagget.

10.3 Justera anslaget for arbetsstycket
1. Lossa painsexskruvarna (46).

2. Rikta in anslaget till arbetsstycket (30) sa att
det ar placerat i exakt rat vinkel mot
sagklingan nar det svangbara bordet hamnar i
0°-lage.

3. Dra atinsexskruvarna (46) .

10.4 Justera lasertillskérning

AFara!

LASERSTRALNING

62 TITTAINTE RAKT IN | STRALEN

Du behéver en 2,5 mm sexkantsnyckel till
installiningen. Placera en planka med ett lodratt
streck pa arbetsstyckesanslaget sa att det gar
lattare att se laserstralen.

1. Vrid pa skruv (38) och stéll pa sa satt in
laserstralen sa att den riktas in parallellt i
férhallande till klingan (42).

2. Vrid pa skruv (37) ELLER (39) och stall pa sa
satt in laserstralen sa att den riktas in parallellt
i forhallande till klingan (42).

3. Vrid pa skruv (37) OCH (39) och justera pa sa
satt avstandet till klingan (42)

4. Vid behov kan du upprepa steg 1 till 3.

10.5 Rengdring av maskinen

Avlagsna span och damm med dammsugare eller
borste fran:

— justeringsanordningar,

- kontroller,

—i motorns avkylningséppningar,

—utrymme under bordsinlagg,

— Utrymmet under det svingbara bordet (gar att
komma at genom 6ppningarna pa baksidan),

—lasertillskérning,

—belysning av det kapade omradet

10.6 Forvaring av maskinen

A Fara!

¢ Forvara maskinen sa att den inte kan ga igang
av misstag.

o Se till att ingen person kan komma till skada nér
maskinen inte ar i bruk.

*f Varning!

o Forvara inte maskinen oskyddad utomhus eller i
fuktiga utrymmen.

10.7 Underhall
Alltid fore start

e Ta bort sdgspan med dammsugare eller pensel.

o Kontrollera att det inte finns skador pa natkabel
eller natkontakt och byt eventuellt ut med hjélp
av certifierad elektriker.

o Se till att alla rorliga delar kan rora sig fritt dver
hela omradet.

» Kontrollera om pendelskyddskapan (7) fungerar
felfritt och inte klams fast. Sagklingan friges utan
att den kommer i kontakt med andra
maskindelar nar den vrids nedat. Nar sdgen
falls upp till utgdngslaget maste sagklingan
automatiskt skyddas av den. Reparera skadade
delar eller felfungerande delar innan du
anvander maskinen.

Med jamna mellanrum, allt efter
anvandningsférhallanden

o Kontrollera alla skruvférband och spann vid
behov.

o Kontrollera sdghuvudets aterstallningsfunktion
(det maste vara mojligt att fora tillbaka
saghuvudet med hjalp av fjaderkraft), eventuellt
kan fjadern behdva bytas ut.

¢ Olja in styrdelar latt.
11. Rad och tips

—Anvand ratt sorts stdd till héger och vénster om
sagen nar langa arbetsstycken ska kapas.

— Nar man ska kapa av sma stycken behdver man
anvanda extra anslag (en lamplig trabrada, som
skruvas fast p4 maskinens anslag, kan till
exempel tjana som extra anslag).

—Om man behdver kapa en valvd brada (krokt)
(49) ska den sida som kroker sig utat placeras
mot anslaget.

— Arbetsstycken far inte kapas pa hdgkant, utan
maste placeras plant mot det svangbara bordet.

12. Tillbehér

Anvéand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

A Underhalls- och skotselspray till borttagning av
kadrester och till konservering av metallytor:
0911018691

B Metabo-universalsugare (se katalog)

C Chassier:

Universal-maskinstativ UMS: 6.31317
Maskinstativ KSU 251: 6.29005
Maskinstativ KSU 401: 6.29006
D Séagklinga Power Cut: 6.28009

216 x 2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° lutning
ger bra kapningsresultat vid kapningar pa
langden och pa tvaren i massivt tra

E Sagklinga Precision Cut Classic:
216 x 2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° lutning
ger bra kapningsresultat vid kapningar pa
langden och pa tvaren i massivt trd och
spanplatta

F Sagklinga Multi Cut Classic:

216 x 2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° lutning
ger bra kapningsresultat vid kapningar pa
langden och pa tvaren i material med belaggning,
laminat, plast och aluminiumprofiler.

G Sagklinga Precision Cut:

216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° lutning fér bra
kapningsresultat vid kapningar pa langden och
tvaren i massivt tra

H Sagklinga Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° lutning for bra
kapningsresultat i material med beléggning,
laminat, plast eller aluminiumprofiler

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

6.28060
6.28066

6.28041

13. Reparation

A Fara!

Reparation av elverktyg far endast utféras av
utbildad elektriker!

Ar sladden till maskinen skadad, s& méaste den
bytas ut mot en Metabo-natanslutningsledning i
originalutférande.

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforséljare. For adresser, se
www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pa www.metabo.com.
14. Miljoskydd

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E\/ uttjanta elverktyg i hushéallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras foér
miljévanlig atervinning.

15. Problem och stérningar

Nedan beskrivs problem och stérningar som du
kan avhjélpa pa egen hand. Om du inte blir hjalpt
av de tips som ges hér, laser du vidare i kapitel
13. "Reparation”.

A Fara!

Sarskilt manga olyckor uppstar i samband med
problem och stérningar. Darfér maste man
beakta:

e Vid utférande av felatgarder maste natkontakten
dras ur.

¢ Sla pa och kontrollera alla
sékerhetsanordningar igen nér orsaken till felet
ar atgardat.

Det gar inte att kapa

Transportsparren ar last:

o Dra ur transportsparren.

Sékerhetssparren ar last:

o Las upp sakerhetssparren.
Kapningseffekten ar for liten

Sagklingan ar sl6 (sagklingan har ev. anlépning
pa sidan),

Sagklingan passar inte materialet (las mer i
kapitel 12. "Tillbehor”);



Séagklingan ar snedvriden:

o Byt ut sagklingan (se kapitel 10. "Underhall”).
Sagen vibrerar mycket

Sagklingan ar snedvriden:

o Byt ut sagklingan (se kapitel 10. "Underhall”).
Sagklingan har inte monterats pa ratt satt:

« Montera klingan pa rétt satt (se kapitel 10.
"Underhall”).

Det sviangbara bordet ar trégt
Det finns span under bordet:
e Ta bort span.

KGSV 72 Xact SYM: Vinkelinstéllning genom
férskjutning av bordsytorna (9) trég

Det finns span under bordet:

e Ta bort span. Utrymmet under det svéngbara
bordet gar att komma &t genom 6ppningarna pa
baksidan

16. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska andringar.

U =natspénning

| =markstrém

F =min. sékring

P4 =nominell effektférbrukning

IP =skyddstyp

No =varvtal vid tomgang

Vo =max. skarhastighet

D =klingans diameter (utvandigt)
d =borrhal fér klinga (invandigt)
b = klingans max. tandbredd

a4 =vinkelomrade justering av sdghuvud
ao =vinkelomrade svangbart bord

agymy =inre vinkel pa stoppsystemet
agyme =Yttre vinkel pa stoppsystemet
A =matt (Ixb x h)

m =vikt

Krav pa en spanutsug:

D4 =anslutningsdiameter fér sugstddet
Do =minsta luftomséattning

Dj =minsta undertryck fér sugstédet
Dy =minsta lufthastighet fér sugstédet

For information om arbetstyckets max. tvarsnitt,
se tabell pa sidan 4.

~ Véxelstrédm
[O Maskinen har skyddsklass Il

| den tekniska datan ovan tas &ven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utsldppsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa =ljudtrycksnivé
Lwa  =ljudeffekiniva
Kpa, Kwa= Onoggrannhet
m Anvand hérselskydd!
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Alkuperaisen kayttoohjeen kaannos
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Méaaraysten mukainen kayttd
Yleiset turvallisuusohjeet
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1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, ett&
nama katkaisu- ja jiirisahat, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja standardien *3) kaikkia
asiaankuuluvia maarayksia. Tekniset asiakirjat
sailytyspaikka *4) — katso sivu 4.

2. Maaraysten mukainen kaytté

Jiirisahauslaite soveltuu pitkittais- ja
poikittaissahaukseen, kaltevaan sahaukseen,
jiirisahaukseen seka kaksoisjiirisahaukseen.
Liséksi voidaan tehda viela uria.

Silla saa tyostaa vain sellaisia materiaaleja, joiden
sahaukseen vastaava sahanteréa sopii (sallitut
sahanterat, katso luku 12. Lisatarvikkeet).

Tybstettavien kappaleiden sallittuja mittoja pitaa
noudattaa (katso luku 16. Tekniset tiedot).
Pyéreita tai poikkipinnaltaan epaséaanndllisia
tyOstettavia kappaleita (kuten esim. polttopuut) ei
saa sahata, koska niité ei voi kiinnittaa tukevasti
sahauksen aikana. Kun sahataan syrjdsarmallaan
olevia ohuita kappaleita, taytyy kéyttaa sopivaa
tukea turvallisen ohjauksen varmistamiseksi.

Kaikki muunlainen kaytté on
maaraystenvastaista. Maaraysten vastaisesta
kaytosta, laitteeseen tehdyistd muutoksista tai
sellaisten osien kaytdsta, joita valmistaja ei ole
tarkastanut ja hyvaksynyt, saattaa aiheutua
ennalta arvaamattomia vahinkoja!

Huomioi tarvittaessa kaytt6éa koskevat

lakiséateiset ohjeet tai
tapaturmantorjuntamaaraykset.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
A tekstikohdat suojataksesi itsesi
séhkotyokalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran vahentamiseksi.

Luovuta sédhkétydkalu vain yhdessa néiden
asiakirjojen kanssa edelleen.

Sahkotyokalujen yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - Lue kaikki

turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti lapi. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen voivat
aiheuttaa sédhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Séilyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut
ohjeet huolellisesti tulevaa kéytt6a varten!

3.1 Tyépisteen turvallisuus

a) Huolehdi tyéskentelyalueen puhtaudesta ja
hyvésta valaistuksesta. Epdjérjestys tai
valaisemattomat tydskentelyalueet voivat

64 aiheuttaa tapaturmia.

b) Ala ty6skentele sahkotyokalulla
rajahdysalttiissa ympéristéssé, jossa on
syttyvia nesteité, kaasuja tai polya.
Séahkotydkalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat
sytyttéd polyn tai héyryt.

c) Pida lapset ja sivulliset loitolla
sdhkoétyokalua kayttaessasi. Voit menettdd
laitteesi hallinnan huomiosi suuntautuessa
muualle.

3.2 Séahkéturvallisuus

a) Sahkotydkalun pistotulpan taytyy sopia
pistorasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa
milldéan tavalla. Ala kayta mitdan
adapteripistoketta yhdessa
suojamaadoitettujen sdhkoéty6kalujen kanssa.
Alkuperédisessé kunnossa olevat pistotulpat ja
sopivat pistorasiat vdhentévét sdhkoiskun vaaraa.

b) Vélta koskettamasta maadoitettuja pintoja,
kuten putkia, pattereita, liesia tai jadkaappeja.
Séahkdiskun vaara kasvaa, jos kehosi on
maadoitettu.

c) Ala aseta sahkoétyokaluja alttiiksi sateelle
tai kosteudelle. Veden tunkeutuminen
sdhkétybkalun sisdén lisdé sdhkdiskun vaaraa.
d) Ala kayta liitdntdjohtoa vaarin. Ala kayta
sité sahkoétydkalun kantami 1, vetami 1
tai pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta.
Pida liitdntajohto loitolla kuumuudesta,
oljysté, teravista reunoista ja liikkuvista
laiteosista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet
liitédntdjohdot lisddvéat sdhkobiskun vaaraa.

e) Kun teet sdhkotyokalulla toité ulkona, kdyta
vain sellaisia jatkojohtoja, jotka on hyvaksytty
myoés ulkokayttéon. Ulkokayttéon soveltuvan
Jjatkojohdon kaytté vdhentdé sdhkéiskun vaaraa.

f) Jos sdhkétydkalulla on pakko tyéskennella
kosteassa ymparistossa, kdyta siina
tapauksessa vikavirtasuojakytkinta.
Vikavirtasuojakytkimen kaytté vahentédé
séhkodiskun vaaraa.

3.3 Henkil6turvallisuus

a) Ole valpas, keskity tyohgsi ja kayta
sahkotyokaluasi harkiten. Ala kayta
sdhkétydkalua, jos olet vasynyt tai
huumeiden, alkoholin tai ldakkeiden
vaikutuksen alaisena. Hetken
tarkkaamattomuus séhkétybkalua kédytettdesséa
saattaa aiheuttaa vakavan loukkaantumisen.

b) Kéayté henkilékohtaisia suojavarusteita ja
aina suojalaseja. Henkil6kohtaiset
suojavarusteet, kuten pélynsuojat, luistamattomat
turvajalkineet, suojakypéré ja kuulosuojaimet
vdhentavét kdytetyn sahkdlaitteen tyypin ja
kédyttétavan mukaisesti loukkaantumisriskié.

c) Vélta sahkétydkalun tahatonta
kaynnistymista. Varmista, ettéd sahkotyékalu
on kytketty pois paalta, ennen kuin kytket sen
sdhkoverkkoon ja tartut siihen tai kannat sita.
Voit aiheuttaa onnettomuuden, jos kannat
sdhkétydkalua sormi kdynnistyskytkimella tai
kytket séhkétybkalun pistotulpan pistorasiaan
kaynnistyskytkimen ollessa kdyntiasennossa.

d) Ota kaikki sdatotyokalut ja ruuvitaltat pois,
ennen kuin kdynnistat sdhkétyékalun. Tydkalu
tai avain, joka on jétetty paikalleen laitteen
pyoérivdan osaan, voi aiheuttaa tapaturmia.

e) Valta epdnormaaleja ty6skentelyasentoja.
Huolehdi aina tukevasta seisoma-asennosta
ja tasapainosta. Ndin pystyt hallitsemaan
sdhkétybkalua paremmin odottamattomissa
tilanteissa.

f) Kéyta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ala
kayta 16ysia tyévaatteita tai koruja. Pida
hiukset ja vaatteet loitolla liikkuvista osista.
Véljét vaatteet, korut ja pitkét hiukset voivat
takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimu- ja keruulaitteita voidaan
asentaa, varmista, etta ne ovat kunnolla
paikoillaan ja etta niitad kdytetaén oikealla
tavalla. Pélynimurin kdyttd voi vdhentaéa pdlyn
aiheuttamaa vaaraa.

h) Alé luota hyvaan tuuriin ja jata
noudattamatta sdhkétyokalun turvaohjeita,
vaikka tuntisitkin sédhkolaitteen kayton hyvin
monen kéayttokerran jalkeen. Vélinpitdmétén
toiminta voi aiheuttaa vakavia vammoja sekunnin
murto-osissa.

3.4 Sahkotyokalun kaytto ja kasittely
a) Ala ylikuormita laitetta. Kayta kyseiseen
tyohon tarkoitettua sahkotyokalua. Sopivaa
séhkétydkalua kdyttden tyéskentelet paremmin ja
varmemmin tehoalueella, jolle séhkétybkalu on
tarkoitettu.

b) Ala kayta sahkotyokalua, jonka
kaynnistyskytkin on viallinen. Sdhkédtydkalu,
jota ei voi enad kdynnistda ja pysdyttdd
kaynnistyskytkimelld, on vaarallinen ja téytyy
korjata.

c) Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kuin
suoritat saatéja laitteeseen, vaihdat
lisatarvikkeita tai siirrét laitteen
séilytettavédksi. Tdmé varotoimenpide estdéd
séhkdtydkalun tahattoman kdynnistymisen.

d) Sailyta sahkoétyokalut poissa Jasten
ulottuvilta, kun niita ei kayteta. Ald anna
sellaisten henkildiden kayttaa sédhkotydkalua,
jotka eivéat ole perehtyneet sen kédyttoon tai
jotka eivéat ole lukeneet néita ohjeita.
Sahkotydkalut ovat vaarallisia, jos niitd kdyttavét
kokemattomat henkilét.

e) Hoida séhkétyokaluja ja lisdvarusteita
huolellisesti. Tarkasta, etta liikkuvat osat
toimivat moitteettomasti ja jumiutumatta.
Varmista, ettei sahkotydkalussa ole
murtuneita tai vaurioituneita osia, jotka
voisivat haitata sen toimintaa. Korjauta
mahdolliset viat ennen laitteen kaytt6a.
Monien tapaturmien syyt I6ytyvét huonosti
huolletuista laitteista.

f) Pida leikkuuterat terdvina ja puhtaina.
Huolellisesti hoidetut leikkuuterét, joiden
leikkuureunat ovat terdvia, eivét tartu helposti
kiinni ja niitd on helpompi hallita.

g) Kéyta sdhkotyokalua, lisatarvikkeita, terid
yms. ndiden ohjeiden mukaan. Ota tall6in
huomioon ty6olosuhteet ja suoritettavat
tehtavat. Sahkotydkalun kaytté muihin kuin sille
suunniteltuihin kdyttétarkoituksiin saattaa johtaa
vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pida kahvat ja kahvojen pinnat kuivina,
puhtaina, 6ljyttémina ja rasvattomina.
Turvallinen kaytté ja sdhkdtyékalun hallinta
odottamattomissa tilanteissa eivét ole mahdollisia,
jos kahvat tai niiden pinnat ovat liukkaita.

3.5 Huolto

a) Sahkotydkalun korjaus tulee antaa vain
koulutetun ammattihenkilén tehtavaksi
ainoastaan alkuperaisia varaosia kayttaen.
Néin varmistetaan sdhkétybkalun turvallisuuden
sdilyminen.

3.6 Lisaturvallisuusohjeet

—Tama kayttdopas on tarkoitettu henkildille, joilla
on tassa kuvatun kaltaisten laitteiden kasittelyn
edellyttdmaét tekniset perustiedot. Jos sinulla ei
ole mitdan kokemusta téllaisista laitteista, pyyda
ensin avuksi kokeneita henkil6ita.

- Valmistaja ei ota mitdén vastuuta vahingoista,
jotka aiheutuvat tdman kayttdoppaan
noudattamatta jattamisesta.

Tamaén kayttboppaan tiedot on merkitty
seuraavalla tavalla:

Vaara!
Henkilévahinkoja tai ympéristévahin-
koja koskeva varoitus.

Sahkoiskun vaara!
Séahkostéa aiheutuvia henkilévahinko-
ja koskeva varoitus.

Takertumisvaara!

Ruumiinosien tai vaatekappaleiden
takertumisen aiheuttamia henkiléva-
hinkoja koskeva varoitus.

Huomio!
Esinevahinkoja koskeva varoitus.

DB
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4. Erityiset turvallisuusohjeet

Huomautus:
Taydentavia tietoja.

Turvallisuusohjeet katkaisu- ja jiirisahoille

a) Katkaisu- ja jiirisahat on tarkoitettu puun
tai puunkaltaisten tuotteiden sahaamiseen,



niilla ei saa sahata rautaisia kappaleita kuten
rimoja, sauvoja, ruuveja jne... Hiontapdly
jumittaa liikkuvat osat kuten esim. alemman
suojuksen. Sahauskipinat polttavat alemman
suojuksen, vélilaatan ja muut muoviosat.

b) Kiinnita tyostettava kappale
mahdollisuuksien mukaan puristimilla. Jos
pidat kasin kiinni tyéstettédvasta kappaleesta,
pida katesi vahintadn 100 mm:n etaisyydella
sahanterén kaikista sivuista. Ala kayta tata
sahaa sellaisten kappaleiden sahaamiseen,
jotka ovat liian pienia kiinnitettavéksi tai
joista ei voi pitaa kasin kiinni. Jos katesi ovat
liian 1&hella sahanterédd, on olemassa suuri
onnettomuusvaara kasien joutumisesta
kosketuksiin sahanterén kanssa.

Ala pidé kiinnj silta puolelta, jolle sahanp&a
kallistetaan. Ala aseta kasiasi ristikkain.

c) Tyéstettédva kappale ei saa liikkua ja se
pitda joko kiristaa kiinni tai painaa tukea ja
poytaa vasten. Ala tyonna tyostettdavaa
kappaletta sahanteraén, dlaka koskaan sahaa
"vapaalla kadella". Irralliset ja liikkuvat
tyostettavat kappaleet voivat sinkoutua ulos
suurella nopeudella ja aiheuttaa loukkaantumisia.

d) Tyénné saha ty6stettdvan kappaleen lapi.
Vilta sahan vetamista tyostettavan
kappaleen lapi. Yhté leikkuuta varten nosta
sahanpéa ja veda se tyostettidvéan kappaleen
ylapuolelle sahaamatta. Kytke sen jalkeen
moottori paille, kddnna saha alas ja paina se
tyostettavan kappaleen lapi. Sahaa
vedettédessé on vaara, etta sahanterd nousee
tyostettavasta kappaleesta ja sahanterayksikkd
sinkoutuu voimalla k&ytt4a pain.

e) Ala koskaan aseta kattasi ristikkain
suunnitellun sahauslinjan péaélle sahanteran
edessa tai takana. TyOstettavan kappaleen
tukeminen "ristikkéisin kasin" ts. tyostettavan
kappaleen pitdminen oikealta sahanteran vieresta
vasemmalla kadelld tai painvastoin, on erittain
vaarallista.

f) Ala koske sahanteran pyoriessa tukeen
takapuolelta. Ala koskaan alita 100 mm:n
turvallisuusetaisyytta kaden ja pyorivan
sahanterén vililla (koskee sahanteran
molempia puolia, esim. puujatetta
poistettaessa). Pydrivan sahanteran etaisyys
kateen ei ole aina havaittavissa ja voit sen vuoksi
loukkaantua vakavasti.

g) Tarkasta ty6stettdva kappale ennen
sahausta. Jos tyostettavéa kappale on
kaareva tai kayristynyt, kiristéd se kayralta
puolelta tukea vasten. Varmista aina, etta
sahauslinjassa ei ole rakoa tyostettavan
kappaleen, tuen ja poydan valilla. Kaarevat tai
kayrat tyostettava kappaleet voivat kiertya tai
siirtyd paikaltaan ja aiheuttaa py&rivan
sahanteran jumittumisen sahattaessa.
Tydstettdvasséa kappaleessa ei saa olla nauloja
tai muita vieraita kappaleita.

h) Kéyta sahaa vasta sen jélkeen, kun
poydalla ei ole tybkaluja, puujéatetta jne.,
poydalla saa olla vain tydstettava kappale.
Pienet jatteet, irralliset puupalat ja muut esineet,
jotka joutuvat kosketuksiin pyérivan teran kanssa,
voivat sinkoutua pois suurella nopeudella.

i) Sahaa aina vain yhta tyostettavaa
kappaletta. Monikerroksisesti ladottuja
tyOstettavia kappaleita ei voi kunnolla kiinnittaa tai
niista ei voi pitaa kunnolla kiinni ja ne voivat
aiheuttaa teran jumittumisen tai ne voivat
luiskahtaa pois.

j) Varmista aina ennen kaytt64, etté jiirisaha
on tasaisella, tukevalla ty6skentelypinnalla.
Tasainen ja tukeva tydskentelypinta estaéa
jiirisahan muuttumisen epévakaaksi.

k) Suunnittele tydsi. Kiinnita jokaisen
sahanteréan kaltevuuden tai jiirikulman
saadon yhteydessa huomiota siihen, etta
sdadettava tuki on oikein asetettu ja etta se
tukee tyOstettavaa kappaletta eika joudu
kosketuksiin terén tai suojuksen kanssa.
Sahanteran koko liikerata pitdd simuloida ilman
koneen paalle kytkemista ja pdydalla olevaa
tyostettavaa kappaletta sen varmistamiseksi, etta
ei ole esteita eika tuen leikkautumisvaaraa.

l) Kun tyostat kappaleita, jotka ovat
levedmpia tai pidempia kuin péydén ylapinta,
varmista riittdva tuki esim. pidentamalla
poytaa tai sahapukkia. Tydstettavat kappaleet,
jotka ovat pidempié tai levedmpi kuin jiirissahan
poyta, voivat kallistua, jos niita ei tueta. Jos
katkaistu puu tai tyostettava kappale kallistuu, se

voi nostaa alemman suojuksen tai pydriva terd voi
singota sen hallitsemattomasti pois.

m) Ala kdyta apuna muita henkil6ita poydéan
pidentédmisen tai lisdtukemisen sijasta.
Tyodstettdvan kappaleen epévakaa tukeminen voi
aiheuttaa teran jumittumisen. Tydstettava kappale
voi my6s siirtyad sahauksen aikana ja vetaa
avustajan pyorivaan teraén.

n) Katkaistua kappaletta ei saa painaa
pyorivaa sahanteraa vasten. Jos on ahtaat tilat
esim. pitkittaistukia kéytettdessa, sahattu kappale
voi kiillautua teréan ja sinkoutua vékivaltaisesti
pois.

o) Kéyté aina puristimia tai sopivaa varustetta
pyoredn materiaalin, kuten tankojen ja
putkien, asianmukai tukemi

Tangot ovat taipuvaisia rullautumaan pois
katkaistaessa, jolloin tera "pureutuu kiinni” ja
tyostettdva kappale ja katesi voivat joutua terdan.

p) Odota, etté tera pyérii taydella
kierrosnopeudella ennen kuin sahaat
tyostettavan kappaleen. Se vahentaa
tyostettédvan kappaleen pois sinkoutumisen
varaa.

q) Jos tyostettava kappale juuttuu tai tera
jumittuu, kytke jiirisaha pois paalta. Odota,
kunnes kaikki liikkuvat osat ovat pysédhtyneet
ja irrota verkkopistoke. Poista sen jédlkeen
takertunut materiaali. Jos jatkat jumittumisesta
huolimatta sahausta, voit menettaa jiirisahan
hallinnan tai se voi vaurioitua.

r) Vapauta sahauksen jéalkeen kytkin, pida
sahanpéaata alhaalla ja odota, etté tera
pyséhtyy ennen kuin poistat sahatun
kappaleen. On erittain vaarallista kurkottaa kasin
pysahtyvaan teraan.

4.1 Liséaturvallisuusohjeet
o Huomioi kulloisissakin luvuissa esitetyt erityiset
turvallisuusohjeet.

* Huomioi tarvittaessa kayttd6a koskevat
lakisdateiset ohjeet tai
tapaturmantorjuntamaaraykset.

AYleiset vaarat!

o Ota ymparistotekijat huomioon.

o Kayta pitkia kappaleita sahatessasi soveltuvia
tydstettévien kappaleiden tukia.

o T&ta laitetta saavat kayttaa vain henkil6t, jotka
ovat perehtyneet tallaisiin laitteisiin ja ovat
kaikissa tilanteissa tietoisia niiden kasittelyyn
littyvista vaaroista.

Alle 18-vuotiaat henkilot saavat kayttaa tata
laitetta vain ammattikoulutuksen puitteissa
kouluttajan valvonnan alaisuudessa.

» Pida ulkopuoliset henkil6t, erityisesti lapset,
poissa vaara-alueelta. Al4 anna kaytdn aikana
muiden henkildiden koskea laitteeseen tai
verkkojohtoon.

» Valta sahanterdn hampaiden ylikuumenemista.
o Valtd muovia sahatessa muovin sulamista.

A Liikkuvien osien aiheuttama

loukkaantumis- ja puristumisvaara!

« Ala ota tata laitetta kayttdon ilman asennettuja
suojalaitteita.

o Pida aina riittdva etaisyys sahanterdan. Kayta
tarvittaessa soveltuvaa tyontdapuvalinetta. Pida
kaytdn aikana riittava etaisyys pyoriviin
rakenneosiin.

» Odota kunnes sahantera on pysahtynyt, ennen
kuin poistat pienié tyéstettavien kappaleiden
paloja, puujaénteita yms. tydalueelta.

e Sahaa ainoastaan sen mittaisia ty0stettavia

kappaleita, joista voi pitéda turvallisesti kiinni
sahauksen aikana.

o Kayta tydstettdvan kappaleen kiinnittdmisessa
kiinnitys- tai kiristyslaitetta. Tydstettava kappale
on talldin turvallisemmin kiinnitetty kuin jos
pitéisit siita késin kiinni.

« Ala jarruta pysahtyvéaéa sahanteraé sivusta
painamalla.

» Veda verkkopistoke aina irti ennen kuin alat
tekeméaan saété-, huolto- tai korjaustoita.

o Irrota verkkopistoke, jos laitetta ei kayteta.
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A Loukkaantumisvaara my®és silloin, kun
tera seisoo paikallaan!

o Kayta suojakasineita terid vaihtaessasi.

 Sailyta sahanteria siten, ettei kukaan voi loukata
itseadn niihin.

ASahanpéén takaiskun vaara

(sahantera on kiinni tydstettdvéassa

kappaleessa ja sahanpéaa kaantyy yhtakkia

ylos)!

¢ Valitse sahatavalle materiaalille sopiva
sahantera.

» Pida tukevasti kiinni kddensijasta. Hetkella,
jolloin sahanterd uppoaa tydstettavaan
kappaleeseen, takaiskun vaara on erittdin suuri.

» Sahaa ohuita tai ohuita tydstettévia kappaleita
ainoastaan hienohampaisilla sahanterilla.

» Kayta ainoastaan teravia sahanteria. Vaihda
tylsat sahanterat valittdbmasti uusiin. Takaiskun
vaara on suuri, kun tylsd sahanhammas jaa
kiinni tydstettavaan kappaleeseen.

o Al3 kallista tydstettavia kappaleita.

o Tarkasta epdvarmoissa tilanteissa, ettei
tydstettavassa kappaleessa ole vieraita esineita
(esimerkiksi nauloja tai ruuveja).

» Ald koskaan sahaa useita tyostettavia
kappaleita samanaikaisesti — &la mydskaan
nippuja, jotka koostuvat useista irtokappaleista.
Onnettomuusvaara, kun sahantera tarttuu
hallitsemattomasti yksittaisiin kappaleisiin.

o Kun sahaat uria, valta painamasta sahanteraa
sivusuunnassa - kayta kiristyslaitetta.

Takertumisvaara!

* Huomioi kaytdn aikana, etteivat laitteen pydrivat
rakenneosat voi koskettaa mihink&an
ruumiinosaan tai vaatetukseen ja vetaa sita
sisaan (ei solmioita, ei kasineita, ei vaatteita
pitkill& hihoilla; pitkahiuksisten henkildiden on
ehdottomasti kaytettava hiusverkkoa).

o Ald misséan tapauksessa sahaa tydstettavia
kappaleita, joissa on vaijereita, naruja, hihnoja,
johtoja tai teréslankoja tai jotka sisaltavat
tallaisia materiaaleja.

A Riittaméattéméastéa henkilokohtaisesta
suojavarustuksesta aiheutuvat vaarat!

o Kayta kuulosuojaimia.

o Kayta suojalaseja.

o Kayta polysuojaa.

» K&yta soveltuvaa tyévaatetusta.
o Kéayta liukumattomia kenkia.

o Kayta kasineitd, kun késittelet sahanteria tai
karkeita tydkaluja. Pid4 sahanterat kotelossa.

A Puupdlyn aiheuttamat vaarat!

o Tydskentele ainoastaan imurin kanssa. Imurin
taytyy vastata luvussa 16. mainittuja arvoja.

Polyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pdlyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,

siséltdvat kemikaaleja, joiden tiedetdan
aiheuttavan sy6pad, syntymavikoja tai muita
haittoja lisdantymiskykyé koskien. Esimerkkeja
naista kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista
- mineraalipdly muureista, sementist4 tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi ndiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméantapaisia toitd. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
véhentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
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hengitystiesairaudet. Ala anna pdlyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my8s materiaaleja, henkildita,
kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Kera4 hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéaristéon.

Kayté erityisiin tyétehtéviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain vahennéat ymparistdon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilgita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tyopiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla,
pudista tai harjaa niité.

ATurvallisuus vaarantuu, jos laitteeseen
tehdaén teknisia muutoksia tai siina
kaytetaan osia, joita valmistaja ei ole
tarkastanut ja hyvaksynyt.

o Asenna tadma laite noudattaen tarkasti tata
kayttdohjetta.

o K&yta ainoastaan valmistajan hyvéksymia osia.
Tama koskee erityisesti:

— Sahanterét (tilausnumerot katso luku 12.
Lisatarvikkeet).

—Turvalaitteet.

—Sahauslaser.

— Sahausalueen valo.

Ala tee osiin mitadn muutoksia.

Varmista, ettd sahanterassa ilmoitettu
kierrosnopeus on vahintaan niin suuri, kuin
sahassa ilmoitettu kierrosnopeus.

A Laitteen vioista aiheutuvat vaarat!

o Tarkista laite ennen jokaista kayttokertaa
mahdollisten vaurioiden varalta: Ennen kuin
jatkat laitteen kayttéa, varmista, etta
suojalaitteet tai pienid vaurioita saaneet
laiteosat toimivat moitteettomasti annettujen
maaraysten mukaisesti. Tarkasta, toimivatko
liikkuvat osat moitteettomasti ja etteivat ne ole
jumissa. Kaikkien osien taytyy olla oikein
paikallaan ja tayttaé kaikki vaatimukset, jotta
laitteen moitteeton toiminta voidaan taata.

« Ala kéyta vaurioituneita tai vaantyneita
sahanteria.

A Melun aiheuttama vaara!

o Kayta kuulosuojaimia.

A Jumittuvista tydstettavista kappaleista
tai niiden paloista aiheutuva vaara!

Jos laite jumittuu:

1. kytke laite pois paalta,

2. irrota verkkopistoke virtalahteesté,
3. kayté kéasineita

4. poista jumittuma sopivalla tyékalulla.

4.2 Laitteessa olevat symbolit
(riippuvat mallista)

Lue kayttdopas.

Ala tartu sahanteraan.
Kéyté suojalaseja ja kuulonsuojainta.

@ Ala kayta laitetta kosteassa tai marassa
ymparistdssa.

& Lasersateily — 814 katso sateeseen.
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4.3 Turvalaitteet

Heilurisuojus (7)

Heilurisuojus suojaa sahanteréan tahattomalta
koskettamiselta ja estdé sahanpuruja lentdmésta
ympariinsa.

Varmuuslukitus (29)

Heilurisuojus avautuu ja sahan voi laskea alas
vain varmuuslukitusta painamalla.
Tyé6stettavan kappaleen tuki (30)
Tybstettdvan kappaleen tuki estda kappaleen
liikkumisen sahattaessa. TyOstettavan kappaleen
tuen pitéa olla aina kéytén aikana asennettuna.
Kiinnitd huomiota siihen, etté sdadettava tuki on
oikein asetettu ja etta se tukee tydstettavaa
kappaletta mahdollisimman hyvin eiké joudu
kosketuksiin teran tai suojuksen kanssa. Lukitse
lukkoruuvilla (31).

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

1 Kantokahva

2 Sahanpurun imuistukka

3 Kulmaimuadapteri

4 Kantokahva

5 Sahausalueen valo

6 Laseraukko

7 Heilurisuojus

8 Pdydéan levennyskappale

9 Poyta

10 Pd&ydéan levennyskappaleen lukitusruuvi

11 Tydstettdvan kappaleen kiristyslaite

12 Kallistussdadon lukitusvipu

13 S/ulgunuppi (kallistuskulman suurentamiseen
+_ o

14 Kallistussaadon lukitusvipu
15 Sahanteran lukitus
16 Kuljetuslukitus
17 Kuusiokoloavain /
Tydkalunpidike kuusiokoloavaimelle
18 Vetolaitteen lukkoruuvi
19 Koukku johdon kelaamiseen
20 Sahausalusta
21 Salpa kdantépdydéan lukitusasennoille
22 Kéaantépdydan lukituskahva
23 Kaantépoyta
24 Sahausalueen valon péaalle-/poiskytkin
25 Sahauslaserin péalle-/poiskytkin
26 Kierrosluvun saéatépyoéra
27 Sahan péalle-/poiskytkin
28 Sahan kahva
29 Varmuuslukitus
30 Siirrettavat tydstettavan kappaleen tuet (sis.
adapterit)
31 Tydstettdvan kappaleen tukien lukkoruuvi
32 Lukitusvipu (vain KGSV 72 Xact SYM)
33 Salpa (vain KGSV 72 Xact SYM)
34 Saadettava kulma

* riippuu mallista ja varusteista
6. Asennus ja kuljetus

Lukitusvivun asennus kdantépoydalle
Kiinnita lukitusvipu (22) kdantdpoytaén (23) ja
ruuvaa kiinni.

Laserin varoituskilven tarran kiinnittdminen

Kone toimitetaan saksankielisella
laservaroituskilvella varustettuna. Liimaa sen
paalle ennen ensimmaista kayttokertaa oheinen
oman maasi kielinen laservaroitustarra.

Asennus

Turvallista tydskentelya varten laite pitda
kiinnittda tukevalle alustalle.

— Alustana voi toimia joko kiinteésti asennettu
ty6poyté tai tydpenkki tai jokin Metabon
alustoista (katso luku Lisavarusteet).

— Laitteen pitéa olla suuria kappaleita
tybstettédessa tukevasti paikallaan.

— Pitkat tydstettavat kappaleet on tuettava viela
asianmukaisilla lisévarusteilla.

[ﬂ Huomautus:

Kannettavaa kdyttdd varten laite voidaan ruuvata
kiinni vaneri- tai lastulevyyn (500 mm x 500 mm,

paksuus véhintdén 19 mm). Kéytettdessé levy

Ppitdé kiinnittdd ruuvipuristimilla tyépenkkiin.

1. Ruuvaa laite alustaan (tukijalkojen reikien
lapi).

2. Irrota kuljetuslukitus (16): Paina sahanpaata
hieman alas ja pid4 kiinni. Veda kuljetuslukitus
(16) ulos.

3. Kaénna sahanpéa hitaasti ylds.

Kuljetus

1. K&anna sahanpéa alas ja paina kuljetuslukitus
(16) sisaan.

2. Lukitse vetolaite lukkoruuvilla (18)
takimmaiseen asentoon.

IEI Huomio!

Ala kuljeta sahaa suojalaitteista.

3. Nosta ja kanna laitetta kantokahvasta (1) tai
kantokahvasta (4) .

7. Laitteen osat

7.1 Moottorin péaélle-/poiskytkin (27)

Moottorin kytkeminen paalle:

¢ Paina paalle-/poiskytkinta ja pida se
alaspainettuna.

Moottorin kytkeminen pois paalta:

o VVapauta paalle-/poiskytkin.

7.2 Sahausalueen valon paalle-/
poiskytkin (24)
Kytke sahausalueen valo péélle ja pois.

AVaara!

Ala kohdista valonsadetta ihmisten tai eldimien
silmiin.

7.3 Sahauslaserin péaéalle-/poiskytkin
(25)
Sahauslaserin paalle- ja poiskytkeminen.

Sahauslaser merkkaa sahauslinjan sen oikean- ja
vasemmanpuolisilla viivoilla. Koesahauksen
avulla voit perehtya asemointiin.

AVaara!

LASERSATEILY

ALA KATSO SATEESEEN.
LASER LUOKKA 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 Kaltevuuden séaté

Kaanna sahanpaa ylés. Kaanna lukitusvipu (12)
eteen. Lukitusvivun (14) vapauttamisen jalkeen
(k&danna taakse) sahaa voidaan kallistaa
pystysuorasta 0-45° vasemmalle ja oikealle.

Jos lukitusvipu (12) on kallistettu taaksepain,
saha lukkiutuu tiettyihin asentoihin.

Paina sdadon aikana lukitusnuppia (13), niin voit
s&atédd myods kulman 47° asti vasemmalle
kohtisuoraan tai 47° asti oikealla kohtisuoraan.

AVaara!

Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitda kadantdévarren lukituskahva (14) (my6s
lukituskohdissa!) kiristaa.

7.5 Kéaantépoyta

Kéaantépdytaa voi kdantaa jiirisahausta varten
lukituskahvan (22) ja salvan (21) vapauttamisen
jalkeen 50° vasemmalle tai 50° oikealle.

Kun salpa (21) on kaannetty yl6s, kaantopoyta
kiinnittyy tiettyihin kulmakohtiin. Kun salpa (21)
on kaannetty taysin alas, lukitustoiminto on
deaktivoitu.

AVaara!

Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitad kaantdpoydan lukituskahva (22) (myds
lukitusasennoissal!) kiristaa.



7.6 Vain KGSV 72 Xact SYM:
symmertrinen sahaus

Nopeaan ja yksinkertaiseen viistosahaukseen
symmetrisesti sdadettavalla tukijarjestelmalla.

Veda molemmat lukitusvivut (32) ylés ja vapauta
puristus.

Paina salvat (33) taysin alas, jolloin
lukitustoiminto on deaktivoitu. Halutun kulman
saéatd "saadettavan kulman” (34) asetuksen
maéarittdmisella: siirrd molempia pdytatasot (9) /
tyOstettavan kappaleen tuet (30) samanaikaisesti
ja maarita haluttu kulma.

Jos salvat (33) ovat ylimméssa asennossa,
molemmat poytatasot (9) / tyostettavan
kappaleen tuet (30) tietyissa kulma-asennoissa.

AVaara!

o Jotta kulma ei muutu sahauksen aikana,
molemmat lukitusvivut (32) (myés
lukitusasennoissal) on painettava alas.

7.7 \Vetolaite

Vetolaitteen avulla voi sahata myds tyOstettavia
kappaleita, joiden poikkipinta on suuri.
Vetolaitetta voi kéyttéa kaikissa sahaustavoissa
(suora sahaus, jiirisahaus, kallistussahaus ja
kaksoisjiirisahaus seka urien sahaus).

Kun et tarvitse vetolaitetta lukitse se lukkoruuvilla
(18) takimmaiseen asentoon.

7.8 Sahaussyvyyden rajoitus
Sahaussyvyyden rajoitus (47) mahdollistaa
vetolaitteen kanssa urien sahaamisen.

K&anna séatbruuvia ja varmista se
vastamutterilla. Sahaussyvyyden rajoitus voidaan
ottaa pois kaytdsta tydntamalla tukea (48)
taaksepain.

7.9 Kierrosnopeuden saatd
Esivalitse kierrosluku saatépyoralla (26).
Suositeltavat sdatépydran asennot, katso
taulukko.

Puu: ... 3-6
Alumiini: ... .. 3-6
Muovi: . ... 1-3

8. Kaytté6notto

8.1 Sahanpuruimurin kytkenta

A Vaara!

Tiettyjen puupdlylaatujen (esim. tammi, pyokki ja

saarni) sisdédnhengittdminen saattaa aiheuttaa

syOpaa.

— Tydskentele vain soveltuvan sahanpuruimurin
kanssa.

— Kéayta lisaksi polysuojaa, koska kaikkea
sahanpurua ei pystyta kerddméan tai imemaan.

Kun liitat laitteen sahanpuruimuriin:

» Kytke sahanpuruimuri tai liikkuva yleisimuri
sahanpurun imuistukoihin (2) kiinni. Kiinnita
tarvittaessa kulmaimuadapteri (3).

o Tarkasta, ett sahanpuruimuri tayttéa luvussa
16. "Tekniset tiedot” mainitut vaatimukset.

* Noudata my6s sahanpuruimurin kayttéohjetta!

8.2 Tydbstettavan kappaleen
kiristyslaitteen asennus
Tyostettdvan kappaleen kiristyslaite (11) voidaan
asentaa kahteen asentoon:
- Leveille tydstettaville kappaleille:
Tydnna tydstettavan kappaleen kiristyslaite
poéydén takimmaiseen porareik&an (35).
—Kapeille tydstettaville kappaleille:
Tyonna tydstettdvan kappaleen kiristyslaite
pdydan etummaiseen porareikaan (36).

8.3 Verkkoliitanta

A Vaara! Sahkojannite

Liité laite ainoastaan sellaiseen virtaldhteeseen,
joka tayttaa seuraavat vaatimukset (katso myos
luku 16. "Tekniset tiedot”):

—verkkojannitteen ja -taajuuden taytyy vastata
laitteen tyyppikilvessé ilmoitettuja arvoja

—suojattu Fl-katkaisimella, jonka vikavirta on 30
mA

— pistorasiat asennettu, maadoitettu ja tarkastettu
maaraysten mukaisesti.

» Asenna verkkojohto siten, etté se ei hairitse
tydskentelya eika voi vahingoittua.

o Kéyta jatkojohtona vain kumipaallysteista
johtoa, jonkg poikkipinta-ala on riittdvan suuri
(3% 1,5 mm“).

o Kayta jatkojohtoa ulkoalueilla. Kéyta ulkona vain
téahan tarkoitukseen hyvéaksyttyja ja vastaavasti
merkittyja jatkojohtoja.

o Valta tahatonta kaynnistymista. Varmista, etta
paalle-/poiskytkin on pistotulppaa pistorasiaan
litettdessa pois paalta kytkettyna.

9. Kaytté

* Ennen tydskentelyn aloittamista tarkasta
turvalaitteiden moitteeton kunto.

o Tydskentele oikeassa asennossa ja paikassa:
—edessa kayttdpuolella
—suoraan sahan edessa
—sahanteran vieressa.

AVaara!

Kiinnité tydstettiva kappale mahdollisuuksien
mukaan tydstettavan kappaleen kiristyslaitteella
(11).

APuristumisvaara!

Ala tartu sahanpaaté kallistaessasi tai
kaantaessasi saranoidulle alueelle tai laitteen
alapuolelle!

o Pida sahanpé&ata kallistaessasi tukevasti kiinni.
o Kayta tydskennellessasi:

—tydstettavien kappaleiden tukia — pitkille
kappaleille, jos ne voivat katkaisun jalkeen
pudota poydalta

—sahanpuruimuria.

e Sahaa ainoastaan sen mittaisia tyostettavia
kappaleita, joista voi pitéa turvallisesti kiinni
sahauksen aikana.

¢ Paina tyostettava kappale sahatessasi koko
ajan podytaa vasten alaka kallista sita. Ala jarruta
sahanterdé painamalla sité sivusuunnasta.
Onnettomuusvaara, kun sahantera jumittuu.

9.1 Suorat sahaukset

Aloitusasento:

— Kuljetuslukitus (16) ulosvedettyna.

—Sahanpéaé yléskaannettyna.

— Sahaussyvyyden rajoitus (48) ei ole kaytodssa.

— K&antépodyta on 0°-asennossa, kdantépdydan
lukituskahva (22) on kiristettyna.

— Sahanpaan kallistus kohtisuoraan on 0°,
kallistussaadon lukitusvipu (14) on kiristettyna.

—Vetolaite aivan takana.

— Vetolaitteen lukkoruuvi (18) on avattu.

— Saada tyokappaleen vaste (30):
Avaa kiinnitysruuvi (31). Tyonna tyénnettavaa
tybkappaleen vastetta (30) (ylempaa ja

alempaa osaa) niin, etta tyékappaletta tuetaan
mahdollisimman hyvin ilman etta se koskettaa

lehted tai suojusta. Kiinnita kiinnitysruuvilla (31).

Tyostettdvan kappaleen sahaus:

1. Paina tyOstettdva kappale tukea vasten ja
kirista se kiinni tyostettavan kappaleen
kiristyslaitteella (11).

2. Leveat tyostettavéat kappaleet: veda sahanpéaa
eteen (kayttajaan pain) (vetolaite).

3. Paina varmuuslukitusta (29) ja paina paalle-/
poiskytkinta (27) ja pida ne alaspainettuna.

4. Laske sahanpaé kéasikahvasta hitaasti aivan
alas ja tarvittaessa taakse (kayttajasta
poispain). Paina sahanpaata tyostettavaa
kappaletta vasten vain sellaisella voimalla,
ettd moottorin kierrosnopeus ei laske liian
paljon.

5. Sahaa tyOstettava kappale yhdella tyokerralla.

6. Vapauta paalle-/poiskytkin (27) ja anna
sahanpéaan kaénty4 takaisin ylimpaan
alkuasentoon.

SUOMI

9.2 Jiirisahaus

Aloitusasento:

— Kuljetuslukitus (16) ulosvedettyna.

—Sahanpaa yloskaannettyna.

— Sahaussyvyyden rajoitus (48) ei ole kaytdssa.

— Sahanpéaan kallistus kohtisuoraan on 0°,
kallistussaadon lukitusvipu (14) on kiristettyna.

—Vetolaite aivan takana.

- Vetolaitteen lukkoruuvi (18) on avattu.

— Saada tyokappaleen vaste (30):
Avaa kiinnitysruuvi (31). Tyonné tyénnettavaa
tydkappaleen vastetta (30) (ylempaa ja
alempaa osaa) niin, etta tydkappaletta tuetaan
mahdollisimman hyvin ilman etta se koskettaa
lehted tai suojusta. Kiinnita kiinnitysruuvilla (31).

VAROITUS - Vain KGSV 72 Xact SYM: Kohdista
tyostettavan kappaleen tuet (30) yhteen linjaan.
(On suositeltavaa tyontaa salvat (33) alas, jotta
molemmat pdytatasot (9) / tydstettavan
kappaleen tuet (30) lukkiutuvat 0° kulmaan.)
—Paina molemmat lukitusvivut (32) téysin alas.
Tyostettdvan kappaleen sahaus:

1. Avaa kaantépdydan lukituskahva (22) ja salpa
21).

2. Saada haluttu kulma.

E Huomautus:

Salvan (21) ollessa ylds kddnnettyna
kdantépoyta lukkiutuu 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° ja
60° kulmiin. Kun salpa (21) on kdénnetty tdysin
alas, lukitustoiminto on deaktivoitu.

3. Kiristd kdantépdydan lukituskahva (22).

Huomio!

 Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitaa kaantdépoydan lukituskahva (22) (myds
lukitusasennoissal) kiristaa.

4. Sahaa tyOstettdava kappale, kuten kohdassa
"Suorat sahaukset” on kuvattu.

9.3 Kalteva sahaus
Aloitusasento:

— Kuljetuslukitus (16) ulosvedettyna.
— Sahanpéaa yléskaannettyna.
— Sahaussyvyyden rajoitus (48) ei ole kaytdssa.

— K&antépodytéa on 0°-asennossa, kdantépdydéan
lukituskahva (22) on kiristettyna.

- Vetolaite aivan takana.
- Vetolaitteen lukkoruuvi (18) on avattu.

—Saada tyokappaleen vaste (30):
Avaa kiinnitysruuvi (31). Tyonna tydnnettavaa
tydkappaleen vastetta (30) (ylempaé ja
alempaa osaa) niin, etta tydokappaletta tuetaan
mahdollisimman hyvin iiman etté se koskettaa
lehted tai suojusta. Kiinnité kiinnitysruuvilla (31).
On mahdollista, etté tietyissa kulma-asennoissa
vaaditaan, kiinnitysruuvin (30) irrottamisen
jalkeen, oikean siirrettavan tyokappaleen
vasteen (31) ylaosan vetamista kokonaan ulos.
Kirista kiinnitysruuvi (31) jalleen. (Aseta
sahauksen jalkeen ylaosa jalleen paikoilleen ja
kiinnita kiinnitysruuvilla (31), jotta se ei havia.)

TyOstettdvan kappaleen sahaus:

1. Vapauta lukitusvipu (14) sahan
saatbasetuksia varten.

2. Kallista kdantovarsi hitaasti haluamaasi
asentoon:

eLukitusvivun (12) veto kayttdpuolen
suuntaan = kadantdvarren portaaton saaté.

el ukitusvivun (12) tyonto takapuolelle =
k&antdvarren lukitus lukituskohtiin.

G] Huomautus:

Kééntévarsi lukkiutuu 0°, 22,5° ja 33,9° kulmiin.
3. Kiristé kallistuss&adon lukitusvipu (14).

IE Huomio!

¢ Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitéa kaantdvarren lukituskahva (myos
lukituskohdissa!) kiristaa.
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4. Sahaa tyostettava kappale, kuten kohdassa
"Suorat sahaukset” on kuvattu.

9.4 Kaksoisjiirisahaus

[i] Huomautus:

Kaksoisjiirisahaus on jiirisahauksen ja kallistetun
sahauksen yhdistelma. Toisin sanoen tyéstettdva
kappale sahataan viistoon sekéa
poikittaissuunnassa etté pystysuunnassa.

Aloitusasento:

— Kuljetuslukitus (16) ulosvedettyna.

— Sahanpaa yléskaannettyna.

— Sahaussyvyyden rajoitus (48) ei ole kaytossa.
— Kaéantopoyta haluttuun asentoon lukittuna.

— Kaéantdvarsi kallistettuna haluttuun kulmaan
tyostettédvan kappaleen pintaan néhden ja
lukittuna.

- Vetolaite aivan takana.

— Vetolaitteen lukkoruuvi (18) on avattu.

— Saada tybkappaleen vaste (30):
Avaa kiinnitysruuvi (31). Tyonna tyénnettavaa
tybkappaleen vastetta (30) (ylempéa ja
alempaa osaa) niin, etta tydkappaletta tuetaan
mahdollisimman hyvin iiman etta se koskettaa

lehteé tai suojusta. Kiinnité kiinnitysruuvilla (31).

On mahdollista, etta tietyissa kulma-asennoissa
vaaditaan, kiinnitysruuvin (30) irrottamisen
jalkeen, oikean siirrettdvan tyokappaleen
vasteen (31) yldosan vetamista kokonaan ulos.
Kirista kiinnitysruuvi (31) jalleen. (Aseta
sahauksen jalkeen ylaosa jalleen paikoilleen ja
kiinnit& kiinnitysruuvilla (31), jotta se ei havia.)
—Vain KGSV 72 Xact SYM: Kohdista tydstettavan
kappaleen tuet (30) yhteen linjaan. Paina
molemmat lukitusvivut (32) taysin alas.

Tyostettavén kappaleen sahaus:

A Vaara!

Kaksoisjiirisahauksessa sahanterdéan on
helpompi péaasy, koska se on voimakkaasti
kallistunut — tdma lisaa loukkaantumisvaaraa. Ole
aina riittdvan etaalla sahanterésta!

» Sahaa tyOstettava kappale, kuten kohdassa
"Suorat sahaukset” on kuvattu.

9.5 Urien sahaus:

[ﬂ Huomautus:

Sahaussyvyyden rajoitus mahdollistaa
vetolaitteen kanssa urien sahaamisen. Tall6in
sahauksessa ei katkaista, vaan tyéstettavaéd
kappaletta sahataan vain mééréttyyn syvyyteen.

Takaiskuvaara!

Uria sahattaessa on erittdin tarkeéa, etté
sahanterad ei paineta sivusuunnassa. Sahanpaa
voi tallin yhtakkia nousta ylos! Kayta uria
sahatessasi kiristyslaitetta. Véalta painamasta
sahanteréa sivusuunnassa.

Aloitusasento:
— Kuljetuslukitus (16) ulosvedettyna.
— Sahanpéaa yloéskaannettyna.

— Kéantdvarsi kallistettuna haluttuun kulmaan
tyostettavan kappaleen pintaan nédhden ja
lukittuna.

— Kaéantdpoyta haluttuun asentoon lukittuna.
- Vetolaite aivan takana.

— Vetolaitteen lukkoruuvi (18) on avattu.
Tyostettdvan kappaleen sahaus:

1. Saada sahaussyvyyden rajoitus (47)
haluamallesi syvyydelle ja varmista se
vastamutterilla.

2. Avaa varmuuslukitus (29) ja kdanna sahanpaa
alas sdadetyn sahaussyvyyden
tarkistamiseksi:

3. Tee koesahaus.

4. Toista tarvittaessa vaiheet 1 ja 3, kunnes olet
séatanyt haluamasi sahaussyvyyden.

5. Sahaa tydstettava kappale, kuten kohdassa
"Suorat sahaukset” on kuvattu.

9.6 Vain KGSV 72 Xact SYM:
symmertrinen sahaus

m Huomautus:

Nopeaan ja yksinkertaiseen viistosahaukseen
symmetrisesti sdddettavélla tukijariestelmélla.

Aloitusasento:

— Kuljetuslukitus (16) ulosvedettyna.

— Sahanpaa yléskaannettyna.

— Sahaussyvyyden rajoitus (48) ei ole kaytossa.

- Kaantépoyta on 0°-asennossa,
kaantopoydan lukituskahva (22) on
kiristettyna.

— Sahanpéaéan kallistuskulma pystysuoraan on
yleensa 0°. Erityisid sauhauksia varten
sahanpééta voidaan myds kallistaa. Lukitusvipu
(14) kallistussaatdon on kiristetty.

- Vetolaite on lukittava lukkoruuvilla (18)
takimmaiseen asentoon.

- Kiinnitd huomiota siihen, ettd sdadettava tuki
(30) on oikein asetettu ja etta se tukee
tybstettavaa kappaletta mahdollisimman hyvin
eiké joudu kosketuksiin teran tai suojuksen
kanssa. Kiinnitd molemmat tydstettdvan
kappaleen tuet (30) lukitusruuveilla (31).

Kulman asetus:

1. Aseta mukana toimitettu "sdadettéava kulma”

(34) alkuperaiseen kulmaan (esim. huoneen

nurkkaan). Siirrd alkuperdinen kulma
"saadettavaan kulmaan” (34).

2. Veda molemmat lukitusvivut (32) yl6s ja
vapauta puristus.

3. Paina salvat (33) taysin alas lukitustoiminnon
deaktivoimiseksi.

4. 2’-\se)ta "saadettava kulma” (34) kaantopoydalle
23).

5. Siirra "sdadettavan kulman” (34) kulma
tukijarjestelméan niin, etta siirrdt molempia
poytatasoja (9) / tydstettavan kappaleen tukia
(30) samanaikaisesti ja asetat ne
"saadettavaan kulmaan” (34).

(9)/(30)

m Huomautus:

Jos salvat (33) ovat ylimmé&ssé asennossa,
molemmat pdytétasot (9) / tydstettdvan
kappaleen tuet (30) 45°, 22,5°, 0°, -22,5° ja -45°
kulma-asennoissa. Kun salpa (33) on painettu
alas, lukitustoiminto on deaktivoitu.

6. Paina molemmat lukitusvivut (32) taysin alas
kiinnittddksesi tdméan asennon.

AVaara!

¢ Jotta kulma ei muutu sahauksen aikana,
molemmat lukitusvivut (32) (myds
lukitusasennoissal) on painettava alas.

Tyostettavan kappaleen sahaus:

7. Siirra tarvittaessa vastakkainen tydstettavan
kappaleen tuki (30) sivuun. Paina
ensimmainen tydstettdva kappale vasempaan
tyostettavan kappaleen tukeen ja kirista
tyOstettédvan kappaleen kiristimella (11) ja
sahaa, kuten kuvattu luvussa "Suorat
sahaukset”.

8. Siirra tarvittaessa vastakkainen tydstettavan
kappaleen tuki (30) sivuun. Paina toinen
tyostettava kappale oikeaan tydstettdvan
kappaleen tukeen ja kirista tyostettavan

kappaleen kiristimella (11) ja sahaa, kuten
kuvattu luvussa "Suorat sahaukset”.

10. Huolto ja hoito

AVaara!

Irrota verkkopistoke ennen kaikkia huolto- ja
puhdistustbita.

—Tassa kappaleessa kuvattuja huolto- ja
korjaustéita laajempia t6ita saavat suorittaa vain
alan ammattilaiset.

—Vaihda vahingoittuneet osat, erityisesti
turvalaitteet, vain alkuperaisiin varaosiin. Osat,
joita valmistaja ei ole tarkastanut ja hyvaksynyt,
voivat aiheuttaa odottamattomia vaurioita.

— Ota huolto- ja puhdistustoiden jalkeen kaikki
turvalaitteet kayttoon ja tarkasta niiden
toimivuus.

10.1 Sahanteran vaihto

A Palovammojen vaara!

Valittémasti sahauksen jalkeen sahantera voi olla
erittdin kuuma. Anna kuuman sahanterén jaahtya.
Al& puhdista kuumaa sahanteraé syttyvilla
nesteilla.

A Myés lilkkumattomasta sahanterasta
voi saada haavoja!

Kun kiinnitysruuvia avataan ja kiristetaan (40),
pitaa heilurisuojuksen olla kaénnettyna (7)
sahanteran péaalle. Kayta sahanteran vaihdossa
suojakasineita.

1. Irrota pistotulppa verkosta.

2. Siirra sahanteran ylaasentoon.

3. Lukitse sahantera: Paina lukitusnuppia ja
k&danna samalla toisella kéddella sahanterad,
kunnes lukitusnuppi lukittuu. Pidé lukitusnuppi
alaspainettuna.

4. Ruuvaa sahanteran akselista kiinnitysruuvi ja
levy irti (40) kuusiokoloavaimella (17)
myotapaivaan kiertdmalla (vasenkatinen
kierre!).

5. Vapauta varmuuslukitus (29) ja tydnna
heilurisuojusta (7) yléspain ja pida siita kiinni.

6. Irrota ulkolaippa (41) ja sahanteréa (42)

varovasti sahanteran akselista ja sulje
heilurisuojus uudelleen.

A Vaara!

Ala kayta mitaan sellaisia puhdistusaineita (esim.
pihkajaédnndsten puhdistamiseksi), jotka voivat
sybvyttda kevytmetalliosia, muutoin sahan
kestavyys voi heiketa.
7. Kiinnityspintojen puhdistus:

- sahanteran akseli (45)

- sahantera (42)

— ulkolaippa (41)

—sisélaippa (44)

AVaara!

Asenna sisélaippa oikein! Muuten tera voi
jumittua ja sahantera voi irrota! Sisalaippa on
oikeassa asennossa, kun rengasura osoittaa
sahanterdén ja siled pinta moottoriin.

8. Sijoita sisdlaippa (44) paikalleen.

9. Vapauta varmuuslukitus (29) ja tydnna
heilurisuojusta (7) yléspain ja pida siita kiinni.

10.Aseta uusi teré akselille — huomioi
pyorimissuunta: Vasemmalta (avoimelta)
puolelta katsottuna pitda sahanteran nuolen
vastata sahanteran kannessa (43) olevan
nuolen suuntaa!

A Vaara!

Kéayta vain sellaisia sahanteria, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.



Kéyté vain soveltuvia sahanterid, jotka on
suunniteltu enimmaiskierrosnopeudelle (katso
"Tekniset tiedot”) — soveltumattomia tai
vahingoittuneita sahanteria kaytettdessa osat
voivat sinkoutua keskipakoisvoiman vuoksi
rajahdyksenomaisesti ympariinsa.

Sahanterien, jotka on suunniteltu puun ja
samankaltaisten materiaalien sahaamiseen, pitéa
olla standardin EN 847-1 vaatimusten mukaisia.

Seuraavia sahanterid ei saa kayttaa:

—runsasseosteisesta pikateraksesta (HSS)
valmistetut sahanterat

—vahingoittuneet sahanterat
— katkaisulaikat.

AVaara!

— Asenna sahanterd vain alkuperdisosien kanssa.

- Ala kayté irrallisia supistusrenkaita, teré voi
16ystya.

— Sahanterét on asennettava siten, ettei niissé ole
epatasapainoa eika heittoa ja etta ne eivéat voi
16ystya kaytdn yhteydessa.

11.Kiinnita heilurisuojus (7) takaisin paikalleen.

12.Ulkolaipan (41) kiinnitys — littean puolen on
osoitettava levyllisen lukitusruuvin (40)
suuntaan!

13.Ruuvaa kiinnitysruuvi ja levy (40) kiinni
vastapaivaan (vasenkatinen kierre!) ja kirista
se kéasivaraisesti.

14.Lukitse sahantera: Paina lukitusnuppia (15) ja
k&anna samalla toisella k&dell4 sahanterad,
kunnes lukitusnuppi lukittuu. Pidé lukitusnuppi
alaspainettuna.

A Vaara!

- Ala pidenna kuusiokoloavainta.

— Al kirista kiinnitysruuvia lydmalla
kuusiokoloavaimeen.

15.Kirist4 kiinnitysruuvi (40) kuusiokoloavaimella

16.Tarkasta toiminta. Vapauta varmuuslukitus
(29) ja kdanna saha alaspain:
— Heilurisuojuksen pitda vapauttaa sahantera
alas kdannettdessa muihin osiin koskematta.

— Kun saha kdannetaan ylds aloitusasentoon,
pitéa heilurisuojuksen peittda automaattisesti
sahantera.

— Pyorita sahanteraa kadella. Sahanteran pitaa
voida py®érittaé jokaiseen mahdolliseen
saatéasentoon muihin osiin koskematta.

10.2 Sahausalustan vaihto

A Vaara!

Sahausalustan (20) ollessa vaurioitunut on
olemassa vaara, etta pienet kappaleet jaavat
sahausalustan ja sahanteran valiin ja sahantera
jumittuu. Vaihda vaurioituneet sahausalustat
valittdmésti uusiin!

1. Ruuvaa sahausalustan ruuvit auki. Kdanna

tarvittaessa kaantépoytaa ja kallista
sahanpééat, jotta paaset kasiksi ruuveihin.

2. lIrrota sahausalusta.
3. Sijoita uusi sahausalusta paikalleen.
4. Kiristad sahausalustan ruuvit.

10.3 Tyéstettdvan kappaleen tuen séato
1. Avaa kuusiokoloruuvit (46).

2. Kohdista tydstettavan kappaleen tuki (30)
siten, etté se on tarkkaan suorassa kulmassa
sahanterdan, kun kdantépoyté lukittuu
0°-asentoon.

3. Kirista kuusiokoloruuvit (46).

10.4 Sahauslaserin saato

A Vaara!

LASERSATEILY
ALA KATSO SATEESEEN.

Sé&at6a varten tarvitset 2,5 mm
kuusiokoloavaimen. Aseta lauta pystysuoralla

viivalla tydstettdvan kappaleen tukeen lasersateen
parempaa tunnistusta varten.

1. Ka&anna ruuvi (38) ja aseta lasersade
sahanteran (42) suuntaisesti.

2. Kaanna ruuvi (37) TAI (39) ja aseta lasersade
sahanterén (42) suuntaisesti.

3. Kaanna ruuvi (37) JA (39) ja saada siten
etéisyys sahanterdan (42).

4. Toista tarvittaessa vaiheet 1-3.

10.5 Laitteen puhdistus

Poista sahanpurut ja p6ly harjalla tai pdlynimurilla:

— sdatbvarusteista

—kayttdosista

— moottorin tuuletusaukosta
—sahausalustan alapuolisesta tilasta

—kaantépdydan alapuolisesta tilasta (mahdollista
takapuolen aukoista)

—sahauslaserista
—sahausalueen valosta

10.6 Laitteen sailytys

AVaara!

» Sailyta laite siten, etta asiattomat eivat voi
kaynnistaa sita.

o Varmista, ett kukaan ei voi loukata itse&an
pysahtyneend olevaan laitteeseen.

*‘ Huomio!

« Ala séilyta laitetta suojaamattomana ulkona tai
kosteissa tiloissa.

10.7 Huolto
Aina ennen kaytt6a

¢ Poista sahanpurut pélynimurilla tai pensselill&.

o Tarkasta, etta verkkopistoke on
vahingoittumaton, anna tarvittaessa sdhkoalan
ammattilaisen vaihtaa vialliset osat.

o Tarkasta kaikki liikkuvat osat, etta ne liikkuvat
esteetta koko liikealueellaan.

o Tarkasta, etta heilurisuojus (7) toimii
moitteettomasti eika se ole jumissa. Sen pitaa
vapauttaa sahantera alas kaannettéessa,
muihin osiin koskematta. Kun saha kdénnetaan
yls aloitusasentoon, sen pitéa peittda
sahanterd automaattisesti. Korjauta
vaurioituneet tai mahdollisesti huonosti toimivat
osat ennen laitteen kayttoa.

Saannollisesti, kayttéolosuhteista riippuen
o Tarkasta kaikki ruuviliitokset, kirista tarvittaessa.

o Tarkasta sahanpaén palautustoiminto
(sahanpéaan pitaa palautua jousivoimalla
ylempé&én aloitusasentoon), vaihda tarvittaessa
jousi.

« Oliya ohjausosat kevyesti.

11. Vihjeita ja vinkkeja

— Kéayté pitkia kappaleita tyostaessasi sahan
oikealla ja vasemmalla puolella sopivia tukia.

— Kéayté pieniéa kappaleita sahatessasi lisatukia
(lisatukena voi kayttaa esim. sopivaa lautaa,
joka ruuvataan kiinni laitteen tukeen).

— Kun sahaat kuperaa (kayristynytta) lautaa (49),
sijoita ulospain kaareva puoli tydstékappaleen
tukea vasten.

— Ala sahaa tydstettavia kappaleita syrjallaan,
vaan sijoita ne kdantépdydélle vaaka-asentoon.

12. Lisatarvikkeet

Kayté ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisdvarusteita.

Kéyta vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Huolto- ja hoitospray hartsijadmien ja
sailéntaaineiden poistamiseen metallipinnoilta:
0911018691

B Metabo yleisimuri (katso luettelo)

C Alustat:

Yleiskayttdinen konealusta UMS: 6.31317
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Konealusta KSU 251: 6.29005
Konealusta KSU 401: 6.29006
D Sahantera Power Cut: 6.28009

216 x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg
hyvaén sahaustulokseen massiivipuun pitkittais-
ja poikittaissahauksessa

E Sahantera Precision Cut Classic:
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg
hyvaén sahaustulokseen massiivipuun ja
lastulevyn pitkittéis- ja poikittaissahauksessa

F Sahantera Multi Cut Classic: 6.28066
216x2,4/1,8x 3060 FZ/TZ5° neg

hyvaén sahaustulokseen pinnoitettujen
materiaalien, laminaattien, muovien ja
alumiiniprofiilien pitkittéis- ja
poikittaissahauksessa

G Sahantera Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg. erittain hyvaan
sahaustulokseen massiivipuun pitkittéis- ja
poikittaissahauksessa

H Sahantera Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg. erittdin hyvaan
sahaustulokseen pinnoitetuissa materiaaleissa,
laminaateissa, muoveissa ja alumiiniprofiileissa

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

6.28060

13. Korjaus

AVaara!

Vain sdhkdalan ammattilaiset saavat korjata
sahkotyokaluja!

Jos laitteen verkkoliitdntajohto vaurioituu, se
taytyy korvata alkuperaiselld Metabon
verkkoliitantajohdolla.

Jos Metabo-laitteesi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttéd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

14. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden
ympéristoystavallista havittdmisté ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta

poistettuja sdhko- ja elektroniikkalaitteita
koskevassa EU-direktiivissa 2012/19/EU ja
maakohtaisissa lakiméarayksissé on saadetty,
etté kaytosta poistetut séhkoétydkalut on kerattava
erikseen talteen ja toimitettava ymparist6a
séastéavaan kierratykseen.

15. Ongelmat ja hairiot

Seuraavassa kuvataan ongelmia ja héirigita, jotka
voit korjata itse. Mikali tdssa kuvatut
korjaustoimenpiteet eivat auta, katso luku 13.
"Korjaus".

AVaara!

Ongelmien ja héirididen yhteydessa tapahtuu
erittain usein tapaturmia. Ota sen vuoksi
huomioon:

o Irrota verkkopistoke aina ennen héirién
korjausta.

» Ota jokaisen hairidn korjauksen kaikki
turvalaitteet uudelleen kaytt6dn ja tarkasta
niiden toimivuus.

Ei katkaisutoimintoa

Kuljetuslukitus lukittuna:

» Vedé kuljetuslukitus ulos.

Varmuuslukitus lukittuna:

¢ Vapauta varmuuslukitus.

Sahausteho liian pieni

Tylsé sahantera (sahanteran sivulla voi olla
palojalkia).

Sahantera ei sovellu materiaalille (katso luku 12.
"Lisatarvikkeet").

Sahanteran vaantynyt:

¢ Vaihda sahantera (katso luku 10. "Huolto").
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SUOMI

Saha térisee voimakkaasti

Sahanteran vaantynyt:

¢ Vaihda sahantera (katso luku 10. "Huolto").
Sahanteraa ei ole asennettu oikein:

o Asenna sahantera oikein (katso luku 10.
"Huolto").

Kaantoépoyta ei liiku esteettomasti
Ké&antépdydan alla on sahanpurua:
» Poista sahanpuru.

KGSV 72 Xact SYM: Kulmakappale vaikeasti
liikkuva poytéatasoja (9) liikutettaessa

Kéantdépdydan alla on sahanpurua:

» Poista sahanpuru. Kédantépdydan alapuoliseen
tilaan paésee takapuolen aukoista

16. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.

Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =verkkojannite

| =nimellisvirta

F =vah. sulake

P4 =nimellisottoteho

IP =suojausluokka

No =kierrosluku kuormittamattomana
Vo =maks. leikkausnopeus

D =sahanteran halkaisija (ulko)

d =sahanteran halkaisija (sisa)

b =sahanterdn maks. hammasleveys
a4 =sahanpéan s4adon kulma-alue
ap =kaantopodydan kulma-alue

agym1 =tukijarjestelman sisdkulma
28YM2 =tukijarjestelméan ulkokulma

=mitat (PxLxK)
m =paino
Vaatimukset sahanpuruimurille:
D =imuistukan liitoksen halkaisija
D> =vahimmaisilmavirtaus
Dy =imuistukan véhimmaisalipaine
Dy =imuistukan ilmavirran véhimmaisnopeus

Tybstettavan kappaleen enimmaispoikkipinta-ala,
katso sivulla 4.

~ Vaihtovirta
[O Suojausluokan Il kone

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaastoéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten
sahkotyokalujen keskindisen vertailun.
Kulloisistakin kayttéolosuhteista, séhkoétydkalun
kunnosta tai kdyttétarvikkeesta riippuen todellinen
kuormitus voi olla kyseisia arvoja suurempi tai
pienempi. Ota arvioinnissa huomioon tyétauot ja
vahaisemman kuormituksen jaksot. Maaritd naméa
tekijat huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. ty6njérjestelyyn liittyvéat toimenpiteet.

Tyypillinen A-painotettu 4énitaso:
Loa =4anen painetaso

p 2
Lwa  =aénen tehotaso

Kpa, K\,_\_,A=__epévarmuu.s o
m Kéayté kuulosuojaimia!
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1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse kapp- og
gjeeringssagene, identifisert av type og
serienummer *1), tilsvarer alle gyldige
bestemmelser til direktivene *2) og normene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Hensiktsmessig bruk

Gjeeringssagen er egnet for snitt pa langs og
tvers, snitt med helling, gjeeringssnitt og doble
gjeeringssnitt. | tillegg kan det lages spor.

Det far kun bearbeides materialer som er egnet
for tilsvarende sagblad (godkjente sagblad se
kapittel 12. Tilbeher).

Tillatte dimensjoner til arbeidsemnene ma
overholdes (se kapittel 16. Tekniske data).

Arbeidsemner med runde eller uregelmessige
tverrsnitt (som f.eks. fyrved) far ikke sages, for
disse kan ikke holdes sikkert under saging. Bruk
et egnet hjelp for sikker fering ved saging av flate
arbeidsstykker pa hgykant.

All annen bruk er ikke tiltenkt bruk. Ved endringer
av apparatet i strid med tiltenkt bruk, eller ved
bruk av deler som ikke er kontrollert og godkjent
av produsenten, kan det oppsta uforutsigelige
skader

Folg eventuelle lover og ulykkesforebyggende
forskrifter.

3. Generell .
sikkerhetsinformasjon

maskinen ma du ta hensyn til tekst som er
merket med dette symbolet.

@ ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &

2 For din egen sikkerhet og for & beskytte

minimere skaderisikoen.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen
med disse dokumentene.

Generelle sikkerhetsanvisninger for
elektroverktoy

ADVARSEL - les alle

sikkerhetsanvisninger og anvisninger.
Dersom sikkerhetsinformasjonen og anvisningene
ikke overholdes, kan det medfere elektrisk stot,
brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk!

3.1 Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Hold arbeidsplassen ren og ha tilstrekkelig
belysning. Rotete arbeidsomréder og
arbeidsomrdder uten lys kan fore til ulykker.

b) Ikke arbeid med elektroverktoyet i
eksplosjonsutsatte omgivelser hvor det
finnes brennbare vaesker, gass eller stov.
Elektroverktoy lager gnister som kan antenne stov
eller damper.

c) Hold barn og andre personer borte fra
elektroverktoyet mens det er i bruk. Hvis du blir
forstyrret under arbeidet, kan du miste kontrollen
over maskinen.

3.2 Elektrisk sikkerhet

a) Elektroverktoyets stopsel ma passe i
stikkontakten. Stopselet ma ikke forandres pa
noen som helst mate. Bruk ikke
adapterkontakter sammen med jordete
elektroverktoy. Bruk av stopsler som ikke er
forandret pa og passende stikkontakter reduserer
risikoen for elektriske stot.

b) Unnga kroppskontakt med jordete
overflater slik som ror, ovner, komfyrer og
kjoleskap. Det er storre fare ved elektriske stot
hvis kroppen din er jordet.

c) Hold elektroverktayet borte fra regn og
fuktighet. Dersom det kommer vann i et
elektroverktoy, oker risikoen for elektrisk stot.

d) Ikke bruk ledningen til andre formal, f.eks.
til & baere maskinen, henge den opp eller til &
trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
ledningen unna varme, olje, skarpe kanter og
maskindeler som beveger seg. Med skadede
eller sammenfiltrede ledninger oker risikoen for
elektriske stot.

e) Nar du arbeider utenders med en elektrisk
maskin, ma du kun bruke skjoteledning som
er godkjent for utendors bruk. Bruker du en
skjoteledning som er egnet for utendors bruk,
reduseres risikoen for elektriske stot.

f) Dersom du ikke kan unngéa a bruke
elektroverktoyet i fuktige omgivelser, ma du
bruke jordfeilbryter. Bruk av jordfeilbryter
reduserer risikoen for elektrisk stot.

3.3 Personsikkerhet

a) Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga
fornuftig frem nar du arbeider med et
elektroverktoy. lkke bruk maskinen nar du er
trett eller er pavirket av narkotika, alkohol eller
medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet
ved bruk av maskinen kan fore til alvorlige skader.

b) Bruk personlig verneutstyr og husk alltid &
bruke vernebriller. Bruk av personlig verneutstyr
som stovmaske, sklisikre vernesko, hjelm og
horselsvern - avhengig av type og bruk av
elektroverktoyet - reduserer risikoen for skader.

c) Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse.
Se til at elektroverktoyet er slatt av for du
forbinder det med stremforsyningen, tar det
opp eller bzerer det. Hvis du holder fingeren pa
bryteren nar du beerer maskinen, eller kobler
maskinen til stromforsyningen i innkoblet tilstand,
kan dette fore til ulykker.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for
du starter elektroverktoyet. Et verktoy eller en
nokkel som befinner seg i en roterende maskindel,
kan fore til skader.

e) Unnga unormal kroppsholdning. Serg for &
sta stadig og i balanse. Da kan du kontrollere
maskinen bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk alltid egnede kleer. Ikke bruk vide klzer
eller smykker. Hold hér, tay og hansker unna
deler som beveger seg. Lostsittende toy,
smykker eller langt har kan komme inn i deler som
beveger seg.

g) Hvis det kan monteres stovavsug- og
oppsamlingsbeholdere, ma du forvisse deg
om at de er tilkoblet og brukes pa korrekt
mate. Bruk av stevavsug kan redusere fare som
skyldes stov.

h) Ta aldri lett pa sikkerheten og sett deg ikke
ut over de reglene som gjelder for bruk av
elektrisk verktoy. Det gjelder selv om du er
erfaren i omgang med maskinen. Uforsiktig
bruk kan gi ubotelige skader pa et sekund.

3.4 Bruk og behandling av det
elektriske verktoyet

a) Ikke overbelast maskinen. Bruk et

elektroverktoy som er beregnet til den type

arbeid du vil utfere. Med et passende

elektroverktoy arbeider du bedre og sikrere i det

angitte effektomrédet.

b) Ikke bruk maskiner med defekt av-/pa-
bryter. En elektrisk maskin som ikke lenger kan
slas av eller pa, er farlig og ma repareres.
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c) Trekk kontakten ut av stikkontakten for du
foretar innstillinger pa apparatet, skifter
tilbehorsdeler eller legger apparatet bort.
Disse tiltakene forhindrer utilsiktet start av
maskinen.

d) Maskiner som ikke er i bruk ma oppbevares
utilgjengelig for barn. Ikke la maskinen brukes
av personer som ikke er fortrolige med den
eller ikke har lest disse anvisningene. Eklektisk
verktoy er farlig nér det brukes av uerfarne
personer.

e) Veer ngye med vedlikehold av maskin og
tilbehor. Kontroller at bevegelige maskindeler
fungerer feilfritt og ikke hindres, og om det er
deler som er brukket eller skadet og har
negativ innvirkning pa maskinens funksjon.
Se til at defekte deler blir reparert for
maskinen tas i bruk. Darlig vedlikeholdte
elektroverktoy er arsaken til mange uhell.

f) Hold skjaereverktoyene skarpe og rene. Godt
stelte skjeereverktoy med skarpe skjeer setter seg
ikke sa ofte fast og er lettere & fore.

g) Bruk maskin, tilbehor, innstillingsverktoy
osv. i overensstemmelse med disse
anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal
utfores. Bruk av slike maskiner til andre formal
enn det som er angitt kan fore til farlige situasjoner.

h) Hold handtakene torre, rene og fri for olje og
fett. Glatte handtak og gripeflater gjor
héndteringen usikker i utforutsette situasjoner.

3.5 Service

a) Maskinen ma bare bli reparert av
kvalifiserte fagpersoner som bruker originale
reservedeler. Da kan du veere sikker pa at
maskinen fortsatt er sikker a bruke.

3.6 Andre sikkerhetsanvisninger

— Denne bruksanvisningen henvender seg til
personer med tekniske grunnkjennskaper om
omgang med utstyr som det som er beskrevet
her. Hvis du ikke har noen erfaring med slikt
utstyr, ber du farst sgke hjelp hos folk som har
slik erfaring.

—Produsenten overtar intet ansvar for skader som
oppstar fordi denne bruksanvisningen ikke ble
fulgt.

Informasjonen i denne bruksanvisningen er
merket som folger:

N
/N

Advarsel mot personskader eller mil-

joskader.
Fare for elektrisk stot!
:

Advarsel mot personskader fra elek-
trisk strom.

Fare for inntrekking!
Advarsel mot personskader ved at le-
gemsdeler eller kleer blir grepet fast.

Obs!
Advarsel mot materialskader.

Merk:
Utfyllende informasjoner.

=

4. Spesiell .
sikkerhetsinformasjon

Sikkerhetsanvisninger for kapp- og
gjeeringssager

a) Kapp- og gjeringssager skal brukes til a
kutte tre eller trelignende produkter, de kan
ikke brukes til & kutte jernmaterialer som
staver, stenger, skruer osv. Abrasivt stov farer
til blokkering av bevegelige deler som nedre
vernehette. Skjeeregnister brenner nedre
vernehette, innleggsplaten og andre plastdeler.

b) Arbeidsemnet ma helst festes med tvinger.
Dersom du holder arbeidsemnet fast med
handen, s ma du alltid holde handen minst
100 mm borte fra hver side av sagbladet. Ikke
bruk denne sagen til a kutte stykker som er
for sma til & spenne dem fast eller holde dem
fast med handen. Dersom handen din er for nzer
sagbladet, sa er det en gkt fare for skade pga.
kontakt med sagbladet.
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Ikke hold fast pa siden som saghodet heller mot.
Ikke kryss hendene.

c) Arbeidsemnet ma vaere ubevegelig og
enten spennes fast eller trykkes mot stopper
og bordet. Skyv aldri arbeidsemnet inn i
sagbladet, og kutt aldri for "fri hand".
Arbeidsemner som er lgse eller beveger seg kan
slynges ut med hoy hastighet og fore til skader.

d) Skyv sagen gjennom arbeidsemnet. Unnga
a trekke sagen gjennom arbeidsemnet. For a
kutte lofter du saghodet og trekker det over
arbeidsemnet, uten a kutte. Deretter slar du
pa motoren, svinger saghodet nedover og
trykker sagen gjennom arbeidsemnet.
Dersom du trekker nar du kutter, sa er det fare for
at sagbladet reiser seg pa arbeidsemnet og

sagbladets enhet slynges voldsomt mot brukeren.

e) Du ma aldri krysse handen over tiltenkt
skjeerelinje, verken for eller bak sagbladet.
Det er sveert farlig a stette arbeidsemnet med
"kryssede hender", dvs. holde arbeidsemnet til
heyre ved siden av sagbladet med venstre hand
eller omvendt.

f) Grip aldri bak stopperen nar sagbladet
roterer. Du ma aldri underskride en
sikkerhetsavstand pa 100 mm mellom hand
og roterende sagblad (gjelder for begge sider
til sagbladet, f.eks. ved fjerning av sagspon).
Det er muligens ikke mulig & se hvor nzert
sagbladet er handen din, og du kan skades
alvorlig.

g) Arbeidsemnet ma kontrolleres for kutting.
Dersom arbeidsemnet er boyd eller vridd ma
siden som vris utover strammes mot
stopperen. Se alltid til at det ikke oppstér en
spalte mellom arbeidsemnet, stopper og
bord langs kuttelinjen. Bayde eller vridde
arbeidsemner kan dreies eller forskyves og
forarsake at det roterende sagbladet klemmes inn
under kutting. Det ma ikke vaere spikre eller andre
fremmedlegemer i arbeidsemnet.

h) Bruk sagen forst nar bordet er tomt for
verktoy, trespon osv.; kun arbeidsemnet far
veere pa bordet. Avfall, lgse trestykker eller
andre gjenstander som kommer i bergring med
sagbladet kan slynges ut med hgy hastighet.

i) Kutt kun et arbeidsemne om gangen.
Arbeidsemner som stables oppa hverandre kan
ikke strammes eller holdes riktig fast og kan
forarsake innklemming av sagbladet under saging
eller det kan skili.

j) Serg for at gjeeringssagen star pa en jevn,
fast arbeidsflate for bruk. En jevn og fast
arbeidsflate reduserer faren for at gjeeringssagen
blir ustabil.

k) Planlegg arbeidet ditt. Ved hver regulering
av sagbladets helling eller gjeeringsvinkelen
ma du se til at den regulerbare stopperen er
riktig justert og stotter arbeidsemnet, uten a
komme i kontakt med sagbladet eller
vernehetten. Fgr maskinen slas pa og for
arbeidsemnet legges pa bordet skal det simuleres
en komplett kuttebevegekse av sagbladet, slik at
det garanteres at det ikke oppstar hindringer eller
fare for & kutte stopperen.

l) Ved arbeidsemner som er bredere eller
lengre enn bordets overside ma det sorges
for at det er en riktig stotte, f.eks. med
bordforlengelser eller sagbukker.
Arbeidsemner som er lengre eller bredere enn
bordet til gjeeringssagen kan velte, dersom de
ikke stottes riktig. Dersom et kuttet trestykke eller
arbeidsemnet velter s& kan det |ofte nedre
vernehette eller slynges ukontrollert bort fra det
roterende sagbladet.

m) lkke bruk andre personer som erstatning
for en bordforlengelse eller for ekstra stotte.
En ustabil stotte av arbeidsemnet kan fore til at
sagbladet klemmes fast. Arbeidsemnet kan
forskyves under kutting og trekke deg og
hjelperen inn i det roterende sagbladet.

n) Stykket som er kuttet av ma ikke trykkes
mot det roterende sagbladet. Dersom det er
liten plass, f.eks ved bruk av lengdestoppere kan
det kuttede stykket kiles fast i sagbladet og
slynges voldsomt bort.

o) Bruk alltid en tvinge eller en egnet
innretning for a stotte rundmaterialer som
stenger eller ror riktig. Stenger tenderer til &
rulle bort under kutting, ved dette "biter"
sagbladet seg fast og arbeidsemnet kan trekkes
inn i sagbladet sammen med handen din.

p) La sagbladet oppna fullt turtall, for du
skjeerer i arbeidsemnet. Dette reduserer faren
for at arbeidsemnet slynges bort.

g) Dersom arbeidsemnet klemmes inn eller
sagbladet blokkeres, ma du sla
gjeeringssagen av. Vent til alle bevegelige
deler har stoppet, trekk ut kontakten. Fjern
deretter inneklemt materiale. Dersom du sager
videre ved en slik blokkering kan du miste
kontrollen eller skade gjeeringssagen.

r) Etter at kuttingen er avsluttet slippes
bryteren, hold saghodet ned og vent til
sagbladet stopper, for du fjerner stykket som
ble kuttet av. Det er sveert farlig & fere handen
inn i naerheten av sagbladet som stopper.

4.1 Andre sikkerhetsanvisninger
« Folg de spesielle sikkerhetsanvisningene i hvert
kapittel.

» Falg eventuelle lover og ulykkesforebyggende
forskrifter.

A Generelle farer!

e Ta hensyn til pavirkninger fra miljoet.
» Bruk egnede underlag til lange arbeidsstykker.

e Denne maskinen méa kun startes og brukes av
personer som er fortrolig med slike maskiner og
til enhver tid er seg bevisst om farene ved
bruken av dem.

Personer under 18 &r ma kun bruke denne
maskinen i forbindelse med yrkesopplaering og
under tilsyn av laererpersonale.

» Hold uvedkommende, seaerlig barn, borte fra
fareomradet. Ikke la andre personer bergre
maskinen eller kabelen under drift.

« Unnga at sagtennene overopphetes.

» Pass pa at materialet ikke smelter hvis du sager
i plast.

A Fare for personskade og innklemming
i bevegelige deler!

o [kke bruk denne maskinen uten at
beskyttelsesinnretningene er montert.

» Hold alltid tilstrekkelig avstand til sagbladet.
Bruk eventuelt egnede hjelpemidler til mating.
Hold tilstrekkelig avstand til drevede
komponenter under drift.

« Vent til sagbladet star stille fer du fierner sma
biter av arbeidsstykket, trerester osv. fra
arbeidsomradet.

e Sag kun arbeidsstykker som er sa store at du
kan holde dem sikkert under sagingen.

¢ Bruk strammeinnretninger eller en skrustikke for
& holde arbeidsemnet fast. Slik holdes det mer
sikkert enn med handen.

o |kke bruk trykk mot siden for & bremse
sagbladet.

o For hver innstilling, vedlikehold eller reparasjon
trekkes kontakten ut.

 Trekk ut kontakten nér apparatet ikke brukes.

A Kuttfare ogsa nar skjeereverktoyet star
stille!

o Bruk hansker nar du skifter skjeereverktay.

* Oppbevar sagbladene slik at ingen kan skade
seg pa dem.

A Fare for at saghodet slar tilbake

(sagbladet settes fast i arbeidsemnet og
saghodet slar plutselig oppover)!

e Velg ut egnet sagblad for arbeidsemnet som
skal kuttes.

« Hold handtaket godt fast. | det gyeblikket nar
sagbladet gar inn i arbeidsemnet er faren for
returslag sveert hoy.

» Sag tynne arbeidsstykker kun med fintannet
sagblad.

o Bruk alltid skarpe sagblader. Skift straks ut
stumpe sagblad. Det er gkt fare for returslag nar
en stump sagtann fanges inn i overflaten til
arbeidsemnet.

o Ikke legg arbeidsstykkene pa haykant.

o | tvilstilfelle, se om det finnes fremmedlegemer
(f.eks. spiker eller skruer) i arbeidsstykket.

» Sag aldri flere arbeidsstykker samtidig — heller
ikke bunter av flere stykker. Det er fare for
ulykke hvis sagbladet ukontrollert far tak i
enkelte stykker.

o Nar du lager spor ma du unnga trykk pa siden
av sagbladet - bruk en strammeinnretning.

Fare for inntrekking!

e Pass pa atingen legemsdeler eller klesplagg blir
grepet og trukket inn av roterende komponenter
(ingen slips, ingen hansker, ingen klesplagg
med vide ermer; hvis du har langt har ma du
bruke harnett).

e Skjeer aldri arbeidsstykker hvis det finnes tau,
snorer, band, kabel eller staltrad pa dem, eller
hvis de inneholder slike ting.

A Fare ved utilstrekkelig personlig

verneutstyr!

* Bruk herselsvern.

* Bruk vernebriller.

* Bruk stgvmaske.

¢ Bruk hensiktsmessige arbeidskleer.
o Bruk sklifaste sko.

¢ Bruk hansker ved handtering av sagblad og ra
verktgy. Oppbevar sagblad i en beholder.

A Fare ved trestov!

o Bruk alltid avsug under arbeidet. Avsuget ma
fylle kravene som star oppfert i kapittelet 16..

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stgv, som
oppstar ved sliping med sandpapir, saging,
sliping, boring og andre arbeider, inneholder
kjemikalier som kan fremkalle kreft, fodselsskader
eller andre reproduksjonsskader. Eksempler pa
slike kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stov fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som
eik eller bak), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved &:

- unnga a rette partikkelstrammen /
utblasingsluften fra maskinen mot deg selv eller
andre, eller mot nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

A Fare ved tekniske endringer, eller ved
bruk av deler som ikke er kontrollert og
godkjent av produsenten

« Monter denne maskinen ngyaktig etter
anvisningen.

* Bruk kun deler som er godkjent av produsenten.
Dette gjelder seerlig for:

- Sagblader (Bestillingsnr., se kapittel 12.
Tilbeher).

- Sikkerhetsinnretninger.
- Kuttelaser.



- Belysning av snittomradet.
o Foreta ikke forandringer pa delene.

o Se til at turtallet som er oppgitt pa sagbladet er
minst like hgyt som turtallet som er oppgitt pa
sagen!

A Fare ved feil pa maskinen!

 For hver bruk skal maskinen kontrolleres for
eventuelle skader: For maskinen brukes igjen
ma sikkerhetsinnretninger, verneinnretninger
eller lett skadde deler undersgkes omhyggelig
om de funksjonerer feilfritt og riktig. Kontroller
om de bevegelige delene funksjonerer feilfritt og
ikke klemmer. Samtlige deler ma veere riktig
montert og oppfylle alle driftsvilkar for & sikre
feilfri drift av apparatet.

o |kke bruk skadde eller deformerte sagblad.

A Fare fra stoy!

* Bruk harselsvern.

A Fare pa grunn av blokkerende emne
eller materialdeler!

Nar det oppstar en blokkering::

1. sla av apparatet,

2. trekk ut kontakten,

3. bruk hansker,

4. Bruk egnet verktay til & fierne blokkeringen.

4.2 Symboler pa apparatet
(avhengig av modell)

Les bruksanvisningen.
Ikke ror sagbladet.

W)

10§ Bruk vernebriller og harselvern.

@ Ikke bruk apparatet i fuktige eller vate
omgivelser.

Laserstraling — ikke se inni stralen.

0e o

>

4.3 Sikkerhetsinnretninger

Pendel vernehette (7)

Pendel vernehetten beskytter mot utilsiktet
bergring av sagbladet og mot spon som blir slengt
rundt.

Sikkerhetslas (29)

Kun nar sikkerhetslasen betjenes dpnes pendel
vernehetten og sagen kan senkes.

Stopper arbeidsemne (30)

Stopperen til arbeidsemnet forhindrer at et
arbeidsemne kan beveges under saging.
Stopperen til arbeidsemnet ma alltid veere
montert under drift.

Se til at den justerbare stopperen er riktig justert
og at arbeidsemnet stottes godt, uten & komme i
beraring med bladet eller vernehetten. Las med
stoppeskrue (31).

5. Oversikt

Se side 2.

1 Beerehandtak

2 Avtrekksstuss for spon

3 Vinkel avirekksadapter

4 Beerehandtak

5 Belysning kutteomrade

6 Laserutgang

7 Pendel vernehette

8 Bordutvidelse

9 Bord

10 Léaseskrue til bordutvidelse

11 Strammeinnretning for arbeidsemne

12 Léasespak for innstilling av helling

13 Sperreknapp (for & utvide hellingsvinkelen
med +/- 2 °)

14 Stoppespake for hellingsinnstilling

15 Las for sagblad
16 Transportlas
17 Unbrakongkkel /
verktgysdepot for unbrakongkkel
18 Stoppeskrue for trekkinnretning
19 Kroker for kabelopprulling
20 Innleggskive
21 Sperreklinke for laseposisjoner til dreiebordet
22 Stoppegrep for dreiebord
23 Dreiebord
24 Pé&/av-bryter til belysning kutteomrade
25 Pa/av-bryter til kuttlaser
26 Innstillingshjul til innstilling av turtall
27 Pa&/av-bryter til sagen
28 Saghandtak
29 Sikkerhetslas
30 Forskyvbar stopper for arbeidsemnet (inkl.
pasetning)
31 Stoppeskrue til arbeidsemnets stopper
32 Stoppespake (kun KGSV 72 Xact SYM)
33 Sperreklinker (kun KGSV 72 Xact SYM)
34 Regulerbar vinkel

* avhengig av modell / utstyr
6. Oppstilling og transport

Monter stoppehandtak for dreiebord

Stoppehandtaket (22) settes inn i dreiebordet
(23) og skrus til.

Sett opp laser varselskilt klistremerke
Maskinen leveres med et laser-varselskilt pa tysk.
For forste gangs bruk klistrer du det medfglgende
laser-varselskiltklistremerket pa ditt sprak over
dette varselskiltet.

Oppstilling

Apparatet ma festes pa et stabilt underlag for &
kunne arbeide sikkert.

—Som underlag kan det enten brukes en fast
montert arbeidsplate, en arbeidsbenk eller en av
Metabos understativ (se kapittelet Tilbehar).

— Apparatet ma ogsa sta sikkert ved bearbeidelse
av starre arbeidsemner.

—Lange arbeidsemner ma stettes opp i tillegg
med egnet tilbeheor.

Ei] Merk:

For mobil bruk kan apparatet skrus fast pa en
kryssfinéer eller arbeidsplate (500 mm x 500 mm,
minst 19 mm tykk). Ved bruk ma platen festes pa
en arbeidsbenk med skrustikker.

1. Skru apparatet fast pa underlaget (gjennom
hullene i fettene).

2. Losne transportlas (16): Trykk saghodet litt
nedover og hold fast. Trekke ut transport-las
(16).

3. Saghodet svinges langsomt oppover.

Transport

1. Saghodet svinges nedover og transportiasen
(16) trykkes inn.

2. Trekkinnretning med stoppeskrue (18) lases
fast i bakerste posisjon.

*‘ Obs!

Sagen ma ikke transporteres i
verneinnretningene.

3. Apparatet gripes i beerehandtakene (1) eller
baerehandtaket (4) loftes og beeres.

7. Apparatet detaljert

7.1 Pa/av-bryter motor (27)
Sla pa motor:

o Trykk pa/av-bryter og hold nede.
Sla av motor:
o Slipp pa/av-bryter.

7.2 Pa/av-bryter belysning
kutteomrade (24)
Sla belysningen til kutteomradet pa og av.

NORSK no

A Fare!

Lysstralen skal ikke rettes mot eynene til personer
og dyr.

7.3 Pal/av-bryter kuttelaser (25)
Sla kuttelaser av og pa.

Kuttelaseren markerer en linje pa venstre og
heyre side til sagsnittet. Gjor et prevesnitt for & bli
kjent med plasseringen.

AFare!

LASERSTRALING |
IKKE SE INN | STRALEN
LASER KLASSE 2

EN 60825-1:2007
P<1mW, A=650nm

7.4 Innstilling av helling

Sving saghodet oppover. Lasespaken (12)
klaffes fremover. Etter lgsning av lasespaken (14)
(sving bakover) kan sagen helles mellom 0° og
45° mot venstre og hayre loddrett.

Er lasespaken (12) klaffet i retning baksiden, sa
lases sagen i bestemte posisjoner.

Under justering trykker du sperreknappen (13)
inn, for & kunne stille inn vinkler inntil 47° mot
venstre loddrett eller inntil 47° mot hgyre loddrett.

AFare!

For at hellingsvinkelen ikke kan endres under
saging ma lasespaken (14) til vippearmen (ogsa i
laseposisjoner!) trekkes til.

7.5 Dreiebord

For gjeeringssnitt kan dreiebordet, etter lasning av
stoppehandtaket (22), og betjening av
sperreklinke (21) dreies 50° mot venstre eller 50°
mot hayre.

Ved oppskjovet sperreklinke (21) laser
dreiebordet seg fast i forskjellige vinkeltrinn. Ved
helt nedskjovet sperreklinke (21) er
lasefunksjonen deaktivert.

A Fare!

For at hellingsvinkelen ikke kan endres under
saging ma stoppespaken (22) til dreiebordet (ogsa
i laseposisjoner!) dreies fast.

7.6 Kun KGSV 72 Xact SYM:
Symmetriske snitt

For rask og enkel saging av gjeeringer gjennom
symmetrisk, justerbart stoppesystem.

Begge lasespaker (32) trekkes oppover og
klemmingen lgsnes.

Sperreklinker (33) trykkes helt ned, dermed er
lasefunksjonen deaktivert. @nsket vinkel stilles
inn ved a anlegge “justerbar vinkel“ (34): begge
bordflater (9) / arbeidsemne-stoppere (30)
forskyves samtidig og tilpasses gnsket vinkel.

Er sperreklinkene (33) i sin gvre posisjon, sa
lases begge bordflater (9) / arbeidsemne-
stoppere (30) inn i bestemte vinkeltrinn.

AFare!

 For at vinkelen ikke kan endres under saging
ma begge lasespaker (32) (ogsa i
laseposisjoner!) trykkes nedover.

7.7 Trekkinnretning

Med trekkinnretningen kan det ogsa sages
arbeidsemner med starre tverrsnitt.
Trekkinnretningen kan brukes til alle snitt typer
(rette snitt, gjaeringssnitt, snitt med helling og
doble gjeeringssnitt, samt saging av spor).

Nar trekkinnretningen ikke er ngdvendig, s& lases
trekkinnretningen med laseskruen (18) i bakerste
posisjon.

7.8 Begrensning av snittdybde

Begrensningen av snittdybde (47) gjer det mulig,
sammen med trekkinnretningen, a lage spor.
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Reguleringsskruen dreies og festes med
kontramutteren. Begrensning av snittdybde kan
deaktiveres nar stopperen (48) skyves bakover.

7.9 Innstilling av turtall
Velg turtallet (26) pa reguleringshjulet. Se tabell
for anbefalt posisjon av reguleringshjul.

TrE e 3-6
Aluminium: ............. ... ... 3-6
Plast: ....... ... .. 1-3

8. lgangsetting

8.1 Forbinde sponavtrekksanlegg

A Fare!

Noen typer trestov (f.eks. fra eik, bak og ask) kan
forarsake kreft ved innanding.

— Arbeid kun med et egnet avtrekksanlegg for
spon.

— Bruk en stovmaske i tillegg, for det er ikke alt
sagstev som fanges opp eller avirekkes.

Nar du tilkopler apparatet med et

sponavtrekksanlegg:

» Sponavtrekksanlegg eller et mobilt multi-
avtrekksanlegg forbindes pa
sponavtrekksstussene (2). Ved behov brukes
vinkel-avtrekksadapter (3) .

» Se til at sponavtrekksanlegget oppfyller kravene
som er oppferte i kapittel 16. "Tekniske data".

¢ Se ogsa bruksanvisningen til avsuget!

8.2 Montering av strammeinnretning
arbeidsemne

Strammeinnretningen til arbeidsemnet (11) kan
monteres i to posisjoner:

—For brede arbeidsemner:
Strammeinnretningen til arbeidsemnet settes i
bakerste boring (35) til bordet.

— For smale arbeidsemner:
Strammeinnretningen til arbeidsemnet settes i
fremste boring (36) til bordet.

8.3 Nettilkopling

A Fare! Elektrisk spenning

Bruk kun apparatet med en stremkilde som
oppfyller falgende krav (se ogsa kapittelet 16.
"Tekniske data"):

— Nettspenning og -frekvens ma stemme overens
med de data som er angitt pa apparatets
typeskilt.

— Sikring med en Fl-bryter med en feilstram pa 30
mA:

— Stikkontakter ma vaere installert, jordet og testet
int. forskriftene.

o Legg ut den elektriske kabelen slik at den ikke
hindrer arbeidet og ikke kan skades.

o Som skjateledning ma det bare brukes
gummikabelzmed tilstrekkelig diameter
(8% 1,5mm"“).

» Bruk skjateledning for utenders bruk. Ved
utendgrs bruk ma bare godkjente og merkede
skjoteledninger brukes.

o Unnga utilsiktet start. Forsikre deg om at p&/av-
bryteren er av nar du setter i kontakten.

9. Betjening
e Kontroller at sikkerhetsinnretningene er feilfrie
for arbeidet pabegynnes.
o Innta riktig arbeidsstilling for & sage:
- Foran pa betjeningssiden;
— Frontalt mot sagen;
—Ved siden av sagbladets fluktlinje.

A Fare!

Arbeidsemnet ma helst festes med
strammeinnretning for arbeidsemner (11).

A Klemfare!

Grip aldri inn i hengselomradet eller under
apparatet ved helling eller svinging av saghodet!

¢ Hold saghodet godt fast under helling.
o Bruk under arbeidet:

—Egnede anlegg for arbeidsstykkene — ved
lange arbeidsemner, hvis stykkene vil falle ned
fra bordet etter gjennomsaging;

- Sponavtrekksanlegg.

e Sag kun arbeidsstykker som er sa store at du
kan holde dem sikkert under sagingen.

» Trykk alltid arbeidsstykket ned mot bordet under
saging, og pass pa at det ikke klemmer. Bruk
heller ikke trykk fra siden for & bremse
sagbladet. Det er fare for ulykke hvis sagbladet
blokkeres.

9.1 Rette snitt

Utgangsposisjon:

- Transport-las (16) trukket ut.

—Saghodet svinget oppover.

—Begrensning av snittdybde (48) deaktivert.

— Dreiebord star i 0°-posisjon, stoppehandtak
(22) for dreiebordet er tiltrukket.

— Loddrett helling til saghodet er pa 0°,
stoppespake (14) for hellingsinnstilling er
trukket til.

— Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (18) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn arbeidsemnets stopper (30):
Lasne laseskruen (31). Den forskyvbare
stopperen til arbeidsemnet (30) (ovre og nedre
del) forskyves slik at den stetter arbeidsemnet
s& godt som mulig, uten & komme i kontakt med
?:Iﬁc;et eller vernehetten. Fest med stoppeskrue
Sage arbeidsemne:

1. Arbeidsemnet trykkes mot arbeidsemnets
stopper og klemmes fast med arbeidsemnets
(11) strammeinnretning.

2. Ved bredere arbeidsemner: Saghodet trekkes
fremover (mot bruker) (trekkinnretning).

3. Sikkerhetslasen (29) betjenes og pé/av bryter
(27) trykkes og holdes nede.

4. Saghodet senkes helt ned med handtaket og
skyves ev. bakover (bort fra bruker). Under
saging trykkes saghodet kun sa fast pa
arbeidsemnet at motorens turtall ikke synker
for mye.

5. Sage gjennom arbeidsemnet i ett
arbeidsforlap.

6. Pa/av bryter (27) slippes og saghodet
svinges langsomt tilbake i avre
utgangsposisjon.

9.2 Gjeeringssnitt

Utgangsposisjon:

— Transport-las (16) trukket ut.

—Saghodet svinget oppover.

—Begrensning av snittdybde (48) deaktivert.

— Loddrett helling til saghodet er 0°, stoppespake
(14) for hellingsinnstilling er trukket til.

— Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (18) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn arbeidsemnets stopper (30):
Lasne laseskruen (31). Den forskyvbare
stopperen til arbeidsemnet (30) (ovre og nedre
del) forskyves slik at den stetter arbeidsemnet
sa godt som mulig, uten 8 komme i kontakt med
bladet eller vernehetten. Fest med stoppeskrue
(31).

ADVARSEL - kun for KGSV 72 Xact SYM:

Arbeidsemne-stoppere (30) rettes ut i flukt (i en

linje). (Det anbefales & trykke sperreklinkene (33)

nedover, slik at begge bordplater (9) /

arbeidsemne-stoppere (30) lases fast i vinkeltrinn

0°.)

—Begge stoppespaker (32) trykkes helt ned.

Sage arbeidsemne:

1. Stoppehandtaket (22) til dreiebordet dreies
lost og sperrekrok (21) lgsnes.

2. O@nsket vinkel stilles inn.

G] Merk:

Ved oppskjovet sperreklinke (21) ldses
dreiebordet fast i vinkeltrinn 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45° og 60°. Ved helt nedskjovet sperreklinke (21)
er lasefunksjonen deaktivert.

3. Stoppehandtaket (22) til dreiebordet trekkes
til.

*‘. Obs!

o For at gjeeringsvinkelen ikke kan endres under
saging ma stoppehandtaket (22) til dreiebordet
(ogsa i laseposisjoner!) dreies fast.

4. Arbeidsemnet sages som beskrevet i "Rette

snitt".

9.3 Snitt med helling
Utgangsposisjon:

- Transport-las (16) trukket ut.

- Saghodet svinget oppover.

—Begrensning av snittdybde (48) deaktivert.

—Dreiebord stér i 0°-posisjon, stoppehandtak
(22) for dreiebordet er tiltrukket.

— Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (18) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn arbeidsemnets stopper (30):
Losne laseskruen (31). Den forskyvbare
stopperen til arbeidsemnet (30) (ovre og nedre
del) forskyves slik at den stetter arbeidsemnet
sa godt som mulig, uten & komme i kontakt med
?:I;e;c;et eller vernehetten. Fest med stoppeskrue
For bestemte vinkelinnstillinger kan det veere
nedvendig a trekke hayre, forskyvbar evre del til
arbeidsemnets stopper (30), etter lgsning av
stoppeskruen (31), helt ut. Stoppeskrue (31)
trekkes til igjen. (Etter sagsnittet monteres gvre
del igjen og festes med stoppeskrue (31), slik
at den ikke mistes.)

Sage arbeidsemne:

1. Stoppespake (14) for sagens
hellingsinnstilling lzsnes.

2. Vippearm helles langsomt i gnsket stilling:

eLasespake (12) trekkes i retning
betjeningssiden = Vippearmen justeres
trinnlgst.

oL asespake (12) skyves i retning baksiden =
Vippearmen lases i laseposisjoner.

m Merk:

Vippearmen lases fast i vinkeltrinn 0°, 22,5° og
33,9°

3. Stoppespake (14) for hellingsinnstilling
trekkes til.

*‘. Obs!

o For at hellingsvinkelen ikke kan endres under
saging ma stoppespaken til vippearmen (ogsa i
laseposisjoner!) trekkes til.

4. Arbeidsemnet sages som beskrevet i "Rette

snitt".

9.4 Doble gjeringssnitt

E Merk:

Dobbelt gjeeringssnitt er en kombinasjon av
gjeeringssnitt og snitt med helling. Det vil si at
arbeidsemnet sages pé skratt til bakerste
paleggingskant og pa skra til oversiden.
Utgangsposisjon:

- Transport-las (16) trukket ut.

— Saghodet svinget oppover.

—Begrensning av snittdybde (48) deaktivert.
—Dreiebord last i gnsket posisjon.

—Vippearm er hellet og last i ensket vinkel til
arbeidsemnets overflate.

— Trekkinnretning helt bak.



—Reguleringsskruen (18) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn arbeidsemnets stopper (30):
Losne laseskruen (31). Den forskyvbare
stopperen til arbeidsemnet (30) (ovre og nedre
del) forskyves slik at den stetter arbeidsemnet
sa godt som mulig, uten & komme i kontakt med
t()lac;et eller vernehetten. Fest med stoppeskrue

31).

For bestemte vinkelinnstillinger kan det veere
nedvendig & trekke hayre, forskyvbar evre del til
arbeidsemnets stopper (30), etter lasning av
stoppeskruen (31), helt ut. Stoppeskrue (31)
trekkes til igjen. (Etter sagsnittet monteres ovre
del igjen og festes med stoppeskrue (31), slik
at den ikke mistes.)

—Kun ved KGSV 72 Xact SYM: Arbeidsemne-
stoppere (30) rettes ut i flukt (i en linje). Begge
stoppespaker (32) trykkes helt ned.

Sage arbeidsemne:

A Fare!

Ved doble gjeeringssnitt er sagbladet lettere
tilgjengelig pa grunn av den sterke hellingen —
dermed er det en gkt fare for skade. Hold
tilstrekkelig avstand til sagbladet.

» Arbeidsemnet sages som beskrevet i "Rette
snitt".

9.5 Sage spor

m Merk:

Begrensningen av snittdybde gjor det mulig,
sammen med trekkinnretningen, & lage spor. Det
skjer ingen separerende snitt, men arbeidsemnet
sages kun inntil en bestemt dybde.

Fare for returslag!

Nar en lager spor er det spesielt viktig, at det ikke
uteves trykk fra siden pa sagbladet. Hvis ikke kan
saghodet plutselig sl oppover. Bruk en
strammeinnretning nar du lager spor. Unnga trykk
fra siden pa saghodet.

Utgangsposisjon:
—Transport-las (16) trukket ut.
— Saghodet svinget oppover.

—Vippearm er hellet og last i gnsket vinkel til
arbeidsemnets overflate.

— Dreiebord last i gnsket posisjon.
— Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (18) til trekkinnretningen er
lost.

Sage arbeidsemne:

1. Begrensning av snittdybde (47) stilles inn pa
onsket snittdybde og festes med kontramutter.

2. Sikkerhetslasen (29) lasnes og saghodet
svinges nedover, slik at innstilt snittdybde kan
kontrolleres:

3. Lag provesnitt.

4. Trinn 1 og 3 gjentas, helt til ansket snittdybde
er innstilt.

5. Arbeidsemnet sages som beskrevet i "Rette
snitt".

9.6 Kun KGSV 72 Xact SYM:
Symmetriske snitt

m Merk:

For rask og enkel saging av gjseringer gjennom
symmetrisk, justerbart stoppesystem.

Utgangsposisjon:

—Transport-las (16) trukket ut.

— Saghodet svinget oppover.

—Begrensning av snittdybde (48) deaktivert.

- Dreiebord star i 0°-posisjon, stoppehandtak
(22) for dreiebord er trukket til.

—Hellingen til saghodet loddrett er vanligvis 0°.
For spesielle snitt kan saghodet ogsa helles.
Stoppespake (14) for hellingsinnstilling er
trukket til.

— Trekkinnretningen mé lases med stoppeskruen
(18) i bakerste posisjon.

—Se til at justerbar arbeidsemne-stopper (30) er
riktig justert og stetter arbeidsemnet godt, uten

& komme i bergring med bladet eller
vernehetten. Begge arbeidsemne-stoppere (30)
festes med laseskruer (31).

Stille inn vinkel:

1. Legg medlevert "justerbar vinkel“ (34) mot
original vinkel (f.eks. hjernet i rommet).
Overfar original vinkel til "justerbar vinkel"
(34).

2. Begge lasespaker (32) trekkes oppover og
klemmingen lgsnes.

3. Sperreklinker (33) trykkes helt ned for a
deaktivere lasefunksjonen.

4. "Justerbar vinkel“ (34) legges pa dreiebordet
(23).

5. Vinkelen til "justerbar vinkel“ (34) overfares til
stoppesystemet ved & i begge bordflater (9) /
arbeidsemne-stoppere (30) forskyve samtidig
og legg mot "justerbar vinkel“ (34) .

m Merk:

Er sperreklinkene (33) i ovre posisjon, sa lases
begge bordflater (9) / arbeidsemne-stoppere (30)

i vinkeltrinn 45°, 22,5°, 0°, -22,5° og -45°. Nar
sperreklinkene (33) er trykket nedover er
ldasefunksjonen deaktivert.

6. De to stoppespakene (32) trykkes helt ned for
a lase denne posisjonen.

AFare!

 For at vinkelen ikke kan endres under saging
ma begge lasespaker (32) (ogsa i
laseposisjoner!) trykkes nedover.

Sage arbeidsemne:

7. Ved behov skyves arbeidsemne-stopperen
(30) pa motsatt side til siden. Farste
arbeidsemne trykkes mot venstre
arbeidsemne-stopper og klemmes fast med
arbeidsemne strammeinnretning (11) og sag
som beskrevet under "Rette snitt".

8. Ved behov skyves arbeidsemne-stopperen
(30) pa motsatt side til siden. Andre
arbeidsemne trykkes mot hgyre arbeidsemne-
stopper og klemmes fast med arbeidsemne
strammeinnretning (11) og sag som beskrevet
under "Rette snitt".

10. Vedlikehold og stell

A Fare!

For alle vedlikeholds- og rengjgringsarbeid
trekkes kontakten ut.

- Vedlikeholds- eller reparasjonsarbeider utover
det som er beskrevet i dette kapittelet ma kun
utfares av fagfolk.

— Deler med skade, spesielt
sikkerhetsinnretninger, ma kun skiftes ut med
originale deler. Bruk av deler som ikke er
kontrollert og godkjent av produsenten kan
forarsake uforutsigelige skader!

— Etter vedlikehold og rengjering ma alle

sikkerhetsinnretninger settes i drift igjen og
kontrolleres.
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10.1 Utskifting av sagbladet

A Fare for forbrenning!

Rett etter saging kan sagbladet veere sveert
varmt. Vent til sagbladet er avkjolt. Ikke rengjor
varme sagblad med brennbar vaeske.

A Fare for kutt, selv nar sagbladet star
stille!

Ved lgsning og stramming av strammeskruen

(40) ma pendel vernehetten (7) veere svinget

over sagbladet. Bruk hansker nar du skifter ut

sagblad.

1. Ta ut kontakten.

2. Sett saghodet i gvre posisjon.

3. Lase sagbladet: laseknappen trykkes, ved
dette dreies sagbladet med den andre
handen, helt til lAseknappen lases fast.
Laseknappen holdes inne.

4. Strammeskrue med skive (40) skrus av
sagbladets aksel med unbrakongkkel (17)
med klokken (venstregjenge!).

5. Sikkerhetslasen (29) lgsnes og pendel
vernehetten (7) skyves oppover og holdes.

6. Utvendig flens (41) og sagblad (42) tas
forsiktig av sagbladets aksel og pendel
vernehette lukkes igjen.

AFare!

Ikke bruk rengjeringsmiddel (f.eks. til & fierne
rester av kvae) som kan angripe maskinens deler
av lettmetall og dermed forringe maskinens
styrke.

7. Rengjoring av strammeflate:
- Sagbladets aksel (45)
—Sagblad (42),

- Utvendig flens (41)
—Innvendig flens (44)

A Fare!

Innvendig flens ma legges riktig pa! Ellers kan
sagen blokkeres eller sagbladet kan lgsnes!
Innvendig flens ligger riktig nar ringsporet peker
mot sagbladet og den flate siden mot motoren.
8. Innvendig flens (44) settes pa.

9. Sikkerhetslasen (29) lasnes og pendel
vernehetten (7) skyves oppover og holdes.

10.Legg pa nytt sagblad - veer obs pa
dreieretningen: Fra venstre (apne) side
betraktet ma pilen pa sagbladet tilsvare
pilretningen (43) pa sagbladets tildekning!

A Fare!

Bruk kun sagblad som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Bruk kun egnede sagblader som er bestemt for
maksimalt turtall (se "Tekniske
data")sentrifugalkraften kan fa deler fra uegnede
eller skadde sagblader til & slynges ut med
eksplosiv kraft.

Sagblad som er tiltenkt kutting av tre eller
lignende arbeidsemner ma tilsvare EN 847-1.

Ikke bruk:

- Sagblader av haylegert stal (HSS);
—Skadde sagblad;

—Kappeskiver.

A Fare!

- Bruk kun originaldeler for & montere sagbladet.

—Ikke bruk lgse reduksjonsringer, sagbladet kan
ellers lgsne.

— Sagblader ma monteres slik at de roterer uten
ubalanse eller slag og slik at de ikke kan lgsne.

11.Lukk pendel vernehetten (7) igjen.

12.Utvendig flens (41) skyves pa —den flate
siden ma peke mot strammeskrue med skive
(40)!
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13.Strammeskrue med skive (40) skrus pa mot
klokken (venstregjenge) og trekkes handfast
til.

14.Lase sagbladet: laseknappen (15) trykkes,
ved dette dreies sagbladet med den andre
handen, helt til lAseknappen lases fast.
Laseknappen holdes inne.

A Fare!

— Sekskantngkkel ma ikke forlenges.

— Ikke sla pa sekskantngkkelen for & feste
strammeskruen.

15.Strammeskruen (40) trekkes fast til med
sekskantngkkelen (17).

16.Kontrollere funksjon. Sikkerhetslasen (29)
lasnes og sagen klaffes ned:

- pendel vernehetten ma frigi sagbladet ved
svinging nedover, uten & bergre andre deler.

— Nar sagen klaffes opp i utgangsposisjon ma
pendel vernehetten automatisk dekke
sagbladet.

— Drei sagbladet for hand. Sagbladet ma kunne
dreies i en hver mulig reguleringsposisjon,
uten & bergre andre deler.

10.2 Utskifting av innleggskive

A Fare!

Hvis innleggskiven (20) er skadet er det fare for
at sma gjenstander kan klemmes fast mellom

innleggskiven og sagbladet og dermed blokkere
sagbladet. Skift straks ut skadede innleggskiver!

1. Skru ut skruene pa innleggsskiven. Ev. dreies
dreiebordet og saghodet helles, slik at
skruene kan nas.

2. Taav innleggskiven.
3. Sette inn en ny innleggsskive
4. Trekke til skruene pa innleggsskiven.

10.3 Justere arbeidsemne stopper
1. Lesne unbrakoskruer (46).

2. Arbeidsemnets stopper (30) rettes ut slik at
den star i ngyaktig heyre vinkel til sagbladet
nar dreiebordet lases i 0°-posisjon.

3. Trekke til unbrakoskruer (46).

10.4 Justere kuttelaser

A Fare!

LASERSTRALING |
IKKE SE INN | STRALEN

Du behgver en 2,5 mm sekskantngkkel for
innstillingen. Legg et brett med en loddrett strek
mot arbeidsemne-stopper, for & kunne se
laserstralen bedre.

1. Skruen (38) dreies og dermed stilles
laserstralen inn parallelt til sagbladet (42).

2. Skrue (37) ELLER (39) dreies, og dermed
stilles laserstralen inn parallelt til sagbladet
(42).

3. Skrue (37) OG (39) dreies, og dermed
justeres avstanden til sagbladet (42).

4. Gjenta trinn 1 til 3, dersom det er ngdvendig.

10.5 Rengjore apparat
Fjern spon og stev med stavsuger eller barste fra:

—Reguleringsinnretninger;

— Betjeningselementer;

— Motorens ventilasjonsslisser;
—Rom under innleggskive;

— Rommet under dreiebordet (tilgjengelig
gjennom apninger pa baksiden);

- Kuttelaser;
— Belysning kutteomrade

10.6 Oppbevare apparat

A Fare!

o Oppbevar apparatet pa en slik mate at det ikke
kan startes av uvedkommende.

 Se til at ingen kan skade seg pa apparatet.

*‘ Obs!

o |[kke oppbevar maskinen ubeskyttet utenders
eller i fuktige omgivelser.

10.7 Vedlikehold
Hver gang for maskinen brukes
» Fjern sagspon med stavsuger eller kost.

» Nettkabel og nettkontakt kontrolleres for skader,
skiftes ev. ut av elektrikere.

« Kontroller alle bevegelige deler, om de kan
beveges fritt over hele bevegelsesomradet.

» Kontrolller om pendel vernehetten (7) fungerer
feilfritt og ikke klemmer fast. Du ma frigi
sagbladet ved svinging nedover, uten a berere
andre deler. Nar sagen klaffes opp i
utgangsposisjon ma du automatisk dekke
sagbladet. Se til at defekte deler eller deler som
ikke virker riktig blir reparert for maskinen tas i
bruk.

Regelmessig, alt etter bruksbetingelser

» Kontroller alle skruer og bolter, ettertrekk om
ngdvendig.

o Kontroller returfunksjonen til saghodet
(saghodet ma ga tilbake i gvre utgangsposisjon
gjennom fjeerkraft) ev. skiftes fjaseren ut.

» Faringselementene smares lett inn med olje.

11. Tips og triks

—Ved lange arbeidsemner ma egnede underlag
brukes til venstre og hayre for sagen.

—Under saging av smé avsnitt m& ekstra stoppere
brukes (som ekstra stoppere kan det f.eks
brukes et passende trebrett som skrus fast pa
stopperen til apparatet).

—Under saging av et buet (forskjovet) brett (49)
legges siden som bues ut mot arbeidsemnets
stopper.

— Arbeidsemner ma ikke sages pa heykant, men
legges flatt pa dreiebordet.

12. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

A Vedlikeholds- og pleiespray for a fierne harpiks
rester og for & konservere metalloverflatene:
0911018691

B Metabo multioppsuger(se katalog)
C Chassis:

Universalt maskinstativ UMS: 6.31317
Maskinstativ KSU 251: 6.29005
Maskinstativ KSU 401: 6.29006
D Sagblad Power Cut: 6.28009

216 x2,4/1,8 x 3024 WZ 5° neg
for gode snittresultat ved snitt pa langs og tvers i
massivt tre

E Sagblad Precision Cut Classic:
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg
for gode snittresultater ved snitt pa langs og tvers
i massivt tre og sponplater

F Sagblad Multi Cut Classic:
216x2,4/1,8 x 3060 FZ/TZ5° neg
for gode snittresultater ved snitt pa langs og tvers
i belagte materialer, laminat, plast- og
aluminiumsprofiler

G Sagblad Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg for sveert gode
snittresultater ved snitt pa langs og tvers i massivt
tre

H Sagblad Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg for sveert gode
snittresultater i belagte materialer, laminat, plast-
og aluminiumsprofiler

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

6.28060

6.28066

13. Reparasjon

A Fare!

Reparasjoner pa elektriske maskiner far kun
gjennomfares av elektrofagfolk!

Hvis stromledningen til dette apparatet blir
skadet, ma den byttes ut med en original Metabo
stromledning.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektrisk verktay som ma repareres.
Adresser finner du pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

14. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
kassering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeher.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og
iverksettelse iht. nasjonal rett ma kassert
elektroverktoy samles atskilt og bringes til
miljevennlig gjenvinning.

15. Problemer og feil

Folgende beskrives problemer og forstyrrelser
som du kan fjerne selv. Dersom disse beskrevne
tiltakene ikke hjelper deg videre, se kapittel 13.
"Reparasjon".

A Fare!

| sammenheng med problemer og forstyrrelser
skjer det spesielt mange ulykker. Vzer derfor obs
pé:

o Trekk ut kontakten fer hver feilfjerning.

 Sett alle sikkerhetsinnretninger i drift og
kontroller dem igjen hver gang en feil er blitt
rettet.

Ingen kuttefunksjon
Transport-las last.

o Trekk ut transport-las.
Sikkerhets-las 1ast:

e Losne sikkerhets-las.
Sageeffekt for lav

Sagbladet er uskarpt (bladet har muligens
friksjonsmerker pa sidene);

Sagbladet er uegnet for materialet (se kapittel 12.
"Tilbeher");

Sagbladet er skjevt:

» Bytt sagblad (se kapittel 10. "Vedlikehold®).
Sagen vibrerer mye

Sagbladet er skjevt:

» Bytt sagblad (se kapittel 10. "Vedlikehold").
Sagblad er ikke riktig montert:

» Sagblad monteres riktig (se kapittel 10.
"Vedlikehold®).

Dreiebordet gar tungt
Spon under dreiebord;
* Fjern spon.

KGSV 72 Xact SYM: Vinkelinnstilling ved
forskyvning av bordflatene (9) gar tungt

Spon under dreiebord;

o Fjern spon. Rommet under dreiebordet er
tilgjengelig gjennom apninger pa baksiden

16. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.

Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
falge av teknisk utvikling.

U =Nettspenning

| =Nominell strom

F =Min. sikring

P4 =Nominelt effektopptak

IP =Beskyttelsesgrad

ng =Hastighet

Vo =Maks. skjaerehastighet

D =Diameter pa sagblad (utvendig)
d =Sagbladhull (innvendig)

b = Maks. tannbredde til sagbladet
ay =Vinkelomrade saghoderegulering
ap =Vinkelomréde dreiebord

agym1 =Innvendig vinkel Qé stoppesystem
agymz =Utvendig vinkel pa stoppesystem
A =Dimensjoner (LxBxH)



m =Vekt

Krav til et sponavtrekksanlegg:

D =Forbindelsesdiameter til avtrekksstuss
D, =Min. luftgjennomtrengning

D3 =Min. undertrykk pa avtrekksstuss

Dy =Min. Iufthastighet pa avtrekksstuss

Maks. tverrsnitt til arbeidsemnet, se tabell pa side
4,

~ Vekselstrgm
[O Maskin med beskyttelsesklasse Il

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverktoyet og & sammenlikne
ulike elektroverktey. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktgyet, kan den faktiske belastningen veere
hayere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Loa =Lydtrykkniva
Lwa  =Lydeffektniva
Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!

NORSK no
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1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse kap-
og geringssave, som er identificeret ved
angivelse af type og serienummer *1), opfylder
alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og
stgndarderne *3). Teknisk dossier ved *4) - se
side 4.

2. Tiltaenkt formal

Geringskapsaven er egnet til lzengde- og
tvaersnit, skra snit, geringssnit og dobbelte
geringssnit. Desuden kan der saves noter.

Der ma kun bearbejdes materiale, som den
tilsvarende savklinge er egnet til (se kapitel 12.
Tilbeher vedrgrende godkendte savklinger).

Emnernes tilladte dimensioner skal overholdes
(se kapitel 16. Tekniske data).

Emner med rundt eller ujeevnt tveersnit (f.eks.
breende) ma ikke savet, da disse ikke kan holdes
sikkert fast. Ved savning pa hgjkant af flade
emner skal der anvendes et egnet ekstra anslag
for at sikre en stabil fering.

Enhver anden anvendelse er i strid med formalet.
Ved anvendelse i modstrid med
anvendelsesformalet, ved andringer pa
apparatet eller ved brug af dele, som ikke er
testet eller godkendt af producenten, kan der
opsta alvorlige skader!

Overhold de geeldende direktiver eller
ulykkesforebyggende forskrifter.

3. Generelle L.
sikkerhedsanvisninger

markeret med dette symbol, for din egen
og el-veerktgjets sikkerhed!

@ ADVARSEL - |zes brugsanvisningen for at

2 Veer opmaerksom pa de tekststeder, der er

reducere faren for personskader.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.
Generelle sikkerhedsanvisninger til el-
vaerktoj

ADVARSEL - Les alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til fremtidig brug!

3.1 Sikkerhed pa arbejdspladsen

a) Serg for, at arbejdsomradet er rent og godt
belyst. Uorden og uoplyste arbejdsomréader ager
faren for uheld.

b) Brug ikke el-vaerktojet i eksplosionsfarlige
omgivelser, hvor der er breendbare vaesker,

gasser eller stov. El-veerktoj kan sla gnister, der
kan antaende stov eller dampe.

c) Serg for, at andre personer og ikke mindst
bern holdes veek fra arbejdsomradet, nar el-
veerktojet er i brug. Hvis man distraheres, kan
man miste kontrollen over maskinen.

3.2 Elektrisk sikkerhed

a) El-vaerktojets stik skal passe til kontakten.
Stikket ma under ingen omstaendigheder
endres. Anvend ikke adapterstik sammen
med jordforbundet el-veerktaj. Usendrede stik,
der passer til kontakterne, nedsaetter risikoen for
elektrisk stod.

b) Undga kropskontakt med jordforbundne
overflader som f.eks. ror, radiatorer, komfurer
og keleskabe. Hvis din krop er jordforbundet,
oges risikoen for elektrisk stod.

c) El-veerktoj ma ikke udsaettes for regn eller
fugt. Indtraengning af vand i el-veerktoj oger
risikoen for elektrisk stod.

d) Anvend ikke ledningen til formal, den ikke
er beregnet til (f.eks. ma man aldrig bzere el-
veaerktojet i ledningen, haenge el-vaerktojet op i
ledningen eller rykke i ledningen for at traekke
stikket ud af kontakten). Beskyt ledningen
mod varme, olie, skarpe kanter eller
maskindele, der er i bevaegelse. Beskadigede
eller indviklede ledninger oger risikoen for elektrisk
stod.

e) Hvis el-veerktojet benyttes i det fri, ma der
kun benyttes forleengerledninger, der er
godkendt til udendors brug. Brug af en
forlaengerledning til udendors brug nedsaetter
risikoen for elektrisk stod.

f) Hvis det ikke kan undgas at benytte el-
veerktojet i fugtige omgivelser, skal der
anvendes en fejlstromsafbryder. Brug af en
fejlstromsafbryder nedseetter risikoen for elektrisk
stod.

3.3 Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at vaere opmaerksom, se, hvad
man laver, og bruge el-vaerktojet fornuftigt.
Man ber ikke bruge el-veerktgjet, hvis man er
treet, har nydt alkohol eller er pavirket af
medicin eller euforiserende stoffer. F4
sekunders uopmeaerksomhed ved brug af el-
veerktojet kan fore til alvorlige personskader.

b) Brug beskyttelsesudstyr og hav altid
beskyttelsesbriller pa. Brug af sikkerhedsudstyr
som f.eks. stovmaske, skridsikkert fodtoj,
beskyttelseshjelm eller horevaern afhaengig af
maskintype og anvendelse nedsaetter risikoen for
personskader.

c) Undga utilsigtet igangszetning. Kontrollér
altid, at el-vaerktojet er frakoblet, for det
tilsluttes til stramforsyningen, og for det tages
op eller baeres. Undga at bzere el-vaerktajet med
fingeren pa afbryderen og serg for, at maskinen
ikke er teendt, nar den sluttes til nettet, da dette
oger risikoen for personskader.

d) Fjern indstillingsveerktoj eller skruenogler,
inden el-veerktojet teendes. Hvis et stykke
veerktoj eller en nogle sidder i en roterende
maskindel, er der risiko for personskader.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for
at sta sikkert, mens der arbejdes, og kom ikke
ud af balance. Det er derved nemmere at
kontrollere el-veerktojet, hvis der skulle opsta
uventede situationer.

f) Brug egnet arbejdstej. Undga lose
beklaedningsgenstande eller smykker. Hold
har og toj vaek fra dele, der bevaeger sig. Dele,
der er i bevaegelse, kan gribe fat i lostsiddende toj,
smykker eller langt hér.

g) Hvis stovudsugnings- og opsamlingsudstyr
kan monteres, er det vigtigt, at dette tilsluttes
og benyttes korrekt. Brug af stovudsugning
nedseetter risikoen for personskader som folge af
Stov.

h) Veer altid forsigtig og tilsideszet ikke
sikkerhedsreglerne for el-vaerktoj, selvom du
er fortrolig med el-vaerktojet efter mange
ganges brug. Uagtsomme handlinger kan inden
for brokdele af sekunder medfere alvorlige
personskader.

3.4 Anvendelse og behandling af
elveerktgjet

a) Undga overbelastning af maskinen. Brug

altid en maskine, der er beregnet til det stykke

arbejde, der skal udferes. Med den rigtige

maskine arbejder man bedst og mest sikkertinden

for det angivne effektomrade.

b) Brug ikke en maskine, hvis afbryder er
defekt. En maskine, der ikke kan startes og
stoppes, er farlig og skal repareres.

c) Traek stikket ud af stikdasen, inden
maskinen indstilles, der skiftes tilbehgrsdele,
eller maskinen laegges fra. Disse
sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet
start af el-vaerktojet.

d) Opbevar ubenyttet el-vaerktgj uden for
borns raekkevidde. Lad aldrig personer, der
ikke er fortrolige med apparatet eller ikke har
gennemlaest disse instrukser, benytte
apparatet. El-veerktoj er farligt, hvis det benyttes
af ukyndige personer.

e) El-vaerktoj og tilbehor bor vedligeholdes
omhyggeligt. Kontrollér, om bevagelige dele
fungerer korrekt og ikke sidder fast, og om
delene er braekket eller beskadiget, saledes at
el-vaerktojets funktion pavirkes. Fa
beskadigede dele repareret, inden apparatet
tages i brug. Mange uheld skyldes darligt
vedligeholdte maskiner.

f) Sorg for, at skeereveerktojer er skarpe og
rene. Omhyggeligt vedligeholdte skaereveerktojer
med skarpe skaerekanter seetter sig ikke sa hurtigt
fast og er nemmere at fore.

g) Brug el-vaerktoj, tilbehor, indsatsveerktoj
osv. iht. disse instrukser. Tag hensyn til
arbejdsforholdene og det arbejde, der skal
udfares. Hvis el-veerktajet anvendes til formal,
som ligger uden for det fastsatte
anvendelsesomrade, kan der opsta farlige
situationer.

h) Hold handtag og greb terre, rene og fri for
olie og fedt. Glatte handtag og greb tillader ikke
sikker betjening og kontrol af el-vaerktajet i
uventede situationer.

3.5 Service

a) Sorg for, at el-veerktojet kun repareres af
kvalificerede fagfolk, og at der kun benyttes
originale reservedele. Dermed sikres storst
mulig opretholdelse af el-vaerktojets sikkerhed.

3.6 Yderligere sikkerhedsanvisninger

—Denne betjeningsvejledning henvender sig til
personer med teknisk basisviden om handtering
af maskiner af den type som er beskrevet her.
Hvis du ikke har erfaringer med disse maskiner,
ber du hente hjeelp fra en mere erfaren person.

— Fabrikanten patager sig intet ansvar for skader,
som fglge af at denne betjeningsvejledning ikke
er blevet overholdt.

Informationerne i denne betjeningsvejledning er
opstillet som faelger:

N
I\

Advarsel om personskader eller mil-

joskader.
¢

Fare for stroamstod!
Advarer mod kveestelser pga. elektri-
citet.

Fare for at blive trukket ind!

Advarer mod kvaestelser som folge af
at legemsdele eller kleedningsstykker
traekkes ind i maskinen.

NB!
Advarsel om materielle skader.

Bemeerk:
Supplerende informationer.

&

4. S_arlighe L.
sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger for kap- og
geringssave

a) Kap- og geringssave er beregnet til
skeering af tree eller traclignende produkter;
de ma ikke anvendes til skaring af
jernmaterialer sdsom stave, staenger, skruer



osv. Slibestov forer til blokering af beveegelige
dele som f.eks. den nederste beskyttelsesskaerm.
Gnister under skeeringen forbreender den
nederste beskyttelsesskaerm, indleegspladen og
andre plastdele.

b) Fiksér om muligt emnet med skruetvinger.
Hvis emnet holdes fast med handen, skal
handen altid mindst holdes 100 mm veek fra
hver side af savklingen. Anvend ikke denne
sav til skeering af dele, der er for sma til at
kunne spandes fast eller holdes fast med
handen. Hvis handen er for teet pa savklingen, er
der gget risiko for personskader pa grund af
kontakt med savklingen.

Hold ikke fast i den side, som savhovedet haeldes
mod. Kryds ikke haenderne.

c) Emnet skal veere ubeveegeligt og enten
spaendes fast eller trykkes mod anslaget og
bordet. Skub emnet ikke ind i savklingen, og
skeer ikke "pa fri hand". Lose eller beveegelige
emner kan slynges ud med stor hastighed og
medfaere personskader.

d) Skub saven gennem emnet. Undga at
traekke saven gennem emnet. Loft
savhovedet for et snit og traek det over emnet
uden at skzere det. Teend sa for motoren, vip
savhovedet nedad og tryk saven gennem
emnet. Hvis saven traekkes gennem emnet, er
der risiko for at savklingen stiger op ad emnet og
savklingeenheden bliver slynget mod brugeren
med stor kraft.

e) Kryds aldrig med handen over den
planlagte snitlinje, hverken foran eller bag
savklingen. Afstivning af emnet "med haenderne
over kors", er meget farlig, dvs. hvis emnet holdes
til hajre for savklingen med den venstre hand eller
omvendt.

f) Grib ikke ind bag anslaget, nar savklingen
roterer. Underskrid aldrig en
sikkerhedsafstand pa 100 mm mellem hand
og roterende savklinge (gezelder for begge
sider af savklingen, f.eks. nar treeaffald
fiernes). Du kan evt. ikke se afstanden mellem
din hand og den roterende savklinge og padrage
dig alvorlige skader.

g) Kontrollér emnet for skaeringen. Hvis
emnet er bojet eller deformeret, spand det
fast med siden, der bgjer udad, mod
anslaget. Veer altid opmaerksom pa, at der
ikke er nogen spalte mellem emne, anslag og
bord langs snitlinjen. Bgjede eller deformerede
emner kan dreje eller flytte sig og forarsage den
roterende savklinge kommer i klemme under
skeeringen. Der ma ikke vaere sem eller
fremmedlegemer i emnet.

h) Anvend forst saven, nar bordet er frit for
vaerktgj, treeaffald osv.; kun emnet ma
befinde sig pa bordet. Sma spaner, lose
traestykker eller andre genstande, der kommer i
berering med den roterende klinge, kan slynges
vaek med hgj hastighed.

i) Skeer altid kun et emne ad gangen. Flere
stablede emner kan ikke fastspaendes
tilstraekkeligt eller holdes sikkert fast og kan
forarsage at klingen seetter sig fast eller glider
under savningen.

j) Serg for, at geringskapsaven er placeret pa
en plan, fast arbejdsflade for brug. En plan og
fast arbejdsflade reducerer risikoen for, at
geringskapsaven bliver ustabil.

k) Planlaeg arbejdet. Veer ved indstillingen af
savklingens hzeldning eller geringsvinklen
opmaerksom p4, at det indstillelige anslag er
justeret rigtigt og stotter emnet uden at
komme i bergring med klingen eller
beskyttelsesskarmen. Uden at teende for
maskinen og uden emne pa bordet skal man
simulere en fuldsteendig skaerebevaegelse af
savklingen for at sikre, at der ikke kan komme
hindringer i vejen og at der ikke er risiko for at der
skeeres i anslaget.

l) Serg ved emner, der er bredere eller
laengere end bordets overside, for en
passende afstivning, f.eks. med
forleengerborde eller savbukke. Emner, der er
leengere eller bredere end geringskapsavens
bord, kan vippe, hvis de ikke stottes i
tilstraekkeligt omfang. Hvis et afskaret stykke trae
eller emnet vipper, kan det forarsage loft af den
nederste beskyttelsesskaerm eller delene kan
slynges ukontrolleret bort af den roterende klinge.

m) Andre personer ma ikke erstatte et
forleengerbord eller en yderligere afstivning.
En ustabil afstivning af emnet kan medfere, at

klingen saetter sig fast. Desuden kan emnet
forskyde sig under snittet og treekke dig og din
hjeelper ind i den roterende klinge.

n) Det afskéarne stykke ma ikke trykkes mod
den roterende savklinge. Hvis der kun er lidt
plads, f.eks. ved brug af leengdeanslag, kan det
afskarne stykke kile sig fast i klingen og blive
slynget veek med stor kraft.

o) Anvend altid en skruetvinge eller en egnet
anordning for at afstive runde materialer som
f.eks. staenger eller ror korrekt. Staenger har
under skaeringen en tendens til at rulle veek,
hvilket kan forarsage, at klingen "bider sig fast" og
emnet og din hand kan traekkes ind i klingen.

p) Lad klingen na op pa dens fulde hastighed,
for du skaerer emnet. Det reducerer risikoen for,
at emnet slynges veek.

q) Hvis emnet klemmes inde eller klingen
blokerer, sluk geringskapsaven. Vent til alle
bevaegelige dele er standset helt, og traek
netstikket ud. Fjern derefter det indeklemte
materiale. Hvis du saver videre ved en sadan
blokering, kan du miste kontrollen eller det kan
forarsage beskadigelser af geringkapsaven.

r) Slip kontakten efter afslutning af snittet,
hold savhovedet nedad og vent, indtil klingen
er i stilstand, for du fjerner det afskarne
stykke. Det er meget farligt at gribe ind i
nzerheden af den stoppende klinge med handen.

4.1 Yderligere sikkerhedsanvisninger

e Overhold denne brugsanvisning, iseer de
specielle sikkerhedsanvisninger i de respektive
kapitler;

e Overhold de geeldende direktiver eller
ulykkesforebyggende forskrifter.

A Generelle farer!

e Tag altid hensyn til eksterne pavirkninger:
* Anvend egnede emneunderlag til lange emner.

¢ Denne maskine ma kun betjenes af personer,
som har kendskab til sddanne maskiner, og
som til enhver tid er sig bevidst om faren ved
handteringen af sddanne save.
Personer under 18 &r ma kun betjene maskinen
i forbindelse med en uddannelse og under
opsyn af en uddannelsesleder.

* Hold uvedkommende, isaer bgrn, borte fra
fareomradet. Lad aldrig andre personer rore ved
maskinen eller stremkablet under anvendelsen.

* Undgé overophedning af savteenderne.

« Undga at plast smelter ved savning af
plastmaterialer.

A Fare for kvaestelser og klemning pa
grund af bevasgelige dele!

» Tag aldrig maskinen i brug uden de ngdvendige
beskyttelsesanordninger.

» Hold altid tilstraekkelig afstand til savklingen.
Anvend eventuelt en egnet fremfaringshjaelp.
Hold under arbejdet altid tilstraekkelig afstand il
de drevne komponenter.

 Vent til savklingen star stille, for du fijerner sma
emnestykker, traerester m.v. fra
arbejdsomradet.

e Der mé kun bearbejdes emner med
dimensioner, som giver et sikkert hold under
skaeringen.

» Brug spaendeanordninger eller en skruestik til at
fastgere emnet med. Saledes holdes det mere
sikkert fast end med handen.

« Den stoppende savklinge ma ikke stoppes ved
at trykke pa siden af den.

o Treek altid netstikket ud fer indstillings-,
vedligeholdelses- eller istandsaettelsesarbejde.

o Traek netstikket ud, nar maskinen ikke bruges.

A Der er risiko for at skaere sig, ogsa pa
stoppet skaerevaerktgij!

* Brug handsker ved udskiftning af
skeereveerktgjet.

e Opbevar savklingen sdledes, at der ikke er
risiko for kvaestelser.
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A Risiko for tilbageslag af savhovedet
(savklingen szetter sig fast i emnet og
savhovedet bevaeger sig pludseligt opad)!

» Vaelg en passende savklinge til materialet, der
skal skeeres.

¢ Hold handtaget forsvarligt fast. | det gjeblik hvor
savklingen dykker ned i emnet, er risikoen for
tilbageslag seerdeles hg;j.

¢ Sav kun tynde eller tyndveeggede emner med
fintandede savklinger.

* Anvend altid skarpe savklinger. Udskift slove
savklinger med det samme. Der er gget risiko
for tilbageslag, hvis en slgv savtand saetter sig
fast i emnets overflade.

¢ Hold emnerne lige, sa de ikke klemmes fast.

o Undersgg i tvivistilfaelde emnerne for
fremmedlegemer (for eksempel sgm eller
skruer).

 Sav aldrig flere emner ad gangen — heller ikke
bundter, der bestar af flere delemner. Der er
risiko for ulykker, hvis et enkelt emne
ukontrolleret fanges af savklingen.

» Undga ved savningen af noter at udeve tryk pa
savklingen fra siden — anvend en
speendeanordning.

Fare for at blive trukket ind!

e Sorg for, at legemsdele eller klzedningsstykker
ikke kan gribes fast af de roterende dele og
traeekkes ind af maskinen under driften (baer ikke
slips, ingen handsker og ingen
kleedningsstykker med brede aermer; anvend
altid harnet ved langt har).

e Sav aldrig emner, pa hvilke der sidder wirer,
snore, band, kabler eller trade, eller som
indeholder disse materialer.

A Der er fare ved utilstreekkelig brug af
personlige veernemidler!

¢ Anvend altid hgreveern.

¢ Anvend altid beskyttelsesbriller.

o Beer altid en stovbeskyttelsesmaske.
* Brug egnet arbejdsbeklaedning.

o Brug skridsikre sko.

¢ Brug handsker ved handtering af savklinger og
rut veerkigj. Baer savklingerne i en holder.

ATraestav udger en sundhedsrisiko!

e Der ma kun arbejdes med et udsugningsanlaeg.
Udsugningsanlaegget skal overholde vaerdierne,
der er angivet i kapitel 16..

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir,
savning, slibning, boring og andre arbejder,
indeholder kemikalier, hvor det er kendt at de
forarsager kreeft, medfgdte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet trze.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For
at reducere belastningen med disse kemikalier for
dig: Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, som f.eks.
stovmasker, der er specielt udviklet til udfiltrering
af mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stev fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sdsom
stov fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere
kendte lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes
nar feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet. 79
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Anvend en egnet stavudsugning.
Stevbelastningen kan reduceres pa felgende
made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- serg for god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

AIEndringer pa maskinen eller brug af
dele, som producenten ikke har kontrolleret
eller godkendt, udger en risiko

* Denne maskine skal monteres ngjagtigt som
beskrevet i denne vejledning.

» Anvend derfor kun dele, der er godkendt af
producenten. Dette gaelder isaer for:

—savklinger (se kapitel 12. Tilbehgr vedrgrende
bestillingsnumre).

— Sikkerhedsanordninger.
—Tilskeeringslaser.
- Belysning af skeereomrade.

» Foretag ingen aendringer pa delene.

* Veer opmaerksom p4, at hastigheden, der er
angivet pd savklingen, skal vaere mindst lige s&
hegj som den hastighed, der er angivet pa saven.

A Der kan veere risiko pa grund af

mangler pa maskinen!

« Fgr maskinen startes, skal den undersgges for
beskadigelser: Fgr maskinen bruges, skal
sikkerhedsanordninger,
beskyttelsesanordninger eller beskadigede
komponenter undersgges ngje for, om de eri
orden og fungerer korrekt. Kontroller om de
beveegelige dele fungerer korrekt og ikke er
fastklemte. Samtlige dele skal veere rigtigt
monteret og opfylde alle betingelser for at sikre
en fejlfri drift af maskinen.

« Brug ingen beskadigede eller deformerede
savklinger.

ARisiko pa grund af larm!

e Anvend altid hgreveern.

A Fare pga. blokerede emner eller

emnedele!

Nar der opstar en blokade:

1. Sluk for maskinen.

2. Treek netstikket ud.

3. Brug handsker.

4. Afhjeelp blokaden med et egnet veerktg;.

4.2 Symboler pa maskinen
(afheengig af model)

Laes brugsanvisningen.

Grib ikke ind i savklingen.

W)

10§ Brug beskyttelsesbriller og hgrevaern.

Anvend ikke maskinen i fugtige eller vade
omgivelser.

Laserstraling — se ikke ind i stralen.

PReed

4.3 Sikkerhedsanordninger
Pendulbeskyttesesskzaerm (7)
Pendulbeskyttelsesskaermen beskytter mod
utilsigtet beroring af savklingen og mod
omkringflyvende spaner.

Sikkerhedslas (29)

Kun nar sikkerhedslasen betjenes, abner
pendulbeskyttelsesskeermen og saven kan
saenkes.

Emnestop (30)

Emnestoppet forhindrer, at emnet kan beveeges
under savningen. Emnestoppet skal altid veere
monteret under driften.

Veaer opmaerksom p4, at det indstillelige anslag er
justeret rigtigt og stetter emnet bedst muligt uden
at komme i bergring med klingen eller
beskyttelsesskaermen. Fastlas med laseskrue
(31).

5. Oversigt

Se side 2.

1 Greb

2 Spanudsugningsstuds

3 Vinkel-udsugningsadapter

4 Greb

5 Belysning af skeereomrade

6 Laserudgang

7 Pendulbeskyttesesskeerm

8 Bordudvidelse

9 Bord

10 Lé&seskrue til bordudvidelse

11 Emnefastspaending

12 Lé&segreb til haeldningsindstilling

13 Léaseknap (til udvidelse af haeldningsvinklen
med +/- 2°)

14 Lasehandtag til heeldningsindstilling

15 Savklingelas

16 Transportlas

17 Unbrakonggle /
Veerktgjsdepot til unbrakonagle

18 Laseskrue til treekanordning

19 Krog til kabeloprulning

20 Planindlaeg

21 Lasepal til drejebordets lasepositioner

22 Lasehandtag til drejebord

23 Drejebord

24 Teend-/sluk-kontakt til belysning af
skeereomrade

25 Teend-/sluk-kontakt til tilskeeringslaser

26 Indstillingshjul til indstilling af hastighed

27 Teend-/sluk-kontakt til sav

28 Savhandtag

29 Sikkerhedslas

30 forskydelig emneanslag (inkl. indsats)

31 Laéseskrue til emneanslagene

32 Lasehandtag (kun KGSV 72 Xact SYM)

33 Léasepaler (kun KGSV 72 Xact SYM)

34 justerbar vinkel

* afheengig af model/udstyr
6. Opstilling og transport

Montering af lasegreb til drejebord

Indsaet lasegrebet (22) i drejebordet (23) og skru
detind.

Anbringelse af laseradvarselsetiket

Maskinen leveres med et laseradvarselsskilt pa
tysk. Seet den vedlagte laseradvarselsetiket pa dit
sprog hen over skiltet, far maskinen tages i brug
forste gang.

Opstilling
Maskinen skal fastgeres pa et stabilt underlag for
at man kan arbejde sikkert med den.

—Som underlag kan man enten bruge en fast
monteret arbejdsplade eller arbejdsbeenk eller
et understel fra Metabo (se kapitlet Tilbehgr).

—Maskinen skal ogsa sta sikkert ved
bearbejdning af sterre emner.

—Lange emner skal yderligere stotte med
passende tilbeher.

G] Bemaerk:

Til mobil brug kan maskinen skrues fast pa en
krydsfiner- eller mobelplade (500 mm x 500 mm,
mindst 19 mm tyk). Ved brug skal pladen
fastgores pd en arbejdsbaenk med skruetvinger.

1. Skru maskinen fast pa underlaget (gennem
hullerne i fodstetten).

2. Losn transportlasen (16): Tryk savhovedet en
smule nedad og hold det fast. Traek
transportlasen (16) ud.

3. Vip savhovedet langsomt opad.
Transport

1. Vip savhovedet nedad og tryk transportldsen
(16) ind.

2. Fastlas treekanordningen med laseskruen (18)
i den bagerste position.

o NB!

Saven ma ikke transporteres i

beskyttelsesanordningerne.

3. Loft og baer maskinen med grebet (1) eller
grebet (4).

7. Detaljeret beskrivelse af
maskinen

7.1 Teend-/sluk-kontakt til motor (27)
Start af motor:

e Tryk pa teend-/sluk-kontakten og hold den
trykket.

Stop af motor:
o Slip teend-/sluk-kontakten.

7.2 Teend-/sluk-kontakt til belysning af
skaereomrade (24)
Teend og sluk belysningen af skeereomradet.

A Fare!

Ret ikke lysstralen mod gjnene pa personer eller
dyr.

7.3 Teend-/sluk-kontakt til
tilskeeringslaser (25)
Teend og sluk tilskaeringslaser.

Tilskeeringslaseren markerer en linje til venstre og
hgjre for savskeeringen. Foretag et provesnit for at
gere dig fortrolig med positioneringen.

A Fare!

LASERSTRALING .

SE IKKE IND | LASERSTRALEN
LASERKLASSE 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 Haeldningsindstilling

Drej savhovedet opad. Klap lasegrebet (12)
fremad. Efter losnen af lasehandtaget (14)
(drejes bagud) kan saven haldes mellem 0° og
45° |odret til venstre og hgjre.

Hvis lasegrebet (12) er klappet mod bagsiden,
falder saven pa plads i bestemte positioner.

Tryk under indstillingen laseknappen (13) ind for
ogsa at indstille vinkler til 47° lodret mod venstre
linje eller lodret til 47 ° mod hgjre.

AFare!

For at geringsvinklen ikke kan gendre sig under
savningen, skal vippearmens lasehandtag (14)
spaendes til (ogsa i hvilepositionerne).

7.5 Drejebord

Til geringssnit kan drejebordet efter lasning af
lasehandtaget (22) og betjening af Iasepalen (21)
drejes 50° mod venstre eller 50° mod hgjre.

Nar lasepalen (21) er forskudt opad, falder
drejebordet pa plads i bestemte vinkeltrin. Nar
lasepalen (21) er skubbet helt ned, er
hvilefunktionen deaktiveret.

A Fare!

For at geringsvinklen ikke kan eendre sig under
savningen, skal drejebordets lasehandtag (22)
(ogsa i lasepositionerne) spaendes til.



7.6 Kun KGSV 72 Xact SYM:
Symmetriske snit

Til hurtige og lette savninger af geringer via et
anslagssystem, som kan indstilles symmetrisk.

Traek begge lasehandtag (32) opad og lesn
spaendingen.

Tryk lasepalerne (33) helt nedad; derved
deaktiveres hvilefunktionen. Indstil den gnskede
vinkel ved anbringelse af den "justerbare vinkel"
(34): Forskyd begge bordflader (9) / emneanslag
(30) samtidigt, og tilpas den gnskede vinkel.

Hvis lasepalerne (33) befinder sig i gverste
position, falder begge bordflader (9) /
emneanslag (30) pa plads i bestemte vinkeltrin.

AFare!

o For at vinklen ikke kan andres under
savningen, skal begge lasehandtag (32) (ogsa i
hvilepositionerne!) veere trykket ned.

7.7 Traekanordning

Med treekanordningen kan ogsa emner med
storre tvaersnit saves. Traekanordningen kan
anvendes til alle snittyper (lige snit, geringssnit,
skré snit og dobbelte geringssnit og savning af
noter).

Nar der ikke er brug for treekanordningen, fastlas
den med laseskruen (18) i den bagerste position.

7.8 Skaeredybdebegraensning
Skeeredybdebegraensningen (47) muligger
sammen med traekanordningen savning af noter.

Drej stilleskruen og fiksér den med
kontramgtrikken. Skeeredybdebegraensningen
kan deaktiveres, nar anslaget (48) forskydes
bagud.

7.9 Indstilling af hastighed
Hastigheden indstilles med stillehjulet (26). Se
tabellen angadende anbefalede stillinger af
stillehjulet.

TrEB: i 3-6
Aluminium: ........ .. ... .. 3-6
Kunststof: ........................... 1-8

8. Idriftseettelse

8.1 Tilslut spanudsugningsanlzegget

A Fare!

Nogle treestovarter (f.eks. ege-, bagetrae og ask)
kan forarsage kraeft, hvis de indandes.

— Arbejd udelukkende med et egnet
spanudsugningsanleeg.

— Brug yderligere en stovmaske, da ikke alt
savstev kan opfanges eller udsuges.

Ved tilslutning af maskinen til et

spanudsugningsanlaeg:

o Tilslut et spanudsugningsanlaeg, hhv. en mobil
universalsuger, til spanudsugningsstudsen (2).
Paseet vinkel-udsugningsadapteren (3) ved
behov.

¢ Sorg for, at spanudsugningsanleegget opfylder
de krav, som er angivet i kapitel 16. "Tekniske
data".

e Laes ogsa betjeningsvejledningen til
spanudsugningsanlaegget!

8.2 Montering af emnefastspaending
Emnefastspaendingen (11) kan monteres i to
positioner:
—Til brede emner:
Skub emnefastspaendingen i bordets bagerste
hul (35).
—Til smalle emner:
Skub emnefastspaendingen i bordets forreste
hul (36).

8.3 Stromtilslutning

A Fare! Elektrisk spaending

Brug kun maskinen med stremkilder, som
opfylder falgende krav (se ogsa kapitel 16.
"Tekniske data"):

—Netspaending og -frekvens skal svare til de data,
der star pa maskinens typeskilt

— Sikring med en HFI-afbryder med en fejlstrom
pa 30 mA

— Stikkontakter skal veere installeret, jordet og
kontrolleret i overensstemmelse med
forskrifterne

o Laeg stramkablet sddan, at det hverken
forstyrrer eller bliver beskadiget under arbejdet.

¢ Anvend kun gummikabler med tiIstraekkeIigE
tveersnit som forleengerledning (3 x 1,5 mm®).

* Anvend forlaengerledninger til udendears brug. |
det fri ma der kun bruges forlaengerledninger,
som er godkendt til udenders brug og maerket
tilsvarende.

o Undga utilsigtet start. Serg for, at kontakten er
slaet fra, nar stikket seettes ind i stikkontakten.

9. Betjening

» Kontrollér, at sikkerhedsanordningerne eri en
upaklagelig tilstand, for arbejdet pabegyndes.

» Indtag en korrekt arbejdsposition under arbejdet
med saven:

- Foran pa operatersiden
- Frontal til saven
—Ved siden af savklingens flugtlinje

A Fare!

Fiksér om muligt emnet med
emnefastspaendingen (11).

A Klemfare!

Grib ved heeldning eller vipning af savhovedet
ikke ind i heengselsomradet eller under maskinen!

» Hold savhovedet fast under haeldning.
e Brug under arbejdet:

—Emneunderlag - ved lange emner, hvis de
ellers ville falde ned fra bordet, efter at de er
savet over.

- Spanudsugningsanleeg.

e Der mé kun bearbejdes emner med
dimensioner, som giver et sikkert hold under
skaeringen.

¢ Tryk altid emnet ned mod bordet under
savningen. Pas pa, at det ikke klemmes fast.
Stop heller aldrig en savklinge ved at trykke den
pa siden. Der er risiko for ulykker, hvis
savklingen blokeres.

9.1 Lige snit

Udgangsstilling:

—Transportlasen (16) er trukket ud.
— Savhovedet er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (48) er
deaktiveret.

—Drejebordet er i 0°-stilling, lasehandtaget (22)
for drejebordet er spaendt til.

— Savhovedets hzldning i forhold til den lodrette
linje er 0°, lasehandtaget (14) for
hzeldningsindstilling er spaendt til.

— Traekanordningen er helt bagved.

— Traekanordningens stilleskrue (18) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag (30):
Lasn laseskruen (31). Forskyd det forskydelige
emneanslag (30) (gverste og nederste del)
sédledes, at det stotter emnet s godt som
muligt, uden at komme i bergring med klingen
eller beskyttelsesskaermen. Fastger med
laseskruen (31).

Savning af emnet:

1. Tryk emnet mod emnestoppet og klem det fast
med emnefastspaendingen (11).

2. Ved bredere emner: Treek savhovedet fremad
(hen mod dig selv), (treekanordning).

3. Betjening sikkerhedslasen (29), og tryk pa

teend-/sluk-kontakten (27) og hold den trykket.

4. Seenk savhovedet langsomt helt ned i grebet
og skub det om ngdvendigt bagud (vaek fra dig
selv). Under savningen ma savhovedet kun
trykkes sa fast mod emnet, at
motorhastigheden ikke reduceres for meget.

5. Skeer emnet igennem i én arbejdsgang.
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6. Slip teend-/sluk-kontakten (27) og lad
savhovedet langsomt vippe tilbage til den
overste udgangsstilling.

9.2 Geringssnit
Udgangsstilling:

- Transportlasen (16) er trukket ud.
- Savhovedet er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (48) er
deaktiveret.

- Savhovedets hzeldning i forhold til den lodrette
linje er 0°, lasehandtaget (14) for
haeldningsindstilling er spaendt til.

— Treekanordningen er helt bagved.

— Treekanordningens stilleskrue (18) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag (30):
Losn laseskruen (31). Forskyd det forskydelige
emneanslag (30) (gverste og nederste del)
séledes, at det stotter emnet s& godt som
muligt, uden at komme i bergring med klingen
eller beskyttelsesskaermen. Fastger med
laseskruen (31).

ADVARSEL - Kun ved KGSV 72 Xact SYM:
Udret emneanslagene (30) flugtende (i en linje).
(Det anbefales at trykke lasepalerne (33) nedad,
sa begge bordflader (9) / emneanslag (30) falder
pa plads i vinkeltrinnet 0°.)

—Tryk begge lasehandtag (32) helt nedad.

Savning af emnet:

1. Lesn drejebordets lasehandtag (22), og lasn
lasepalen (21).

2. Indstil den gnskede vinkel.

G] Bemaerk:

Nar lasepalen (21) er skubbet helt opad, falder
drejebordet pa plads i vinkeltrin 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° 0g 60°. Nar lasepalen (21) er skubbet
helt ned, er hvilefunktionen deaktiveret.

3. Speend drejebordets Idsehandtag (22) til.

IE NB!

» For at geringsvinklen ikke kan eendre sig under
savningen, skal drejebordets ldsehandtag (22)
spaendes til (ogsa i lasepositionerne!).

4. Skeer emnet igennem, som beskrevet i "Lige

snit".

9.3 Skra snit
Udgangssitilling:

—Transportlasen (16) er trukket ud.
— Savhovedet er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (48) er
deaktiveret.

— Drejebordet er i 0°-stilling, lasehandtaget (22)
for drejebordet er spaendt til.

— Traekanordningen er helt bagved.
— Traekanordningens stilleskrue (18) er lgsnet.

- Indstilling af emneanslag (30):
Losn laseskruen (31). Forskyd det forskydelige
emneanslag (30) (gverste og nederste del)
saledes, at det stotter emnet s& godt som
muligt, uden at komme i bergring med klingen
eller beskyttelsesskeermen. Fastger med
laseskruen (31).
For bestemte vinkelstillinger kan det veere
pakraevet at traekke den hgjre, forskydelige
overste del af emneanslaget (30) helt ud, efter
lasnen af laseskruen (31). Stram laseskruen
(31) igen. (Efter savskeeringen monteres den
overste del igen og fikseres med laseskruen
(31) sa den ikke gar tabt.)

Savning af emnet:

1. Losn lasehandtaget (14) til
haeldningsindstilling af saven.

2. Heeld vippearmen langsomt til den gnskede
stilling:

oTreek lasegrebet (12) mod operatersiden =
Trinlgs indstilling af vippearmen.

oSkub lasegrebet (12) mod bagsiden =
Standsning af vippearm i hvilepositioner.
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m Bemeerk:

Vippearmen falder pa plads i vinkeltrin 0°, 22,5°

o0g 33,9°.

3. Speend lasehandtaget (14) for
heeldningsindstilling til.

IE NB!

o For at haeldningsvinklen ikke kan gendre sig
under savningen, skal vippearmens
lasehandtag spaendes til (ogsa i
hvilepositionerne).

4. Skeer emnet igennem, som beskrevet i "Lige

snit".

9.4 Dobbelte geringssnit

E Bemeerk:

Det dobbelte geringssnit er en kombination af
geringssnit og skrét snit. Dvs., at emnet skaeres
igennem pa skr4 i forhold til den bagerste
anleegskant og pa skra i forhold til oversiden.

Udgangsstilling:
—Transportlasen (16) er trukket ud.
— Savhovedet er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (48) er
deaktiveret.

— Drejebordet er fastlast i den gnskede stilling.

- Vippearmen er i den gnskede vinkel i forhold til
emnets overflade og fastlast.

— Traekanordningen er helt bagved.
— Treekanordningens stilleskrue (18) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag (30):
Lasn laseskruen (31). Forskyd det forskydelige
emneanslag (30) (overste og nederste del)
séledes, at det stetter emnet sé godt som
muligt, uden at komme i bergring med klingen
eller beskyttelsesskeermen. Fastger med
laseskruen (31).
For bestemte vinkelstillinger kan det veere
pakraevet at treekke den hgjre, forskydelige
overste del af emneanslaget (30) helt ud, efter
lesnen af laseskruen (31). Stram laseskruen
(31) igen. (Efter savskaeringen monteres den
overste del igen og fikseres med laseskruen
(31) sa den ikke gar tabt.)

—Kun ved KGSV 72 Xact SYM: Udret
emneanslagene (30) flugtende (i en linje). Tryk
begge lasehandtag (32) helt nedad.

Savning af emnet:

A Fare!

Ved det dobbelt geringssnit er savklingen pa

grund af den staerke haeldning lettere tilgeengelig

— derfor er der gget risiko for kvaestelser. Hold

tilstraekkelig afstand til savklingen.

o Skeer emnet igennem, som beskrevet i "Lige
snit".

9.5 Savning af noter

m Bemeerk:

Skaeredybdebegraensningen muligger sammen
med treekanordningen savning af noter. Herved
sker der ingen overskaering, men emnet saves
kun til en bestemt dybde.

Risiko for tilbageslag!

Ved savning af noter er det saerdeles vigtigt, at
der ikke udaves tryk pa savklingen fra siden.
Ellers kan savhovedet pludselig og hurtigt
bevaege sig opad! Brug en spandeanordning ved
savning af noter. Undgd, at savhovedet udsaettes
for tryk fra siden.

Udgangsstilling:
— Transportlasen (16) er trukket ud.
— Savhovedet er vippet op.

—Vippearmen er i den gnskede vinkel i forhold til
emnets overflade og fastlast.

— Drejebordet er fastlast i den enskede stilling.
— Traekanordningen er helt bagved.
— Treekanordningens stilleskrue (18) er lgsnet.

Savning af emnet:

1. Indstil skeeredybdebegreensningen (47) pa
den egnskede skaeredybde og fiksér den med
kontramgtrikken.

2. Losn sikkerhedslasen (29), og vip savhovedet
nedad for at kontrollere den indstillede
skeeredybde:

3. Foretag et provesnit.

4. Gentag i givet fald trin 1 og 3, indtil den
onskede skaeredybde er indstillet.

5. Skeer emnet igennem, som beskrevet i "Lige
snit".

9.6 Kun KGSV 72 Xact SYM:
Symmetriske snit

m Bemaerk:

Til hurtige og lette savninger af geringer via et
anslagssystem, som kan indstilles symmetrisk.

Udgangsstilling:
— Transportlasen (16) er trukket ud.
— Savhovedet er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (48) er
deaktiveret.

- Drejebordet er i 0°-stilling, ldsehandtaget
(22) for drejebordet er spaendt til.

—Heeldningen péa savhovedet i forhold til den
lodrette linje udger normalt 0°. Savhovedet kan
ogsa heeldes til specielle skeeringer.
Lasehandtaget (14) til haeldningsindstilling er
speendt til.

- Traekanordningen skal fastlases med
laseskruen (18) i den bagerste position.

—Veer opmeerksom p4, at det justerbare
emneanslag (30) er justeret rigtigt og stetter
emnet bedst muligt uden at komme i bergring
med klingen eller beskyttelsesskaermen.
Fastger begge emneanslag (30) med
laseskruer (31).

Indstilling af vinkel:

1. Anbring den medfglgende, ,justerbare vinkel“
(34) pa den originale vinkel (z.eks. rummets
hjerne). Overfor den originale vinkel til den
susterbare vinkel“ (34).

2. Treek begge lasehandtag (32) opad og lgsn
spaendingen.

3. Tryk lasepalerne (33) helt nedad for at
deaktivere hvilefunktionen.

4. Leeg den ,justerbare vinkel“ (34) pa
drejebordet (23)

5. Overfor vinklen fra den ,justerbare vinkel“ (34)
til anslagssystemet, ved at forskyde begge
bordflader (9) / emneanslag (30) samtidigt og
anbringe dem pé& den ,justerbare vinkel“ (34).

m Bemaerk:

Hvis ldsepalerne (33) befinder sig i overste

position, falder begge bordflader (9) /

emneanslag (30) pa plads i vinkeltrin 45°, 22,5°,

0°, -22,5° og -45°. Nar lasepalerne (33) er trykket

nedad, er hvilefunktionen deaktiveret.

6. Tryk begge lasehandtag (32) helt nedad for at
fastgere denne stilling.

AFare!

o For at vinklen ikke kan andres under
savningen, skal begge lasehandtag (32) (ogsa i
hvilepositionerne!) veere trykket ned.

Savning af emnet:

7. Skub ved behov det modsatliggende
emneanslag (30) til siden. Tryk det forste
emne mod det venstre emneanslag og
fastklem det med enmefastspaendingen (11)
og sav, som beskrevet ved ,Lige snit".

8. Skub ved behov det modsatliggende
emneanslag (30) til siden. Tryk det andet
emne mod det hgjre emneanslag og fastklem
det med enmefastspaendingen (11) og sav,
som beskrevet ved ,Lige snit".

10. Vedligeholdelse og pleje

A Fare!

Tag netstikket ud for al rengerings- og
vedligeholdelsesarbejde.

—Anden form for vedligeholdelse eller reparation
end det, der er beskrevet i dette kapitel, ma kun
udfgres af fagfolk.

- Beskadigede dele, iseer sikkerhedsudstyr, ma
kun erstattes med originale dele. Dele, der ikke
er kontrolleret og godkendt af producenten, kan
forarsage alvorlige skader.

— Efter at vedligeholdelses- og rengeringsarbejdet
er afsluttet, skal alt sikkerhedsudstyr igen tages
i drift og kontrolleres.

10.1 Udskiftning af savklingen

A Fare for forbraending!

Savklingen kan stadig veere meget varm et stykke
tid efter gennemskaeringen. Lad den varme
savklinge kole af. Renger en varm savklinge ikke
med braendbare vaesker.

ASelvom savklingen star stille, er der
risiko for at komme til at skaere sig!

Ved lgsning og stramning af spaendeskruen (40)
skal pendulbeskyttelsesskaermen (7) veere
placeret over savklingen. Brug derfor altid
handsker under udskiftning af savklingen.

1. Treek stikket ud.
. Bring savhovedet i den gverste position.
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3. Fastlasning af savklinge: Tryk laseknappen og
drej derved savklingen med den anden hand,
indtil IAseknappen gér i indgreb. Hold
laseknappen inde.

4. Skru spaendeskruen med skive (40) pa
savklingeakslen af med unbrakongglen (17) i
urets retning (venstregevind!).

5. Lesn sikkerhedslasen (29) log skub
pendulbeskyttelsesskaermen (7) opad og hold
den der.

6. Fjern den udvendige flange (41) og
savklingen (42) fra savklingeakslen og luk
igen pendulbeskyttelsesskeermen.

A Fare!

Brug ikke rengaringsmidler (f.eks. til at fierne
harpiks), som kan angribe
letmetalkomponenterne; i modsat fald nedsaettes
savens robusthed.

7. Rengering af speendefladerne:
- Savklingeaksel (45).
—savklinge (42),

—udvendig flange (41),
—indvendig flange (44).

A Fare!

Leeg den indvendige flange korrekt pa! Saven kan
ellers blokere eller savklingen kan Igsne sig! Den
indvendige flange er korrekt placeret, nar
ringnoten peger mod savklingen og den flade
sider peger mod motoren.



8. Seet den indvendige flange (44) pa.

9. Lesn sikkerhedslasen (29) log skub
pendulbeskyttelsesskaermen (7) opad og hold
den der.

10.Seet en ny savklinge pa - vaer opmaerksom pa
rotationsretningen: Set fra den venstre (dbne)
side skal pilen pa savklingen svare til pilens
retning (43) pa savklingens
beskyttelsesskaerm!

A Fare!

Brug kun savklinger, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Brug kun egnede savklinger, der er beregnet til
den maksimale hastighed (se "Tekniske data) —
ved savklinger, som ikke er egnede, eller som er
beskadigede, kan dele slynges eksplosionsagtigt
vaek pga. centrifugalkraften.

Savklinger, der er beregnet til skeering af trae eller
lignende materialer, skal svare til EN 847-1.

Anvend aldrig:

— Savklinger af hgjtlegeret stal (HSS)
— Beskadigede savklinger

— Skaereskiver

A Fare!

— Montér kun savklingen med originale dele.

—Anvend ikke lgse reduktionsringe, i modsat fald
kan savklingen Igsne sig.

— Savklinger skal monteres saledes, at de lgber
jeevnt og ikke kan lgsne sig under driften.

11.Luk pendulbeskyttelseskaermen (7) igen.

12.Skub den ydre flange (41) pa — Den flade side
skal pege mod spaendbolten med skive (40)!

13.Skru spaendeskruen med skive (40) pa mod
urets retning (venstregevind!) og spaend den
handfast til.

14.Fastlasning af savklinge: Tryk laseknappen
(15) og drej derved savklingen med den
anden hand, indtil laseknappen gar i indgreb.
Hold laseknappen inde.

A Fare!

— Unbrakongglen mé ikke forleenges.

— Spaendeskruen ma ikke spaendes til ved at sla
pa unbrakongglen.
15.Spaend spaendeskruen (40) til med
unbrakongglen (17).
16.Kontrollér funktionen. Losn dertil
sikkerhedslasen (29) og klap saven nedad:

— Pendulbeskyttelsesskaermen skal frigive
savklingen, nar den vippes ned, uden at
bergre andre dele.

—Nar saven klappes op til udgangsstillingen,
skal pendulbeskyttelsesskeermen automatisk
tildeekke savklingen.

— Drej savklingen med handkraft. Savklingen
skal kunne rotere i enhver mulig
indstillingsposition uden at bergre andre dele.

10.2 Udskiftning af planindlaegget

A Fare!

Ved beskadigede planindleeg (20) er der fare for,

at sma dele klemmes fast mellem planindlaeg og

savklinge og dermed blokerer savklingen.

Beskadigede planindlaeg skal skiftes ud med det

samme!

1. Skru skruerne péa planindleegget ud. Drej i
givet fald drejebordet og hzeld savhovedet for
at f& adgang til skruerne.

2. Tag planindleegget ud.
3. Seet et nyt planindleeg i.
4. Speend skruerne pa planindlaegget til.

10.3 Justering af emnestoppet
1. Lesn unbrakoskruerne (46).
2. Indstil emnestoppet (30) saledes, at det er

preecist lodret i forhold til savklingen, nar
drejebordet gar i indgreb i 0°-positionen.

3. Spaend unbrakoskruerne (46).

10.4 Justering af tilskaeringslaseren

A Fare!

LASERSTRALING .
SE IKKE IND | LASERSTRALEN

Til indstilling skal du bruge en 2,5 mm
unbrakonggle. Leeg et breet med en lodret linje pa
emneanslaget, for bedre at kunne se laserstralen.

1. Drej skruen (38) og indstil dermed laserstralen
parallelt til savklingen (42).

2. Drej skruen (37) ELLER (39) og indstil derved
laserstralen parallelt til savklingen (42).

3. Drej skruen (37) OG (39) og juster dermed
afstanden til savklingen (42)

4. Gentag om ngdvendigt trin 1 til 3.

10.5 Rengoring af maskinen
Fjern savspaner og stev med en barste eller en
stovsuger fra:

- Indstillingsanordninger

— Betjeningselementer

— Motorens ventilationsabning

—Rum under planindlaegget

—Rum under drejebordet (tilgeengeligt via
abninger pa bagsiden);

- Tilskeeringslaser

- Belysning af skeereomrade

10.6 Opbevaring af maskinen

A Fare!

e Opbevar maskinen séledes, at den ikke kan
seettes i gang af uvedkommende personer.

e Sorg for, at ingen kan komme til skade pa
maskinen, selvom den er i stilstand.

o NB!

» Opbevar ikke maskinen ubeskyttet i det fri eller i
fugtige omgivelser.

10.7 Vedligeholdelse
Far hver brug

» Fjern savspaner med en stovsuger eller en
pensel.

» Kontrollér stramkabel og netstik for skader, og
lad dem i givet fald udskifte af en elektriker.

« Kontrollér alle bevaegelige dele, om de er frit
beveegelige i hele deres bevaegelsesomradet.

» Kontroller at pendulbeskyttelsesskaermen (7)
fungerer upaklageligt og ikke klemmer. Den skal
frigive savklingen, nar den vippes ned, uden at
bergre andre dele. Nar saven klappes op til
udgangsstillingen, skal den automatisk tildeekke
savklingen. Lad beskadigede dele, eller dele
der ikke fungerer korrekt, reparere, inden
apparatet tages i brug.

Regelmeessigt, alt efter
anvendelsesbetingelser

o Kontrollér alle skrueforbindelser, speend
eventuelt efter.

» Kontrollér savhovedets tilbagestillingsfunktion
(savhovedet skal vende tilbage til den everste
udgangsstilling vha. fiederkraft), fa fiederen
eventuelt udskiftet.

e Smer faringselementerne med lidt olie.

11. Tips og tricks

—Anvend ved lange emner egnede underlag til
venstre og hgjre for saven.

—Anvend et ekstra anslag ved savning af sma
afsnit (som ekstra anslag kan f.eks. et passende
treebraet bruges, der skrues pa maskinens
anslag).

—Ved savning af et hveelvet (deformeret) braet
(49) skal siden, der hveelver udad, leegges mod
emnestoppet.

— Emner ma ikke saves pa hgjkant, men skal
leegges fladt pa drejebordet.
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12. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehor.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Vedligeholdelses- og rensespray til fiernelse af
harpiksrester og til konservering af

metaloverflader: 0911018691
B Metabo universalsuger

C Understel:

Universal-maskinstander UMS: 6.31317
Maskinstander KSU 251: 6.29005
Maskinstander KSU 401: 6.29006
D Savklinge Power Cut: 6.28009

216 x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg
til gode skaereresultater ved langs- og
tveergaende skeeringer i massivt tree

E Savklinge Precision Cut Classic:
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

til gode skeereresultater ved langs- og
tveergaende skeeringer i massivt tree og
spanplade

F Savklinge Multi Cut Classic:

216 x2,4/1,8x 3060 FZ/TZ5° neg

til gode skaereresultater ved langs- og
tveergdende skeeringer i coatede materialer,
laminat, plastmaterialer og alu-profiler

G Savklinge Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg til rigtig gode
skeereresultater ved langs- og tvaergaende
skeeringer i massivt tree

H Savklinge Multi Cut:

216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg til gode
skaereresultater ved langs- og tvaergaende
skeeringer i coatede materialer, laminat,
plastmaterialer og alu-profiler

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

6.28060

6.28066

6.28083

13. Reparation

A Fare!

Reparationer pa el-veerktgj ma kun foretages af
autoriserede elektrikere!

Hvis denne maskines netledning bliver
beskadiget, skal den erstattes af en original
netledning fra Metabo.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, hvis du
skal have repareret dit Metabo el-veerktoj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

14. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke
E\/ smides i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
omseettelsen til national lovgivning skal brugte el-
veerktgjer indsamles adskilt og afleveres
miljerigtigt til genbrug.

15. Problemer og forstyrrelser

Nedenfor beskrives problemer og forstyrrelser,
som du selv ma afhjeelpe. Hvis de her beskrevne
problemlgsninger ikke hjeelper dig vider, se
kapitel 13. "Reparation”.

A Fare!

| forbindelse med problemer og forstyrrelser sker
der seerdeles mange ulykker. Veer derfor
opmaerksom pa felgende:

» Treek netstikket ud for enhver afhjeelpning af fejl.

o Nar driftsforstyrrelserne er afhjulpede, skal alle
sikkerhedsanordninger igen tages i brug og
kontrolleres.

Ingen kapfunktion
Transportlas aktiveret:
e Traek transportlasen ud. 83
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Sikkerhedslas aktiveret:
o Logsn sikkerhedslasen.
Skaereeffekt for lav

Savklingen er stump (klingen er evt. anlgbet pa
siden).

Savklingen er uegnet til materialet (se kapitel 12.
"Tilbehear").

Deformeret savklinge:

» Udskift savklingen (se kapitel 10.
"Vedligeholdelse").

Saven vibrerer staerkt
Deformeret savklinge:

» Udskift savklingen (se kapitel 10.
"Vedligeholdelse").

Ukorrekt monteret savklinge:

* Montér savklingen korrekt (se kapitel 10.
"Vedligeholdelse").

Traegt drejebord
Spaner under drejebordet:
o Fjern spaner.

KGSV 72 Xact SYM: Bindende
vinkelindstilling ved forskydning af
bordfladerne (9)

Spéner under drejebordet:

o Fjern spaner. Rummet under drejebordet er
tilgaengeligt via abninger pa bagsiden

16. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.

Forbeholdt aendringer som felge af tekniske
fremskridt.

U =netspaending

| =nominel strom

F =min. sikring

P4 =nominel optagen effekt

IP =kapslingsklasse

Ng =tomgangshastighed

Vo =maks. skeerehastighed

D =savklingens diameter (udvendig)
d =savklingens hul (indvendig)

b =savklinges maks. tandbredde

ay =Vinkelomrade savhovedjustering
ap =Vinkelomréde drejebord

agymt =Indvendig vinkel p? anslagssystem
asyme = UQVendlg vinkel p4 anslagssystem
A =mal (LxBxH)

m =veegt

Krav til et spanudsugningsanlaeg:

D4 =udsugningsstudsens
tilslutningsdiameter

D> =mindste luftgennemstrgmning

Dj =mindste undertryk pa
udsugningsstudsen

Dy =mindste lufthastighed pa

udsugningsstudsen
Se tabellen pé side 4 angaende emnets
maksimale tveersnit

~ Vekselstrom
O Klasse Il maskine

De angivne tekniske data er tolerancesat
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktojernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af
de anslaede veerdier.

Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

Kpa, Kwa= usikkerhed

E Brug horevaern!
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Deklaracja zgodnosci
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
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Elementy urzgdzenia
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
pilarki do cigcia katowego i ukosnego oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg
wszystkie obowigzujace przepisy dyrektyw *2) i
norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz
strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Pilarka do cigcia katowego i ukosnego nadaje sig
do wykonywania cie¢ wzdtuznych, poprzecznych,
ukosnych, katowych oraz cie¢ podwdjnie
ukosowych. Dodatkowo pilarka umozliwia
wykonywanie ztobien.

Obrabia¢ wolno wytgcznie materiaty odpowiednie
dla danej pity tarczowej (dopuszczalne pity
tarczowe - patrz rozdziat 12. Akcesoria).

Bezwzglednie przestrzegac¢ dopuszczalnych
wymiarow obrabianych elementéw (patrz rozdziat
16. Dane techniczne).

Nie wolno przecina¢ elementoéw o przekroju
okragtym lub nieregularnym (np. drewna
opatowego), poniewaz podczas obrébki nie
mozna ich odpowiednio stabilnie zamocowac.
Aby zapewnic bezpieczne prowadzenie, podczas
ciecia postawionych na sztorc ptaskich
elementéw uzywac odpowiedniego katownika
oporowego.

Kazde inne zastosowanie uznawane jest za
niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie
niezgodne z przeznaczeniem, modyfikacje
urzgdzenia lub uzywanie czesci niesprawdzonych
i niedopuszczonych przez producenta moze
spowodowac nieprzewidywalne szkody!

Przestrzegac obowigzujgcych uregulowan
ustawowych oraz przepiséw BHP.

3. Ogodlne zasady
bézpieczenstwa

Nalezy zwraca¢ uwage na miejsca w
A tekscie oznaczone tym symbolem. Stuza

one bezpieczenstwu oséb obstugujgcych,
jak i bezpieczenstwu uzytkowanego

elektronarzedzia!

OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania

ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom

nalezy przekazac rowniez niniejszg instrukcje.

Ogolne zasady bezpieczenstwa dla
elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Przeczytac wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i
zaleceri moze byc przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie zasady bezpieczeristwa i zalecenia
starannie przechowywa¢, by méc z nich
skorzystac w przysztosci!

3.1 Bezpieczenstwo na stanowisku

pracy
a) Miejsce pracy nalezy utrzymywacé w
czystosci i zapewnié dobre oswietlenie.
Nieporzadek i brak oswietlenia miejsc pracy moga
doprowadzic do wypadkow.

b) Elektronarzedzia nie wolno uzywac w
srodowisku zagrozonym wybuchem, w
ktérym znajdujg sig tatwopalne ciecze, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

c) Podczas pracy z elektronarzedziem zadbaé
o zachowanie odpowiedniej odlegtosci od
dzieci i innych oséb. Brak koncentracji moze
spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.

3.2 Bezpieczenstwo zwigzane z
pradem elektrycznym
a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do
gnhiazda zasilania sieciowego. Zabrania sie
jakichkolwiek modyfikacji wtyczki. Nie
stosowac adapterow w potaczeniu z
elektronarzedziami z uziemieniem
ochronnym. Zaniechanie modyfikacji wtyczki
oraz uzywanie odpowiednich gniazd sieciowych
zZmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
b) Unikaé kontaktu z uziemionymi elementami,
np. rurami, grzejnikami, piecykami i
lodéwkami. Ryzyko porazenia pradem
elektrycznym wzrasta, jezeli ciato osoby
obstugujgcej elektronarzedzie jest uziemione.

c) Chronic elektronarzedzia przed deszczem i
wilgocia. Whikniecie wody do elektronarzedzia
zwigksza ryzyko poraZenia prgdem elektrycznym.

d) Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywaé
niezgodnie z jego przeznaczeniem, np. do
przenoszenia elektronarzedzia, zawieszania
lub wyciggania za jego pomocg wtyczki z
gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd
zasilajacy przed wysoka temperaturg, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami
urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewdd
zasilajgcy zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

e) Podczas uzywania elektronarzedzia poza
pomieszczeniami stosowaé wytacznie
przedtuzacze przeznaczone do pracy poza
pomieszczeniami. Uzywanie przedfuzacza
przeznaczonego do pracy poza pomieszczeniami
zZmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
f) W przypadku braku mozliwosci unikniecia
pracy w warunkach znacznej wilgotnosci
stosowac wytacznik réznicowopradowy.
Stosowanie wytgacznika roZznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

3.3 Bezpieczenstwo ludzi

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢ oraz
postepowac w sposéb przemyslany i
rozwazny. Nie uzywac elektronarzedzia w
przypadku zmeczenia ani pod wptywem
narkotykow alkoholu lub lekow. Chwila
nieuwagi podczas pracy z elektronarzedziem
moze prowadzi¢ do powaznych obrazern ciata.

b) Uzywaé srodkéw ochrony indywidualnej i
zawsze nosi¢ okulary ochronne. Stosowanie
srodkow ochrony indywidualnej, np. maski
przeciwpytowej, antyposlizgowego obuwia
roboczego, kasku lub ochraniaczy stuchu, w
zaleznosci od typu i zastosowania
elektronarzedzia, zmniejsza ryzyko obrazer ciata.

c) Unikaé niezamierzonego uruchomienia
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem
elektronarzedzia do zasilania sieciowego,
przed jego podniesieniem i przenoszeniem
nalezy sie upewnic, ze jest wytgczone.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytaczniku lub podigczanie Zrodfa zasilania przy
wigczonym urzgdzeniu grozi wypadkiem.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé
wszelkie klucze i narzedzia uzywane do
regulaciji. Narzedzie lub klucz znajdujgcy sie w
ruchomym elemencie urzadzenia moze prowadzic¢
do obrazeri ciafa.

e) Unika¢ nienaturalnej postawy ciata. Dba¢ o
bezpieczng postawe przy pracy i zawsze
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utrzymywac rownowage. UmoZliwia to lepsza
kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosié
luZznego ubrania ani bizuterii. Nie zblizaé¢
wtosow i odziezy do ruchomych elementow
urzadzenia. LuZne ubranie, bizuteria lub dfugie
wiosy mogg zostac pochwycone przez
poruszajgce sie czesci.

g) Jezeli mozliwy jest montaz urzadzen do
odsysania pytu, upewni¢ sie, ze sg one
podtaczone i uzywane w prawidtowy sposoéb.
Stosowanie urzgadzenia do odsysania pytu moze
zmniejszy¢ zagrozenie zwigzane z pyleniem
podczas pracy.

h) Nawet w przypadku dobrej znajomosci
elektronarzedzia, po jego wielokrotnym
stosowaniu nie ufa¢ ztudnemu poczuciu
bezpieczenstwa i nie ignorowac zasad
bezpieczenstwa. Brak uwagi podczas pracy
moze w utamku sekundy spowodowac powazne
obrazenia ciata.

3.4 Uzytkowanie i obstuga
elektronarzedzia
a) Nie przeciaza¢ elektronarzedzia. Podczas
pracy uzywac wytacznie elektronarzedzi
odpowiednich do wykonywanej pracy.
Uzywanie odpowiedniego elektronarzedzia
zapewnia lepszg i bezpieczniejsza prace w
odpowiednim zakresie dziatan.
b) Nie uzywac elektronarzedzia, ktérego
wytacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie,
ktdrego nie mozna wigczyc lub wytaczyc, stanowi
niebezpieczeristwo i wymaga naprawy.
c) Przed zmiang ustawien urzadzenia,
wymiang wyposazenia dodatkowego lub
przed odtozeniem urzadzenia nalezy
wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka. Taki Srodek
ostroznosci zapobiega niezamierzonemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia
przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie dopuszczaé do uzytkowania
urzadzenia osdb, ktére nie znaja jego obstugi
lub nie zapoznaty sie z niniejsza instrukcja.
Elektronarzedzia obstugiwane przez osoby
niedoswiadczone moga byc niebezpieczne.

e) Elektronarzedzia i wyposazenie nalezy
konserwowac z nalezyta starannoscia.
Sprawdzaé, czy ruchome czesci dziataja
prawidtowo i nie zakleszczaja sig, czy nie sg
pekniegte lub uszkodzone w sposob
negatywnie wptywajacy na funkcjonowanie
elektronarzedzia. Przed przystgpieniem do
pracy z urzadzeniem zleci¢ naprawe
uszkodzonych czesci. Wiele wypadkow
spowodowanych jest przez niewfasciwg
konserwacje elektronarzedzia.

f) Zachowywaé odpowiednig ostrosc¢ i
czystos$¢ narzedzi tnacych. Starannie
konserwowane narzedzia o ostrych krawedziach
tngcych rzadziej sie zakleszczajg i fatwiej sie
prowadza.

g) Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia
robocze itp. nalezy uzytkowac zgodnie z
niniejszymi zaleceniami. Zwracac przy tym
uwage na warunki pracy i wykonywang
czynnosc¢. UzZycie elektronarzedzi do zastosowari
innych niz przewidziane moze doprowadzic do
niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne
utrzymywaé w stanie suchym, czystym i
wolnym od oleju oraz smaru. Sliskie uchwyty i
powierzchnie chwytne nie pozwalajg na
bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

3.5 Serwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy
powierzac wytacznie wykwalifikowanym
specjalistom uzywajgcym tylko oryginalnych
czesci zamiennych. Gwarantuje to zachowanie
bezpieczeristwa elektronarzedzia.

3.6 Pozostate zasady bezpieczenistwa

— Niniejsza instrukcja obstugi jest adresowana do
osob dysponujacych podstawowg wiedzg
techniczna zwigzang z obstuga opisywanych
urzgdzen. Osoby, ktore nie posiadaja takiego

85



pl POLSKI

doswiadczenia, powinny najpierw skorzystac z
pomocy doswiadczonych uzytkownikéw.

— Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zapisOw niniejszej instrukcji obstugi.

Informacje w niniejszej instrukcji obstugi

oznaczono w nastepujgcy sposob:

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi lub srodowiskowymi.

Niebezpieczenstwo porazenia pra-
dem!

Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi spowodowanymi przez elek-
trycznosé.

Niebezpieczenstwo wciagniecia!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi na skutek pochwycenia czesci
ciata lub odziezy.

Uwaga!
Ostrzezenie przed szkodami mate-
rialnymi.

Wskazéwka:
Informacje uzupetniajgce.

> >

1 >

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa dotyczace pilarek do
cigcia katowego i ukosnego

a) Pilarki do ciecia katowego i ukosnego sa
przeznaczone do ciecia drewna i produktow
drewnopodobnych, nie wolno ich uzywac¢ do
przecinania elementéw zelaznych, jak prety,
drazki, Sruby itd. Abrazyjny pyt powoduje
blokowanie ruchomych elementéw urzadzenia,
np. dolnej ostony. Iskry powstajgce podczas
pitowania nadpalaja dolng ostone, wktadke i inne
elementy wykonane z tworzyw sztucznych.

b) W miare mozliwosci zamocowac element
obrabiany zaciskami. Przytrzymywanie
elementu dionig wymaga zachowania
bezpiecznej odlegtosci wynoszacej
przynajmniej 100 mm migdzy dtonia i kazda
strong pity tarczowej. Nie stosowac pilarki do
przecinania matych elementéw niemozliwych
do zamocowania lub przytrzymania dtonia.
Nadmierne zblizenie dtoni do pity tarczowej
powoduje zwiekszone ryzyko obrazen ciata na
skutek kontaktu z pitg tarczowa.

Nie trzyma¢ po stronie, w ktorg jest pochylona
gtowica pilarki. Nie trzymac skrzyzowanymi
rekami.

c) Obrabiany element musi byé nieruchomy,
zamocowany lub doci$niety do ogranicznika i
stotu. Nie wolno go wprowadzac na pite
tarczowa i kontynuowac ciecia bez uzycia
rak. Luzne lub ruchome elementy poddawane
obrébce moga zostaé odrzucone duza
predkoscia i spowodowac obrazenia ciata.

d) Przesunac pite tarczowg przez obrabiany
element. Unikac przeciggania pity tarczowej
przez obrabiany element. Unies$¢ gtowice
pilarki i przeciagna¢ ja nad obrabianym
elementem bez przecinania. Nastgpnie
zataczy¢ silnik, przechyli¢ gtowice pilarki w
dot i naciskajgc przesunac ja przez element.
W przypadku ciec ciggnigtych wystepuje ryzyko
unoszenia sie pity tarczowej w obrabianym
elemencie oraz nagtego odrzutu pity w Kierunku
osoby obstugujacej pilarke.

e) Nigdy nie krzyzowa¢ rak nad
przewidywana linig cigcia, ani przed, ani za
pitg tarczowa. Podpieranie elementu
~Skrzyzowanymi rekami, tzn. trzymanie elementu
po prawej stronie pity tarczowej lewa reka lub
odwrotnie jest bardzo niebezpieczng praktyka.

f) W czasie wirowania pity tarczowej nie
siegac rekami za ogranicznik. Zawsze
zachowywaé minimalny dystans
bezpieczeristwa 100 mm pomiedzy dtonig a
wirujacg pita tarczowa (obowigzuje po obu
stronach pity tarczowej, np. przy usuwaniu
odpadoéow drewnianych). Zblizenie wirujgcej pity
tarczowej do dtoni moze nie zosta¢ zauwazone i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

g) Sprawdzi¢ element przed rozpoczeciem
cigcia. Jezeli jest wygiety lub skrzywiony,
zamocowac w taki sposob, aby strona

ge Wyboczona na zewnatrz przylegata do

ogranicznika. Zawsze nalezy sig upewnic, ze
wzdtuz linii cigcia pomiedzy elementem,
ogranicznikiem i stotem nie ma zadnych
szczelin. Wygiete lub skrzywione elementy moga
sie obracacé lub zmienia¢ potozenie, a takze
powodowac zaklinowanie wirujgcej pity tarczowe;j
podczas pracy. W obrabianym elemencie nie
moze by¢ gwozdzi ani zadnych innych ciat
obcych.

h) Pilarki wolno uzywac tylko, jezeli na stole
nie znajdujg sie zadne narzedzia, odpady
drewniane itd. - na stole moze sig znajdowac
wytgcznie obrabiany element. Drobne odpady,
niezamocowane kawatki drewna i inne
przedmioty, ktore wejda w kontakt z wirujgca pita
tarczowg, moga zosta¢ odrzucone z duza
predkoscia.

i) Zawsze przecina¢ wytgcznie jeden element.
Elementéw utozonych wielowarstwowo nie
mozna odpowiednio zamocowac ani przytrzymac,
dlatego podczas ciecia moga powodowac
zaklinowanie pity tarczowej lub mogg si¢ osuwac.
j) Przed rozpoczeciem pracy upewnic sig, ze
pilarka stoi na rownym i stabilnym podtozu.
Roéwne i stabilne podtoze zmniejsza
niebezpieczenstwo utraty stabilnosci pilarki do
ciecia katowego i ukosnego.

k) Odpowiednio zaplanowa¢ prace.
Kazdorazowo przy zmianie kata nachylenia
pity tarczowej lub kata ukosu zwracac
uwage, aby regulowany ogranicznik byt
odpowiednio ustawiony i podpierat element,
a jednoczesnie nie stykat sie z pitg tarczowg
ani ostona. Aby stwierdzi¢, czy podczas pracy
nie wystapig zadne przeszkody, a pita tarczowa
nie zetknie sie z ogranicznikiem, konieczne jest
przeprowadzenie petnej symulacji ruchu pity
tarczowej bez wigczania urzgdzenia oraz bez
umieszczania elementu na stole obrébczym.

1) W przypadku elementéw o szerokosci lub
diugosci wigkszej niz szerokos¢/dtugosé
stotu obrébczego konieczne jest zapewnienie
odpowiedniego podparcia, hp. za pomoca
przedtuzen stotu roboczego lub koztéw.
Elementy dtuzsze lub szersze niz stét pilarki
moga sie przechylaé, jesli nie sg mocno
podparte. Przechylajacy sie odciety kawatek
drewna lub element moze unies¢ dolng ostone
lub zosta¢ w niekontrolowany sposéb odrzucony
z duzg predkoscia spod wirujgcej pity tarczowe;j.
m) Nigdy nie korzysta¢ z pomocy innych
os6b zamiast zastosowania przedtuzenia
stotu lub wykonania odpowiedniego
podparcia. Niestabilne podparcie elementu
moze prowadzi¢ do zaklinowania pity tarczowe;.
Obrabiany element moze sie przesuna¢ w trakcie
cigcia wciggajgc osobe obstugujaca pilarke i jej
pomocnika bezposrednio na wirujgca pitg
tarczowa.

n) Nie dociska¢ obcietego elementu do
wirujacej pity tarczowej. W sytuacji
ograniczonej przestrzeni, np. przy stosowaniu
ogranicznikow wzdtuznych, odciety element
moze sie zaklinowac o pite i zosta¢ odrzucony z
duzg predkoscig na zewnatrz.

o) Do prawidtowego podpierania elementéw
o przekroju okragtym, jak dragi czy rury,
zawsze uzywac zaciskow lub innych
odpowiednich przyrzadéw. Dragi wykazuja
podczas cigcia tendencje do toczema sie, przez
co pita tarczowa moze sig ,wgryzac*, a element
moze zosta¢ pociggniety razem z dronla osoby
obstugujacej pilarke.

p) Przed rozpoczeciem cigcia pozwoli¢, aby
pita tarczowa osiggneta maksymalng
predkosc¢ obrotowa. Praktyka taka zmniejsza
ryzyko odrzutu.

q) W przypadku zaklinowania elementu lub
zablokowania pity tarczowe| wytaczyé
pilarke. Zaczekac, az wszystkie ruchome
czesci zatrzymajq sie, a nastepnie wyciagnacé
z gniazda wtyczke sieciowa. Dopiero po
wykonaniu tych czynnosci usunaé
zaklinowany materiat. Kontynuowanie cigcia w
opisanej sytuacji moze spowodowac utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub uszkodzenie pilarki.

r) Po zakonczeniu cigecia zwolnié¢ wytacznik,
pozostawié¢ gtowice pilarki opuszczong i
odczekac, az pita tarczowa zatrzyma sie.
Dopiero wtedy usunaé odcigty materiat.
Sieganie dtonig w strefe zatrzymujacej sie pity
tarczowej jest bardzo niebezpieczne.

4.1 Pozostate zasady bezpieczenstwa

o Przestrzegac specjalnych zasad
bezpieczenstwa zamieszczonych w
poszczegdlnych rozdziatach.

» Przestrzegac obowigzujgcych uregulowan
ustawowych oraz przepiséw BHP.

A Niebezpieczenistwa o charakterze

ogolnym!

e Podczas pracy uwzglednia¢ czynniki
zewnetrzne.

o W przypadku dtugich elementéw stosowaé
odpowiednie podpory.

e Maszyne moga uruchamiac i uzywaé wytgcznie
osoby dysponujgce doswiadczeniem w
obstudze maszyn tego typu i Swiadome
niebezpieczenstw wystepujacych w kazdej
sytuacji roboczej.

Osoby ponizej 18 roku zycia moga obstugiwac
maszyne wytgcznie w ramach szkolenia
zawodowego, pod nadzorem osoby
prowadzgcej szkolenie.

e Osobom trzecim, w szczegodlnosci dzieciom, nie
wolno zbliza¢ sie do strefy niebezpieczne;.
Podczas pracy nie dopuszczaé do manipulacji
innych oséb przy urzgdzeniu i przewodzie
zasilania.

» Unika¢ nadmiernego nagrzewania sig zebow
tngcych.

» Podczas cigcia tworzyw sztucznych nie
dopuszczac do topienia materiatu.

A Niebezpieczenstwo obrazen ciata i

zmiazdzenia ruchomymi elementami

maszyny!

¢ Nigdy nie uruchamiac urzagdzenia bez
zamontowanych elementéw
zabezpieczajgcych.

e Zawsze zachowywac bezpieczny odstep od pity
tarczowej. W razie potrzeby uzywaé
odpowiednich przyrzaddéw utatwiajacych
podawanie obrabianych elementéw. Podczas
pracy zachowywacé bezpieczny odstep od
napedzanych elementéw konstrukcyjnych
urzgdzenia.

® Przed usunigciem z obszaru roboczego
niewielkich kawatkéw obrabianego elementu,
odpadoéw drewnianych itp. odczekaé, az pita
tarczowa zatrzyma sig.

» Pitowac wytgcznie elementy o wymiarach
umozliwiajacych bezpieczne przytrzymanie
podczas obrobki.

* Do mocowania obrabianego elementu uzywac
zaciskow lub imadta. Zamocowanie elementu
jest bezpieczniejsze niz przytrzymywanie go
dtonig.

» Nie hamowac¢ wytracajgcej predkosé pity
tarczowej przez wywieranie nacisku bocznego.

» Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z
ustawianiem, przeglagdem lub naprawg nalezy
wyciggac wtyczke przewodu zasilajgcego.

 Jesli urzadzenie nie bedzie uzytkowane,
wyciggac wtyczke przewodu zasilajgcego.

A Niebezpieczenistwo skaleczenia

réwniez przy wytagczonym narzedziu thagcym!

» Podczas zmiany narzedzia tngcego nosi¢
rekawice ochronne.

o Pity tarczowe przechowywaé w sposob
uniemozliwiajgcy obrazenia ciata 0sob, ktére sie
z nimi zetkng.

A Niebezpieczenstwo spowodowane
odrzutem gtowicy pilarki (pita tarczowa
blokuje sie w materiale, a glowica gwattownie
przemieszcza sig ku gorze)!

» Do kazdego przecinanego elementu nalezy
dobra¢ odpowiednig pitg tarczows.

e Podczas pracy pewnie trzymac¢ uchwyt. W
chwili zagtebienia pity tarczowej w materiat
niebezpieczenstwo odrzutu jest szczegdlnie
duze.

» Waskie lub cienkoscienne elementy przecinaé
wytgcznie pitami tarczowymi o drobnych
zebach.



e Zawsze uzywac ostrych pit tarczowych.
Stepione pity tarczowe nalezy bezzwtocznie
wymieniac. Zwiekszone ryzyko odrzutu
wystepuje w przypadku zablokowania
stepionego zgba tngcego w powierzchni
obrabianego materiatu.

» Nie ustawia¢ obrabianych elementéw pod
skosem.

* W razie watpliwosci sprawdzi¢, czy w
obrabianym elemencie nie ma ciat obcych (na
przyktad gwozdzi lub $rub).

» Nigdy nie przecinac kilku elementow
jednoczesnie — réwniez w pekach sktadajgcych
sie z wielu pojedynczych elementéw. W takiej
sytuacji wystepuje niebezpieczenstwo wypadku
na skutek niekontrolowanego pochwycenia
poszczegdlnych elementéw w peku.

» Wykonujgc ztobienia unika¢ wywierania
bocznego nacisku na pite tarczowg — stosowaé
zacisk.

Niebezpieczenstwo wciagniecia!

e Uwazagé, aby podczas pracy czesci ciata i
odziezy nie zostaty pochwycone i wciggnigte
przez wirujace elementy konstrukcyjne maszyny
(nie nosic krawatéw, nie nosic¢ rekawic, nie
nosié odziezy z szerokimi rekawami; w
przypadku dtugich wtoséw zaktadac siatke
ochronng).

« Nigdy nie przecinac¢ elementéw, na ktérych sa
linki, sznurki, tasmy, kable lub druty, ani takich,
wewnatrz ktérych znajduja sie powyzsze
materiaty.

A Niebezpieczennstwo spowodowane
niewystarczajacymi srodkami ochrony
indywidualnej!

o Nosi¢ ochronniki stuchu.

* Nosi¢ okulary ochronne.

* Nosi¢ maske przeciwpytows.

* Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

* Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

» Podczas dotykania pit tarczowych i
chropowatych narzedzi uzywac rekawic. Pity
tarczowe przenosi¢ w pojemniku.

A Niebezpieczennistwo spowodowane
pytem drzewnym!

* Pracowac wytgcznie z zastosowaniem instalacji
odsysania pytu. Instalacja odsysania pytu musi
spetnia¢ warunki podane w rozdziale 16..

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania
papierem sciernym, ciecia, szlifowania, wierceniai
innych prac, zawierajg substancje chemiczne, o
ktorych wiadomo, ze wywotujg raka, wady
wrodzone lub zaburzajg zdolnosé rozrodcza.
Takie chemikalia to na przyktad:
- oféw z jastrychow na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacjii stosowac atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacije odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu.
Inne znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sig
w otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Uzywacé odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywaé systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzag lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

A Niebezpieczenstwo zwigzane z

modyfikacjami technicznymi oraz
stosowaniem czgs$ci niepoddanych kontroli
producenta i niedopuszczonych do
stosowania

o Zmontowacé urzadzenie doktadnie
przestrzegajgc wskazéwek zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi.

o Stosowac wytgcznie elementy zatwierdzone
przez producenta. Powyzsze odnosi sie¢ w
szczegolnosci do:

— pit tarczowych (numery katalogowe patrz
rozdziat 12. Akcesoria),

—urzadzen zabezpieczajgcych,
—lasera wskazujgcego linig ciecia,
—oswietlenia strefy ciecia.

* Tych elementéw nie wolno poddawaé zadnym
modyfikacjom.

e Zwracac uwage, aby predkosc obrotowa
podana na pile tarczowej byta przynajmniej tak
duza, jak predkos¢ obrotowa podana na pilarce.

A Niebezpieczenstwo spowodowane
wadami urzadzenia!

e Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢
urzadzenie pod katem ewentualnych
uszkodzen. Przed kontynuowaniem pracy z
uzyciem urzgdzenia starannie sprawdzi¢ jego
elementy zabezpieczajgce i ochronne oraz
nieznacznie uszkodzone czesci pod katem ich
prawidtowego i zgodnego z przeznaczeniem
dziatania. Sprawdzi¢, czy elementy ruchome
funkcjonujg prawidtowo i nie zakleszczaja sie.
Wszystkie elementy muszg by¢ prawidtowo
zamontowane i spetnia¢ wszystkie warunki do
zapewnienia prawidtowej pracy urzgdzenia.

» Nie uzywac¢ uszkodzonych lub odksztatconych
pit tarczowych.

A Niebezpieczeristwo spowodowane
hatasem!

e Nosi¢ ochronniki stuchu.

A Niebezpieczenstwo wskutek

zablokowania obrabianego elementu!
Jezeli dojdzie do zablokowania:

1. wylgczy¢ urzadzenie,

. wyjac wtyczke sieciowa,

. wtozy¢ rekawice,

. usung¢ blokade uzywajgc odpowiednich
narzedzi.

A WD

4.2 Symbole na urzadzeniu
(zalezne od modelu)

@ Przeczytaé instrukcje obstugi.

Nie dotykac pity tarczowe;.

@ Nosi¢ okulary ochronne i ochronniki
stuchu.

@ Nie uzywaé urzgdzenia w warunkach
znacznej wilgotnosci.
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Promieniowanie laserowe - nie patrze¢
prosto w promien.

4.3 Urzadzenia zabezpieczajace
Ostona wahliwa (7)

Chronic¢ ostone wahliwg przed niezamierzonym
kontaktem z pitg tarczowg oraz wyrzucanymi z
maszyny wiérami.

Blokada bezpieczeristwa (29)

Wecisniecie blokady bezpieczenstwa to warunek
konieczny umozliwiajgcy otwarcie ostony
wahliwej i opuszczenie pilarki do pozyciji robocze;.
Ogranicznik obrabianego przedmiotu (30)
Ogranicznik obrabianego przedmiotu zapobiega
przemieszczaniu sie elementu podczas obrébki.
Podczas pracy ogranicznik musi by¢ zawsze
zamontowany.

Regulowany ogranicznik musi by¢ odpowiednio
ustawiony i wtasciwie dociska¢ obrabiany
element, nie dotykajgc jednoczesnie pity
tarczowej ani ostony. Zablokowaé¢ za pomocag
(31) sruby ustalajace;j.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Uchwyt do przenoszenia
2 Krociec instalacji odsysania wiéréw
3 Adapter kagtowy do odsysania widréw
4 Uchwyt do przenoszenia
5 Oswietlenie strefy ciecia
6 WyjScie promienia laserowego
7 Ostona wahliwa
8 Poszerzenie stotu
9 Stot
10 Sruba blokujgca poszerzenia stotu
11 Zacisk do mocowania obrabianych elementéw
12 Dzwignia zapadkowa do ustawiania kata
nachylenia
13 Przycisk blokujacy (do zwigkszania kata
nachylenia o +/- 2°)
14 Dzwignia ustalajaca kata nachylenia
15 Blokada pity tarczowej
16 Blokada transportowa
17 Klucz imbusowy /
zasobnik na klucze imbusowe
18 Sruba ustalajgca przyciggarki
19 Haki do nawijania przewodu
20 Wktadka do ptyty stotu
21 Zapadka pozycji zatrzaskowych stotu
obrotowego
22 Uchwyt ustalajgcy stotu obrotowego
23 Stot obrotowy
24 Wiacznik / wytgcznik oswietlenia strefy ciecia
25 Wigcznik / wytgeznik lasera wskazujgcego
linig ciecia
26 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej
27 Wiacznik / wytgcznik pilarki
28 Uchwyt pilarki
29 Blokada bezpieczenstwa
30 Przesuwne ograniczniki obrabianych
elementow (tacznie z nakiadka)
31 Sruba ustalajgca ogranicznikdéw obrabianych
elementéw
32 Dzwignie blokujace (tylko KGSV 72 Xact
SYM)

33 Zapadki blokujgce (tylko KGSV 72 Xact SYM)
34 Katownik nastawny

* zalezne od modelu / wyposazenia
6. Ustawianie i transport

Montaz uchwytu ustalajacego stotu
obrotowego

Umiesci¢ (22) uchwyt ustalajgcy w stole (23)
obrotowym i wkrecic.

Umieszczanie naklejki ostrzegajacej przed
promieniowaniem laserowym

Urzadzenie jest dostarczane z etykietg w jezyku
niemieckim ostrzegajaca przed promieniowaniem
laserowym. Przed pierwszym uzyciem urzgdzenia
na etykiete nalezy naklei¢ dotgczong naklejke w
jezyku ojczystym.

Ustawianie

Dla zapewnienia bezpiecznej pracy urzadzenie
nalezy zamocowac na stabilnym podtozu.
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— Za podtoze moze stuzyé zamontowana na state
ptyta robocza lub stét warsztatowy albo ktéras z
podstaw Metabo (patrz rozdziat ,,Akcesoria”).

- Urzadzenie musi zachowag¢ stabilno$¢ rowniez
podczas obrébki elementdéw o znacznych
rozmiarach.

— Dtugie elementy musza by¢ podczas obrébki

podparte odpowiednim wyposazeniem
dodatkowym.

[ﬂ Wskazéwka:

Do zastosowari mobilnych urzadzenie mozna
przykrecic na ptycie ze sklejki lub ptycie
stolarskiej (500 mm x 500 mm, minimalna
grubos¢ 19 mm). Na czas pracy plyte
zamontowac na stole warsztatowym srubowymi
Sciskami stolarskimi.

1. Przykreci¢ urzadzenie do podfoza (przez
otwory w stopach).

2. Odkreci¢ blokade transportowa (16): opuscié¢
gtowice pilarki nieznacznie w dot i
przytrzymac. Wyciggna¢ blokade
transportowa (16).

3. Powoli podnies¢ gtowice pilarki do gory.

Transport

1. Przechyli¢ gtowice pilarki na doét i wcisngc
blokade transportowg (16).

2. Za pomoca $ruby ustalajacej (18) zablokowaé
przyciagarke w tylnym potozeniu.

IEI Uwaga!

Nigdy nie transportowac pilarki trzymajgc za

urzadzenia zabezpieczajgce.

3. Do podnoszenia i przenoszenia pilarki uzywac
uchwytu do przenoszenia (1) lub uchwytu do
przenoszenia (4).

7. Urzadzenie w szczegétach

7.1 Wiacznik/wytagcznik silnika (27)

Wigczanie silnika:

e Nacisna¢ i trzymac wecisniety wtgcznik/
wytgcznik.

Wytaczanie silnika:

o Zwolni¢ wigcznik/wytacznik silnika.

7.2 Wiacznik / wytacznik oswietlenia
strefy ciecia (24)
Wiaczanie i wytaczanie oswietlenia strefy cigcia.

A Niebezpieczenstwo!

Nie kierowac wigzki Swiatta w oczy ludzi ani
zwierzat.

7.3 Wiacznik / wytacznik lasera
wskazujacego linie ciecia (25)
Wiaczanie i wytgczanie lasera wskazujgcego linie

ciecia.

Promien lasera pokazuje linie z lewej i prawej
strony rzazu wycinanego przez pite. Aby
zapozna¢ sie z zasadg pozycjonowania, wykonac
ciecie prébne.

A Niebezpieczenstwo!

PROMIENIOWANIE LASEROWE

NIE PATRZEC W PROMIEN LASERA
LASER KLASY 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 Ustawianie kata nachylenia
Podniesc¢ gtowice pilarki do goéry. Obrocic
dzwignie zapadkowa (12) do przodu. Po
odkreceniu dzwigni ustalajacej (14) (obréceniu
do tytu) mozna pochyli¢ pilarke od 0° do 45° w
lewo lub w prawo wzgledem pionu.

Jezeli dzwignia zapadkowa (12) jest zamknieta w
kierunku tytu, pilarka zazebia si¢ w okreslonych
pozycjach.

Wecisnigcie przycisku blokujgcego (13) podczas
ustawiania nachylenia pozwala nastawi¢ kat do

47° w lewg lub do 47° w prawg strong wzgledem
pionu.

ANiebezpieczeﬁstwo!

W celu uniemozliwienia zmiany kata nachylenia
podczas pitowania konieczne jest przykrecenie
dzwigni ustalajgcej (14) ramienia wahliwego
(réwniez w pozycjach zatrzaskowych!).

7.5 Stét obrotowy

W celu wykonania cigcia pod katem mozna
obréci¢ stét obrotowy o 50° w lewo albo o0 50° w
prawo po uprzednim odkreceniu uchwytu
ustalajgcego (22) i nacisnieciu zapadki (21).

Jezeli zapadka (21) jest przesunigta do gory, stot
obrotowy zazebia sie w okreslonych pozycjach
katowych. Przy catkowitym opuszczeniu zapadki
(21) funkcja zazebiania nie dziata.

A Niebezpieczenstwo!

Dla uniemozliwienia zmiany kata podczas pracy
konieczne jest przykrecenie uchwytu ustalajgcego
(22) stotu obrotowego (réwniez w pozycjach
zatrzaskowych!).

7.6 Tylko KGSV 72 Xact SYM: Ciecia
symetryczne

Do szybkiego i tatwego cigecia pod katem za
pomocg symetrycznie ustawianego uktadu
ogranicznikow.

Podnies¢ do géry obydwie dzwignie blokujgce
(32) i zwolni¢ zacisk.

Zapadki blokujgce (33) wcisng¢ do korica w dét,
co dezaktywuje funkcje zazebiania. Ustawi¢
wymagany kat poprzez przytozenie ,katownika
nastawnego“ (34): przesung¢ jednoczesnie
obydwie powierzchnie stotéw (9) / ograniczniki
obrabianych elementéw (30) i dopasowac do
wymaganego kata.

Jezeli zapadki blokujgce (33) znajdujg sig¢ w
gornym potozeniu, obydwie powierzchnie stotow
(9) / ograniczniki obrabianych elementéw (30)
zazebiajg sie w okreslonych pozycjach katowych.

ANiebezpieczeﬁstwo!

o W celu uniemozliwienia zmiany kata podczas
pitowania konieczne jest wcisnigcie w dot
obydwu dzwigni blokujacych (32) (réwniez w
pozycjach zatrzaskowych!).

7.7 Przyciggarka

Przyciggarka umozliwia cigcie elementéw o
wiekszym przekroju. Mozna jej uzywac do
wykonywania wszystkich rodzajéw cie¢ (ciecia
proste, ciecia wykonywane pod katem, ciecia
ukosne oraz cigcia podwajnie ukosowe).

Jezeli przyciggarka nie jest potrzebna, nalezy jg
zablokowaé za pomoca $ruby ustalajgcej (18) w
pozyciji tylnej.

7.8 Ogranicznik gtebokosci ciecia

W potaczeniu z przyciggarka ogranicznik
gtebokosci ciecia (47) umozliwia wykonywanie
ztobien.

Przekrecic¢ $rube nastawczg i zablokowaé
przeciwnakretkg. Ogranicznik gtebokosci cigcia
mozna dezaktywowag, jezeli przyktadnica (48)
jest przesunieta do tytu.

7.9 Regulacja predkosci obrotowej
Ustawi¢ predkosc¢ obrotowg za pomoca pokretta
nastawczego (26). Zalecane pozycje pokretta
nastawczego patrz tabela.

Drewno: ..... ... .. i 3-6
Aluminium: ........ ... ... 3-6
Tworzywo sztuczne: .................. 1-3

8. Uruchomienie

8.1 Podtaczenie odsysania wiorow

A Niebezpieczenstwo!

Niektore rodzaje pytu drewnianego (np. z drewna

debowego, bukowego i jesionowego) moga

wywotywacé raka przy wydychaniu.

— Pracowacé wytagcznie z zastosowaniem
odpowiedniego odsysania wiorow.

—Jako uzupetnienie stosowaé maske
przeciwpytowg, poniewaz odessanie catosci
pytu i wiéréw jest niemozliwe.

Podtgczajgc do urzadzenia instalacje odsysania

widréw:

e Podtgczyc¢ instalacje odsysania wiéréw lub
mobilny odkurzacz uniwersalny do krééca
instalacji odsysania wiéréw (2). W razie
potrzeby zatozy¢ adapter katowy do odsysania
wiorow (3).

o Instalacja odsysania wiéréw musi spetniaé
warunki opisane w rozdziale 16. ,Dane
techniczne".

* Przestrzegac instrukciji obstugi instalacji
odsysania wiéréw.

8.2 Montaz zacisku do mocowania
obrabianych elementow

Zacisk do mocowania obrabianych elementow

(11) mozna zamontowac¢ w dwoch pozycjach:

—Dla elementéw szerokich:
Zacisk do mocowania obrabianych elementow
wsunaé w tylny otwc’)r (35) stotu.

—Dla elementéw
Zacisk do mocowania obrablanych elementéw
wsung¢ w przedni otwor (36) stotu.

8.3 Podtaczenie do sieci

A Niebezpieczenistwo! Napiecie

elektryczne

Urzadzenia wolno uzywac wytgcznie w
potaczeniu z zasilaniem spetniajgcym ponizsze
parametry (patrz réwniez rozdziat 16. "Dane
techniczne"):

—Napiecie i czgstotliwosc¢ sieciowa musza byé
zgodne z danymi umieszczonymi na tabliczce
znamionowej urzgdzenia;

— Zabezpieczenie réznicowopradowe dla pradu
réznicowego 30 mA;

— Gniazda sieciowe muszg by¢ prawidtowo
zainstalowane, uziemione i sprawdzone.

» Kabel sieciowy uktada¢ w sposéb
nieutrudniajgcy pracy i uniemozliwiajacy jego
uszkodzenie.

o Stosowac wytgcznie przedtuzacze w ptaszczu
gumowym ozodpowiednio duzym przekroju
(3x1,5mm"“).

» Stosowac przedtuzacze przeznaczone do pracy
poza pomieszczeniami. Poza pomieszczeniami
stosowac tylko dopuszczone i odpowiednio
oznakowane przedtuzacze.

e Unika¢ niezamierzonego rozruchu. Upewnic sie,
ze podczas podtgczania wtyczki do gniazda
sieciowego wtacznik/wytgcznik urzgdzenia jest
wytaczony.

9. Obstuga

» Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy
urzadzenia zabezpieczajgce sg w nienagannym
stanie.

» Podczas pracy pilarkg przyja¢ odpowiednig
postawe ciata:

—stac¢ z przodu na pozycji operatora;
—przodem do pilarki;
—obok ptaszczyzny wirowania pity tarczowe;j.

A Niebezpieczenstwo!

W miare mozliwosci zamocowac element
zaciskiem do mocowania obrabianych elementow

(11).

A Niebezpieczeristwo zgniecenia!

Podczas nachylania lub obracania gtowicy pilarki
nie manipulowac w strefie zawiaséw ani pod
urzgdzeniem!

e Podczas nachylania pewnie przytrzymywac
gtowice.
e Podczas pracy uzywac:

— Podpory - w przypadku dtugich elementéw,
ktére mogtyby spasé ze stotu po przecigciu;

- Instalacji do odsysania wiéréw.



» Pitowa¢ wytgcznie elementy o wymiarach
umozliwiajgcych bezpieczne przytrzymanie
podczas obrobki.

e Podczas obrdébki mocno przyciskaé element do
stotu i nie ustawia¢ ukosnie. Nie hamowac pity
tarczowej przez wywieranie nacisku bocznego.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku na
skutek zablokowania pity tarczowe;.

9.1 Ciecia proste

Ustawienia wyjsciowe:

— Blokada transportowa (16) wyciagnieta.

— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

— Ogranicznik gtebokosci cigcia (48) nieaktywny.

— Stét obrotowy w pozycji 0°, uchwyt ustalajgcy
(22) stotu obrotowego zaciggniety.

—Kat nachylenia gtowicy pilarki wzgledem pionu
wynosi 0°, dzwignia ustalajgca (14) kata
nachylenia zaciggnieta.

— Przyciggarka w krancowej pozycji tylne;j.

- Sruba ustalajaca (18) przyciggarki poluzowana.

— Ustawic¢ ogranicznik obrabianego przedmiotu
(30):
Poluzowac $rube ustalajgca (31). Przesungé
regulowany ogranicznik obrabianego
przedmiotu (30) (cze$¢ gorna i doing) w taki
sposéb, zeby mozliwie dobrze dociskat
obrabiany element, nie dotykajac pity tarczowej
ani ostony. Dokreci¢ za pomoca Sruby
ustalajacej (31).

Ciecie elementu:

1. Docisng¢ obrabiany element do ogranicznika i
zamocowac zaciskiem do mocowania
obrabianych elementéw (11).

2. W przypadku elementéw o wigkszej
szerokosci przeciggnac gtowice pilarki do
przodu, w kierunku operatora (przyciggarka).

3. Wcisna¢ blokade bezpieczenstwa (29), a
nastepnie nacisna¢ i trzymac wcisniety
wigcznik/wytacznik (27) urzadzenia.

4. Trzymajac za uchwyt powoli opuscic¢
catkowicie gtowice pilarki, w razie potrzeby
przesunac do tytu (w strone przeciwng do
operatora). Podczas pracy przyciskac gtowice
do elementu w taki sposob, aby nie
spowodowac zbyt znacznego spadku
predkosci obrotowe;j.

5. Przepitowaé element w ramach jednego
przejscia.

6. Zwolni¢ wiacznik/wytacznik (27) urzadzenia i
pozwolié, aby gtowica pilarki powoli powrécita
do swojego goérnego potozenia wyjsciowego.

9.2 Ciecia wykonywane pod katem

Ustawienia wyjsciowe:

— Blokada transportowa (16) wyciggnieta.

— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

— Ogranicznik gtebokosci ciecia (48) nieaktywny.

— Kat nachylenia gtowicy pilarki wzgledem pionu
wynosi 0°, dZwignia ustalajgca (14) kata
nachylenia zaciggnieta.

— Przyciggarka w kranicowej pozycji tylne;.

- Sruba ustalajaca (18) przyciggarki poluzowana.

— Ustawic¢ ogranicznik obrabianego przedmiotu
(30):
Poluzowac srube ustalajaca (31). Przesunagc¢
regulowany ogranicznik obrabianego
przedmiotu (30) (czg$¢ gorng i doing) w taki
sposob, zeby mozliwie dobrze dociskat
obrabiany element, nie dotykajac pity tarczowej
ani ostony. Dokreci¢ za pomoca sruby
ustalajgcej (31).

OSTRZEZENIE - Tylko model KGSV 72 Xact

SYM: Wyréwnac ograniczniki obrabianych

elementow (30) w jednej ptaszczyznie (w jednej

linii). (Zaleca sie wcisng¢ zapadki blokujgce (33)

do dotu, aby obydwie powierzchnie stotow (9) /

ograniczniki obrabianych elementéw (30)

zazebity sie w pozycji katowej 0°.)

—Wcisng¢ do korica w dét obydwie dzwignie
blokujace (32).

Ciecie elementu:

1. Odkreci¢ uchwyt ustalajgcy (22) stotu
obrotowego i zwolni¢ zapadke (21).

2. Ustawi¢ zgdany kat.

m Wskazéwka:

Jezeli zapadka (21) jest przesunieta do gory, stot
obrotowy zazebia sie w pozycjach katowych 0°,
15°, 22,5°, 31,6°, 45° i 60°. Przy catkowitym
opuszczeniu zapadki (21) funkcja zazebiania nie
dziata.

3. Dokreci¢ uchwyt ustalajgcy (22) stotu
obrotowego.

IEI Uwaga!

» Dla uniemozliwienia zmiany kata podczas pracy
konieczne jest przykrecenie uchwytu
ustalajgcego (22) stotu obrotowego (réowniez w
pozycjach zatrzaskowych!).

4. Przecig¢ obrabiany element zgodnie z opisem
w punkcie ,Cigcia proste”.

9.3 Ciecia ukosne

Ustawienia wyjsciowe:

— Blokada transportowa (16) wyciggnieta.

— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

— Ogranicznik gtebokosci ciecia (48) nieaktywny.

— Stoét obrotowy w pozycji 0°, uchwyt ustalajacy
(22) stotu obrotowego zaciggniety.

— Przyciggarka w krancowej pozyc;ji tylnej.

- Sruba ustalajgca (18) przyciagarki poluzowana.

- kJst;;\wié ogranicznik obrabianego przedmiotu
30):

Poluzowac $rube ustalajaca (31). Przesung¢
regulowany ogranicznik obrabianego
przedmiotu (30) (cze$¢ goérna i doing) w taki
sposob, zeby mozliwie dobrze dociskat
obrabiany element, nie dotykajac pity tarczowej
ani ostony. Dokreci¢ za pomoca Sruby
ustalajgcej (31).
W przypadku okreslonych ustawien katowych
moze by¢ konieczne wyjecie w catosci gérnej
czesci prawego, przesuwnego ogranicznika
obrabianego przedmiotu (30) po
wczesniejszym poluzowaniu $ruby ustalajgcej
(31). Ponownie dokrecié¢ srube ustalajgca (31)
(po wykonaniu cigcia zamontowac z powrotem
gorna czesc¢ ogranicznika i dokrecic¢ za pomoca
Sruby ustalajgcej (31), zeby nie zgineta).

Ciecie elementu:

1. Poluzowaé dzwignie ustalajgca (14) kata
nachylenia pilarki.

2. Powoli pochyli¢ ramie wahliwe do

odpowiedniej pozyciji.

+Odciggna¢ dzwignie zapadkowa (12) w
kierunku operatora = bezstopniowa regulacja
ramienia wahliwego.

ePrzesung¢ dzwignie zapadkowg (12) do tytu
= blokowanie ramienia wahliwego w
pozycjach zatrzaskowych.

[i] Wskazéwka:

Ramie wahliwe zazebia sie w pozycjach

katowych 0°, 22,5° | 33,9°.

3. Dokreci¢ dZzwignie ustalajaca (14) kata
nachylenia.

*‘ Uwaga!

* W celu uniemozliwienia zmiany kata nachylenia
podczas pitowania konieczne jest przykrecenie
dzwigni ustalajgcej ramienia wahliwego
(rowniez w pozycjach zatrzaskowych!).

4. Przecig¢ obrabiany element zgodnie z opisem

w punkcie ,Cigcia proste”.

9.4 Ciecia podwojnie ukosowe

[i] Wskazéwka:

Ciecie podwdjnie ukosowe jest potgczeniem
ciecia wykonywanego pod katem i ciecia
ukosnego. Oznacza to, ze obrabiany element jest
przecinany ukosnie do tylnej krawedzi
przytozenia oraz ukosnie w stosunku do strony
gorney.

Ustawienia wyjsciowe:
— Blokada transportowa (16) wyciggnieta.
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— Gtowica pilarki podniesiona do gory.
- Ogranicznik gtebokosci ciecia (48) nieaktywny.
— Stoét obrotowy zablokowany w zgdanej pozycji.

— Ramie wahliwe przechylone do odpowiedniego
kata wzgledem powierzchni elementu i
zablokowane.

— Przyciggarka w kraricowej pozycji tylne;.
— Sruba ustalajaca (18) przyciggarki poluzowana.

— Ustawié¢ ogranicznik obrabianego przedmiotu
(30):
Poluzowac¢ $rube ustalajgca (31). Przesungé
regulowany ogranicznik obrabianego
przedmiotu (30) (cze$¢ goérng i dolng) w taki
sposéb, zeby mozliwie dobrze dociskat
obrabiany element, nie dotykajgc pity tarczowej
ani ostony. Dokreci¢ za pomoca sruby
ustalajgcej (31).
W przypadku okreslonych ustawien katowych
moze by¢ konieczne wyjecie w catosci gornej
czesci prawego, przesuwnego ogranicznika
obrabianego przedmiotu (30) po
wczesniejszym poluzowaniu sruby ustalajgcej
(31). Ponownie dokrecic¢ srube ustalajaca (31)
(po wykonaniu ciecia zamontowaé z powrotem
gorng czesc¢ ogranicznika i dokreci¢ za pomoca
Sruby ustalajacej (31), zeby nie zgineta).

—Tylko w przypadku KGSV 72 Xact SYM:
Wyréwnac ograniczniki obrabianych elementéw
(30) w jednej ptaszczyznie (w jednej linii).
Wcisng¢ do korica w dét obydwie dzwignie
blokujgce (32).

Ciecie elementu:

A Niebezpieczenstwo!

Podczas ciecia podwdjnie ukosowego pita

tarczowa jest tatwiej dostepna wskutek

znacznego nachylenia — zwigkszone ryzyko

obrazen ciata. Zachowywac bezpieczny odstep

od pity tarczowej!

» Przecig¢ obrabiany element zgodnie z opisem w
punkcie ,Ciecia proste“.

9.5 Wykonywanie ztobien

G] Wskazéwka:

W potaczeniu z przyciggarka ogranicznik
gfebokosci ciecia umozliwia wykonywanie
ztfobien. Podczas pracy nie nastepuje petne
przeciecie, lecz naciecie elementu na
odpowiednig gtebokosc.
Niebezpieczenstwo odrzutu!

Podczas wykonywania ztobien szczegdinie
wazne jest unikanie wywierania bocznego
nacisku na pite tarczowg. W przeciwnym razie
gtowica pilarki moze nieoczekiwanie odskoczy¢
do gory! Podczas wykonywania ztobien nalezy
uzywac zaciskow. Unikac¢ wywierania bocznego
nacisku na gtowice pilarki.

Ustawienia wyjsciowe:
- Blokada transportowa (16) wyciggnieta.
— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

— Ramig wahliwe przechylone do odpowiedniego
kata wzgledem powierzchni elementu i
zablokowane.

— Stét obrotowy zablokowany w zgdanej pozycji.

— Przyciggarka w kraricowej pozycji tylne;.

- Sruba ustalajgca (18) przyciagarki poluzowana.

Ciecie elementu:

1. Ustawic¢ ogranicznik gtebokosci cigcia (47) na
odpowiednig gtebokosc i zabezpieczyé
przeciwnakretka.

2. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (29) i
przechyli¢ gtowice pilarki w dot, aby
skontrolowac ustawiong gtebokosc ciecia.

3. Wykonac ciecie prébne.

4. W razie potrzeby powtarzaé kroki 1 oraz 3 do
osiggniecia zgdanej gtebokosci ciecia.

5. Przecigé¢ obrabiany element zgodnie z opisem
w punkcie ,Ciecia proste*“.
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9.6 Tylko KGSV 72 Xact SYM: Ciecia
symetryczne

m Wskazowka:

Do szybkiego i tatwego ciecia pod katem za
pomocg symetrycznie ustawianego uktadu
ogranicznikow.

Ustawienia wyjsciowe:

— Blokada transportowa (16) wyciggnieta.

— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

— Ogranicznik gtebokosci ciecia (48) nieaktywny.

- Stot obrotowy w pozyciji 0°, uchwyt
ustalajgcy (22) stotu obrotowego
zaciagniety.

— Kat nachylenia gtowicy pilarki wzgledem pionu
wynosi normalnie 0°. W celu wykonania cie¢
specjalnych mozna pochyli¢ gtowice pilarki.
Dzwignia ustalajgca (14) kata nachylenia
zaciggnieta.

— Przyciggarka musi by¢ zablokowana za pomocag
Sruby ustalajacej (18) w tylnym potozeniu.

—Regulowany ogranicznik obrabianego
przedmiotu (30) musi by¢ odpowiednio
ustawiony i wiasciwie dociskaé¢ obrabiany
element, nie dotykajac jednoczesnie pity
tarczowej ani ostony. Zablokowa¢ obydwa
ograniczniki obrabianego przedmiotu (30) za
pomoca S$rub ustalajacych (31).

Ustawianie kata:

1. Przytozy¢ dostarczony w komplecie ,kgtownik
nastawny“ (34) do naroznika (np. kata w
pomieszczeniu). Rozewrzeé ,katownik
nastawny" (34) do rozmiaréw naroznika
przenoszac w ten sposdb wartosé kata.

2. Podnies¢ do gdry obydwie dzwignie blokujace
(32) i zwolni¢ zacisk.

3. Wecisng¢ zapadki blokujace (33) do korica w
dot, aby dezaktywowac funkcje zazebiania.

4. Umiescié¢ ,katownik nastawny“ (34) na stole
obrotowym (23).

5. Odwzorowa¢ kat ,katownika nastawnego*“
(34) na uktadzie ogranicznikdw przesuwajgc
jednoczesnie obydwie powierzchnie stotéw
(9) / ograniczniki obrabianych elementéw (30)
i dosuwajac do ,katownika nastawnego” (34).

E Wskazéwka:

Jezeli zapadki blokujgce (33) znajduja sie w
gornym potozeniu, obydwie powierzchnie stotow
(9) / ograniczniki obrabianych elementow (30)
zazebiajg sie w pozycjach katowych 45°, 22,5°,
0°, -22,5° j -45°. Jezeli zapadki (33) sa
opuszczone w doft, funkcja zazebiania nie dziafa.
6. Wocisna¢ obydwie dZzwignie blokujace (32) do
konca w dot, aby zablokowac pilarke w tej
pozyciji.

ANiebezpieczeﬁstwo!

o W celu uniemozliwienia zmiany kata podczas
pitowania konieczne jest wcisniecie w dot
obydwu dzwigni blokujacych (32) (réwniez w
pozycjach zatrzaskowych!).

Ciecie elementu:

7. W razie potrzeby odsunaé na bok ogranicznik
obrabianego elementu (30) znajdujacy sie po
drugiej stronie. Docisna¢ pierwszy z
obrabianych elementéw do lewego
ogranicznika i zamocowac za pomocg zacisku

do mocowania obrabianych elementéw (11), a
nastepnie przepitowac¢ zgodnie z opisem w
punkcie ,Ciecia proste”.

8. W razie potrzeby odsuna¢ na bok ogranicznik
obrabianego elementu (30) znajdujacy sie po
drugiej stronie. Docisna¢ drugi z obrabianych
elementow do prawego ogranicznika i
zamocowacé za pomocg zacisku do
mocowania obrabianych elementow (11), a
nastepnie przepitowac¢ zgodnie z opisem w
punkcie ,Ciecia proste®.

10. Konserwacija i czyszczenie

A Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z
czyszczeniem i konserwacjg wyciagnac wtyczke
sieciowg.

—Inne prace konserwacyjne lub naprawcze niz
opisane w niniejszym rozdziale moga
przeprowadzac¢ wytgcznie wykwalifikowani
pracownicy.

—Uszkodzone czg$ci, w szczegdlnosci
urzadzenia zabezpieczajgce, zastgpowac
wytgcznie oryginalnymi cze$ciami zamiennymi.
Elementy niesprawdzone i niezatwierdzone
przez producenta moga prowadzi¢ do
wystgpienia nieprzewidzianych szkdd.

— Po zakonczeniu wszelkich prac zwigzanych z
konserwacjg i czyszczeniem ponownie
uruchomi¢ wszystkie elementy zabezpieczajgce
i sprawdzi¢ ich sprawnosc.

10.1 Wymiana pity tarczowej

A Niebezpieczenstwo oparzenia!

Krotko po zakoriczeniu pitowania pita tarczowa
moze by¢ bardzo gorgca. Odczekaé do
ostygniecia rozgrzanej pity tarczowej. Goracej
pity tarczowej nie czyscié cieczami palnymi.

A Niebezpieczenstwo skaleczenia

istnieje rowniez po zatrzymaniu pity

tarczowej!

Podczas luzowania i dokrecania sruby mocujgcej

(40) ostona wahliwa (7) musi by¢ wychylona

ponad pitg tarczowg. Podczas wymiany pity

tarczowej nosic rekawice ochronne.

1. Wyciggna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

2. Ustawié gtowice pilarki w pozycji gorne;.

3. Zablokowa¢ pite tarczowa: nacisng¢ przycisk
blokady obracajgc przy tym druga dtonig pite
tarczowa az do zatrzasniecia przycisku
blokady. Przytrzymac¢ wcisniety przycisk
blokujgcy.

4. Uzywajac klucza imbusowego (40) odkrecic
zamocowang na watku pity tarczowej Srube
mocujgca wraz z podktadka (17) obracajac
Srube zgodnie z ruchem wskazowek zegara
(gwint lewoskretny!).

5. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (29), a
nastepnie przesuna¢ ostone wahliwg (7) do
gory i przytrzymac w tej pozycji.

6. Ostroznie zdjg¢ kotnierz zewnetrzny (41) oraz
pite tarczowg (42) z watka pity tarczowej, a

nastepnie ponownie zamknac ostone wahliwa.

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowa¢ detergentéw (np. do usuwania
resztek zywicy) moggcych wchodzi¢ w reakcje z
elementami wykonanymi ze stopéw metali
lekkich; moga one negatywnie wptywacé na
trwatos¢ pity.

7. Oczysci¢ powierzchnie mocowan:
— watek pity tarczowej (45),
- pita tarczowa (42),
—kotnierz zewnetrzny (41),
—kotnierz wewnetrzny (44).

A Niebezpieczenstwo!

Prawidtowo zatozy¢ kotnierz wewnetrzny! W
przeciwnym razie pita moze sie blokowac lub

poluzowad! Kotnierz wewnetrzny jest zatozony
prawidtowo, jezeli rowek pierscieniowy jest
skierowany do pity tarczowej, a ptaska strona do
silnika.

8. Osadzi¢ kotnierz wewnetrzny (44).

9. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (29), a
nastepnie przesunaé ostong wahliwg (7) do
gory i przytrzymac w tej pozycji.

10.Zatozy¢ nowa pite tarczowg zgodnie z
kierunkiem obrotow: patrzac od lewej strony
(otwartej) strzatka umieszczona na pile
tarczowej musi wskazywac kierunek zgodny z
kierunkiem wskazywanym przez strzatke na
ostonie pity tarczowej (43)!

A Niebezpieczernstwo!

Stosowacé wytgcznie pity tarczowe spetniajgce
warunki i parametry podane w niniejszej instrukcji
obstugi.

Stosowacé wytgcznie odpowiednie pity tarczowe
zaprojektowane do maksymalnej predkosci
obrotowej (patrz ,Dane techniczne) —
nieodpowiednie lub uszkodzone pity tarczowe
moga spowodowac nagte odrzucanie elementow
wywotane sitg odsrodkowa.

Pity tarczowe przeznaczone do obrébki drewna
lub podobnych materiatéw musza spetniac¢
wymogi normy EN 847-1.

Nie wolno stosowac:

— pit tarczowych wykonanych z wysokostopowej
stali szybkotngcej (HSS);

—uszkodzonych pit tarczowych;
—tarcz tngcych.

A Niebezpieczenstwo!

—Do montowania pity tarczowej uzywac
wytgcznie oryginalnych czesci.

— Nie uzywac luznych pierscieni redukcyjnych, w
przeciwnym razie pita moze sie obluzowac.

— Pity tarczowe montowac w sposéb
zapewniajgcy wywazenie i prace bez bicia oraz
brak mozliwo$ci obluzowania.

11.Ponownie zamkna¢ ostone wahliwg (7).

12.Zatozy¢ kotnierz zewnetrzny (41) — strona
ptaska musi by¢ skierowana w kierunku $ruby
mocujgcej z podktadka (40)!

13.Przykrecic¢ srube mocujaca z podktadka (40)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (gwint lewoskretny!), a nastepnie
mocno dokrecic reka.

14.Zablokowac pite tarczowa: nacisng¢ przycisk
blokady (15) obracajac przy tym drugg dfonig
pite tarczowa az do zatrzasniecia przycisku
blokady. Przytrzymac wcisnigty przycisk
blokujgcy.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie stosowac przedtuzenia klucza
szes$ciokgtnego.

— Nie dokreca¢ sruby mocujacej uderzeniami w
klucz szesciokatny.

15.Srube mocujaca (40) mocno dokrecié
kluczem szesciokatnym (17).

16.Sprawdzic dziatanie. W tym celu zwolni¢
blokade bezpieczenstwa (29), a nastepnie
opusci¢ pite na dot:
—Podczas opuszczania ostona wahliwa musi
uwalniac pite tarczowg bez dotykania innych
elementéw urzgdzenia.

—Podczas podnoszenia pity tarczowej do
potozenia wyjsciowego ostona wahliwa musi
ponownie zastoni¢ pite tarczowa.

- Obrdcié recznie pite tarczowa. Pita tarczowa
musi sie swobodnie obraca¢ w kazdym
ustawieniu bez kontaktu z innymi elementami
urzadzenia.

10.2 Wymiana wktadki ptyty stotu

A Niebezpieczenstwo!

W przypadku uszkodzenia wktadki ptyty stotu
(20) miedzy wktadke a pite tarczowg moga sie
dostawaé drobne elementy i blokowac pite



tarczowa. Uszkodzong wktadke ptyty stotu

bezzwtocznie wymieniad!

1. Wykreci¢ sruby mocujgce wktadke do ptyty
stotu. W razie potrzeby obrocic stot obrotowy i
nachyli¢ gtowice pilarki, aby uzyska¢ dostep
do Srub.

2. Zdjg¢ wktadke ptyty stotu.

. Zatozy¢ nowg wktadke.

4. Dokreci¢ $ruby mocujace wktadke do ptyty
stotu.

w

10.3 Regulacja ogranicznika

obrabianych elementow

1. Poluzowaé $ruby imbusowe (46).

2. Ustawi¢ ogranicznik obrabianych elementéw
(30) w taki sposob, aby w pozycji
zatrzasnigcia sig stotu obrotowego na
nastawie 0° znajdowat sie¢ wzgledem pity
tarczowej doktadnie pod katem prostym.

3. Dokreci¢ $ruby imbusowe (46).

10.4 Regulacja lasera wskazujacego
linie ciecia

A Niebezpieczenstwo!

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC W PROMIEN LASERA

Do regulacji jest potrzebny klucz szesciokatny 2,5
mm. Przytozy¢ deske z narysowang pionowg linig
do ogranicznika obrabianego elementu, zeby
promien lasera byt lepiej widoczny.

1. Obracajac $rubg (38) ustawi¢ promien lasera
réwnolegle do pity tarczowej (42).

2. Obracajgc sruba (37) LUB (39) ustawi¢
promien lasera réwnolegle do pity tarczowe;j
(42).

3. Obracajgc sruba (37) ORAZ (39)
wyregulowac odlegtos$é od pity tarczowej (42)

4. W razie potrzeby powtorzy¢ czynnosci od 1 do
3.

10.5 Czyszczenie urzadzenia

Za pomocg szczotki lub odkurzacza usung¢ wiory
i pyt z:

—elementéw nastawczych;

—elementéw obstugowych;

— otworu chtodzenia silnika;

—przestrzeni pod wktadka do ptyty stotu;

— przestrzeni pod stotem obrotowym (dostepna
przez otwory z tytu);

—lasera wskazujgcego linig ciecia;
— oswietlenia strefy ciecia.

10.6 Przechowywanie urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

o Urzgdzenie przechowywaé w sposéb
uniemozliwiajgcy jego uruchomienie przez
0soby nieuprawnione.

* Upewnic sig, ze przechowywane urzadzenie nie
stwarza dla nikogo niebezpieczenstwa obrazen.

ol Uwaga!

» Nie przechowywac urzgdzenia na zewnatrz ani
w wilgotnym otoczeniu bez odpowiedniego
zabezpieczenia.

10.7 Konserwacja
Przed kazdym uzyciem

* Usung¢ widry za pomocg odkurzacza lub
pedzla.

o Sprawdzi¢ przewdd sieciowy i wtyczke pod
katem uszkodzen; w razie potrzeby zleci¢
wymiang elektrykowi.

o Sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci
urzgdzenia pod kgtem swobody ruchu w petnym
zakresie przemieszczania.

e Sprawdzi¢, czy ostona wahliwa (7) dziata w
prawidtowy sposdéb i czy sie nie zacina.
Podczas opuszczania pity ostona wahliwa musi
odstaniac pite tarczowa, nie dotykajac innych
elementéw urzgdzenia. Podczas podnoszenia
pity tarczowej do potozenia wyjsciowego ostona

musi ponownie zastonic pite. Przed
przystapieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy
zleci¢ naprawe uszkodzonych lub nie
dziatajgcych prawidtowo elementow.

Regularnie, zaleznie od warunkow
eksploatacji

e Sprawdzaé wszystkie potgczenia srubowe, w
razie potrzeby dokrecic.

» Sprawdzac¢ powracanie gtowicy pilarki do
pozycji wyjsciowej (gtowica pilarki musi
samoistnie powracac do goérnego potozenia
wyjsciowego), w razie potrzeby zleci¢ wymianeg
sprezyny.

» Lekko oliwi¢ elementy prowadzace.

11. Pozyteczne wskazéwki

—W przypadku dtugich elementéw po lewej i
prawej stronie pity tarczowej stosowacé
odpowiednie podparcia.

—Podczas ciecia matych elementéw uzywac
dodatkowego ogranicznika (jako dodatkowego
ogranicznika mozna uzy¢ np. odpowiedniej
deski przytwierdzonej do wiasciwego
ogranicznika urzgdzenia).

—Podczas obrébki wygigtych (wykrzywionych)
desek (49) strone z wyboczeniem dosungé do
ogranicznika obrabianego elementu.

— Nie przecinac¢ elementéw ustawionych pionowo;
zawsze uktadaé elementy ptasko na stole
obrotowym.

12. Akcesoria

Stosowaé wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktdre spetniaja
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

A Spray konserwacyjno-pielegnujacy do
usuwania zywicy i konserwowania powierzchni

metalowych: 0911018691
B Odkurzacz uniwersalny Metabo (patrz katalog)
C Podstawy:

Podstawa uniwersalna UMS: 6.31317
Podstawa KSU 251: 6.29005
Podstawa KSU 401: 6.29006
D Pita tarczowa Power Cut: 6.28009

216 x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg
zapewnia doskonate rezultaty podczas
wzdtuznego i poprzecznego ciecia litego drewna

E Pita tarczowa Precision Cut Classic: 6.28060
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

zapewnia doskonate rezultaty podczas
wzdtuznego i poprzecznego ciecia litego drewna
oraz ptyt wiérowych

F Pita tarczowa Multi Cut Classic:
216x2,4/1,8x 3060 FZ/TZ5° neg
zapewnia doskonate rezultaty podczas
wzdtuznego i poprzecznego cigcia materiatow
powlekanych, laminatéw, tworzyw sztucznych i
profili aluminiowych

G Pita tarczowa Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg zapewnia bardzo
dobre rezultaty podczas wzdtuznego i
poprzecznego cigcia litego drewna

H Pita tarczowa Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg zapewnia bardzo
dobre rezultaty ciecia materiatow powlekanych,
laminatow, tworzyw sztucznych i profili
aluminiowych

Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

6.28066

13. Naprawa

A Niebezpieczenstwo!

Naprawy elektronarzedzi moga wykonywac
wytgcznie elektrycy!

W przypadku uszkodzenia przewodu do zasilania
sieciowego nalezy go wymieni¢ na nowy,
oryginalny przewod marki Metabo.

W sprawie napraw elektronarzedzi Metabo nalezy
zwracac sig do przedstawicielstwa Metabo.

Adresy sg dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.
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14. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E\/ wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg
europejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym
zuzyte elektronarzedzia musza by¢ segregowane
i poddawane odzyskowi surowcéw wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

15. Problemy i zakt6cenia

Ponizej opisano problemy i usterki, ktére
uzytkownik urzgdzenia moze usuna¢
samodzielnie. Jezeli opis nie stanowi
wystarczajgcej pomocy, patrz rozdziat 13.
~Naprawa“.

A Niebezpieczenstwo!

Pojawiajgce sig problemy i usterki sg przyczyng
wielu wypadkéw. Dlatego zawsze nalezy
przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

» Przed przystgpieniem do usuwania usterek
zawsze wyjgc wtyczke z gniazda sieciowego.

* Po kazdym usunieciu usterki ponownie
uruchomi¢ wszystkie elementy zabezpieczajgce
i sprawdzi¢ ich dziatanie.

Brak funkcji opuszczania
Aktywna blokada transportowa:

» wyciggnac blokade transportowa.
Aktywna blokada bezpieczenstwa:
» zwolni¢ blokadg bezpieczenstwa.
Zbyt mata wydajnosé ciecia

Stepiona pita tarczowa (ewentualnie zgorzeliny z
boku pity tarczowej);

Pita tarczowa nieodpowiednia do obrabianego
materiatu (patrz rozdziat 12.,,Akcesoria®);

Odksztatcona pita tarczowa:

* wymienic pite tarczowg (patrz rozdziat 10.
,Konserwacja“).

Pita tarczowa mocno wibruje
Odksztatcona pita tarczowa:

* wymienic pite tarczowg (patrz rozdziat 10.
~Konserwacja“).

Pita tarczowa jest nieprawidtowo zamontowana:

» prawidtfowo zamontowac pite tarczowg (patrz
rozdziat 10. ,Konserwacja®).

Utrudniony ruch stotu obrotowego

Wiéry pod stotem obrotowym:

e usuna¢ wiory.

KGSV 72 Xact SYM: Utrudnione ustawianie

kata podczas przesuwania powierzchni
stotow (9)

Wiéry pod stotem obrotowym:

e usungc¢ wiodry. Przestrzen pod stotem
obrotowym jest dostepna przez otwory z tytu

16. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

U =napiegcie sieciowe

| =prad znamionowy

F =min. zabezpieczenie

P4 =znamionowy pobdér mocy

IP =stopien ochrony

No =predkosc obrotowa na biegu jatowym
Vo =maks. predkosc ciecia

D =8rednica pity tarczowej (zewn.)

d =otwor pity tarczowej (wewn.)

b = maks. szerokos$¢ zeba pity tarczowej
a4 =zakres katowy regulacji gtowicy pilarki
ao =zakres katowy stotu obrotowego
agymt1 =kat wewnetrzny uktadu ogranicznikéw

agyme =katzewnetrzny uktadu ogranicznikow
A =wymiary (dt. x szer. x wys.)
m =ciezar
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Wymagania w odniesieniu do instalacji odsysania
wiorow:

D, =$rednica przytacza krécéca instalaciji
odsysania widréw

D, =min. wydajnos¢ przeptywu powietrza

D3 =min. podcisnienie na kré¢cu instalaciji
odsysania wioréw

Dy =min. predkos$¢ przeptywu powietrza na

kréécu instalacji odsysania wiéréw
Maksymalny przekrdj obrabianego elementu
patrz tabela na stronie 4.

~ Prad przemienny
[O) Urzadzenie w klasie ochronnosci ll

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkdéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byé
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej
oceny nalezy uwzglednic przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie
odpowiednio dopasowanych wartosci
szacunkowych okresli¢ srodki ochrony dla
uzytkownika, np. dziatania organizacyjne.

Typow ziomy hatasu w nie akustycznej:
Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= niepewno$¢ wyznaczenia

m Nosié¢ ochronniki stuchu!
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1. AlAwon cupudpPwong

AnAwvoupe e 16ia eubuvn: Autd Ta
diokorpiova KABETNG Kat AOENG KOG TTou
qvavapt(ovral MEOW TUTIOU KAt aptBpov oelpag
*1), QVTATOKPIVOVTAL OE OAEG TIG OXETIKEG
SlaTAEEIG TWV 0SNYIWV *2) KAl TWV TIPOTUTIWV
*3). Texvikd €yypada oto *4) - BAEmne oeAida 4.

2. Xpnomn cupdpwva pe Tov
OGKOTIO XPNONGg

To Slokorpiovo KABETNG KaL AOENG KOTNG
evdeikvuTal yla SIaUnKeLg Kal EYKAPOLES KOTIEG,
KOTIEG HE K)\lon Ao&Eg KOT[SQ KaOWg Kal SIMAEQ
AOEEG KoTEQ. EKTOG auTou evdeikvuTal yla tTnv
KATQOKEUT| EYKOTIWV.

Erutpénetal n enegepyaacia povo vAIKwy, yla ta
ottoia evdeikvuTal 0 avTioToLX0G TIPLOVOSIOKOG
(Yla TOUG ETUTPETIOUEVOUG TIPLOVOSIOKOUG PAETIE
KepaAalo 12. MpoobeToq €EOTIAIONOG).

MpéEmel va TnpoUvTalL OL ETUTPETIOUEVES
Sdlaotdaocelg Twv Tepayiwv enegepyaoiag (BAETE
kedpdaAaio 16. Texvika oToLXEi).

Tepdyla eneEepyaciag pe OTPOYYUAN 1)
AKaVOVLOTN SlaToun (TT.X. KAUGOEUAQ) SEV
ETUTPETETAL VA TIPLOVI{OVTAL KaBWG SEV UITOPOUV
VO OUYKPATNB0UV pe aodAAELa KATd TO
npdviopa. Katd to mploviopa oTiq r[apucpsq
eninedwv Tepayiwv eneEepyaaoiag mpemnel va
XpPnotdoroleital €vag kataAAnAog BonénTikog
avaoToA£ag ylia achalr kabodriynon tou
gpyaAeiou.

Kdabe aAAn xprion eiva pn evéedetypévn. H un
€VBEBELYHEVN XPIOT), OL LETATPOTIEG TOU
epyaAeiou kabwg katn xpron eEapTnUATwWy Ta
ormoia dev €xouv eAeyxBei kat eykpiBei amo Tov
KOTAOKEVAOTTY) UTTOPEL VA £XOUV WG ATMOTEAECHA
anpoBAenTeq (npieq!

Tnpeite evEEXOUEVWG VOULIKEG TIPOSIAYPAdEG 1)
TG TIpodlaypadEg Tepi TPOANYNG ATUXNHATWY.

3. I'evmsq UTOSEiEELQ
acPalAeiag

KaBwg Kal yla TNV IpooTascia Tou

NAEKTPIKOV EPYAAEiov ekeiva Ta onpeia
TOU KELMEVOU, TIOU XapaKTNpifovTal e auTo TO
oUpBoAo!

@ NPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon tou

2 MNpoog&te yla m Sikr) oag mpootacia

KIv&UVOU TPAUUATIONOU SlaBAaoTe T
odnyieg Aettoupyiag.
Mapadwote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO EPYAAEID
pévo padi pe autda ta eyypada.
Fevikég uodei&elg aopaleiag yia
NAEKTPLIKA EpYaAeia

MPOEIAOMOIHZH - Alapdaote 0Aeg TIG

unodei&elg aodpaleiag kat odnyieq. Hun
THPNoN Twv Napakdtw unodeilewv aopaieiag
Kal TWV 0éNYIWV UTTOPEL va TIPOKAAETEL
nAektpornAnéia, mupkayd kavri coapous
TOQUUATIOMOUG.

duAlayete OAeG TIG UTIOSEIEEIG aodaAeiag
Kat Tig odnyieqg yia peAAovTikn xpnon!

3.1 AcddAewa tng B€ong epyaciag

a) Alatnpeite TnVv eploxn epyaciag kadapr
Kal KaAd q>w'nopsvn H ara&a Katotun
PWTIOUEVES TIEPIOXES EQYATIAG UTTOPEL VA
odénynoouv oe atuxriuara.

B) Mnv epyaleocOe pe TO NAEKTPLKO EpyaAeio
og TIEPIBAAAOV TIOU UTLAPXEL KivEuvog
€KPNENG, OTO OT0i0 UTIAPXOUV EVPAEKTA
uypa, agpla rj okovn. Ta nAekTpikd epyaleia
umopei va dnuiovpyrioouv orivenplouo o omoiog
uropel va avagAgéet tn okovn 1j Ti¢
avabuutdoeg.

y) Otav xpncluonotau'a TO NAEKTPIKO
spva)\eto Kpatcrre Ta madLa Kt AAAa TuXOov
TPOCWTIA HAKPLA ATIO TO XWPO TIOV
epyaleocOe. S¢e mepinTwon mov dAAa droua
QartooTdoouV TNV MPOCOXT) 0AG UITopel va XAOETE
TOV EAEYX0 TOU EPYAAEIOU.

3.2 HAekTpikn acdpaiela

a) To 1§ Tov KCI}\wSlOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiov TpEMEL va TAPLAEL TNV
avtiotolyn npi¢a. Aev eMITPEMETAL HE
Kavéva TPOTo N HeTaokeun Tou Pig. Mn
XPNOLLOTIOLEITE KAVEVA PIG TIPOCAPHOYYG
Hadi pe yelwpéva nAEKTPIKA EpyaAegia. Ta
doikTa ¢I¢ kat ot KATAAANAES MPICeq UeWwvVouV
TOV KivOUuVvo nAektponAnéiag.

B) Ao evyEeTE TNV EMAdN TOU CWHATOG cag
HE YEWMEVEG ETIIPAVEIEG OTIWG CWANVEG,
OeppavTika cwpata (kaAoplpép), kouliveg
kal Yuyeia. Otav 1o owua oag eival yelwUEVo
avédvertal o kivéuvog nAektponAnéiag.
Y) Mnv ekOETETE TO NAEKTPIKO EpYaAEio oTN
Bpoxn 1 otV vypacia. H dicioduon vepou oTo
NAEKTPIKO gpyaleio avédvel Tov Kivéuvo
nAexktpornAnéiag.
6) Mn xpnotporoleite To kKaAwsio cvvdeong
yla va HETAPEPETE 1} va avapTiOETE TO
nAaKTleo epvu}\elo n ya va ByaAete to pig
ar6 v npica. Kparate to KaAwsio
oUv&eaNg pakpla arnod vPnAeg
eepuOKpacleq, Addia, KoPTEPEG AKUEG 1)
Kivovpeva eEaptijpara Tov epyaleiov.
Tuxov xaAaouéva n urnepdeusva kaAwsdia
ouvdeong avédvouy Tov Kivéuvo
nAexktpornAnéiag.

€) 'Otav epyaleocOe e TO nAeKTpLKo
epYaAEio o€ EEWTEPIKS XWPO,
XPYOLLOTIOLEITE TIAVTOTE KaAwdia
EMEKTAONG (prta}\awe(sq) TIoV €ival
KATAAANAQ yia Xprion o€ EEWTEPIKOUG
XWpPoug. H xprion KaAwdiwv eNEKTAONG TTOU
elval eykeKpIUEVQA yia epyaoia o€ eEWTEPIKOUG
XWPOUG LUEIWVEL TOV KiVOUVo nAekTporAnéiag.

oT) ‘'OTav N A&ITOoUpyia TOU NAEKTPIKOU
epyaleiov o€ uypo TiepIBAAAOV eV pmopei
va arnopevxOei, xpnotpornoleite
acpaAelodlakomntn. H xprion
aopaAelodlakomnTn UEWWVEL TOV KIVOUVO
nAektpornAnéiag.

3.3 AcdpdAela IpoowNwv

a) Na €icBe TTAvToTE TIPOCEKTIKOI, Va SiveTe
T(POCOX1] OTNV EpYAsia MOV KAVETE Kal va
xstpt(ecre TO n)\sKtleo spyu}\sm HE
niepiokeyn. Mnv Kavete xprion Tou
NAEKTPLKOU EpyaAeiov otav giote
koupacpévol i 6tav BpickecOe uttd TV
ETUPPOT] VAPKWTIKWY, OLVOTIVEUHATOG )
qmpuakwv Mia otiyuaia anpooeéia katd to
XEIPLOUE TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou uropel va
oénynoet oe cofapous TPAUUATIOLOUG.

B) ®opate atouikod EEOTAIGHO TIpocTACIAG
KOl TIAVTOTE TIPOCTATEVTIKA YuaAwd. Otav
XPOYIOTIOIEITE ATOUIKO EEOMTAIONO MpooTAsIA,
onwg¢ Hdoka mpooTaciag anod oKovn,
avTioAlobnTikd urodrjuata acgaleiag, Kpdvn rj
WTAOTIISES, HEIWVETAL O KIVEUVOG TPAUUATIOUWY
avdAoya € 1o U6 xprjon NAEKTPIKO epyaleio.

y) Artopevyete TNV AOEANTN O€0n o€
A€lToupyia Tou nAEKTPLKOU EpyaAgiov.
BepawwBeite 6TL TO NAEKTPIKO EpyaAeio
eivau anevepyoroinpévo, poTou To
OUVSECETE OTNV TIAPOXT) PEVHATOG Kol
TIPOTOV TO CNKWOETE 1) TO peTapEpeTE. OTAV
LETAPEPETE TO NAEKTPIKG EQYAAEIO EXOVTAG TO
8dKTUAO oag ato dtakortn ON/OFF 1 av
OUVSEDETE TO NAEKTPIKO EPYaAgio ue nv yn
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pevuarog otav o diakdmtns ON/OFF Bpioketal
otn 6éon ON, auto ,unopsz va odnynoet oe
00Bapous TPaUUaTIoHoUG.

8) Adpaipeite anod Ta nAeKTPIKA epyaAeia,
TPV Ta OEGETE O€E AElTOVPYiA, TUXOV
epyaAeia pubpong 1 kKAedia. Eva epyaieion
KAEIS! oUVAPLOAOYNUEVO OTO TIEPIOTPEPDOLEVO
e&dpTnua evog nAeKTPIKOU epyaAegiov umopei va
odnynoel o€ TPAUUATIOUOUG.

€) ATIopEVYETE MIa apUGCIKN OTACT) TOU
owpatog. PpovTidete yia TNV achain
oTNPIEN TOV CWHATOG oag Kal dlatnpeite
TIAVTOTE TNV looppoTia cag. Auto oag
EMUTPETIEL TOV KAAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
EpYaAgiov oe MEPIMTWOEIS ATTPOTOOKNTWYV
KaTaoTdoewV.

ot) Popate kataAAnAn evéupacia epyaciag.
Mn ¢popdre papdia evéupara 1) Koopnuata.
Kpatdrte ta paAAld cag Kat Ta Eveupata ocag
HaKpLd ano Ta KIVOUEVA eEapTiHaTa.
XaAaprj evéuuaocia, koouruara kat Lakpld
HaAALd urtopel va eurmAakouv ota KIVouueva
géaptrjuara.

¢) ‘'Otav urnapxet n duvarotnra
GuvappoAoynong dtatagewv avappopnong
11 GUAAOYNG OKOVNG, BERatwBeite OTL OL
SlaTagelg auTég eival ouvaedepéveg Kadwg
Kal 6TL XpnoponolouvTal cwota. H xprion
utag biaragne avappopnongs e oKovNg UNopel
va UEIOEL TOV KIVEUVO TTOU TTPOEPXETAL ATTO TN
oKovI.

n) Mnv piok@pete TNV AcpAAELd oag KAl NV
napaflalete Toug Kavoveg achpaAeiag ya
Ta NAEKTPIKA EpYAAEia, akOun KL 6Tav JETA
arnod TIOAAEQ X PN OELG EXETE EEOIKEIWOEL IE TO
NAEKTPIKO epYaAegio. O! armpOoeKTEG EVEPYELEG
uropei va rpoé&evrioouv oofapoug
TPQUUATIOUOUG O SEKATA TOU SEUTEPOAETTOU.

3.4 Xpnon kat peTayeipion tov
NAEKTPLKOU EpYaAEiov

a) Mnv unepdopTWVETE TO NAEKTPIKO
epva)\sto XPNOLUOTIOLEITE YLa TNV EKACTOTE
£pYyacia cag To NAEKTPIKS EpyaAEio Tov
mnpoopidetal yl' autiv. Me 10 KatdAAnAo
NAEKTPIKO epyaleio epydeobe kaAUTepa Kal
aopaAeoaTepa oTnv avapePOUEV TIEPIOXT]
lOXUOG.
3) Mn XPNOLUOTIOICETE TIOTE £VA NAEKTPLKO
€£PYaAA€io Tovu omoiov o diakomtng ON/OFF
elval XaAaonEVog. Eva nAEKTPIKO epyaAgio To
orroio dev uropei va tebei mAgov oe Aettoupyiarj
EKTOG AglToupyiag gival eTikivéuvo Kal pETEL va
ETIOKEVAOTEL

Y), Tpapn&te To Pig amod tnv npifa nmpv
Kuvsre pubuicelg oto epyaleio, aMuEers
HEPN TOU MIPOGOETOV EEOTIAIGHOU 1
anoBnkevoeTe TO epyaleio. Autd Ta
MPOANTITIKA UETPA aoPaAgiag LeLWVOUV TOV
Klvouvo va Tebel To epyaleio aBeAnTa oe
Agttoupyia.

5) DuldooeTE paKPLA amo aldia Ta
NAEKTPLKA EPYAAELA TIOU S€ XPNCIUOTIOLEITE.
Mnv adrjveTe dtopa ov dev eival
€EO0IKEIWMEVA PUE TO NAEKTPIKO EpYaAAEio 1)
dev €xouv SlaBacel auTEg TIg 0dnyieg
XPNOMNG Va TO XPNGIUOTIOW|COVV. Ta NAEKTPIKA
egpyaAeia givat emkivéuva otav
XpnouorolovuvTal aro dnepa npoowrna.

€) PpovTifeTe TANAEKTPIKA EPYAAEia KaL TOV
npooeero eEonAlcpo ETIUEAWG. EAeyE‘re av
Ta KIVOUHEVA péPN AEITOUpyoUV dgoya Kat
5EV pAyKWVOUY, av UTIAPXOUV CTIACHEVA
€gapTrpaTa ) £Xouv UTIooTE( TETola {npIa,
WOoTE va TibeTal o€ KivGuvo n Aettoupyia Tou
NAEKTPLKOV gpyalAeiou. AvaBeoTte TNV
EMIOKEVN TWV XAAACUEVWYV EEAPTNHATWV
TOU NAEKTPLKOV EPYAAEIOU ,TIPLV TO
XPNOLLOTIOMNCETE TAAL H QVETTAPKTIG
OUVTTIPNOT TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV arToTeAE]
aitia MoAAWV atuxnUATwy.

oT) Alarnpelre TA KOTITIKA spya)\ela
KoDTEPA Kal kadapd. Ta KomTikd epyaleia riov
oUVTNPOUVTAL LIE TIPOCOXT] UITOPOUV vVa
0énynbouv evkoAa Kat va eAeyxBouv kaAuTtepa.

C) XpNOLLOTIOLEITE TO NAEKTPIKO apvuAsto,
TOV POGOETO EEOMAIOHO, TA eEapTpaTa
K.ATL. GUHPWVA PE AUTEG TIG UTTODEIEELS.
AapBavete Tautéxpova UTOYLY cag Tiq
oUVONKEG EpYaAciag Kal TNV UNG eKTEAEON
epyacia. H xprion Tou nAekTpikov epyaleiov yia
dAAeg epyaoieg eKTOG aro TIG MPOBAETTIOUEVES

el
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urtopei va dnuiovpynoet emkivouves
KATaoTdoelg.

n) Alu'mpsrre T AaBEg Kat TIg amq)aveteq
AuBnq OTEYVEG, KAOAPEG KAl xwplq AddL kat
ypaco. Ot oAioBnpes AaBES Kat ermgpaveies
Aapri¢ dev ermTpenovv Tov acpaAr) XEPLOUO Kal
EAgyx0 TOU NAEKTPIKOU epyaleiou o€
arpOPAENTEG KATAOTAOELS.

3.5 Service

a) Avuee're're ™mv emcKeun TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiov pévo oe AploTa EISIKEVPEVO
TIPOCWTILKO Kal HOVO HE Yviiola
avtaAAakTika. Etot eéaocpaliletal n
dlatnpnon g acpdAelag Tov NAEKTPIKOU
gpyaAeiouv.

3.6 Mepartépw umodeigelg acpalieiag

— AuTEg oL 0dnyieq Aeltoupyiag areubuvovTal oe
ATOMA TIOU €X0UV BACIKEG TEXVIKEG YVWOELG
avadopikd LE TN XPNon EpYAAEiwV Owg Ta
edw Teptypadopeva. Av dev EXETE eumelpia
oTn XPNon TETowV epyaAeiwv, Ba mpenel va
{nMoeTe Aueoa Boroela EUMEPWY ATOUWV.

—Na ¢nuieg ov TipokUTITOLYV £TELdT dEV
NPENONKav oL Tapovoes odnyieq Acttoupyiag,
0 Kataokeuaotng dev avaiappavel kapia
euouvn.

OLmAnpodopieq o AUTEG TIG 0dNyieg

AelToupyiag opadormolovvTal uto Tig €61Q

onuavoeg:

Kivéuvog!
Mpoeidomoinon yla cwpatikeg BAG-
Beg N {npieg oto epIBAAAOV.

Kivéuvog nAektpomAngiag!
Mpoeldomoinon yla CwHATIKEG BAG-
Beg amod NAEKTPLONO.

Kivéuvog paykwpatog!
I'Ipoet&onomon KIlv&UVOoU Tpauuati-
OHWV Aoyw ™m§ sprtAOan HEAWV
TOU CWHATOG 1] HEPWV TNG EVOUMA-
oiag oto gpyaAeio.

Npocoxn!
Mpoeldomoinon yla VAIKEG {nMieg.

%&b

: |3

YniodelEn:
ZUUTMANPWHATIKEG TIANPOPOpPIES.

=

4. El&qu ymodei&elg
acdaAeiag

Ynodeigelg acpaAeiag yia mpiovia KaOetng
Kat Ao&ng komng

a) Ta povia KAbetng Kat }\of,nc KOTING
TipoBAETOVTAL yia Kottr) EUA0U 1) EUAWSWYV
TIPOIOVTWYV Kal SEV HITOPOUV va
XPNOIHOTIOMOOUV yia TNV KOTt) UAIKWYV artd
oidnpo énwg papdol, urapeg, Bideq K.Am. H
OKOVIN AEIAVONG TIPOEEVEL UTTAOKAPIONA
KIVOULEVWV HEPWV OTIWG TO KATW KAAUpHA
npooTtaciag. OL oTivOnpeg KOG TPOEEVOUV
avénon g BepUOKPACiag 0TO KATW KAAUUUA
mpootaciag, otnv MAAKa vBeong Kal og AAAQ
TIAQOTIKA TUAMATA.

B) ZTEpEWVETE To TEPAX10 EMEEEPYATiag av
gival EPIKTO o€ HEYYEVN. AV OUYKPATIOETE
TO TEpA)XL0 eMegEpyaoiag pe to XEpL, To
XEPL oG TIPETEL VA £XEL TIAVTA TOUAAXIOTOV
100 mm anéoTtaon ano KAOe MAeVpd ToV
TIPLOVOSIoKOoU. MnV XPNOIHOTIOLEITE QUTO TO
TIPLOVL y1a Kot TEpayiwv, Ta oroia givat
UTtEPBOAIKA HIKPA, WOTE VA UTMOPEITE va Ta
OTEPEWOETE 1] deV Oa pmnopeite va Ta
GUYKPATIGETE OUTE HE TO XEPL AV TO XEPL
oag BpiokeTatl TOAU KOVTA oTOV ﬂplOV0610K0
UTTAapxeL QUENUEVOQ KivEUVOG TPAUHATIOHOY amod
Enagr Ue TOV MPLOVOSIOKO.

Mnv To Kpatdte ano Tnv MAeupd TG KAiong g
KEDAANG TOU TIPLOVIOU. MV OTAUPWVETE TA
X€pla oag.

y) To Tepaylo enegepyaciag mpEMeL va gival
akivnTo Kat 1} va opilyyetat nj va medetal
KOVTPO OTOV AVACTOAEN KAl GTOV TIAYKO.
Mnv wéeite To TEPAXLO EMEEEPYATIAg TIPOG
TOV TIPLOVOSIOKO Kal UNV KOBETE TIOTE ME
€AeVOepa XEpLa. XaAapd 1| KIVOUREVA TELAXIA
enegepyaociag 6a pmopovoav va
€KOPEVOOVIOTOUV [E PEYAAN TaXUTNTA
TPOEEVWVTAS TPAUUATIONOUG.

5) QONOTE TO TIPLOVL TPOG TO TERAXLO
eneﬁepyumaq Arto¢suyere TO TPABNYHA
TOVU TIPLOVIOY HEoa aTid TO TERAXLO
enegepyaociag. MNa va EeKvijoeTe TNV Koty
ONKWOTE TNV KEDAAT) TOU TIPLOVIOY Kalt
TPaPrETe TNV MAVW anéd To TEpAxLo
enegepyaoiag, Xwpiq va 1o KOYETE.
Katormiv avayte Tov Kivntneda, yupiote tThv
KEPDAAT) TOU TIPLOVIOU TIPOG TA KATW Kal
TUECTE TO TIPLOVL HECA OTO TEHAXLO
eneﬁepyumaq Mnv to Tpapdrte emneLdn
UTIAPXEL KivELVOG 0 TIPLOVOSIOKOG Va
akoAouBroet avodikr) Ttopeia KOTMG 0To TEUAXLO
EMEEEPYAOING KAL VA EKTIVAXTEL ETTAVW OTOV
Xpnotn.

€) Mnv mepvate mMoTE To XEPL MAVW ATO TNV
T(POBAETIONEVN YPANUN KOTIG, OUTE
MTIPOOTA OUTE TICW ATO TOV nplovo&cko. H
oTnpLEn Tou Tsuaxlou enekepyaoiag "ye
OTAUPWUEVA XEPLA'", SNAAdN CUYKPATNOT TOU
Tepayiou sneiepyaomq 5e&1a bimAa oTtov
TIPLOVOSIOKO HE TO aploTePd XEPLT) TO AVTIOETO,
eival oAU emkivéuvn.

oT) Mnv Bagete Ta xépla miocw arné Tov
avacTOAEQ OTAV MEPIOTPEPETAL O
nplovoalakoq Tnpeite mavra e}\uxtc'rn
artoc'mcn aodaAeiag 100 mm avapecsa 6to
XEPL KAl TOV TEPLOTPEDOUEVO TIPIOVOSIOKO
(IO')(USI Kal yla Tig dvo n)\eupeq TOou
TPLOVOSIoKOV, TL.X. KaTd TNV adaipeon
mnplovidiwv). Eivat bavo va punv propeite va
avTiAndOeite OGO KOVTA gival To XEPL 0AG OTOV
TIPLOVOSIOKO KL £€TOL VA TPAUMATIOTEITE coBapd.

Q) E}\eyxe're TO Teuuxlo ene&epyaoiag npv
™V Kotmy. Av To TEpA)10 EMegepyaciag
gival Avyiopévo 1) tapapopPpwpévo, opigte
TO HE TNV MAEUPA TIOVU £XEL TNV KUPTWOT
TPOG TA £€§W Va KOITA TOV avaoTOAEd.
Alacdpalilete mavra 6TL KATA PNKOG TNG
YPOUUNG KOG SEV TIPOKUTITEL SLAKEVO
HETAEY Tepayiov enegepyaciag, avacToAEa
Kal Ttaykou. AuylopEva 1 mapapopdwpéva
TEPAX1A ETEEEPYATIAG UTTOPEL VA GUCTPAPOUV N
VO JETATOTUCTOUV TIPOEEVAVTAS TO HAYKWHA
TOV TIEPLOTPEPOUEVOU TIPLOVOSIOKOU KATA TNV
KOTTN). AgV ETITPETETAL VA UTIAPXOUV KAPPLA T
E€va owpata HEoa oTo TeEPAXLOo eMegepyaoiag.

1) Xpno1poTomoTe TO TPL6VL, pévo 6tav o
nuykoq dev SXEI epyaleia, nplow&u K.ATL.
Mévo to Tsuaxto ensEspyamuq ETUTPEMETAL
va BpiokeTal tavw oTov Ttayko. Mikpa
mpovidia, xudnv tepdxta EUAou 1§ AAAa
QVTIKEIUEVQ, TA OTI0ia EVOEXOUEVWG
OKOUUTIIIOOUV TOV TIEPIOTPEDOUEVO
TIPLOVOSIOKO, UTOPEl va EKodEVOOVIOTOUV UE
uPnAn TaxunTa.

0) KoBere €va TepaytLo eneﬁspyacluq KaOe
dopa. MoArarAa otoiBaypéva Tepaxia
enefepyaoiag dev urnopouv va ooprxBouv 1) va
OUYKPATNBoUV cwaoTA KAl Uropei va
TPOEEVIIOOUV HAYKWHA TOU TIPLOVOSIOKOU KATA
TO TIPLOVIOMA 1) VA YALOTPioOUV.

|) PpoVTioTE TO SIKOTIPiOVO KABETNG Kat
Ao&1jq koTig va BpiokeTal o€ pia emninedn,
oTabepn enupavela epyaciag mpv
Xprion. H eminedn kaL oradepr erpavela
XPNONG MEWVEL TOV Kivduvo aoTdbelag Tou
SLOKOTIPIOVOU KABETNG Kat AOENG KOTING.

1a) Zxedlaote TV gpyacia cag. Mpocéxete
o€ Kabe aAAayn g kAiong Tou
TPLOVOSIoKOV 1] TNG Ywviag Ao§ng Komrg
WOTE Va gival cwoTtda pudUIGUEVOG O
pPUBITOUEVOG avaoTOAEAG KAl TO TERAXLO
snsﬁspvaolaq va a‘rnpl(eral Xwpig va
QKOUUTIA GTOV TIPLOVOSIOKO 1) 6TO KAAuppa
TpooTACiag. XWPIG VA EXETE EVEPYOTIOMOEL TO
UN)Aavnua KaL Xwpig Tepaxo enegepyaciaq
TIAVW OTOV TIAYKO TIPETIEL VA KAVETE TNV
TIPOCOUOIWOT Hiag TIANPOUG Kivnong KoTmg Tou
TIPLOVOSIOKOU Yla va SlaopaAloTei 0TL &g Ba
urntdp&ouv gumodia 1 Kivéuvog kormg étav To
TEUAXLO €ivVaL OTOV AVAOTOAEQ.

1B) d>povnc're yia KaraM\n)\n ompiEn, otav
Ta TeEpdxLa emegepyaciag eivat papdutepa
N HOKPUTEPA ATIO TNV TIAVW TTAEUPA TOU
TIAYKOU, TL.X. L€ EMEKTACEILG TIAYKOU 1
Baoeig Tiplovicpartog. Tepaxua enekepyaoiag,
Ta omola eivatl pakputepa 1) dapduTtepa amnod Tov
TIAYKO TOU SLOKOTIPIOVOU KABETNG Kat AOENG
KOTIG UMOPEL va TIECOLV av SV €X0UV
otabeporondei KaAA. Av TIECEL VA KOUUEVO
KOUMATL EVAOU 1) TO TEPAXLO ETEEEPYAOIag,
UTTOPEL VA ONKWOEL TO KATW KAAUMHA
TPOOTAGCIaqg 1) va eKopevOoVIOTEL aveEEAEYKTA
anod 1oV ePLoTPEPOUEVO TIPLOVOSIOKO.

ty) Mnv ¢ntdre Bori@eia ané aAAa dtopa av
dev exere KCITG)\)\I]M’] EMEKTAOT) TIAYKOU 1)
ya npoceern oThnpEN. Aoraenq otpLEn Tou
Tepayiou EMEEEPYAOIAG UTIOPE] VO TIPOEEVNTEL
TO HAYKwHa Tou Tplovodiokou. Emiong, To
TepaxLo enegepyaoiag uropei va petatomoTel
oTn dldpKela TNG KOt G TPABWVTAG €04G KAl TOV
Bon6o peEca oToV TIEPLOTPEPOEVO TIPLOVOSIOKO.

18) To Kouusvo TepAxlo dev em‘rpanarul va
THECETAL KOVTPU OTOV TIEPICTPEPOUEVO
TIPLOVOSIOKO. AV UTIAPXEL TIEPIOPLOPEVOG
XWPOG, TL.X. KATA TN XPron SIaunKwv
AVACTOAEWYV, UTTOPEL VO OPNVWOEL TO KOWUEVO
TEUAXLO OTOV TIPLOVOSLOKO Kal vVa
ekopevdovioTei Biata.

le) XpNOUOTIOLEITE TIAVTA psyyevn n
KATAAAnAn diataén yua va otnpidete cwcru
UAIKO KUKAIKT|G Slatopng onwg papsot
owAnveg. Ot paBéol €XO0UV TNV Taon va
$pevyouv KuAwvtag 6tav KéBovtal, he
ATMOTEAECUA O TIPLOVOSIOKOG va "Saykwvel" To
TepaxLo enegepyaociag TpapwvTag Kt €04G.

10T) APNOTE TOV TIPIOVOSIoGKO Va pOacel
OTOV MEYIOTO aplOud oTpodwv, TPV
KOYETE TO TEMAXIO EMeEepyaaniag. Autod
Hewwvel Tov Kivéuvo va ekodeVSoVIoTEL TIPOG Ta
EUTIPOG TO TEPAXLO eTeEepyaoiag.

1() AV TO TEMAXLO ETTEEEPYATIAG HAYKWOEL 1)
MITAOKAPEL O TIPLOVOSIOKOG,
ATIEVEPYOTION|OTE TO SIOKOTIPiovo KABETNG
Kat Ao&ng korn|g. Mepipévete va
aKLvNTomoinOouv 6Ad Ta KIVOUMEVA uepn
KdlL QIOCUVOECTE TO PIG SIKTUOU PEVHATOG.
AdalpECTE GTN GUVEXELA TO HAOYKWHEVO
QVTIKEINEVO. AV CUVEXIOETE VA TIPLOVIGETE OE
€va TETOLO UITAOKAPLONA, MTTOPEL VA TIPOKUYEL
ATIWAELA TOU EAEYXOU 1} {NULES OTO SLOKOTIPIOVO
KABeTNG Kat AoENQ KOTmG.

n) Aq)nc're TOoV Slakormtn otav Tspuuncrsl
1 KON, KPATHOTE TNV KEDAAL TOU TIPLOVIOY
KATW KAl TIEPIUEVETE VA AKIVNTOTIONOE( 0
TIPLOVOSLOKOG, TIPLV APAIPECETE TO KOUPEVO
TERAX10. Eival TTOAU £TUKIVOUVO VA TIANCIAGETE
HE TO XEPL TOV TIPLOVOSIOKO TIOU TIEPLOTPEPETAL
Yla va GTAUATNOEL

4.1 Nepatépw umodei&elg acpaieiag

» Tnpeite T1q €81KEG UTIOSEIEEIG aopaAeiag oTa
€KAOTOTE KEPAAaALQ.

o Tnpeite evoeXOPEVWG VOUIKEG TIPOSIAYPAPES

1 TG podlaypadeq mepi MPOANWNG
ATUXNHATWV.

A Fevikoi kivéuvol!

o A&Bete uTOYN TIG TEPBAAAOVTIKEG
emdpdoels.

o XpnoyoToLeite KATAAANAEG UTIOS0XEG OTAV TA
TepayLa emnegepyaociag £XouUV HEYAAO UNKOG.

o AUTO TO UNXAVNUA ETUTPETIETAL VA TiBeTAL 08
Aettoupyia Kat va Xpnotyoroleitat Hovo ano
ATOMA TIOU £X0UV EEOIKEIWO E TTAPOUOLA
unxavriuata kat yvwpi¢ouv Toug Kivduvoug
TIOU UTOPE( VO TIPOKUPOUV avd Aoa OTIyHN
KATA TOV XEIPLOMO TOU.

Atopa KaTw Twv 18 eTWV smrpeneral va
XPNOLOTIOLOUV QUTO TO EPYAAEIO LOVO OTO
TAaioclo ™meg EMAYYEAUATIKNG KTIQISEVOTG
TOUG UTIO TNV ETPAEYN EKTIALOEUTY).

o Mnv erutpémnete oe avapuodloug, e8IKA Ta
nadid, va mAnotadouv atnyv meploxn Kivduvou.
Mnv adprivete otn Sidpkela g Aettoupyiag va
ayyi¢ouv aAAa ATopa To EpYaAeio Ny To
KAAWSL0 NAEKTPLIKOU SIKTUOU.

o ATtodpUyeTE UTIEPBEPAVOT) TWV SOVTIWYV TOU
TPLOVOSIOKOU.

o ATtodpUyeTE KATA TO TIPLOVIOHA TIAQCTIKWY vVa
ALWOEL TO TIAQOTIKO.

A Kivéuvog Tpavpatiopov kat

oUVOAIYNG o€ KlvouuEeva HEpn!

o Mnv B€1eTe o€ ActToupyia To epyaAeio av dev
€X0ouv TorobeTnOei oL dlaTa&elg mpooTaaciag.

o Kpatdte mavta enapkr andotacn and tov
TIPLOVOSIOKO. XPNOLUOTIOIEITE EVOEXOUEVWG
KATAAANAa péoa tpododoaiag UAIKOU.
Kpatdre ndvta enapkn andéotacn arno ta
eEaptmuata mov AauBAavouy Kivnon otn
Slapkela Tng Aettoupyiag.



o [epLuéveTe va akivnTomomeei o plovosIokog
TIPWV APalPECETE UIKPA KOUUATIA TEPAXiwV
enefepyaoiag, kataloura EUAou K.ATL. ard Tnv
TIEPLOXN €PYQOIAG.

o [plovicete povo tepdaxla enegepyaoiag pe
Sl1A0TACELG TIOU ETUTPETIOUV TNV A0HAAT) 0TACT
TOU OWHATOG KATA TO TIPLOVIOUA.

. Xpnoluonotau’s équaEelq ovodyéng n uta
MEYYEVN Yla TN CUYKPATNOT TOU TEUAXiou
enekepyaoiaqg. ‘ETol ouykpateital
aocdaAeoTepa arod 6,TL Ue TO XEPL 00AG.

o Mnv ppevapete TOV TIPLOVOSIOKO TIOU TIAEL Va
OTOQUATAOEL AOKWVTAG TIAEUPIKT) TIiEDT.

* [poTou mpayuaroronei onoadnmnote
PUBLLON, CUVTAPNON 1 ETILOKEUT| ATIOCUVEETTE
TO dIG SIKTUOU PEVHATOG.

« ‘Otav 10 epyaAeio Sev xpnotdoroleital va
QAmoouvaEETE TO GIG SIKTUOU PEVUATOG.

A Kivéuvog Komrg akoun Kat pe

aklvnTomoinpévo epyaleio komng!

o ®opdte yavTia KATA TNV aAAayr) EpyaAeiwv
KOTING.

o DUAAOOETE £TOL TOUG TIPLOVOSIOKOUG, WOTE VA
HNV UapxeL TBavOTNTA va TpAUNATIOTEL
Kaveig arno avtoug.

A Kivéuvog anoé avakpouon tThg
KEPAANG TOV TIPLOVLIOU (O TIPLOVOSIOKOG
TIIAVETAL OTO TEUAXIO0 EMEEEPYATiag Kat n
KEPAAN TOU IPLOVIOV EKTIVAGOETAL Eadvika
TPOG TA TAVw)!

o ETuAEETE €vav Tiplovodioko Tou givat
KATAAANAOG Yyla TO TIPOG KOTI TEUAXLO
enegepyaociag.

. Kpamore yepPaA TN XelpoAafn. Tn orlyun, omyv
oroia Bubifetal o TIPLOVOSICKOG HEGQ OTO
TepAX Lo enegepyaociag, o kivéuvog
avakpouong eivat dlaitepa uPnAog.

o [ploviCete Ta AeTTA 1) e AETITO TOIX WA
TePAxLa enegepyaoiag HOVO e TIPLOVOSIOKOUG
ME HIKPA SOVTLO.

 XPrOWLOTIOIEITE TTAVTA AKOVICHEVOUG
TIPLOVOBIOKOUG. AVTIKABIOTATE AUEOWG TOUG
OTOMWUEVOUG nplovoéchouq Ynapxsm
au&npuevog kivéuvog avakpouong, av eva
OTOMWHEVO SGVTL TIPLOVIOU TACTEL OTNV
emdpavela Tou Tepayiov enegepyaoiag.

o Mnv paykwvete Ta Tepdyla enegepyaoiag.

e3¢ nsplrrrwcn audBoAiag, sEaTQGTs Ta
TEpAXL sneﬁspyaolaq yla Eéva owpata (T.X.
Kapdid n Bideg).

o Mnv TiplovideTe TIOTE TIOAAQ TEPAXLA
enefepyaoiag Tautoxpova — ouTte SECUISES
TIOU AMOTEAOUVTAL ATIO TIOAAA PHEUOVWUEVA
TepaxLa. Ydpyxel kivduvog atuxnuatog av
TILOOTOUV HEUOVWHEVA TEPAXLA AVEEEAEYKTA
aro Tov TPLovOSIoKO.

o ATtopeVyeTE va TIECETE TIAEUPLKA TOV
TIPLOVOSIOKO OTAV SNUOUPYEITE EYKOTIEG —
XPNOLLOTIOLEITE PEYYEVT).

Kivéuvog paykwpatog!

o [lpoogxeTe WOTE KATA TN AelTOUPYia va unv
UTIAPXEL TUOAVATNTA VA TILAOTOUV HEAT TOU
owpatog 1 evéupata and ta neploTpedoueva
eEaptrpaTa Kal va mapacupBouv ano auvtd
(6x1 ypapateg, Xt yavria, 6Xt pouxa ue
$apdia pavikia, av EXETE HAKPIA LAANA
Xpnouoroleite onwaodnoTe €va dixTu
MAAALWDV).

o Mnv miplovidete ote Tepdyla enegepyaoiag,
0T OTI0ia UTIAPYOUV OXOoLWLd, Kopdodvia,
Tawvieg, KaAAWSLA 1 CUPHATA 1) TIEPLEXOUV
TETOLA UAIKA.

A Kivéuvog amno avemnapkr) aTopko
€EomAIoNO TipocTaciag!

o XPNOLOTIOLEITE TIPOOTACIA AKONG.
© XPNOULOTIOLEITE TIPOCTATEUTIKA YUOALD.

o Xpnoworoleite PAoka mpoataaciag aro T
OKOVI.

o Xpnoworoleite KATAAANAN evdupacia
gpyaoiag.

o XPNOWLOTIOLEITE AVTIOALOONTIKA uTtOSTLaTA.

o XPNOLUOTIOLEITE YAVTIA KATA TOV XEPLIOUO TWV
TIPLOVOSIOKWV KL TPAXEWWV EPYAAEIWV.
MeTtadEpeTe TOUG TIPLOVOSIOKOUG OE Soxeia.

A Kivéuvog amno EuAockovn!

. EpyaCecre Uévo e ouoTnUa avappocpnonq
To ouoTnua avappddnong MPETEL va TTANPOL
TIG TUEG TTOU avadEpovTal 0To Kedpaialo 16..

Meiwon erupBdapuvong anoé okovn:

NMPOEIAONOIHZH - Opwopéva €idn okovng

TIOU TTAPAYOVTaL KATA ™ Agiavon e
YUOGAGXQAQTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOUA,
TPUTNHA KaL HE AAAEQ EPYUOIES, TIEPIEXOUV
XNUIKES OUGIEG, OL OTIOIEG EivaL YVWOTO, OTL
MTTOPE Va TIPOEEVIIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG
avwuaAieg N AAAeg BAABEG TNG avamapaywyngs.
Mepikd apadelyuata autwy TwV XNHIKWV
ououwV eivat:
- MOAUBSog amnd poAuBdovya emiypiopara,
- OPUKTH KOV artd GouKoUg AiBoug, TOEVTO

Kat AAAA VAIKA Tleonouaq Kat
- APOEVIKO KOl XPWHLO aTIO XNHIKA
enefepyaocpevo Eulo.

O kivduvog Tov dlatpEXETE amod auTny TNV
emBdapuvon, eEaptaTal ano To eco cuxVva
ekTeAeiTe AUV TNV gpyaoia. Na va pelwoete
TNV emPAPUVON Ao AUTEG TIG XNHIKEG OUTIEG:
Epyddeote oe évav KaAd agpl(OUEVO XWPO
PopPWVTAG EVAV EYKEKPILEVO EEOTIMOUO
TPOOTACIAG, OTIWG TL.X. HAOKEG TIPOCTAGIAG Ao
TN OKOVI, OL OTIOIEG EIVAL KATAOKEUATUEVES ETOL,
WOTE Va PIATPAPOLV TA HIKPOOKOTIIKA MIKPA
owpatidla.

AuTO LoXVeL eTTiong Kal yla €i61 okdvnNg GAAwWY
UAIKWV, OTIWG TI.X. OPLOUEVA (0N EUAeiag (OTwGg
OKOVN 8puog 1) 01AG), LETAAAQ, apiavTog. AAAES
YVWOTEG A0BEVELEG EIVAL TT.X. AAAEPYIKES
avTidpdoelg, VOO UATA TOU AVATIVEUOTIKOU
ouotuatog Mnv agprvete Tnv okovn va
ELOXWPNOEL OTO CWHA.

MpoogEte TIg 08nYieg OV LOXVOULV Yla TO UAIKO,
TO TIPOOWTIIKO, TNV TIEPITTTWOT €HAPUOYNS KAL TO
ONMEIo XPTIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG
(T.X. KOAVOVIOMOi Epyactakng acdAAelag,
anoppupn).

ZUAAEETE TA OWHATIOL TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuioupyiag Toug, arnoduyeTe TIg
OUCOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoyototeite KATAAANAO yia EIOIKEG EPYATIE]
PocBeTo eE0MAIONO. ‘EToL pBAvVouV AtyoTepa
owpaTidla aveEEAEYKTA OTO TIEPBAAAOV.
Xpnouoroleite €va KatdAAnAo cvoTnua
avappodnong okovNg.

MewoTte TV emBapuvon amod Tn oKoVN UE TOug

€ENg TPoTOUG:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOMEVA OWHATIBLD KAL TN
OKOVN QTAEPIWV TOU EPYAAEIOU OXLTIAVW 0aG T
TIPOG ATOLA TIOU BPICKOVTAL KOVTA 0aS 1) TIAVW
OE CUOOWPEVHEVN OKOVN,

- XPNOWOTIOIWVTAG ia EYKATACTAON
avappoPnong Kavr pia cuokeun KabapLopou
TOU aépa,

- agpiovtag KaAd Tov Xwpo gpyaciag kat
Slatnpwvtag Tov Kabapo avappodwvTag Toug
pUTouG. To okoUTIoNA 1} TO EEPuONHA
OTPOPIAICEL T OKOVN.

- Avappoddte 1) TAEVETE TNV evoUpaoia
npootaociag. Mnv Eepuoate, XTUTIATE )
Kabapilete e BoUPTOES.

A Kivéuvog amoé TEXVIKEG LETATPOTIEG 1}
amo T XPron LEPWYV TIOU SEV £XOUV
eAeyxOel kal eykplOei amnod Tov
KATACKEVAOTY]

® JUVAPHOAOYTOTE AUTO TO EPYAAEIO AKPIBWS
oupdwva PE TIG TIapovaeq 0dnyieg.

o Xpnoworoleite Povo eEAPTNATA TIOU EXOUV
€yKpLOei amd Tov KaTaoKeUaaoTr). AuTO LoYUEL
dlaitepa yla Ta e&ng:

—Mplovédiokol (apBpoi mapayyeAiag PAETE
kedaialo 12. MpdobeTog eEOTAIONOG).

- Alatd&elq aodaAeiag.

— \élep KOTINAG.

— OwTIoPOG TIEPIOXNG KOTING.

Mnv KAvEeTe TPOTIOTIOOELG OTA EEAPTIUATA.

Mpoo€xete wote 0 apPlBUOG OTPOPWV TIOU
avadEPETAL OTOV TIPLOVOSIOKO VA CUUPWVEL e
TOV aplBu6 oTPOodWV TIOU avapEPETAL OTO
TIPLOVL.

EAAHNIKA

A Kivéuvog ané eAarTtwpata oto

gpyaleio!

o EAEyXETE TNV OUOKELT) TIPLV artd KABe xprion,
yla evoexOpeveg (nLEG: Mpv TNV tepatEPW
Xprion g ouoKeur']Q TIPETIEL VA EAEYXETAL
TIPOOEKTIKA N Aoy KalL EVOESELYUEVN
Agltoupyia Twv ououATwWY aodaleiag, Twv
SlOTAEEWY TIPOOTAGIAG 1} TWV CMUEIWV TTOU
Pepouv eAadPpeg CnuLEG. EAeyETe 6TL Ta
KIVOUMEVQ PEPN AEITOUPYOUV Aoya Kal OTL oe
Haykwvouv. OAa Ta e TIpETMEL va eival
OWOTA CUVOPHOAOYNUEVA KAL VA TIANPOUV
OAEG TIG TIPOUTIOBETELG, YA TNV E§Q0PAALON
Mg agoyng Aettoupyiag Tou epyaAeiou.

* Mnv XpnopooLeite XAAAOUEVOUG T
TIAPALOPDWHEVOUG TIPLOVOSIOKOUG.

A Kivéuvog amnoé 66pupo!

o XPNOLUOTIOLEITE TIPOOTACIA OKONG.

A Kivéuvog amo tepayta ) Tuiuata

Tepayiwv enegepyaoiag rov HIAoKAapouvv

To gpyaAeio!

AV TIPOKUYEL £va UTTAOKAPIONAL:

1. Amevepyorolrote To epyaAeio,

2. TpaPn&te and v mpida 1o dIg SikTuoU
pevpaTog,

3. Xpnoloromote yavTla,

4. EEaAeiyte TO pmAokdplopa pe KatdAAnAo
epYaAeio.

4.2 ZOpBoAa mAvw oTO EPYUAEio
(avaAdywg Tou HOVTEAOU)

@ AlaBdoTte TIq 06nYieg Aettoupyiag.

Mnv rudvete Tov Iplovodioko.
@ XPNOLUOTIOLEITE TIPOOTATEUTIKA YUOALA
KAl TIpO0Tasia akong.
‘3” Mn xpnooroteite To epyaAeio oe uypo
N Bpeypevo nepBAAAov.

& AktivopoAia Aéllep - Mnv kottdte otnv

aKTiva.

4.3 Awta&elg acpaleiag

KdaAvppa nipootaciag awpnong (7)

To KAAUMUAQ TIPOOTACIAG ALWENONG TIPOCTATEVEL
ano pn NOeAnuevNn enadn e TOV TIPLOVOSIOKO
KQL Ao EKTOEEVOLEVA TIPLOVISLAL.

KAgidwpa acpaleiag (29)

Movo otav gvepyoronBei To KAeidwua
aopaAeiag, avoiyel To KAAUUUA TIPoaTAaciag
alWPENoNG Kat UIopPEi va XAPNAWGCEL TO TIPLOVL.
AvaocTtoAéag Tepayiov enegepyaoiag (30)

O avaoTtoAéag Tepayiov enegepyaaoiag dev
ETUTPETEL TNV Kivnon Tou Tepayiou
enetepyaoiaq otn diapkela Tou Tploviopatog. O
QavaoToA€aq Tepayiov enegepyaoiag mpemeL va
eival mavta TonoBeTNUEVOG KATA TN AELToupyia.
Mpoo€xete va eival owotd PUBULOUEVOG O
PUBULLOEVOG AVAOTOAEQG KAL TO TEUAXLO
enefepyaoiag va otnpiletal 60o 1o dSuvatov
KAAUTEPQ, XWPIG VO AKOUUTIA OTOV TIPLOVOSIOKO
1 oTo KAAuppa pootaciag. Aodaliote pe Bida
otabeporoinong (31).

5. Emokomnnon

BAgne ot oeAida 2.
1 Aafn) petadopdg
2TOUI0 avappOdNoNG TIPLOVISIWV
Fwviaotog avtdnropag avappodnong
Aapn petadopdg
DWTIOPOG TIEPLOXNG KOTING
'E€060¢g A€llep
Kd&Auppa pootaciag awpnong
Eméxtaon rmaykou
MNaykog
Bida aogpaAiong yla emEKTAON TIAYKOU

CQOVWoO~NOGTA~WN

—_
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EAAHNIKA

11 Adta&n ovodryEng Tepaxiou enekepyaciag

12 Teppatikog HOXAOG yla puBion kAiong

13 Koupri q>paynq (yla Sievpuvon g ywviag
KAiong katd +/- 2 °)

14 MoxAdg otabeportoinong yla pubuion kAiong

15 Aodpdaion mplovodiokou

16 AoddaAion petadopds

17 KAedi dAAev /
Yrtodoxr) epyaleiou yla KAESi AAAeV

18 Bida otabeporoinong yia didtagn €AENg

19 AyKLoTPO Yla TUALYHa KaAwdiou

20 'EvBeto maykou

21 MoxAOG dpayng yla BECELS KAEIBWHATOG
TEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU

22 /\an 0TabePOTIoiNoNG yla MePLoTPEPOUEVO
Tdyko

23 MeplotpedoOueEVOS TIAYKOG

24 Aakorrtng ON/OFF tou ¢pwTiopol meploxng
KOTING

25 Awkortng ON/OFF tou Aéwlep KOG

26 PuBuLoTIKOG TPOXOG TOU aplOoU oTpodwv

27 Awkortng ON/OFF tou mploviov

28 Aapn mploviou

29 KAeidwpa achaheiog

30 METAKIVOUUEVOL AVOOTOAEIG TELAXiWYV
enegepyaociag (oupr. paong)

31 Bida otabeporoinong Twv avacToAEwY
Tepayiwv enegepyaciag

32 MoxAog otabeporoinong (Hovo KGSV 72
Xact SYM)

33 MoxAoi dpayng (Hévo KGSV 72 Xact SYM)

34 pubulouevn ywvia

* avaAOywg Tou HovTEAOU / eEOTTIAIOOU

6. TomoO€tnon kai peragopa

Zuvupquovncn Aaﬁnc otabeporoinong yia
TEPLOTPEPOHUEVO TIAYKO

TomoBetnote kaL BldwoTe TN Aapn
otabeporoinong (22) otov eploTpedOUEVO
mayko (23).

TomoO£Tnon autokOAANTNG
TIPOEISOTIOINTLKIG TIVaKiSag Aéwlep

To unxavnua apadidetal pe a
TIPOELOOTIOMTIKY| TILVAKISA AELLEP OTNV EAANVIKN
yAwaooa. Mpwv Tn B€omn Tou epyaAeiou yla mpwn
$opd oe AetToupyia KOAAOTE TNV
MapaddOUEVN QUTOKOAANTN TIPOELSOTIOINTIKT
mvakida Aéllep oTn yYAwooa Tng xwpag 6ag.

TomoBétnon

lNa v acpaAr] epyacia, To epYAAEio TIpEMEL va

oTEPEWVETAL O€ 0TABEPT emidAvela.

- Qg emupavela Propei va Xpnoeloet a
oweepa ouvapuo)\oynusvn smqmvsm
€PYAoiag 1 £vag MAykog epyaociag 1y éva ano
Ta KAtw MAaiola TnG Metabo (BA€me kepalalo
"MpdobeTog eEoTALIONOG").

—To epyaAeio TIpEMEL va TTApaApEVEL 0TABEPO UE
aocdaAela akoun Kat katd tnyv enegepyacia
peydAwv tepaxiwv enegepyaaiag.

- Ta tepdxia enegepyaoiag HEYAAOU prkoug
TIPETIEL VA UTTOaTNPIi{ovTaL ETITIPO0OETA pE
KATAAANAO TIPOCOETO EEOTIAIOMO.

m Ynode&n:

la ™ gopntn xprion, To epyaleio pmopei va

Bidwvetal oe pla mAaka KOvTpa rmAake 1

avternmkoAAnTii¢ EuAeiag (500 mm x 500 mm,

ridxo¢ tovAdytotov 19 mm). Katd tn xprion, n

TTAQKQ TIPETTEL VA OTEPEWVETAL UE UEYYEVN OE

gvav ndyko epyaociag.

1. BidwoTte odiyTd TN cucKeur oTnv emddvela
(uEoa amo TIg oTIEG OoTa TIOSIA).

2. NUoTte Vv aodpdaAion petadopdg (16): Mieote
NV KEDAAN TOU TIPLOVIOU AiYO TIPOG TA KATW
Kal ouykpatiote tnv. Adalpeoate TNV
aodpdaAion petadopag (16).

3. ZtpeWTe apyd TNV KedaAn TpLovIov TIPog Ta
EMAVW.

Metadopa

1. ZTpedTe TNV KEDAAN TIPLOVIOV TIPOG TA KATW
KQL TIESTE PECA TNV A0PAALOT HETAPOPA]
(16).

2. Aodaliote ) didtagn €AENG pe n Bida
otabeporoinong (18) otnv miow B€on.

ol Npocoxn!

Mnv petagpépete To TIPLOVL aTIO TIG SLATAEELS
pocTaciag.

3. ZnKWoTe To EpyaAeio amo tn Aapn

petadopdag (1) 1 T Aafn) petadopdg (4) kat
METADEPETE TO.

7. To gpyalAeio avaAvuTtika

7.1 Awakomntng ON/OFF kwvntrpa (27)

Evepyoroinon kivntpa:

¢ [Méote Tov Slakomtn ON/OFF kat kpatrote
TOV TILECUEVO.

Armevepyoroinon Kivntipa:
o Apriote Tov Siakortn ON/OFF.

7.2 Awakomntng ON/OFF pwTtiopou

TIEPLOXN|G KOTING (24)
Evepyoroinon kat anevepyoroinon tou
PWTIOOU NG TIEPLOXTG KOTING.

A Kivéuvog!

Mnv kaTteubuvete TN dwTELV SEGUN OTA LATLA
avBpwnwv 1 {wwv.

7.3 Awakomtng ON/OFF Aé1llep kotng
(25)

Evepyoroinon kat anevepyoroinon Aéllep

KOTTNG.

To AéwWlep KOTMG HOPKAPEL Wia ypauun aplotepd

NG KOTNG Kat pia ypapun o0e€la tng Kormg.

Kavte pa SoKIHaoTIKn KOt yla va

eEolkelwOeite e N pUBUION NG BEong.

A Kivéuvog!

AKTINOBOAIA AEIZEP

MHN KOITATE ZTHN AKTINA
AEIZEP KATHIOPIAZ 2

EN 60825-1:2007

P<1mW, A=650nm

7.4 PuOuon kAiong

ZTPEYPTE TNV KEPAAT] TOU TIPLOVLIOU TIPOG TA
enavw. Metakwnote Tov JOXAS aopaAong (12)
TIPOG Ta EUTPOG. MeTA TO AUGIHO TOU HOXAOU
otabgporoinong (14) (netakivnon mpog Ta
Ttiow), To TIPLOVL PTopel va Tebei oe KAiomn petagy
0° kat 45° TIPog Ta ApPLOTEPA WG TIPOG TNV
KATakopudo.

Av 0 HoXAOG aopaAiong (12) €xel petaxivnoei
TIPOG TNV THiOW TIAEVPA, TOTE TO TIPLOVL A0HAAICEL
oe Kaboplopéveg BEoeLG.

Mieote otn Sidpkela TG PUBKLONG TO KOUWTT
dpayng (13), yia va pubuicete ywvia €wg 47°
TIPOG TA APLOTEPA WG TIPOG TNV KATAKOPUGDO 1)
€wg 47° Tipog ta Se€ld wg IPog TNV
KATaKOPUO.

A Kivéuvog!

lMNa va unv pr[opel va pamB}\nest n ywvia kAiong
KOTA TO TIPLOVIOMA, TIPETIEL VA OPiyyETaL O
HOXA6G otabeporoinong (14) Tou Bpayiova
avatpormng (kat oTig B€oelg acdpdaAong!).

7.5 TMeploTpedOEVOG TIAYKOG

IMa AoEeg KOTIEG O TIEPIOTPEPOUEVOG TIAYKOG
uropei va neplotpadei LeTA To AVOIO TNG
Aafng otabepormoinong (22) kat v
€VEPYOTIOINOM TOu HoXA0U dpayng (21) kata
50° pog Ta aploTePd 1 Katd 50° pog ta Seg1d.
Me avupwpévo tov poxAd dppaynq (21) o
eploTPEdOUEVOG TIAYKOG aodaAilel oe
Kkaboplopeveg Babuideg ywviag. Me teAeiwg
KATeRAOUEVO TOV HOXAO dpayng (21)
arevepyoroleital n Aettoupyia acddaAlong.

A Kivéuvog!

Ma va punv pnopa va aMaEel n ¢aAtooywvia
KaTaA TO TPLOVIoHA TIPETIEL va opiyyeTatn AaBn
oraeeponomonq (22) Tou neploTpedOEVOU
TIAYKOU (Kat oTIG B€oelg aopaitong!).

7.6 Movo KGSV 72 Xact SYM:
ZUUHETPIKEG KOTIEG

l"a To yprYopo Kat EVKOAO PAATCGOTIPLOVICHA
MECW CUUPETPIKA PUBULLOEVOU GUOTNATOG UE
QVOOTOAEQ.

TpaPn&te Toug dU0 HoxAoUg aTabepoTioinang
(32) mpog Ta enavw KaL AVoTE TOV oPLyKTNPa.

Meote TOUG uox)\ooq Ppayng (33) mpog Ta
KATW MEXPL TEPHA VIO VA ATIEVEPYOTIONBEL 1
AelToupyia GG(DQNOY]Q Pubuiote m Ywvia mou
OEAETE e TN puGuLCousvn ywvia" (34)
MetarorioTe Tig U0 EMIPAVELEG TIAYKOU (9) /
TOUG avaoTOAElg Tepayiwv eneEepyaociag (30)
TAUTOXPOVA KAl TIPOCAPHOCTE TN Ywvia Tou
B€AeTE.

Av oL poxAoi ppayngq (33) Bpiokovtar otV
avwtepn B€on, TOTE oL SVO ETIPAVELEG TIAYKOU
(9) / ot avacToAeig Tepayiwv enegepyaoiag (30)
aodaAiouv oe kaboplopéveg Babuideq ywviag.

AKiv&uvoq!

o [la va unv propei va petapAndei n ywvia katd
TO TIPLOVIOMA, TIPETIEL OL SUO poxAol
otabeporoinong (32) (akopa kat otig BEoelg
aodpaAiiong!) va rectolv Pog Ta KATW.

7.7 Awatagn €AEng

Me n d1atagn €AENG propolv va KoTtouv Kat
Tepdyla enegepyaoiag peyaivtepng diatoung. H
Siata&n €AEng propei va xpnouporomOei yia 6Aa
Ta €ibn KoTNG (iolEQ KOTIEG, KOTIEG [Ee KAioM,
SIMAEG AOEEG KOTIEQ KAL KOTIEG EYKOTIWV).

‘Otav dev xpeldletal n Slatagn EAENG,

aodaAiote ™ dlatagn EAENG pe ™ Bida
otabeportioinong (18) otnv miocw B€on.

7.8 TMeploplopdg Badoug Komng

O meploplopog Baoug komng (47) padi pe
Slatagn €AENG kAvel ePIKTY) TNV EKTEAED
EYKOTIWV.

lMupioTe TN Bida pUBUIONG KAl OTEPEWOTE TNV HE
TO KOVTpa agadt. O Teploplopog Badoug
KOTING Uropei va arevepyoronbei dtav o
avaoTtoAgag (48) petakivnBei pog Ta iow.

7.9 PuOuon aplOpov ctpodwv
MpoeruA&ETe oToV PUBIOTIKO TPOXO (26) TOV
apLBud Twv oTPodwV. A TIG CUVITTWHEVES
B€0€Lg TOU PUBULOTIKOU TPOXOU, BA. Ttivaka.

SUNO: e 3-6
AANOUMIVIO: oo 3-6
MAQOTIKO: ..o 1-3

8. O¢on oe Aettoupyia

8.1 Xuvéeom cuocthuarog
avappodpnong MpLovISLwWV

A Kivéuvog!

Oplopéva eidn Euhookovng (T1.X. Spug, o&Ld,
UeALd) prtopei va Tipo&evrioouv kapkivo oe
TEPITWOT ELOTIVON|G.

— Epyadeote pévo pe KaTaAANAo cuoTnua
avappodPnong TPLOVISLWV.

— XPNOOTIOLEITE ETUMTAEOV LAOKA TIPOOTACIAG
NG avarvor|g, kKabwg dev pnopei va
OUAAEXBei 1) va avappodnBei 6An n okovn
TpLoviopaTog.

‘Otav ouvdeeTe TO epyaAeio oe €va ocvuoTnua
avappoodnong TPELOVIOIWV:

® JuvdEoTE €va ouoTNUa avappodnong
TIPLOVISIWYV 1} POPNTO avappodpnInea oTo
oTO0 avappodnong mpovisiwy (2). Av
xpeladetal, TOTOOETNOTE TOV YWVIAOTO
avtdnrtopa avappodpnong (3).

¢ [poo€gTe TO cUOTNUA avqppo¢nonq
TIPLOVISIWYV VA TIANPOIL TIG ATIALTTOELG TIOU
avadepovTal oTo KePaAato 16. "Texvika
oTolxeia".

o [1pooggTe emiong TIg 0dnyieq XEPLOUOU TOU
GUOTANATOG avappodpnong TPLOVISUHV!

8.2 Zuvapuo)\oynon ™mg datagng
oVoPLyENG TEpayiov
enegepyaoiag

H diata&n cvodryEng tepayiov eneEepyaociag

(11) propei va cuvappoAoynBei oe dU0 BEoelg:



—-Ta papdid tepaxla enegepyaociag:
Q6note ™ Slatagn ouodLyEng Tepaxiou
sneEapyuotuq ué€oa otnv ticw omn (35) Tou
TdyKou.

—Tla otevd tepaxla enegepyaoiag:
QOnote ™ datagn cvodLyEng Tepayiov
enegepyaociag LEoa oTnVv UpooTivn omm (36)
TOU TIAYKOU.

8.3 ZuUvéeon oto dikTuo pevjaTog

A Kivéuvog! HAekTpikn Tdon

XPNOLLOTIOLEITE TO EPYAAEIO OVO G€ [ia Tyn

PEVNATOG, N OTToia TIANPOI TIG EENAG ATTALTT|OELG

(BAeme kaL kedpdaAalo 16. "Texvika oTolxeia"):

—H tdon kat n ouxvétnTa SiKTVoU TIPETEL VA
OuPPWVOUV e Ta oTol eia TIou avadepovTal
OTNV Mvakida TUTIoU TOU EPYAAEiOU.

—AoddAion e Evav SLakoTTn aocPaAeiag Evavtl
Slappong pevpatog 30 mA.

—OumipiCeg €xouv eykataoTabei, yelwbei kat
eAeyxOeil oupdpwva pe TIg Tpodlaypadeg.

o TortoBeTrOTE TO KAAWSLO NAEKTPIKOU SIKTUOU
£T0L WOTE KATA TNV €pyacia va pnv eurnodidet
oUTE va unopei va ideet {npia.

o XPNOoWOTIOLEITE WG KAAWSLO ETIEKTAONG OVO
KaAwdSLa )\aonxsvm\é nsplB)\npaToq E ETIOPKT)
Slatopn (3 x 1,5 mm

* Xpnolporoleite Ka)\wéla EMEKTAONG Yla
gpyaoia oe eEWTEPIKOUG XWPOUG.
XpnoloTIolEiTE OE EEWTEPIKOUG XWPOUG HOVO
€KAOTOTE EYKEKPLUEVA KAl avTioTOLXA
ETIIONUACUEVA KAAWSLA ETIEKTAONG.

* Aniogpuyete v abEANTN B€on oe Aettoupyia.

BeBawbeite 0t1 0 Slakorng eivat
ATIEVEPYOTIONMEVOG KATA TNV TOTIOBETNON TOU

P1g otnv ipida.
9. Xelplopog

o EAEYXETE TIPLV TNV EpYasia TNV APLoTN
Karaotaon Twv datd&ewv achaAeiag.
* \dBete owoTn B€om gpyaoiag katd To
TIPLOVIOMA:
— EUMPOG OTNV TTAEUPA XELPLOTT,
— LETWTIKA TIPOG TO TIPLOVL,
- &irmAa o ypapun eubuypapuiong Tou
TIPLOVOSIOKOU.

A Kivéuvog!

2TEPEWVETE TO TEUAXI0 EMeEEEPYAaiag av gival
ePIKTS pe TN datagn ovodLyEng Tepaxiov
enegepyaoiaqg (11).

A Kivéuvog cuveAung!

Mnv Ba(sre Ta xépa psoa omv ﬂSplO)(T]

apBpwong 11 KATW Ao TO EPYAAEIO KATA TNV

KAion 1) Tnv TteploTpodr] TNG KEPAANG TOU

mploviov!

® JUYKPATNOTE TNV KEPAAT TOU TIPLOVIOU KATA
v KAion.

o Xpnoluoromote KaTd TV gpyaaia:

- Ynodoxn tepayiov enegepyasiag — oe pakpla
Tepdyla eneepyaciag, 6TAV AUTA PETA TOV
SlaxwpLopo TEPGTOUV amod ToV TTIAYKO

—200TNHa avappodnong TPLOVISIWV.

o [ploviCete povo tepdaxla enegepyaoiag pe

SlA0TACELG TIOV ETUTPETIOUV TNV A0HAAT) 0TACT

TOU OWHATOG KATA TO TIPLOVIOUA.

o [igCeTe TO TEPAXLO ETEEEPYATiag KATA TO
TpLOVIoUa oTaBepd OTOV TIAYKO KAl PNV TO
paykwvete. Mnv ¢ppevAapeTe TOV PLOVOSIOKO
£T1ONG KE TIAEUPIKY) TTiEoN. YTIApXEL Kivduvog
ATUXNMATOG AV UTTAOKAPLOTEL O TIPLOVOSIOKOG.

9.1 ’loleg KomEQ

ApX1Kn 6€on:

—AoddaAion petadopdg (16) ByaApevn.

— KedaAn plovio oTpappévn Tipog Ta EMAvW.

- MNeploplopog Padoug korrig (48)
ATEVEPYOTIOMUEVOG.

— O meploTPEDOUEVOG TIAYKOG BpiokeTal aTn
B6¢on 0°, n Aafr) otabeportoinong (22) ya
TIEPLOTPEPOEVO TIAYKO Eival OPLyEVN.

—H kAion g KSC])QM]Q TOU TIPLOVIOU WG TIPOG
™V Katakopudo eivat 0°, 0 HOXAOG
otabeporioinong (14) yla pubuion kAiong €xet
ooy Oei.

—Aldtagn €AENg TeAeiwg miow.

—H Bida otabepotoinong (18) tng datagng
EAENG €xel Aubei.

— PUBuion avaotoAéa tepayiou enegepyaaiag
(30):
XaAhapwote ) Bida otabepormoinong (31).
METAKIVIIOTE TOV HETAKLIVOUHEVO AVACTOAEA
Tepayiov enegepyaoiag (30) (To MAVW KAl TO
KATW Kouudn) ME TETOLOV TPATIO, WOTE Va
oTtnpilel 600 TO Suvatov Ka)\urepa TO TEMAXLO
ETIEEEPYATIAG, XWPIG va EPXETAL OE EMAPN HE
TOV TIPLOVOSIOKO 1) TO KAAUMMA TIPOOTACIAG.
AodahioTe pe Bida otabeporioinong (31).

Mpovicpa tepayiov enegepyaoiag:

1. MiEote 1O TEPAXLO0 EMEEEPYATIAG TIPOG TOV
avaoToAéa Tepayiou enegepyaaiag Kat
odi&te TO Pe ™ dlaTa&n cvodLyEng Tepayiouv
enekepyaoiag (11).

2. Ze papdia tepaxla enegepyaoiaq: Tpapngte
NV KEPAATY) TOU TIPLOVIOU TIPOG TA EUTIPOG
(pog Tov xelptotn) (ddtagn €AENG).

3. Evepyomoimote 10 kAeidwpa acdaieiag (29)
meote Tov dlakortn ON/OFF (27) kau
KPATNOTE TOV TILEGHEVO.

4. KateBdaoTe apyd TNV KEPAAT TOU TIPLOVIOU E
™ XELPOoAapn] Kal evEEXOUEVWG TIPOG TA TTOW
(avtiBeTa ano Tov xeplotn). Kata to
TIPLOVIOMA TILECETE TNV KEDAAT) TIPLOVIOV TIAVW
oTo Tepdylo enegepyaciag, HOVO 6C0
XpPeldleTal WoTe va pUnv Lewwdel uttepPoAikda
0 apLBOG OTPOPWYV KIVNTIPA.

5. TpioviCeTe TO TEPAXLO ETEEEPYATIQg o€ pia
kivnon epyaoiag.

6. A¢pnote tov dakortn ON/OFF (27) kat
adnoTe TNV KedAAN) TipLoviol va
enavadepbei apyd otnv enAvw apxkn 6€on.

9.2 NO&EG KOTIEQ

Apxikr) 6€on:

— AoddAion petadopdg (16) ByaAuevn.

— KedaAn Tploviol oTpappev”n pog Ta EMAVW.

—lMeploplopdg Badoug kormng (48)
ATIEVEPYOTIONUEVOG.

— H kAion ™g kedaAnG Tou TPLoVIoU wg TIPog
NV Katakopudo ivat 0°, 0 HOXAOG
omesponomonq (14) yia pubuion kAiong €xet
oy Oei.

— Aldtagn €AENG TeAeiwg Ttiow.

—H Bida otabeporoinong (18) tng diatagng
€AENG €xeL AUOEL.

— PUBuion avactoAéa tepayiov enegepyaoiag
30):

XaAapwote ) Bida otabeporoinong (31).
METAKIVAOTE TOV HETAKIVOULEVO OVACTOAEQ
Tepayiov enegepyaoiag (30) (To MAvw Kat To
KATW KOMUATL) HE TETOLOV TPOTIO, WOTE VA
otnpidel 600 TO Suvatov KAAUTEPA TO TEUAXLO
enegepyaoiag, xwpig va épxetal oe enadr| pe
TOV TIPLOVOSLOKO 1) TO KAAUUMA TIpooTaciag.
Aodaliote pe Bida otabeporoinong (31).

MPOEIAOMOIHZH - Mévo oto KGSV 72 Xact

SYM: EvBuypappioTte TOUG AVAOTOAEIG

Tepaxiwv eneEepyaoiaqg (30) (o€ pia ypapun).

(ZuvioTdrat va edovTal ipog Ta KATw ot HoXAoi

dpayng (33) ya va acdpaAifouv ot Suo

emdaveleg Tou TAyKou (9) / oL avaoTOAE(q

Tepaxiwv eneEepyaociag (30) otn Baduida

ywviag 0°.)

—Meote TEAEiWG TIPOG TA KATW TOUg SUo

HoxAoug otabeportioinong (32).

Mpévicpa Tepayiov enegepyaciag:

1. Meplotpegte T Aapr) otabeporoinong (22)
TOU TEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU KL AUOTE TOV
HOXAO ppayng (21).

2. PuBuiote TV embuuntr ywvia.

[ﬂ Yniodegn:

Av gival avuwugvog o LoxASG gppayric (21) o
TIEPIOTPEPOUEVOG TIAYKOG aopaAilel oTiG
Babuides ywviag 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° kat
60°. Me teAeiwg kateBaougvo Tov UoXAD
¢payric (21) anevepyoroteital n Asitovpyia
aopdAiong.

EAAHNIKA

3. 2Zo¢ifte ™ AaBn o*raeeponomonq (22) Tou
TEPLOTPEDOHEVOU TIAYKOU.

Npocoxn!

e [la va unv propei va aAAdagel n paitooywvia
KATA TO TIPLOVIONA TIPETIEL Va odiyyeTal 1 Aafn
otabeporoinong (22) Tou epLloTPEDOEVOU
TAykou (kat oTIg B€oelg acdpaAiong!).

4. MplovioTe TO TEPAXLO ETIEEEPYAOIAG, OTIWG

TeptypadpeTal otnv evotnta “loleg Komeg".

9.3 Komég pe kAion

Apxikn 6€on:

—Aodahion petadpopdg (16) Byaiuevn.

— KegpaAn mplovioy oTpappévn Tipog Ta EMAVW.

— Meplopiopog Badoug kormg (48)
QTIEVEPYOTIONUEVOG.

- O neplotpedpevVog MAYKOG PpiokeTal oTn
B6¢on 0°, n AaPr) otabeporoinong (22) ya
TePLOTPEPOUEVO TIAYKO Eival ODLYHEVT).

— AldaTa&n €AENG TeAEIWG TTiow.

—H Bida otabepotoinong (18) g data&ng
EAENG €xelL Aubei.

—PuBuion avactoAéa tepayiou enegepyaoiag
(30):

Xaiapwaote n Biba otadeporoinong (31).
METAKIVOTE TOV HETAKIVOUUEVO AVACTOAEA
Tepayiov enegepyaoiag (30) (to mavw kat To
KATW KOUMATL) HE TETOLOV TPOTIO, WOTE va
0mMpICeL 600 TO SVATOV KAAUTEPA TO TEPAXIO
ETEEEPYAOIAG, XWPIG VA EPXETAL OE ETAPN HE
TOV TIPLOVOSIOKO 1) TO KAAUWUA TIPOOTAOIAG.
Aodaliote e Bida otabeporoinong (31).

2 oplopéveg BEoelg ywviag propeil va
artatteitat n MANpng adaipeon tou Se&lov,
METAKIVOUEVOU TIAVW TUNHATOG TOU
avaoTtoAéa Tepayiou eneEepyaoiag (30)
€Melra ano  XxaAdpwon tng Bidag
atabeporoinong (31). Zpigte Eava m Bida
otepewong (31). (Msw mv Konn
EavaTomnoBeTNoTE TO TMAVW KOUUATL KAl
oTEPEWOTE TO Ue PBida otabeporoinong (31),
yla va pn xabei.)

MNpovicpa tepayiov enegepyaoiag:
1. AUoTe ToV HOXAO oTaBEPOTIOINONG (1 4) yua

TN PUBWION TNG KAiONG TOU TIPLOVIOU.

2. KAivete apyd tov Bpaxiova avatporng otnv
embuuntn B€on:

e Tpdpnyua Tou poxAou acpaAiong (12)
TIPOG TNV TAEUPA XELPLOPOU = ASLaBABLLTN
pUBLLION TOU Bpayiova avaTporq.

3TIPWEIHO HOoXAOU acdaAlong (12) ipog tnv
Tiow TAgupd = AcdaAion Bpayiova
avatpormg oTiq B€oelg aodAAlong.

[ﬂ Ynodeign:

O Bpayiovag avatportric acpalilel ot
Babuides ywviag 0°, 22,5° kat 33,9°.

3. Zopifte Tov oy Ad otabepotoinong (14) ya
pUBLION TNG KAlONG.

@ Mpoocoxn!

o [la va unv propei va petaBAndein ywvia
KAIOTG KATA TO TIPLOVIOUA, TIPETIEL VA odiyyeTal
0 HOXAOG oTaBepoTioinong Tou Bpayiova
avatpormg (Kal oTig Beaelg aodaAlong!).

4. Tpoviote 1O TEUAXLO eTEEEPYATIag, OTIWG

neptypadetal otnv evotnTa “loleq Kormeg".

9.4 AmTA€Q AOEEG KOTIEG

[ﬂ Yrnodeign:

H &mAn Aoé&n korn givat évag ocuvdéuaouog
Aoéri¢ koG kat Korn¢ e kAion. Auto onuaivet
o1t TO TeuaxLo eneepyaoiag npiovifetar Ao&d
WG TMPOG TNV iow akun enagng kat Ao&d we
MPOG TNV Ndvw mAgupa.

ApXkn) O€on:
—AoddAion petadopag (16) ByaAuevn.
— KegpaAn mplovioy oTpappévn Tpog Ta EMAVW.

- Neploplopog Badoug kormg (48)
QTIEVEPYOTIOINUEVOG.

el
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EAAHNIKA

— O nieplotpedOpEeVOQ TIAYKOG eival
aoPaALOPEVOG OTNV EMOUUNTY) BEoN.

-0 Bpayiovag avatpormg €xel Tebei otV
€MIBUUNTNA YWwVia KAIoNG wg Ipog TV
emoavela tepayiov eneepyaociag kat €xet
aoPaAloTei.

— Aldtagn €AENg TeAeiwg Tiow.

- H Bida otabeporioinong (18) Tng Slatagng
€AENG €XEL AUBEL

- (Pbeulcn avaoToAéa tepayiou eneEepyaaniag

30):

Xaiapwote T Bida oradeportoinong (31).
METAKIVFIOTE TOV HETAKIVOULEVO AVACTOAEQ
Tepayiouv enekepyaciag (30) (To MAvw Kat To
KATW KOPHATL) PE TETOLOV TPOTIO, WOTE Va
otnpidel 600 TO dSuvaTov KAAUTEPA TO TEUAXLO
enegepyaoiag, xwpig va Epxetal oe emadr| pe
TOV TIPLOVOSIOKO 1) TO KAAUMMA TIPO0TAGIAG.
AodalioTe pe Bida otabeporoinong (31).
2 € OpPLOEVES BETELS Ywviag propei va
arnatteital n MANPnNg adaipeon Tou Seklov,
UETAKIVOUREVOU TIAVW TUAHATOG TOU
avaoToAga Tepayiou enegepyaciag (30)
€melta amno tn xaAdpwon g Bidag
otabeporioinong (31). Z¢piEte ava m Bida
otepgwong (31). (Metd v Kot
EavaTtomoBEeTrOTE TO TIAVW KOMMUATL KaL
otepewoTe TO e PBida oTabeporoinong (31),
yla va pn xabei.)

—Movo oto KGSV 72 Xact SYM: EuBuypappiote
TOUg avao‘roAstq Tepayiwv enegepyaoiag (30)
(o€ pia ypapun). Mieote TeAeiwg Pog Ta KATW
Toug SuUo HoxAoug otabegporoinong (32).

Mpovicpa tepayiov emegepyaoiag:

A Kivéuvog!

21n SumAn Aogr Kot o TiPLovoSIokog ivat

€UKOAOTEPQ TIpoofdaipog eattiag Tng Evrovng

KAiong — €€ auTtov urtdpyx el auEnuevog Kivouvog

TPpaupaTiopoU. Kpatdte emapkn arnéoTaon anod

TOV TIPLOVOSIoKO!

« MplovioTe To TepaxLo ensiapyaclaq, oan
neptypadpeTal otnv evotnta “loleg Komeg".

9.5 Komm eykonwv

[ﬂ Ynodegn:

O rreploptouos fdBoug komri¢ uadi ue t didraén
EAENG KAVeEL EQIKTT) TNV EKTEAEDT) EYKOTIWV.
Katd v epyaoia autnj dev kéBeTal To TEUAXLO
ene€epyaoiag rapd udvov npiovidetal UEXPL Eva
oplouEVo [dbog.

Kivéuvog avdakpouong!

Eival oAU onuavTtikd va unv Tiedete TAEUpIKA
TOV TIPLOVOSLOKO OTAV SNILOUPYELTE EYKOTIEG.
AladopeTikd UTIAPXEL TIEPITITWOT) N KEDAAT) TOU
TIPLOVIOU va TeTayTel Eadvikd mpog Ta navw!
XPNOWOTIOLEITE KATA TNV EKTEAECT] EYKOTIWV Ui
HEYYEVT. ATIoPEVYETE Va TIECETE TIAEUPIKA TNV
KEDAAT) TOU TIPLOVIOV.

Apxikr) 6€on:

—AodpdAion petadopdg (16) ByaApevn.

— KedaAr| Tiploviol oTPAEVT TIPOG TA ETIAVW.

-0 Bpayiovag avatpormg €xel Tebei otV
emBuuNTA ywvia kKAiong wg mpog TV
emoavela tepayiov eneepyaociag kat €xet
aoPaAloTei.

— O neploTpedPOEVOS TIAYKOG Eival
aoPaALOPEVOG OTNV EMOUUNTY) BEoN.

— Aldtagn €AENG TeAeiwg Tiow.

—H Bida otabepomoinong (18) tng data&ng
EAENG €xeL AubEi.

Mpévicpa Tepayiov enegepyaciag:

1. PuBuiote Tov meploplopnd faboug kotm|g (47)
0TO eMBUPNTO BABOG KAl aoPaAioTe TOV e
TO KOVTPA TTA§IUASL.

2. Nuote To KAeibwpa aodaAeiag (29) kat
wOnoTe TNV KEGAAN TIPLOVIOU TIPOG TA KATW
yla va eAEyETE TO pubIoUEVO BABOG KOTNG:

3. Kdvte pia SoKaoTIKr) KOT.

4. Evéeyopévwg emavaAdpete ta pripata 1 kat
3 €wq 0Tou pubLoTEi TO €TIOUVUNTO BAOOG
KOTING.

5. Mploviote To Tepdylo enegepyaociag, OTWG
mneplypadetal onv evotnrta “loleg komeg".

9.6 Movo KGSV 72 Xact SYM:
ZUHMETPIKEG KOTIEG

m Yriodegn:

la To ypriyopo kat evkoAo paAtoomnpiovioua

UEOW OUUUETPIKA pUBUI{OLEVOU CUCTIATOG LIE

avaoTtoAga.

ApXKkn) 6€on:

—AoddAion petadopdg (16) ByaApevn.

— KedpaAr iplovio oTpappévn Tipog Ta EMAvW.

—Neploplopog Badoug kormg (48)
ATIEVEPYOTIONMEVOG.

- O meploTPEPOUEVOG TIAYKOG BpiokeTal
ot 6€on 0°, n Aapn otabepormnoinong (22)
yia epIoTPEPOHEVO TIAYKO gival
OPpLypEVN.

—H KAion TG KEPAANG TOU TIPLOVIOL WG TIPOG
mv KQTGKOpUC])O eivat ouvnewq 0°. 271G €181KEQ
TOMEQ Urtopei va Tebei uttd kAion n kePaAn Tou
mploviov. O poxAog otabepotoinong (14) ya
™ pUBUION NG KAioNg eivat odpLyuévog.

—H didta&n €AEng mpémel va aodaAileTal pe

Bida otabepormoinong (18) otnv o miow B€om.

- Mpoaogxete va eival cwoTd pUBUIOPEVOG O
PUBULLOPEVOG aVAOTOAEAG TEPAYiOU
enefepyaoiaq (30) kal To TEpAYLO
enefepyaociaq va otnpiletal 600 To Suvatov
KAAUTEPA, XWPIG VO AKOUMTIA OTOV
TIPLOVOSIOKO 1| OTO TIPOOTATEUTIKO KAAUUUA.
2T00ePOTIOMOTE TOUG SUO AVACTOAEIG
Tepayiwv enegepyaociag (30) pe PBideg
otabeporoinong (31).

PUOuION ywviag:

1. BAAte TN ouvodeuTIKN "publulopevn ywvia"
(34) onv undpyovoa ywvia (.. TN ywvia
Xwpou). MetadepeTe TNV UTIAPXOUCA YwVia
otn "pubugopevn ywvia" (34).

2. TpaPn&te Toug SUo poxAoug
otabeporoinong (32) pog Ta endvw Kat
AUOTE TOV OPLYKTTPA.

3. M&ote Toug poxAoug Pppayng (33) teAeing
TIPOG TA KATW YLA VA ATIEVEPYOTIO|OETE TN
AelToupyia acpaAong.

4. BdAte n "pubuopevn ywvia" (34) otov
neploTpedOueEVo TIAYKO (23).

5. Metadpepete T ywvia arod v "pudulduevn
ywvia" (34) oto ovoTNUa AVACTOAEQ,
petatoridovrag Tautdxpova Tig Vo
emdpaveleg aykou (9) / Toug avaocToAeig
Tepaxiwv eneEepyaoiag (30) kal opiote TNV
"puBulouevn ywvia" (34) .

(9)/(30)

— (34)

[ﬂ Yniodegn:

Av ot uoxAoi ppayrig (33) Bpiokovrat otnv
avwtepn 6gor, ToTe aopaiifouv kat ot SUo
EM@AVELES TTAYKoU (9) / avacToAeis Tepayiwv
ene&epyaoiag (30) otic Babuides ywviag 45°,
22,5° 0°, -22,5° ka1 -45°. Av ot uoxAoi qbpayr?q
(33) eival matnuevol kdTw TOTE €lval
arevepyoromuEVn N Aeitovpyia aocpdAiong.

6. Ti€ote Toug o poxAoug otabeportoinong
(32) teAeiwg IPOG TA KATW Yla va
OTABEPOTIOOETE TN CUYKEKPLUEVT BEON.

A Kivéuvog!

o [la va unv propei va petafAndein ywvia katd
TO TIPLOVIOMA, TIPETIEL OL SUO oY AOL

otabeporoinong (32) (aKopa KaL oTiq B¢oelg
aoddaAlong!) va mecTouV Pog Ta KATW.

Mpwéviocua Tepayiov enegepyaciag:

7. E¢pooov anatteital, onpwETe TOV ameEvavTl
avaoTtoAga Tepayiou enegepyaoiag (30)
TPOG TO TAAL MIECTE TO PWTO TEUAXI0
EMEEEPYAOIAg TIPOG TOV APIOTEPO AVOACTOAED
TepaYiov EMEEEPYATING, OUYKPATIOTE TO LE
™ didtagn ocvodry&ng Teuqxlou
ene&epyaoiag (11) kal mploviote dnwg
mneptypadetal otnv evotnta “loleg Komeg".

8. Edooov amnatteital, oipwéTe TOV AMEVAVTL
avaoTtoAga Tepayiou enegepyaoiag (30)
TPOG TO TAAL. MEoTE TO SEUTEPO TEUAXLO
€negepyaoiag mpog Tov SeElo avaoToAEa
TEHAYiOV EMEEEPYATIAG, CUYKPATNOTE TO LE
™ Sidta&n ocvodty&ng reuaxlou
enegepyaoiag (11) kal ploviote OTIWG
mneptypadeTal otnv evotnta “loleg Kormeg".

10. ZuvTtiipnon kai ppovTida

A Kivéuvog!

Mptv amé kdbe epyacia cuvTrPNoNG Kal
KabapLopoy va amoCUVSEETE TO PIG SIKTUOY
PEVHATOG.

- Mepattépw epyacieg ouVINPENONG 1| ETILOKEUNG,
TIEPAV TWV £06W TIEPLYPADEVTWYV, ETUTPETETAL
va SlegaxBouv povo armod eEEISIKEUPIEVO
TEXVIKO TIPOCWTTIKO.

—AvtikaBlotate ta xalaopéva eEaptmpata,
olaitepa 11g dlatagelg acpaieiag Lovo pe
yvnola avtaAAakTikd. EEaptiata, Ta omnoia
dev €xouv eAeyxBel kal eykpiBei anéd Tov
KATAOKEVAOTT) EVOEXETAL VA TIPOEEVIICOUV
anpOPAETTEG (NULEG.

—MeTta amnod gpyaocieg cuvtripnong Kat
KaBaplopov, B€oTe OAEG TIG SLATAEELG
aodaAeiag AAL oe Aettoupyia Kat EAEYETE TIG.

10.1 AAAayr] IPLOVOSIOKOU

A Kivéuvog eykavpatog!

Ailyo YeTd TO TIPLOVIOUA, O TIPLOVOSIOKOG UTTOPEL
va gival TIoAU Kautog. APriote évav Kauto
TIPLOVOSIOKO va Kpuwael. Mnv kabapilete Evav
KauTo TIPLOVOSIoKO e EUPAEKTA UYPA.

A Kivéuvog kommg akoun Kat pe

AKLVNTOTIOINHEVO TIPLOVOSIOKO!

Katd to Avopo kat odi§uo g Bidag cuodLyéng
(40) To kAdAuppa ipootaciag awpnong (7)
TIPETIEL VA Eival OTPAUUEVO TTIAVW aTO TOV
TIPLOVOSIOKO. XPNOLUOTIOLEITE YAVTIA KATA TNV
aAAayn TOu TIPLOVOSIOKOU.

1. TpaBn&te and v npida to Pig SikToU
peLUATOG.

2. ©¢ate TNV KEPAAT TIPLOVIOU OTNV EMAVW
e¢on.

3. AoddAon miplovodiokou: MECTE TO KOuT
aoPAALONG KAl TAUTOXPOVA TIEPIOTPEWTE TOV
TIPLOVOSIOKO HE TO AAAO XEPL, HEXPL VA
aodalioel To Kouprti acpaAiong. Kpatrote
TILEOUEVO TO KOUUTTL A0PAALONG.

4. ZeBdwoTe deklooTpoda t Bida cuodplyEng
pe podEAa (40) otov agova TpLovoSIoKou e
TO KAedi AAAev (17) (aploTepooTpodo
omeipwpal).

5. Auote 1o KAeibwpua aohaAeiag (29) kat
wONOTE TO KAAUUA TIPOOTACIAG awpPnNoNg
(7) mpog Ta EMAVW KAl KPATNOTE TO.

6. TMApTE TPOCEKTIKA TOV EEWTEPIKO CUVOETO
(41) kat Tov Tiplovodioko (42) and Tov agova
TIPLOVOSIOKOU Kal KAEIOTE TIAAL TO KAAUPUA
TPOCTACiag awpnong.

A Kivéuvog!

Mnv XPnOoWOTIOoETE KABAPIOTIKA LETA (TT.X.
yla va acpalpeoeTe KatdaAotra pnTivng), Ta omoia
uropei va dlaBpwoouv Ta eEaptruata eEAadppLwv
HETAAAWV. YTIApXEL Kivduvog va ennpeaocTel
apVvNTIKA N 0TAfePOTNTA TOU TIPLOVIOU.

7. KaBaplopog emidaveiwv cuodly&ng:
- Atovag mplovodiokou (45),



- Mplovodiokog (42),
- EEwTtepkdg ouvdeopog (41),
— Eowtepikdg ouvdeopog (44).

A Kivéuvog!

TormoBeTeiTe CWOTA TOV ECWTEPIKO GUVOETHO!
AladOpETIKA UTTOPEL VA UTIAOKAPEL TO TIPLOVLT) Va
adalpebei o Tiplovodiokog! O ecwTePIKOS
oUvSEONOG eival owoTd TOTIOBETNHEVOG, OTAV N
KUKALKT] EYKOTII| TIPOG TOV TIPLOVOSLIOKO KAL)
eminedn MAgupa deix Vel TTpog ToV KvnTrpa.

8. TormobetroTe TOV ECWTEPLIKO CUVOETO (44).

9. AUote To KAgidwua achaeiag (29) kal
WONROTE TO KAAUUUA TIPOCTAGIAG ALWPENONG
(7) mpog Ta eMAVW KAl KPATNOTE TO.

10.TomoB€Tnon véou MPLovoSIoKou — I'Ipocs&re
™m dopa neptorpoqmq ‘Onwg kotrdate anod
™mv aplotepr) (avolyTn) n)\supq TO B€AOG
EMAVW OTOV TIPLOVOSIOKO TIPETIEL VA
avTioTolxel otnv katevbuvon BEAoug (43)
EMAVW OTO KAAUMLA TOU TIPLOVOSIoKOU!

A Kivéuvog!

Xpnotyoroleite povo TPLovosLoKoug, oL oToiol
IKOVOTIOLOUV TIG ATIALTNOELG KAl TA
XOAPAKTNPLOTIKA GTOLXELa IOV avadEpovTal oe
QUTEG TIG 0dnyieg Aettoupyiag.

XPNOOTIOIEITE HOVO KATAAANAOUG
nplovoéchouq, ol ortoiol €xouv élapopcpweel yla
T0 usvto‘ro apBpo otpodwv (BAETE "Texvika
oTolxeia") — og TePIMTWon akatAAANAwY 1
XOAQOUEVWYV TIPLOVOSIOKWYV EVOEXETAL VA
ekodevSovIoToUV Biala eEaptruaTa HEow NG
PpuyokevTpou dUvaung.

OL TipLovOSIOKOL TIOU TIPOBAETIOVTAL YIA KOTIH
EuAeiag 1) TaPOUOLWV UAIKWV KATAOKEUNG,
TIPETIEL VA AVTIOTOLXOUV 0TO TIpOTUTIO EN 847-1.

Agv erutpeneTaln xpron Twv e&Ng:

—Mplovodiokol amnd uPnAng KpapaToroinong
TaxuxaAupa (HSS)

— XaAaopevol Tiplovosdiokol

- Aiokot korm|q.

A Kivéuvog!

—TomoBeTeite TOV TIPLOVOSIOKO HOVO HE YVoLa
eEaptruara.

—Mnv xpnoworoleite xaAapoUg SaKTuAioug
peiwong, S1adopETIKA O TIPLOVOSIOKOG UTTOPEL
Va artoKoAANBel.

-0 nplovééloKOL TIPETEL va ToTtoBeToUVTAL £TOL,
WOTE Va KIVouVTaL Xwpig afuyootabpia kau
TCOYO Kal va PNV Umopouv va adalpeboiv ot
Slapkela Tng Aettoupyiag.

11.KAgioTe MAAL TO KAAUpHA TIpOCTAGiag
awpnong (7).

12.TomoB€tnon e§wtepikov cuvdéopou (41) - H
eTiedn MAEUPA TIPETEL va SEiXVEL TIPOG TN
Bida ocvodLyEng pe podéra (40)!

13.Bidwote ) Bida cuodty&ng pe podera (40)
aplotepdoTpoda (aploTeEPOOTPOdO
omneipwpal) kat opi&te TN pe TO XEPL.

14.AcpAALoN TIPLOVOSIOKOU: TILECTE TO KOUUTT
aopaiiong (15) kat Tautoxpova
TEEPLOTPEYTE TOV TIPLOVOSIOKO ME TO AANO
XEPL HEXPL Va aodaAioel TO Koupm
aogpaiong. Kpatnote TiecUEVO TO KOUTT
aocddAong.

A Kivéuvog!

—Mnv enekteivete T0 €§Aywvo KAELSI.

—Mnv odiyyete ) Bida cuoPLyEng pe

XTUTTUATA TIAVW 0TO £§AYWVO KAELSI.

15.2¢i€te T Bida ovopryEng (40) pe to
eEaywvo kAewdi (17).

16.EA€yETe N Aettoupyia. [Na Tov oKoTo auTto
AUoTe TO KAeidwpa aodaleiag (29) kat
METAKIVAOTE TO TIPLOVL TIPOG TA KATW:

— TO KAAUMA TIPOOTAGIAG ALWPENOTG TIPETEL VA
€AEVBEPWVEL TOV TIPLOVOSIOKO KATA TNV
Kivnon Tpog Ta KATWw, Xwpig va ayyidel AAAa
eEapmpuara.

— Katd tnv petakivnon Tou TpLoviov Tipog Ta
eMAvVw oTNV apxIkr B€on, To KAAUPPA

TIPOOTACIAG ALWPNOTG TIPETIEL VO KAAUTITEL
QUTOMATA TOV TIPLOVOSIOKO.

—lMeploTpeWTe TOV MPLOVOSIOKO e TO XEpL. O
TIPLOVOSLOKOG TIPETIEL VA UTTOPEL Va
neploTpEdeTal o€ kABe TiBavr B€on
pLBUIONG, XWPIG va ayyilel AAAa
efapmpuara.

10.2 AAAayn €vOeTOU TOU TIAYKOU

A Kivéuvog!

Av 10 €vBeTO TOU TIAyKOU (20) uttootei {nuud,
UTAPXEL KiVEUVOG va LAayKwOOoUV HIKpa
QVTIKEPEVA HETAEL EVOETOU TOU TIAYKOU KAl
TIPLOVOSIOKOU urt)\OKapovmq TOV TIPLOVOSLOKO.
AVTIKaBLO0TATE apEowS Ta XaAaopeva Evbeta
maykou!

1. Zefdwote TIq Bideg 0TO £VOETO TIAYKOU. AV
arnatteitat, MEPLOTPEYTE TOV
TepLoTPEPOUEVO TIAYKO KAl KAIVETE TNV
KEDAAT TIPLOVIOU YLA VO UTIOPECETE Va
Ppbdoete TIq Bideg.

2. Adaip€oTe TO £VOETO TIAYKOU.

3. Tomobetote vEo €vOeETO TIAyKOUL.

4. Xoi€te TG Bideg oTO EVOETO TIAYKOU.

10.3 PUOuION avacTtoA€a Tepayiov

enegepyaoiag

1. AVote TIg Bideg AAAev (46).

2. Evbuypappiote Tov avaocTtoAgéa Tspaxlou
enefepyaoiaq (30). £€TOL WOTE va gival oe
akpLBwg 0pbn ywvia wg Tpog Tov
TIPLOVOSLOKO OTAV O TIEPLIOTPEPOUEVOG
nidykog acdaAilel otn Bgomn 0°.

3. Xoifte TG Bideg AAAev (46).

10.4 PUOoN A€1lep KOG

A Kivéuvog!

AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITATE ZTHN AKTINA

Na ™ puBuion xpetaleote eEAywvo KAEWSi 2,5
mm. BAATe pia oavida pe kABetn ypauur otov
avaoToAga Tepayiou enegepyaciag, yla va
UTIOPEITE VA avayvwpIoETE TIIO KAAAQ TN S€0UN
AEWep.

1. MeplotpeWte ) Bida (38) kal pubuiote €10l
™ &€oun A&llep TTapAAANAa TIPOG TOV
TIPLOVOSIoKo (42).

2. NeplotpePte T Bida (37) ‘H (39) kau
pubuioTte €10l TN 6€0uN A€wWlep TTApAAANAQ
TIPOG TOV TIPLOVOSIOKO (42).

3. Meplotpewte ) Bida (37) KAI (39) kat
PUBIOTE £TOL TNV AMOCTAGCT) TIPOG TOV
TPLOVOSIoKo (42).

4. Av anatteital, emavaidpete ta frjpata 1 €wg
3.

10.5 Kabapiopog epvaAsiou
Adaipeo) TploviSiwv kaL okovng pe Bovptoar
NAEKTPIKT okouma arod Ta e&Ng:

— Alatdgelg pubuiong

— ZToLXEla XEPLOPOV

— Avolyua Yuéng tou Kivntnipa

— Xwpog KATw and To EVOETO TTIAYKOU

— Xwpog KATw and ToV MEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(TPooBAcipog amnod Ta avolyuata otny Tiow
TAgupd).

— N\élep kot

— OwTIOPOG TIEPLOXTIG KOTING

10.6 AtoOnkeuon epyalAeiov

A Kivéuvog!

o QUAACOETE TO EPYAAEIO £TOL WOTE VA UNV
uropei va tebei o Aettoupyia ano avapudsdia
dropa.

o BeBawwBeite 611 Sev untapxet kivéuvog
TPAUUATIOMOU ATt TO AKLVNTOTIOMNUEVO
gpyaAeio.

EAAHNIKA el

Mpocoxn!

o Mn ¢puAdooete TO epyaAeio ampooTATEUTO o€
eEWTEPIKO XWPO 1) 0€ LYPO TIEPIBAAAOV.

10.7 Zuvtripnon
Mpwv anoé kabe xprion

o AdalpEaTe TA TIPLOVISIA UE NAEKTPIKT) GKOUTIA N
TILVEAO.

o EAEYETE TO KAOAWSLO KaL TO PIG SIKTUOU
pevpaTog yla {nuIEG, evoey. avabéote oe
NAEKTPOAGYO TNV AVTIKATACTAOT).

e EAEYETE OAQ TA KIVOUUEVA PEPT YL TO AV
HTopoUV va KivnBouv eAeubepa o€ OAN TV
TiepLOXN Kivnong.

e EAEYETE Qv TO KAAUKUA TIPOCTAGIAG AwPNoNg
(7) Aertoupyei Aoya kat Sev €XEL MAYKWOEL.
TO KAAUPUA TIPOOTACIOG AWPNONG npénel va
€AEUDEPWVEL TOV TIPIOVOBLOKO KATA TNV Kivnon
TIPOG Ta KATW, XWPIG va ayyilel AAha
sEaanpara Katd mv avaém)\won TOU
TIPLOVIOU TIPOG Ta TIAVW OTNV apxIkn B€on, To
KAAUUMQ TIPOOTACIAG alweNong TIPETEL va
KOAUTTTEL QUTOUATA TOV TIPLOVOSIOKO.
AvaBEoTE TNV ETIIOKEVT) TWV EEAPTNUATWY TOU
NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU TIOU £XOUV UTIOOTEL
BAAGPN 1 6ev AelToUpYOUV CWOTA, TIPLV TO
XPTOLUOTIOOETE TIAAL.

TaKTIKA, avaAoywg TwV cuvenkwv xpnong

o EAEYETE OAeQ TIG BLOWTEG oUVEDELS, EVEEY.
odi&Te TIG.

* EAgYyETE ™ Aettoupyia emavagopdg g
qum)\nq TIPLOVLOU (N quaa}\n TIPLOVIOU TIPETIEL
Va ETAVEPYETAL OTNV APXIKT) B0 He
eAaTnPWTY) dUvaun), evoey. avabeoTe TNV
AVTIKATAOTAOT) TOU EAATNPIOU.

e Aadwote eAaPpwg Ta oTolxeia odriynong.
11. ZupBovAEG Kal TEXVAoHaTa

— 2 Tepayla enegepyaoiag peyaAou urkoug
XPNOLOTIOLEITE KATAAANAEG UTIOS0XEG
aplotepd kat 5e&1La.

—Katd 1o mpléviopa pikpwv Tepaxiwv,
XPNOLLOTIO|OTE TIPOCHETO AVACTOAEA (WG
TIPOOHETOG AVACTOAEQG UMOPEL TT.X. Va
Xpnolevoel pia katdAAnAn Eulocavida, 1
oroia BdwveTaL 0ToV avacToAEQ TOU
gpyaAeiou).

— Katd 1o mploviopa Kuptrg (Tapapopdwuevng)
oavidag (49) TomobeTrOTE TNV MAELUPA HE TNV
€EWTEPIKT) KUPTWAT) TIPOG TOV AVACTOAEQ
Tepayiov enegepyaoiag.

— Mnv mplovidete Ta TEUAXLA OTIG TIAPUDES,
QAAAQ TOTIOBETNOTE TA EATAWMEVA TIAVW OTOV
TepLloTPEPOUEVO TIAYKO.

12. Mp60OeTOG EEOTIAICHOG

Xpnolportoleite Pévo yviolo ipocOeTo
€EOTALONO TNG Metabo.

Xpnolporoleite pévo pocOeTo EEOTIAIONO, O
OTI0i0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTNOELG KAl Ta
XOPAKTNPLOTIKA OToLXEia TTou avadEPovTaL o
AUTEQ TIG 08NnYieg AetlToupyiag.

A ZnpeLouvtipnong Kat ppovtidag ya
adaipeoTn KATAAOITIWV PNTIVNG KaL
AvTIOLABPWTIKY) TIPOOTACIA TWV HETAAAKWV
embavelwv: 0911018691
B Avappopntripag Metabo (BAEme KATAAOYO)
C Kartw mAaiolo:

evikng xpriong Bdon punxavnuatog UMS:
6.31317

Bdon pnxavnuatog KSU 251: 6.29005
Bdon pnxavnupatog KSU 401: 6.29006
D Mplovodiokog Power Cut: 6.28009

216 x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg

yla KaAd anom)\ecuara KOTING 0€ SLOUNKELG KaL
€YKApOleQ KOTIEG o€ pacid EUAA

E Mpovodiokog Precision Cut Classic: 6.28060
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

Yla KaAQ armoTEAECHATA KOTG O€ SLAUNKELG Kal
E£YKAPOLEG KOTIEG O€ Haoid VA kat
Hoploocavideg

F Mplovodiokog Multi Cut Classic:
216 x2,4/1,8 x 30 60 FZ/TZ 5° neg
Y10 KAAQ arOTEAECUATA KOTING 0€ SLAUNKELS KAl
EYKAPOLEG KOTIEQ O€ ETIIOTPWLEVA UAIKA,
AQULVELT, TTAQOTIKA Kal TIPodIA aAoupLviou

6.28066

99
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EAAHNIKA

G Mplovodiokog Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg yia TIOAU KaAd
AMOTEAECUATA KOTING O SLAUNKELG Kal
€YKAPOLEQ KOTIEG O€ paoidp EVAQ

H Mpovédiokog Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg yla TIOAU KaAd
QATIOTEAEGLATA KOTING OE ETILOTPWHEVA UAIKA,
AQUIVELT, TIAQOTIKA Kat TIPOdIA aAoupiviou

a v mAnpen ykapa npooesrou eEomALopoU
BAE&me www.metabo.com 1) TOV KATAAOYO.

13. Emiokeun

A Kivéuvog!

O1 ETIIOKEVEG O€ NAEKTPIKA EPYAAEiQ
ETUTPETETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO ATIO
NAEKTPOAGYOUG!

Av untooTei BAGPN 10 KAAWSI0 SIKTUOU TNG
OUOKEUNG QUTNG, TIPETIEL VA TO AVTIKATAOTIOETE
pEe auBeVvTIKO aVTOAAAKTIKO KAAWSI0 TNG
Metabo.

Ma Ta nAektpikd epyaleia Metabo mou €xouv
avAaykn emokeung aneubuvoeite otnv
avTioTolyn avtinpoowreia TG Metabo.
AlguBivoelg BAéne www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTAAAAKTIKWV UTTOPEITE va
Toug kateBdoeTe amd tn Slevbuvon
www.metabo.com.

14. NMpootacia mepiBaAAovroq

Tnpeite TOUG EOBVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
andéppudn GUPGWVA E TOUG KAVOVES
TPOCTACIag TOU TEPIBAAAOVTOG Kal yia TNV
AVOKUKAWON TWV AXPNOTWV EPYAAEIWY,
OUOKEUAOLWV KalL TIPOCHETOU EEOTIALGHOU.

Movo yia xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OLKIAKWV

QmopPWATWV! ZVudwva pe v
eupwrtaikn odnyia 2012/19/EU mepi nAeKTPIKWV
KL NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV Kal TNV
EVOWNATWOT NG 0TO €6VIKO dikalo, Ta
HETAXEPLOPEVA NAEKTPIKA EPYAAEID TIPETEL VA
GUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAL VA ETILOTPEDOVTAL
YO QVAKUKAWGON KE TPOTIO PIAIKO TIPOG TO
TIEPIBAAAOV.

15. MpofArjpata kat BAABEG

21n ouvexela eptypAadovTtal TTIPoBANaTa Kal
BAGBeQ, Ta OTTOIA ETUTPEMETAL VA AVTIUETWTT(ETE
povol oag. Av dev €XOUV ATIOTEAETHA OL
EVEPYELEQ ETTIAUONG TIOU TIEPLypAdovTaL E6W,
BAgme kedpdAawo 13. "Emiokeun".

A Kivéuvog!

2e ouvduaouo e ipoPAnuata kat BAABES,
oupBaivouv dlaitepa ouyva atuxnuara. lNa
QUTO TOV AOYO TIPOCEETE:

o [pwv amno kabe avtetwrion BAARNG va
arocUVSEETE TO PIG SIKTUOU PEUUATOG.

o MeTd amno kabe emudlopbwon BAARNG, Beote
0Aeg T1q Slatd&elg acdaAeiag MAAL oe
AelToupyia Katl EAEYETE TIG.

‘Oxt AetToupyia mplovicpartog
AodpdaAion petadopdq KAEWOWHEVN:

o Adaipeote TNV acpaAion petadopdg.
KAeidwpa aodpaieiag kKAeWbwpEvo:

o AUOTE TO KAEIdWUA aopaAeiag.

loxUg mploviopuatog oAU XapnAn

2 TOUWHEVOG TIPLOVOSIOKOG (0 TIPLOVOSIOKOG EXEL
evdey. kayipata oo TAAL)

AKATAAANAOG TIPLOVOSIOKOG LA TO UAIKO (BAETIE
kedpdaAawo 12. "MpocbeTog eEOMAIONOG")

MapapopPwueEvog TIPLovOSIoKoG:

o AAAGETE TOV TIPLOVOSIOKO (BAETE KedpAAalo 10.
"Zuvtnpnon").

To mpiévi Soveital €vrova
Napapopdwuévog PLovodIoKog:

o AAAGETE TOV TIPLOVOSIOKO (BAETE KepAAawo 10.
"uvtmpnon").

Mplovédiokog OxL CWOoTA TOTIOBETNEVOG:

o TommoBeTNOoTE OWOTA TOV TIPLOVOSIOKO (PAETIE
kedpdAaio 10. "Zuvtrpnon’).

NeploTtpedopevog Aykog SUoKivnTog
Yndpxouv Tiplovidla Katw ard Tov
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO:

o AdpalpeoTte Ta TIpLovidia.

KGSV 72 Xact SYM: Aucokivntn puOuion
ywviag Katd tnv HETATOTIoT TWV
emPpavelwv Ttaykov (9)

Ymiapxouv Tiplovidia Katw arod Tov
TEPLOTPEDOUEVO TIAYKO:

* Adaipéote Ta mpovidia. O Xwpog KATW and
TOV MIEPIOTPEPOPEVO TIAYKO Eival TIPOoBAcILOG
and Ta avoiypata oTnv Tiow TMAeUpa

16. Texvika oTolxeia

AleuKkpLVioELG OXETIKA e TA OTOLXEID 0T
oelida 3.

Me tnv eTupUAagn Tou SIKAWHATOG AAAAY WV
AOYW TEXVIKWV EEEAEEWV.

U =Tdon Siktuou

| =0VouaoTIKO peUa

F =EAdy. Tiun aoddielag

Py =0OVOUAOCTIKY) ATIOPPOPOUHEVT) LOXUG

IP =Katnyopia npootaciag

Ng =ApIBuOG oTpoPwV Xwpig popTio

Vo =Mgy. TaxUtnTa Kotmg

D =AlApEeTPOG TIPLOVOSIOKOU (EEWTEPIKA)

d =0T TIPLOVOSIOKOU (ECWTEPIKA)

b = Mgy. mAdTog 0VTIoU TOU TIPLOVASIOKOU

ay =[eploxn) ywviag g pubuiong kedpaing
TIPLOVIOU

ap =[eploxn ywviag tou meplotpedOUEVOU
TIAYKOU

agym1 =EowTtepikn) ywvia oto cvotnua
avaocTtoAea

agyme =E&wTepkn) ywvia oto cuotnua
avaoctoAea

A =Awaotdoelg (MxNxY)

m =Bdpog

Anaitiioelg yla cUoTNUA avappodnong
TIPLOVIOLWV:

D4 =AlGueETPOG GUVEEONG TOU OTOMIOY
avappogpnong

D, =EAdX10Tn mapoxr) moodntag agpa

D3 = E}\axtom UTIOTTIEDT) OTO OTOWLO
avappodpnong

Dy =EAdX10Tn TaXuTnTa a€pa oTo OTOUIO
avappopnong

Ma ™ p€yloTtn dlatopur) Tou Tepayiouv
enegepyaociag BAEME mivaka ot oeAida 4.

~ EvaAAaocoo6pevo pevua
[O] EpyaAeio tng katnyopiag mpootaciog Il

Taavadepoueva TEXVIKA OTOLXEIQ EVVOOUVTAL UE
avox€Q (CUUPWVA HE TIG EKATTOTE LOXVOUOES
TEXVIKEG TIpOSLaypadEg).

Ti€Q EKTIONTNG

AUTEG oL TIEG KaBloToUV duvaTtr) TNV
EKTIUNOT) TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU
gpyaAeiou kat Tn ouykplon dladopwv
NAEKTPIKWYV gpyaAeiwv. Avaloya pe TIg
OUVOIKEG €pyaaiag, Ty KaTaoTaor Tou
NAEKTPIKOU EPYOAEIOU I} TwV EEAPTNUATWV
€pYaciag Hropei n mpayuatikn empapuvon va
elvatugmAotepn 1| xapunAotepn. MNa mv €KTiUNoN
AdBete unoYn ta SIOAEIUUATA EpYACIAg KAl TIG
Paoelg pkpotepou popTiou. Me Baon Tig
AVTIOTOLXEG TIPOCAPHOCHEVEG TILEG EKTIUNONG
KaBopioTe PETPA TIPOOTACIAG YIa TOV XPNOTN,
LY. OPYOAVWTIKA HETPA.

T cc A-0TaO . 46 .
nieong:

Loa =2TAOUN NXNTIKNG TtieoNG

LWA =2TAOUN NXNTIKNG LOXVOG

Kpa, Kwa=ABeBatdtnta
m ®dopdare wroaomideg!
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjik:
Ezek a fejez6 és gérvago flrészek — tipus és
sorozatszam alapjan torténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkoz6 rendelkezéseinek. A
MUszaki dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gérvago-fejezd flirész alkalmas hosszanti és
keresztvagasokhoz, ferde vagasokhoz,
gérvagasokhoz, valamint kettds gérvagasokhoz.
Ezenkivil hornyokat is lehet késziteni.

Csak olyan anyagokat lehet megmunkalni,
amelyekhez az adott flrészlap megfelel (az
engedélyezett furészlapokat lasd a 12.
Tartozékok fejezetben).

A munkadarabok megengedett méreteit be kell
tartani (lasd a 16. Miszaki adatok fejezetet).

A kerek vagy rendszertelen keresztmetszetu
munkadarabokat (mint pl. tizifa) nem lehet
flrészelni, mert azokat flirészelés kézben nem
lehet biztosan tartani. Ha lapos munkadarabot
felallitva firészelik, megfelelé segéditk6zét kell
hasznélni, ami biztonsagosan megvezeti a
munkadarabot.

Barmely mas felhasznalas ellentétes a szerszam
rendeltetésével. A nem rendeltetésszeru
hasznalat, a készuléken végrehajtott
modositasok, illetve a gyarto altal nem ellenérzott
és nem engedélyezett alkatrészek hasznalata
belathatatlan karokhoz vezethet!

Tartsa be adott esetben a jogszabalyokban
lefektetett iranyelveket vagy balesetvédelmi
eléirasokat.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
A védelme érdekeben tartsa be az adott

szimbolummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a

kezelési utasitast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

Altalanos biztonsagi utasitasok elektromos
kéziszerszamokhoz

FIGYELEM - Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elbirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirdsok betartasdnak
elmulasztdsa elektromos aramiitéshez, tizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovobeni
hasznalat érdekében!

3.1 Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan és jol megvilagitva a
munkateriletét. Rendetlen és megvildgitatlan
munkatertletek balesetekhez vezethetnek.

b) Ne dolgozzon az elektromos
kéziszerszammal olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol éghet6 folyadékok, gazok
vagy porok vannak. Az elektromos
kéziszerszamok szikrakat bocsdthatnak ki,
amelyek meggyujthatjak a port és a gézoket.

c) Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen
személyeket, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjdk a
figyelmét a munkatol, kénnyen elvesztheti az
uralmat a berendezés felett.

3.2 Elektromos biztonsag

a) Az elektromos kéziszerszam csatlakozé
dugojanak bele kell illeszkedni a dugaszol6
aljzatba. A csatlakoz6 dugot semmilyen
moédon sem szabad megvaltoztatni. A
védofoldeléssel ellatott elektromos
kéziszerszamokkal egyiitt ne hasznaljon
csatlakozé adaptert. A véltoztatds nélkdili
csatlakozo dugdk és a megfelelé csatlakozo
aljzatok csbkkentik az dramlités kockdzatat.

b) Ne érjen hozza olyan foldelt felliletekhez,
mint csovek, flitotestek, kalyhak és
hiit6szekrények. Megndvekedett dramiités
veszélye all fenn, ha az On teste féldelt.

c) Tartsa tavol az elektromos
kéziszerszamokat az es6t6l és a nedvesség
hatasaitol. Ha viz hatol be egy elektromos
kéziszerszamba, az megndveli az dramlités
veszélyét.

d) Ne hasznalja a csatlakozo vezetéket a
rendeltetésétol eltérd célokra, vagyis az
elektromos kéziszerszamot soha ne hordozza
vagy akassza fel a kdbelnél fogva, és sohase
huzza ki a halézati csatlakozé dugét a
kabelnél fogva. Tartsa tavol a csatlakozé
vezetéket hoforrasoktdl, olajtol, éles
peremekt6l és mozgé gépalkatrészektol.
Megrongalddott vagy ésszekuszalodott
csatlakozo vezetékek névelik az dramlités
kockazatat.

e) Ha egy elektromos kéziszerszammal a
szabadban dolgozik, csak kiilterileti
hasznalatra engedélyezett hosszabbito
vezetéket hasznaljon. A kiilterileten valo
hasznalatra engedelyezett hosszabbito vezeték
hasznalata csokkenti az aramlités kockazatat.

f) Ha elkeriilhetetlen az elektromos
kéziszerszam nedves kornyezetben valé
hasznalata, hasznaljon egy hibaaram-
véd6kapcso|6t. Egy hibaaram-véddkapcsolo
hasznalata cs6kkenti az aramlités kockdzatat.

3.3 Személyi biztonsag

a) Munka kézben mindig legyen figyelmes,
tigyeljen arra, amit csinal, és meggondoltan
dolgozzon az elektromos kéziszerszammal.
Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot,
ha faradt, ha kabitészerek, alkohol vagy
orvossagok hatasa alatt all. Az elekiromos
kéziszerszammal végzett munka kézben mar egy
pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez
vezethet.

b) Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen véddszemiiveget. A személyi
véddfelszerelések, mint porvédé dlarc,
csuszasbiztos véddbeipd, véddsisak és flilvédé
hasznalata az elekiromos kéziszerszam
hasznalatanak megfeleléen csékkenti a
személyes sériilések kockazatat.

c) Keriilje el az elektromos kéziszerszam nem
kivant iizembe helyezését. Gy6z6djon meg
arrol, hogy a szerszamot kikapcsoltak, miel6tt
azt az aramforrasra csatlakoztatja, vagy
felemeli és szallitja. Ha az elektromos
kéziszerszam felemelése kbzben az ujjat a
kapcsolon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt
dllapotban csatlakoztatia az aramforrashoz, az
balesetekhez vezethet.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt tavolitsa el a beallité szerszamokat vagy
csavarkulcsokat. A készlilék forgo részében Ievo
szerszam vagy csavarkulcs sériiléseket okozhat.

e) Keriilje el a normalistol eltéro testtartast.
Ugyeljen arra, hogy biztosan alljon és mindig
tartsa meg az egyenstilyat. lgy az elektromos
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kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
Jobban tud uralkodni.

f) Viseljen megfelel6 ruhat. Ne viseljen bo
ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és
a ruhajat a mozgé6 részektdl. A bé ruhét, az
ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek
magukkal rénthatjak.

g) Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni por elszivasahoz és
osszegylijtéséhez szilkséges
berendezeseket, gy6z6djon meg arrél, hogy
azokat megfeleléen csatlakoztattak és azokat
megfeleléen hasznaljak. Porelszivo
hasznalataval csékkenthetéek a por veszélyes
hatdsai.

h) Ne ringassa magat hamis biztonsagba és
vegye tudomasul az elektromos
szerszamokra vonatkozé biztonsagi
szabalyokat akkor is, ha az elektromos
szerszamot annak szamos hasznalata utan
mar ismeri. A figyeletlen cselekvés masodpercek
alatt sulyos sérilésekhez vezethet.

3.4 Az elektromos szerszam
alkalmazasa és kezelése
a) Ne terhelje tul a késziiléket. A munkajahoz
csak az arra kijel6lt elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Egy alkalmas
elektromos kéziszerszammal a megadott
teljesitménytartomanyon beliil jobban és
biztonsdgosabban lehet dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos
kéziszerszamot, amelynek a kapcsoldja
elromlott. Egy olyan elektromos kéziszerszam,
amelyet nem lehet sem be-, sem kikapcsolni,
veszélyes és meg kell javittatni.

c) Huzza ki a csatlakoz6 dugét a dugaszolé
aljzatbdl, miel6tt a késziiléken beallitasi
munkakat végez, tartozékokat cserél vagy a
késziiléket tarolja. Ez az elévigyazatossdgi
intézkedés meggatolja az elekiromos
kéziszerszam nem szdndékos lizembe
helyezését.

d) A hasznalaton kiviili elektromos
kéziszerszamokat olyan helyen tarolja, ahol
azokhoz gyerekek nem férhetnek hozza. Ne
hagyja, hogy olyan személyek hasznaljak az
elektromos kéziszerszamot, akik nem ismerik
a azt, vagy nem olvastak el ezt az Gtmutatét.
Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

e) Apolja gondosan a késziiléket és a
tartozékokat. Ellenérizze, hogy a mozgo
alkatrészek kifogastalanul miikédnek-e, nem
szorultak-e be, nem tortek-e el vagy nem
rongalédtak-e meg alkatrészek, amelyek
hatassal lehetnek az elektromos
kéziszerszam miikodésére. A megrongalodott
részeket a késziilék hasznalata el6tt javittassa
meg. Sok baleset oka az elektromos
kéziszerszam nem Kielégité karbantartasara
vezethetd vissza.

f) Tartsa tisztan és élezett allapotban a
vagoszerszamokat. Az éles vdgdélekkel
rendelkezd és gondosan apolt vagészerszamok
ritkabban ékelddnek be és azokat kénnyebben
lehet vezetni.

g) Az elektromos kéziszerszamokat,
tartozékokat, betétszerszamokat stb. csak
ezen elb'l'rasoknak megfelelen hasznalja.
Vegye figyelembe ennek soran a
munkafeltételeket és a kivitelezend6 munkat.
Az elektromos kéziszerszam eredeti
rendeltetésétdl elterd célokra valo alkalmazasa
veszélyes helyzetekhez vezethet.

h) Tartsa a markolatot és a markolati
fellileteket szarazon, tisztan, valamint olaj- és
zsirmentesen. A csuszos markolatok és
markolati felliletek gatoljak a biztonsagos kezelést
és az elektromos kéziszerszam ellenérzését a
varatlan helyzetekben.

3.5 Szerviz

a) Az elektromos kéziszerszamokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
pétalkatrészek felhasznalasaval javithatja. £z
biztositja, hogy az elektromos kéziszerszam
biztonsdgos maradjon.
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3.6 Tovabbi biztonsagi utasitasok

— Ez az Gizemeltetési Utmutaté olyan személyek
szamara késziilt, akik mar rendelkeznek a
leirtakhoz hasonl¢ késziilékek kezeléséhez
sziikséges miiszaki alapismeretekkel.
Amennyiben semmilyen gyakorlata nincs ilyen
gépekkel kapcsolatban, elészor kérjen
segitséget tapasztalt személyektdl.

— A jelen Uzemeltetési utmutatdban targyalt
eldirasok be nem tartasabodl eredd karért a
gyarté nem vallal semmilyen felel6sséget.

Az informacidkat a jelen Uzemeltetési
utmutatéban az alabbi jeléléssel lattuk el:
Veszély!

A kezel6 testi épségét veszélyeztets
helyzetre vagy kérnyezeti karra valo
figyelmeztetes.

Aramiités veszélye!
Az elektromossag veszélyezteti a ke-
zeloszemélyzet testi épsegét.

Behuzasveszély!
A gép konnyen elkaphatja a kezel6
valamelyik testrészet vagy ruhazatat.

Vigyazat!
Anyagi karokra val6 figyelmeztetés.

>Pp B
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4. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

Megjegyzés:
Tovabbi informacio.

A fejez6 és gérvago flirészekre vonatkozo
biztonsagi utasitasok

a) A gérvago-fejezo flirészek fa vagy faszeri
termékek vagasara késziiltek, nem
hasznalhatéak vas munkadarabok, mint pl.
palcak, rudak, csavarok stb. vagasara. Az
abraziv hab a mozg6 részek, mint pl. az alsé
védéburkolat blokkolasahoz vezet. A vagas soran
keletkez6 szikrak elégetik az alsé

védé burkolatot, a betétlapot és mas muanyag
részeket.

b) R6gzitse a munkadarabot lehetdség
szerint satuval. Amennyiben a munkadarabot
kézzel tartja, kezének legalabb 100 mm
tavolsagra kell lennie a ftirészlap minden
oldalatol. Ne hasznalja ezt a fiireszt olyan
darabok vagasahoz, amelyek tul kicsik
ahhoz, hogy azokat be lehessen szoritani
vagy kézzel meg lehessen azokat tartani.
Amennyiben a keze tul kézel lenne a
flrészlaphoz, megnévekedett sérilésveszély all
fenn a flrészlaphoz érés miatt.

Ne fogja azon az oldalon, amelyikre a firészfej
dél. Ne keresztezze a kezeit.

c) A munkadarab nem mozoghat, azt vagy be
kell szoritani, vagy az (itk6z6h6z és az
asztalhoz kell azt nyomni. Ne nyomja a
munkadarabot a flirészlapba, és soha ne
vagjon "szabad kézzel". A laza vagy mozgd
munkadarabok nagy sebességgel
kicsapddhatnak és sérulést okozhatnak.

d) Tolja at a flirészt a munkadarabon. Keriilje
el a flirész munkadarabon val6 athuzasat.
Vagashoz emelje meg a flirészfejet és huzza
azt a munkadarab folé anélkiil, hogy vagna
azzal. Ezutan kapcsolja be a motort, hajtsa le
a flirészfejet és tolja at a flirészt a
munkadarabon. Huz6 vagasnal fennéll annak a
veszélye, hogy a flirészlap felemelkedik a
munkadarabban és a flirészlapegység erészakkal
a kezel6hoz csapodik.

e) Soha ne keresztezze kezével a tervezett
vagas vonalat, sem a flirészlap el6tt, sem a
mogott. A munkadarab "keresztezett kézzel" vald
megtamasztasa, vagyis a munkadarab bal kézzel
valo megtartasa a flrészlaptdl jobbra, vagy
forditva, nagyon veszélyes.

f) Forgo flirészlap mellett ne nytiljon az
uitk6z6 mogé. Soha ne legyen a biztonsagi
tavolsag a keze és a forgo flirészlap kozott
100 mm-nél kisebb (ez a flirészlap mindkét
oldalara vonatkozik, pl. fa hulladek
eltavolitasakor). A forgé flirészlap kezéhez valo
kozelsége esetleg nem felismerhetd, és On
sllyosan megsérulhet.

g) Ellenérizze a munkadarabot vagas el6tt.
Amennyiben a munkadarab meghaijlott vagy
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az Utkozo felé kell rogziteni. Mindig
gy6z6djon meg arrol, hogy a vagas vonalan
ne legyen rés a munkadarab, az (itk6z6 és az
asztal k6zo6tt. A meghajlott vagy megvetemedett
munkadarabok elfordulhatnak vagy
elmozdulhatnak, és a forgo flirészlap vagas
kdzben valo beszoruldsahoz vezethetnek. Nem
lehet szeg vagy idegen test a munkadarabban.

h) Csak akkor hasznalja a fiirészt, ha az
asztalon nincs szerszam, fa hulladék stb.;
csak a munkadarab lehet az asztalon. A
kisméretl hulladék, laza fadarabok vagy egyéb
targyak, amelyek a forgo lappal érintkezésbe
kertlnek, nagy sebességgel kicsapodhatnak.

i) Mindig csak egy munkadarabot vagjon. A
tébbszdérésen egymasra rakott munkadarabokat
nem lehet megfeleléen beszoritani vagy
megtartani és flirészelés kdzben a flrészlap
beszoruldsahoz vezethetnek vagy elcsuszhatnak.

j) Gondoskodjon arrol, hogy a gérvagé-fejez6
flirész hasznalat el6tt sima, szilard
munkafeliileten alljon. Egy sima és szilard
munkafelllet csékkenti annak a veszélyét, hogy a
gérvago-fejezé flirész instabilla valjon.

k) Tervezze meg a munkavégzését. Figyeljen
a fiirészlap délése, vagy a gérvago szog
minden atallitasakor arra, hogy az allithaté
itk6z6t helyesen allitsak be és a
munkadarabot letamasszak anélkiil, hogy az
a flirészlaphoz vagy a védéburkolathoz erne.
A gép bekapcsolasa és az asztalra helyezett
munkadarab nélkil szimulalja a frészlap teljes
vagd mozgasat annak érdekében, hogy meg
lehessen arrdl gy6z4dni, hogy nem Iépnek fel
akadalyok és nem veszélyeztetik a vagast az
Utk6zdn.

1) Gondoskodjon arrél, hogy az olyan
munkadarabokat, amelyek szélesebbek vagy
hosszabbak, mint az asztal felsé része,
megfeleléen alatamasszak, pl.
asztalhosszabbitokkal vagy flirészbakokkal.
Az olyan munkadarabok, amelyek szélesebbek
vagy hosszabbak, mint a gérvagé-fejezd flrész
asztala, lebillenhetnek, ha azokat nem tdmasztjak
ala. Amennyiben egy levagott faanyag vagy
munkadarab lebillen, megemelheti az als6
védOburkolatot vagy ellendrizetlenil elrepilhet a
forg6 laptol.

m) Ne vonjon be mas személyeket
asztalhosszabbito pétlasara vagy kiegészité
alatamasztasként. A munkadarab labilis
alatamasztasa a furészlap beszorulasahoz
vezethet. A munkadarab vagas kdzben el is
tolédhat és a segité személyt a forgd
flirészlaphoz huzhatja.

n) A levagott darabot nem szabad a forgo
flirészlaphoz nyomni. Kevés hely esetén, pl.
hossz(itk6zék alkalmazasakor, a levagott darab
beakadhat a flrészlapba és er6szakkal
elrepulhet.

o) Mindig hasznaljon satut vagy egy
medfelel6 berendezést annak erdekében,
hogy az olyan kerek anyagokat, mint pl.
rudakat vagy cséveket rendesen le lehessen
tamasztani. A rudak vagas soran hajlamosak
elgurulni, igy a lap "beakadhat" és a
munkadarabot a kezével egyutt behuzhatja a
firészlapba.

p) Hagyja, hogy a fiirészlap elérje a
legnagyobb fordulatszamot, miel6tt bevagna
a munkadarabba. Ez csdkkenti annak a
veszélyét, hogy a munkadarab elrepul.

g) Ha a munkadarab beszorul, vagy a
flirészlap leblokkol, kapcsolja ki a gérvago-
fejezo furészt. Varja meg, amig minden
mozgo alkatész leall, majd hizza ki a halozati
csatlakozét. Ezt kévetéen vegye ki a
beszorult anyagot. Ha egy ilyen blokkolas
esetén tovabb folytatja a firészelést, elveszitheti
? kontrollt, vagy megrongalhatja a gérvago-fejezé
(irészt.

r) Befejezett vagas utan engedje el a
kapcsolot, tartsa lent a flireszfejet és varja
meg, amig leall a fiirészlap, miel6tt
eltavolitana a levagott darabot. Nagyon
veszélyes kézzel a kifuto flrészlap kdzelébe
nyulni.

4.1 Tovabbi biztonsagi utasitasok
e Tartsa be az egyes fejezetekben talalhatd
kilénleges biztonséagi eléirdsokat.

» Tartsa be adott esetben a jogszabalyokban
lefektetett iranyelveket vagy balesetvédelmi
eléirasokat.

Ai\ltala’nos veszélyhelyzet!

» Vegye figyelembe a kérnyezeti hatasokat.

o Ha hosszu munkadarabot kell megmunkalnia,
hasznéljon megfelel6 szerkezetet a
munkadarab alatamasztasahoz.

o Ezt a fUrészt csak olyan személy kapcsolhatja
be és hasznalhatja, aki ismeri az ilyen gépeket,
és mindig tudataban van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznélata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas keretében és
kizardlag a képzeést iranyité szakember
felugyelete mellett hasznalhatjak ezt a
készuléket.

* Ne engedijen idegent, f6leg gyermekeket a
veszélyes terliletre. Gondoskodjon arrél, hogy
idegen személy tizem kézben ne érhessen
hozza a késziilékhez vagy a haldzati
tapvezetékhez.

o Kerillje el a firészfog csucsainak
tulforrésodasat.

» Kerillie manyagok flirészelésekor a mianyag
olvadasat.

AA mozgo alkatrészeken fennall a

sériilés és becsipddés veszélye!

» Soha ne helyezze zembe a gépet felszerelt
biztonsagi berendezések nélkdl.

» Mindig tartson megfelelé tavolsagot a
firészlaphoz. Adott esetben haszndljon
megfelelé adagolé segédeszkdzt. Uzem kdzben
tartson elegendd tavolsagot a hajtott
gépegységekhez.

o Varja meg, amig leall a flrészlap, miel6tt a
munkateruletrdl eltavolitana a kisebb
munkadarab-szelvényeket, famaradvanyokat,
stb.

o Csak olyan méreti munkadarabot flrészeljen,
amelyet munka kdzben még biztonsagosan
meg tud tartani.

» Hasznaljon szorité berendezéseket vagy satut a
munkadarab rogzitésére. Ez igy
biztonsagosabban tarthatd, mint kézzel.

» Ne fékezze oldaliranyd nyomassal a kifutd
flrészlapot.

e Barmilyen beallitas, karbantartas vagy javitas
elétt huzza ki a halozati csatlakozot.

» Huzza ki a halézati csatlakozét, amennyiben
nem haszndlja a készlléket.

AAkkor is megvaghatja magat, ha a

vagészerszam nyugalmi van!

o Viseljen védékeszty(it a vagoszerszamok
cserejekor.

» Tarolja ugy a flirészlapokat, hogy senki ne
sérilhessen meg.

A Fennall a flirészfej

visszacsapoddasanak veszélye (a fiirészlap
beakad a munkadarabba és a flirészfej
hirtelen felcsapddik)!

o Valassza ki a vagand6 munkadarabhoz illé
flrészlapot.

o Tartsa szorosan a markolatot. Abban a
pillanatban, amikor a flirészlap bemertl a
munkadarabba, kuléndsen nagy a
visszacsapodas veszélye.

o Vékony vagy kis falvastagsagu munkadarabot
csak finom fogazasu furészlappal szabad
megmunkalni.

» Mindig éles flrészlappal dolgozzon. Azonnal
cserélje ki a tompa flrészlapokat.
Megndvekedett visszacsapodas-veszély all
fenn, ha a tompa furészfog beakad a
munkadarab felliletébe.

e Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

o Kétes esetben ellendrizze, hogy nincs-e idegen
anyag (példaul szég vagy csavar) a
munkadarabban.



e Soha ne flirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot - tébb egyedi darabbdl allé
nyalabot sem. Balesetveszély all fenn, ha a
furészlap az egyes darabokat ellendrizetlendl
befogja.

o Hornyok készitésekor kerillje a flrészlapra mért
oldaliranyu nyomast - hasznaljon szorito
berendezést.

Behuzasveszély!

» Vigyazzon, hogy a izemelés kdzben a forgo
elemek ne csipjék és ne huzzak be valamely
testrészét vagy ruhadarabjat (ne viseljense
nyakkendét, se kesztydt, vagy bé ujju
ruhadarabot; hosszu haj esetén mindenképpen
viseljen hajhaldt).

» Soha ne flirészeljen olyan munkadarabot,
amelyen kotél, zsindr, szalag, kabel vagy drét
talalhato, ill. amely ilyen anyagot tartalmaz.

AA hianyos személyi védéfelszerelés
balesetveszélyes!

« Viseljen zajtompit6 fllvédét.

o Viseljen védészemuveget.

o Viseljen porvédd maszkot.

o Viseljen megfelel6 munkaruhat.
e Viseljen csuszasmentes labbelit.

o Viseljen kesztylt a flrészlapok kezelésekor és
durva szerszamok esetén. A flrészlapokat
szdllitsa tartoban.

A A flirészpor veszélyes!

* Mindig hasznaljon elszivé berendezést. Az
elszivo berendezésnek teljesitenie kell a 16.
fejezetben megadott értékeket.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszolépapirral valé csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé
néhany példa:
- 6lom 6lomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és
- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa
esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
flggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszurésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal
keletkezett porra, mint pl. néhany fafajta (pl. tolgy-
vagy bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi
ismert betegségek pl. allergias reakcidk, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére
vonatkozo érvényes iranyelveket (pl.
munkavédelmi el6éirdsokat, hulladekeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzeésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlendl a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkez6k szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véd6ruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

AA nem rendeltetésszerii hasznalatnak,
a gépen eszko6zolt barminemii szerkezeti
modositasnak vagy a gyarté altal nem
ellendrzott és nem engedélyezett tartozékok
hasznalatanak belathatatlan kévetkezményei
lehetnek!

o A flirészt pontosan a jelen utmutatéban
leirtaknak megfeleléen kell 6sszeszerelni.

o Csak a gyart6 altal engedélyezett alkatrészt
hasznaljon. Ez kuléndsen vonatkozik az alabbi
alkatrészekre:

—flrészlapok (a rendelési szamokat lasd a 12.
Tartozékok c. fejezetben).

- biztonsagi berendezések.
—vagoélézer
—a vagoterilet kivilagitasa
o Ne eszk6z6ljon semmiféle modositast az
alkatrészeken.

« Figyeljen arra, hogy a flirészlapon megadott
fordulatszam legalabb akkora legyen, mint a
firészen megadott.

AA szerszam meghibasodasabdl eredd
veszélyek!

¢ Ellendrizze minden Gzembe helyezés el6tt a
készuléket az esetleges rongalodasokra
tekintettel: A készulék tovabbi hasznalata elétt a
biztonséagi felszereléseket,
véddéberendezéseket vagy az enyhén
karosodott alkatrészeket a kifogastalan és
rendeltetésszer( miikddésre tekintettel
gondosan ellendrizni kell. Ellenérizze, hogy
megbizhatéan muikddnek-e és nem szorulnak-e
amozgo alkatrészek. Az 6sszes részegységnek
helyesen 0sszeszerelt allapotban kell lennie és
teljesitenie kell valamennyi feltételt annak
érdekében, hogy biztositani tudja a késziilék
kifogastalan makodését.

* Ne hasznaljon sérilt vagy deformalddott
betétszerszamot.

A Veszélyes zajterhelés!

« Viseljen zajtompité fllvédot.

A Blokkolé munkadarabok vagy

munkadarab részek altal elGidézett veszély!
Ha blokkolas Iép fel:

. kapcsolja ki a gépet,

hlzza ki a halézati csatlakozot,

viseljen keszty(t,

szlintesse meg a blokkolast megfeleld
szerszam segitségével.

—_

MDD

4.2 Szimbdélumok a késziiléken
(modelltél fugg)

@ Olvassa el az lizemeltetési Utmutatot.
Ne nyuljon a furészlapba.

Viseljen védészemuiveget és hallasvédét.

&)

@ Ne Gizemeltesse a szerszamot nedves
vagy vizes kérnyezetben.

& Lézersugarzas - ne nézzen a
fénysugarba.

4.3 Biztonsagi berendezések
Visszahtzhaté védéburkolat (7)

A visszahuzhat6 védéburkolat véd a flrészlap
véletlen megérintésétél és a szétrepiild
forgacstol.

Biztonsagi reteszelés (29)

A visszahuzhato véddéburkolatot csak akkor lehet
kinyitni és a firészt csak akkor lehet leereszteni,
ha a biztonsagi reteszelést mikddtették.

MAGYAR hu
Munkadarab-iitk6z6 (30)
A munkadarab-Utk6z6 megakadalyozza, hogy a
munkadarab furészelés kézben elmozduljon.
Uzemelés csak felszerelt munkadarab-utkdzével
lehetséges.
Figyeljen arra, hogy az allithaté itkz6t beallitasa
megfelelé legyen, és a munkadarabot lehetdleg
jol letamassza anélkdl, hogy az a flrészlaphoz
vagy a véddéburkolathoz érne. Reteszelje le a
régzitécsavarral (31).

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 hordfogantyu
2 forgéacselszivo csonk
elszivo sarokadapter

hordfogantyu

visszahuzhaté véddéburkolat
asztalszélesité
9 asztal

10 az asztalszélesitd reteszeld csavarja

11 munkadarab-rogzité berendezés

12 addlésbeallitas reteszelé karja

13 zarégomb (a dblésszog +/- 2 °-0s
bévitéséhez)

14 a ddlésbeallitas rogzitékarja

15 flrészlap-reteszelés

16 szallitd reteszelés

17 imbuszkulcs /
imbuszkulcs-szerszamtarto

18 a huzé berendezés régzitécsavarja

19 kabelfeltekercsel6 kampd

20 asztalbetét

21 pecek a forgdasztal reteszelési pozicidinak
bedllitdsahoz

22 rogzité fogantyu a forgdasztalhoz

23 forgodasztal

24 avagoterulet-kivilagitas be-/ kikapcsold
gombja

25 avagolézer be-/ kikapcsolé gombja

26 a fordulatszam beallitasara szolgalo
allitokerék

27 aflrész be-/ kikapcsolé gombja

28 flrészmarkolat

29 biztonsagi reteszelés

30 eltolhaté munkadarab-Utkzék (feltéttel
egyutt)

31 a munkadarab-iitk6zék rogzitécsavarja

32 rogzitékar (csak a KGSV 72 Xact SYM-nél)

33 re}gszelé pecek (csak a KGSV 72 Xact SYM-
né

34 Allithato szég

* modell- / felszereltségfliiggd

3
4
5
6 lézerkilépés
7
8

6. Felallitas és szallitas

A forgoasztal rogzitokarjanak felszerelése

Helyezze a régzitékart (22) a forgdasztalba (23)
és csavarja be azt.

A lézerre figyelmeztet6 matrica felhelyezése

A berendezést egy a lézersugarzasra
figyelmeztetd német nyelvi cimkével szallitjak. Az
elsé Gzembe helyezés el6tt az eredeti cimkét
ragassza le a mellékelt cimkék kdzll az orszag
nyelvének megfelelével.

Felallitas
A biztonsagos munkavégzéshez a berendezést
stabil alapra kell helyezni.

— Alaplapként hasznalhaté rogzitett munkalap
vagy munkapad, illetve a Metabo &llvanyok
egyike (lasd a Tartozékok c. fejezetet).

— A berendezésnek nagyobb munkadarabok
megmunkalasakor is biztosan kell allnia.

— A hosszu munkadarabokat a megfeleld
tartozékkal ala kell tamasztani.

m Megjegyzés:

Mobil alkalmazashoz a berendezést egy
furnérlemezre vagy asztalos lemezre

(500 mm x 500 mm, legalabb 19 mm vastag)
lehet csavarozni. Alkalmazaskor a lemezt
csavarfogdval régziteni kell a munkapadra.

1. Csavarozza a készUlléket az alaplaphoz (A

labazaton Iévé furatokon keresztul). 103
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2. A szallito reteszelés (16) kioldasa: Nyomja le
egy kicsit a flrészfejet és tartsa meg azt.
Huzza ki a szallit6 reteszelést (16).

3. Lassan hajtsa fel a furészfejet.

Szallitas

1. Haijtsa le a flrészfejet és nyomja be a szallitd
reteszelést (16).

2. Reteszelje a huzoé berendezést a
rogzitécsavarral (18) a hatso allasba.

IEI Vigyazat!

Ne szdllitsa a flirészt a véd6 berendezéseknél
fogva.

3. Emelje meg és szallitsa a készliléket a
hordfogantyun (1) vagy a hordfogantyun (4) .

7. A késziilék részletesen

7.1 A motor be-/kikapcsolé gombja (27)
A motor bekapcsolasa:

« Nyomja meg a be-/kikapcsold gombot és tartsa
azt lenyomva.

A motor kikapcsolasa:
* Engedie fel a be-/kikapcsold gombot.

7.2 A vagoteriilet-kivilagitas be-/
kikapcsol6é gombja (24)
Kapcsolja be és ki a vagoterllet-kivilagitast.

A Veszély!

Ne iranyitsa a fénysugarat az emberek vagy
allatok szemébe!

7.3 A vagolézer be-/kikapcsolé gombja
(25)
Kapcsolja be és ki a vagolézert.

A vagolézer a flrészeld vagastol jobbra és balra
kijelol egy vonalat. Végezzen probavagast annak
érdekében, hogy megismerje a pozicionalast.

A Veszély!

LEZERSUGAR i

NE NEZZEN A SUGARBA
2-ES LEZEROSZTALY
EN 60825-1:2007
P<1mW, A=650nm

7.4 Ddlésbeallitas

Hajtsa fel a flirészfejet. Hajtsa elére a
reteszelékart (12) . A rogzitékar (14) kioldasa
utan (hatrahajtas) a flrészt k6z6tt a
fliggblegeshez kepest jobbra és balra 0°-45°-kal
meg lehet dénteni.

Amennyiben a reteszeldkart (12) a hatoldal felé
hajtottak, a flirész bereteszel a megfeleld
helyzetbe.

Allitas kdzben nyomja meg a zarégombot (13)
annak érdekében, hogy a szdget a
fliggdélegeshez képest 47°-kal balra es 47°-kal
jobbra be lehessen allitani.

AVeszély!

Annak érdekében, hogy a délésszog flrészelés
kdzben ne allitddjon at, a billentékar régzitékarjat
(14) (reteszelési poziciokban is) meg kell huzni.

7.5 Forgdasztal

Gérvagasokhoz a forgdasztalt a rogzité fogantyu
(22) kioldasa és a zar6 pecek (21) mikddtetése
utan el lehet forgatni 50°-kal balra vagy 50°-kal
jobbra.

Feltolt zar6 pecek (21) mellett a forgdasztal
bereteszel meghatarozott sz6gfokozatokban.
Teljesen letolt zard pecek (21) mellett a reteszeld
funkciot deaktivaltak.

A Veszély!

Annak érdekében, hogy a gérvagd szog flrészelés
kdzben ne valtozzon meg, a forgoasztal rogzité
fogantyujat (22) (reteszelési pozicidkban is) meg
kell huzni.

7.6 Csak a KGSV 72 Xact SYM-nél:
Szimmetrikus vagasok

A gérvagasok gyors és egyszer( flrészeléséhez
a bedllithaté utkdzérendszerrel.

Huzza mindkét régzitékart (32) felfelé és oldja ki
a reteszelést.

Nyomija le teljesen a zaré peckeket (33), igy
deaktivalja a reteszelési funkciét. A kivant szég
“allithatd sz6g“ (34) felhelyezésével vald
beallitasa: tolja el egyszerre mindkét
asztalfellletet (9) / munkadarab-Utk6z6t (30) és
igazitsa azt a kivant szé6ghdz.

Amennyiben a zar6 peckek (33) a felsé
helyzetben allnak, a két asztalfellilet (9) /
munkadarab-iitk6zé (30) bereteszel a
meghatarozott szogfokozatban.

AVeszély!

* Annak érdekében, hogy a szdg flrészelés
kézben ne allitédjon el, mindket rogzitékart (32)
(reteszelési pozicidkban is!) le kell nyomni.

7.7 Huzé berendezés

A huzé berendezéssel nagyobb keresztmetszetu
munkadarabok is flrészelhetéek. A huzé
berendezést minden vagasfajtdéhoz (egyenes
vagasokhoz, gérvagasokhoz, ferde vagasokhoz,
kettds gérvagasokhoz és horony flirészeléséhez)
hasznalhat6.

Ha a huzé berendezésre nincs szikség, a huzé
berendezést a régzitécsavarral (18) a hatso
allasban reteszelni.

7.8 Vagasmélység-korlatozas

A vagasmeélység-korlatozas (47) lehetvé teszi a
huzo berendezessel egyitt a hornyok készitését.
Az dllitécsavart elforgatni és az ellenanyaval
régziteni. A vagasmelység-korlatozas
deaktivalhato, ha az iitk6z6t (48) hatratoljak.

7.9 Fordulatszam-beallitas

Allitsa be az allitokeréken (26) a fordulatszamot.
Az ajanlott allitokerék-beallitasokat lasd a
tablazatban.

Fa: ... 3-6
Aluminium: ....... ... ool 3-6
Mbanyag ............ ... .l 1-3

8. Uzembe helyezés

8.1 Forgacselszivo berendezés
csatlakoztatasa

A Veszély!

Bizonyos fafajtak (pl. télgy, bukk és kéris) pora a
tidébe jutva rakot okozhat.

- Kizérolag megfelel forgacselszivo
berendezéssel dolgozzon.

—Hasznaljon ezt kiegészitden porvédd maszkot,
mert nem lehet az 6sszes forgacsport felfogni,
illetve felszivni.

Amennyiben a készuléket forgacselszivé
berendezésre csatlakoztatja:

o Csatlakoztasson forgacselszivo berendezést, ill.
mobil univerzalis porszivét, a forgacselszivo
csonkra (2) . Sziikség esetén csatlakoztassa az
elszivo sarokadaptert (3).

e Figyeljen arra, hogy a forgacselszivo
berendezés megfeleljen a 16. ,Mlszaki adatok"
fejezetben nevezett kdvetelményeknek.

» A tovabbi adatokat a forgacselszivé berendezés
kezelési utmutatéjaban talalja!

8.2 A munkadarab-régzité berendezés
felszerelése
A munkadarab-rogzité felszerelés (11) két
helyzetben szerelhet6 fel:
— Széles munkadarabokhoz:
Tolja a munkadarab-régzité berendezést az
asztal hatso furataba (35).
—Vékony munkadarabokhoz:
Tolja a munkadarab-rogzité berendezést az
asztal els6 furataba (36).

8.3 Halozati csatlakozas

A Veszély! Villamos fesziiltség

Csak olyan aramforrasrol izemeltesse a gépet,
amely kielégiti az alabbi kévetelményeket (lasd a
16. ,MUszaki adatok" c. fejezetet):

— A hélozati feszultségnek és frekvencianak meg
kell egyeznie a berendezés tipustablajan
megadott adatokkal;

— A berendezést 30 mA hibaaramra méretezett
érintésvédelmi kapcsoldval kell biztositani;

— A csatlakozo aljzatokat szakszerGen kell
szerelni, féldelni és bevizsgalni.

o A haldzati tapvezetéket ugy kell lefektetni, hogy
az ne zavarja a munkat és ne sérilhessen meg.

» Hosszabbito kabelként kizarolag elegendé
keresztmetszetl gumiszjgetelésu kabelt
hasznaljon (3 x 1,5 mm*©).

* Hasznaljon kulterlleten hasznalhaté
hosszabbitd kabelt. Szabadban csak az arra
tervezett és megfeleléen megjelélt hosszabbito
kabelt hasznaljon.

o Kerllje a véletlen elindulast. Gy6zédjén meg
arrdl, hogy a csatlakozé aljzatba valo
csatlakoztatasakor a kapcsolét kikapcsolta.

9. A gép kezelése

¢ A munka megkezdése el6tt mindig ellendrizze a
biztonsagi berendezések hibatlan allapotat.

o Flirészeléskor vegye fel az el6irt munkahelyzet:
—eldl, a kezeld oldalan;
—a flrésszel szemben;
- a furészlap sikja mellett.

AVeszély!

Régzitse a munkadarabot lehetéség szerint a
munkadarab-régzit berendezéssel (11).

A Zuzédasveszély!

Ne nyuljon a flirészfej megddntésekor vagy
lehajtasakor a csuklopant terlletére vagy a
berendezésbe!

» Dontéskor tartsa szorosan a furészfejet.

¢ Haszndlja munkavégzés kdzben a
kovetkezOket:

—munkadarab-alatamasztast - hosszu
munkadaraboknal, ha az szétvagas utan
leesne az asztalrdl;

—forgacselszivo berendezést.

o Csak olyan méretli munkadarabot flrészeljen,
amelyet munka kdzben még biztonsagosan
meg tud tartani.

o Furészelés kdzben nyomja ra a munkadarabot
az asztalra és ligyeljen arra, hogy a
munkadarab ne ekelddjén be. Ne fékezze le
furészlapot oldaliranyd nyomassal se.
Balesetveszély all fenn, ha a flirészlap
leblokkoloddik.

9.1 Egyenes vagasok

Kiindulé allas:

— A szdllitasi reteszelés (16) kihuztak.

— A flirészfejet felhajtottak.

— A vagasmeélység-bedllitast (48) deaktivaltak.

— A forgdasztal 0°-allasban, a forgdasztal rogzité
fogantyujat (22) behuztak.

— A flrészfej d6lése a figgdlegeshez képest 0°, a
rogzitkart (14) a d6lés bedllitasahoz behuztak.

— A huzo berendezeés teljesen hatul all.

— A huzoé berendezés régzitécsavarjat (18)
kioldottak.

— A munkadarab-(itk6z6 (30) beallitasa:
Lazitsa ki a rogzit6 csavart (31). Tolja el ugy az
eltolhaté munkadarab-Utk6zét (30) (a felso és
also részt), hogy az a munkadarabot lehetéleg
jol letamassza anélkul, hogy hozzaérne a

laphoz vagy a védéburahoz. Régzitse a rogzité
csavarral (31).



A munkadarab flirészelése:

1. Nyomja a munkadarabot a munkadarab-
Utk&z6hoz és a szoritsa be azt a munkadarab-
régzité berendezéssel (11).

2. Szélesebb munkadaraboknal: hizza a
firészfejet elére (a kezeld felé) (huzod
berendezés).

3. Mukddtesse a biztonsagi reteszelést (29),
nyomja meg a be-/ kikapcsolé gombot (27) és
tartsa azt lenyomva.

4. Lassan engedije le a flirészfejet a markolaton
teljesen és adott esetben tolja azt hatra (a
kezeldvel ellentétes iranyba). Furészelés
kézben a flrészfejet csak olyan erésen
nyomja a munkadarabhoz, hogy a motor
fordulatszama ne csdkkenjen tulsagosan.

5. Flrészelje at a munkadarabot egy
munkamenetben.

6. Engedie fel a be-/ kikapcsolé gombot (27) és
engedje lassan vissza a flirészfejet a felso
kiindulé allasba.

9.2 Gérvagasok

Kiindulé allas:

— A szillitasi reteszelés (16) kihuztak.

— A flrészfejet felhajtottak.

— A vagasmélység-beallitast (48) deaktivaltak.

— A farészfej délése a fuggdlegeshez képest 0°, a
rogzitOkart (14) a délés beallitasahoz
meghuztak.

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huzo berendezés régzitécsavarjat (18)
kioldottak.

— A munkadarab-itk6z6 (30) beallitasa:
Lazitsa ki a rogzité csavart (31). Tolja el ugy az
eltolhaté munkadarab-(itk6z6t (30) (a felso és
also részt), hogy az a munkadarabot lehetéleg
jol letamassza anélkul, hogy hozzaérne a
laphoz vagy a védéburahoz. Rogzitse a rogzitd
csavarral (31).

FIGYELMEZTETES - csak a KGSV 72 Xact
SYM-nal: Igazitsa a munkadarab-utkdzéket (30)
egy sikba (egy vonalba). (Ajanlott a zaré peckeket
(33) lenyomni, hogy mindket asztalfelilet (9) /
munkadarab-itkdz6 (30) a 0° szdégfokozatba
kattanjon.)

—Nyomija le mindkét régzitékart (32) teljesen.
A munkadarab fiirészelése:

1. Lazitsa ki a forgdasztal rogzitdkarjat (22) és a
lazitsa meg a pecket (21).

2. Akivant szdg beallitasa.

m Megjegyzés:

Feltolt zaro pecek esetén (21) a forgdasztal a

kévetkezd szbgfokozatokban reteszel be: 0°, 15°,

22,5° 31,6° 45° és 60°. Teljesen letolt zaro

pecek (21) mellett a reteszeld funkciot

deaktivaltak.

3. Huzza meg a forgdasztal rogzité fogantyujat
(22).

*‘. Vigyazat!

* Annak érdekében, hogy a gérvago szég
furészelés kdzben ne valtozzon meg, a
forgoasztal rogzitd fogantyujat (22) (reteszelési
poziciokban is) meg kell huzni.

4. A munkadarab flirészelése, az ,Egyenes

vagasok“ részben leirtak szerint.

9.3 Ferde vagasok

Kiindulé allas:

— A szillitasi reteszelés (16) kihuztak.

— A flrészfejet felhajtottak.

— A vagasmélység-beallitast (48) deaktivaltak.

— A forgbasztal 0°-allasban, a forgdasztal rogzité
fogantyujat (22) behuztak.

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huzo berendezés rogzitécsavarjat (18)
kioldottak.

— A munkadarab-utk6z6 (30) beallitasa:
Lazitsa ki a r6gzité csavart (31). Tolja el ugy az
eltolhaté munkadarab-(itk6z6t (30) (a felsd és
also részt), hogy az a munkadarabot lehetéleg
jol letdmassza anélkul, hogy hozzéérne a

laphoz vagy a védéburahoz. Régzitse a régzitd
csavarral (31).

Bizonyos szdgbeallitasoknal eléfordulhat, hogy
a munkadarab-Utk6z6 (30) jobb oldali, eltolhatd
részét a rogzitd csavar (31) meglazitasa utan
teljesen ki kell huzni. Hizza meg Ujra a csavart
(31). (A furészelés utén a felsé elemet ujra fel
kell helyezni és azt a rogzit6 csavarral (31) meg
kell huizni, hogy az ne tinhessen el.)

A munkadarab fiirészelése:

1. Lazitsa meg a flirész délésbeallitasanak
rogzitékarjat (14).
2. Dontse lassan a dont6kart a kivant allasba.

eHUzza a reteszeldkart (12) a kezelboldal
iranyaba = A billentékar fokozatmentes
atallitasa.

eTolja a reteszelOkart (12) a hatoldal felé = A
billentkar reteszelése a reteszeld
pozicidkban.

m Megjegyzés:

A billentbékar a kbvetkez6 szégfokozatokban
reteszel be: 0°, 22,5° és 33,9°.

3. A délésbedllitas rogzitdkarjat (14) meghuzni.

IEI Vigyazat!

* Annak érdekében, hogy a d6lésszdg flrészelés
kézben ne allitédjon at, a billentékar
régzitékarjat (reteszelési pozicidkban is) meg
kell huzni.

4. A munkadarab flrészelése, az ,Egyenes

vagasok" részben leirtak szerint.

9.4 Kettds gérvagasok

G] Megjegyzés:

A kett8s gérvdgds a gérvagas és a ferde vagas
kombindcidja. Ez azt jelenti, hogy a
munkadarabot a hatso lehelyezési szélhez és a
felsé részhez ferdén fiirészelik.

Kiindulé allas:

— A szdllitasi reteszelés (16) kihuztak.

— A flrészfejet felhajtottak.

— A vagasmélység-beallitast (48) deaktivaltak.
— A forgbasztalt a kivant allasban reteszelték.

— A billentékart a munkadarab feliletéhez képest
a kivant szégben bedodntotték és reteszelték.

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huzé berendezés régzitécsavarjat (18)
kioldottak.

— A munkadarab-iitk6z6 (30) beallitasa:
Lazitsa ki a rogzité csavart (31). Tolja el ugy az
eltolhaté munkadarab-iitk6z6t (30) (a felsd és
also részt), hogy az a munkadarabot lehetéleg
jol letamassza anélkil, hogy hozzaérne a
laphoz vagy a védéburahoz. Rdgzitse a régzitd
csavarral (31).
Bizonyos szbgbeallitasoknal eléfordulhat, hogy
a munkadarab-Utk6z6 (30) jobb oldali, eltolhatd
részét a rogzitd csavar (31) meglazitasa utan
teljesen ki kell huzni. Hizza meg Ujra a csavart
(31). (A furészelés utan a felsé elemet ujra fel
kell helyezni és azt a rogzit6 csavarral (31) meg
kell huizni, hogy az ne tinhessen el.)

—Csak a KGSV 72 Xact SYM-nél: Igazitsa a
munkadarab-utkdzéket (30) egy sikba (egy
vonalba). Nyomja le mindket rogzitékart (32)
teljesen.

A munkadarab fiirészelése:

AVeszély!

A kettés gérvagasnal a flirészlap az erételjes
délés miatt kdbnnyebben hozzaférhet6 — ezzel
megnévekedett sérulésveszély all fenn. Mindig
tartson megfeleld tavolsagot a flrészlaphoz!

e A munkadarab flirészelése, az ,Egyenes
vagasok“ részben leirtak szerint.
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9.5 Hornyok fiirészelése:

G] Megjegyzés:

A vdgdsmélység-korlatozas lehetdve teszi a huzo
berendezéssel egytitt a hornyok készitését.
Ennek soran nem végeznek darabold vagast, a
munkadarabot csak egy adott mélyseégig
flirészelik be.

Visszacsapddas veszélye!

Hornyok készitésekor kiléndsen fontos, hogy ne
gyakoroljanak oldaliranyd nyomast a flirészlapra.
Kulénben a flirészfej hirtelen felcsapodhat!
Hasznaljon szoritd berendezést hornyok
készitésekor. Kerlilje a flrészfejre gyakorolt
oldaliranyu nyomast.

Kiindulé allas:

- A szdllitasi reteszelés (16) kihuztak.

— A furészfejet felhajtottak.

— A billentékart a munkadarab felllletéhez képest
a kivant szégben bedontotték és reteszelték.

— A forgbasztalt a kivant allasban reteszelték.

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huzo berendezés régzitécsavarjat (18)

kioldottak.

A munkadarab fiirészelése:

1. Allitsa a vagasmélység-korlatozast (47) a
kivant vagasmélységre és rogzitse azt az
ellenanyaval.

2. Lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (29) és
hajtsa le a flrészfejet annak érdekében, hogy
ellendrizni lehessen a bedllitott
vagasmeélységet:

3. Prébavagas készitése.

4. Adott esetben ismételje meg az 1. és 3. Iépést,
mig be nem allitja a kivant vagasmélységet.

5. A munkadarab flirészelése, az ,Egyenes
vagasok"“ részben leirtak szerint.

9.6 Csak a KGSV 72 Xact SYM-nél:
Szimmetrikus vagasok

G] Megjegyzés:

A gérvagdsok gyors és egyszerli flrészeléséhez

a bedllithato (itk6zérendszerrel.

Kiindulé allas:

— A szdllitasi reteszelés (16) kihuztak.

— A flrészfejet felhajtottak.

— A vagasmélység-beallitast (48) deaktivaltak.

- A forgdasztal 0°-allasban all, a forgdasztal
régzité fogantyujat (22) behuztak.

— A flrészfej d6lése a fliggdlegeshez képest
altalaban 0°. A specidlis vagasokhoz a flirészfej
meg is donthetd. A délésbeallitas rogzitékarjat
(14) meghuztak.

— A huzé berendezést a rogzitécsavarral (18) a
héatso allasban reteszelni kell.

—Figyeljen arra, hogy az éllithaté munkadarab-
Utk0z0 (30) beallitasa megfeleld legyen és az a
munkadarabot Iehetéleg j6l letamassza anélkill,
hogy hozzaérne a laphoz vagy a
véddburkolathoz. Rogzitse mindkét
munkadarab-utkdz6t (30) a rogzitécsavarral
(31).

A sz6g beallitasa:

1. Helyezze a csomagban megtalalhaté ,allithaté
sz6g“-et (34) az eredeti szogre (pl. a helyiség
sarkaba). Vigye at az eredeti szoget az
Lallithatd szog“-re (34).

ki a reteszelést.

3. Nyomija le teljesen a zaré peckeket (33) a
reteszeld funkcié deaktivalasahoz.

4. Helyezze az ,allithaté szdg“-et (34) a
forgdasztalra (23)

5. Vigye at a szoget az ,allithatd sz6g“-rél (34) az
Utk6zdérendszerre ugy, hogy mindkét
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asztalfeluletet (9) / munkadarab-(tk6z6t (30)
egyszerre eltolja és az ,allithaté szég“-re (34)
helyezi.

m Megjegyzés:

Amennyiben a zaro peckek (33) a felsé
pozicioban allnak, ugy mindkét asztalfellilet (9) /
munkadarab-(itkéz6 (30) a kévetkez6
szdgfokozatokban reteszelhet be: 45°, 22,5°, 0°, -
22,5° und -45°. Lenyomott zér6 peckek (33)
eseteén a reteszeld funkciot deaktivaltak.

6. Nyomija le teljesen mindkét régzitékart (32)
annak érdekeében, hogy rogzitse ezt az allast.

AVeszély!

* Annak érdekében, hogy a szég flrészelés
kézben ne allitédjon el, mindkét rogzitékart (32)
(reteszelési pozicidkban is!) le kell nyomni.

A munkadarab flirészelése:

7. Szlkség esetén tolja félre a szemben lévd
munkadarab-{tk6z6t (30). Nyomja az elsé
munkadarabot a bal oldali munkadarab-
Utk6z6hoz és rogzitse azt a munkadarab-
rogzité berendezéssel (11), majd flirészeljen
az ,Egyenes vagasok” részben leirtaknak
megfeleléen.

8. Sziikség esetén tolja félre a szemben 1évé
munkadarab-itk6z6t (30). Nyomja a masodik
munkadarabot a jobb oldali munkadarab-
Utk6z6hoz és régzitse azt a munkadarab-
rogzité berendezéssel (11), majd flirészeljen
az ,Egyenes vagasok" részben leirtaknak
megfeleléen.

10. Karbantartas és apolas

A Veszély!

Minden karbantartasi és tisztité munkalat el6tt
huzza ki a haldzati csatlakozét.

— A jelen fejezetben nem emlitett karbantartasi
vagy javitasi munkakat csak szakember
végezheti el.

— A megrongalddott elemeket, kildnésen a
biztonsagi berendezéseket, csak eredeti
alkatrészre lehet cserélni. A gyart6 altal nem
ellendrzétt és nem engedélyezett tartozékok
belathatatlan karokat okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak befejeztével
ismét be kell kapcsolni valamennyi biztonsagi
berendezést és ellendrizni kell azok helyes
miikddését.

10.1 Fiirészlapcsere

A Egésveszély!

Roéviddel a flirészelés utan a flirészlap még
nagyon forrd lehet. Varja meg, amig kihtl a
fUrészlap. Soha ne tisztitsa a forro furészlapot
gyulékony folyadékkal.

AAkkor is megvaghatja magat, ha mar
all a flirészlap!

A szoritécsavar (40) meglazitasakor és
meghuzasakor a visszahuzhaté véddéburkolatnak
(7) a furészlap f6l6tt kell lennie. Mindig viseljen
keszty(t, amikor furészlapot cserél.

1. Huzza ki a halozati csatlakozot.
2. Vigye a furészfejet a felsé allasba.

3. Aflrészlap reteszelése: nyomja meg a
régzitégombot, kézben forgassa el a masik
kezével a flrészlapot, mig a reteszel6 gomb
bekattan. Tartsa lenyomva a régzitégombot.

4. Csavarozza le a tarcsas szoritdcsavart (40) a
flrészlaptengelyen az imbuszkulccsal (17) az
o6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban
(balmenet!).

5. Lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (29) és
tolja fel a visszahuzhato védéburkolatot (7) és
tartsa meg azt.

6. Vegye le dvatosan a kililsé peremet (41) és a
flrészlapot (42) a flrészlaptengelyrdl és zarja
le Ujra a visszahuzhaté védéburkolatot.

AVeszély!

Ne haszndljon olyan tisztitoszert (pl. a
gyantamaradvanyok eltavolitasara), amely
megtamadhatja a kénnylfémbdl keszult
alkatrészeket; ez befolyasolhatja a flrész
szerkezeti szilardsagat.

7. A szoritéfeluletek tisztitasa:
—furészlaptengely (45),
—furészlap (42),

—kuls6 perem (41),
—belsé perem (44).

AVeszély!

Helyezze fel helyesen a belsé peremet! Ellenkezé
esetben a flirész leblokkolhat, vagy a flrészlap
levalhat! A perem akkor fekszik fel helyesen, a
gyurthorony a furészlap felé és a lapos oldal a
motor felé néz.

8. Helyezze fel a bels6 peremet (44).

9. Lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (29) és
tolja fel a visszahuzhato védéburkolatot (7) és
tartsa meg azt.

10.Helyezze fel az uj firészlapot - Ggyeljen a
forgasiranyra: A bal (nyitott) oldalrdl tekintve a
flrészlapon Iévé nyilnak meg kell felelnie a nyil
iranyanak (43) a furészlapburkolaton!

A Veszély!

Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, amelyek a
maximalis fordulatszamhoz terveztek (lasd a
+Miszaki adatok” c. fejezetet) — nem megfeleld
vagy sérilt firészlapok alkalmazasa esetén a
centrifugélis eré robbanasszerlen kirdpitheti az
alkatrészeket.

Azoknak a flrészlapoknak, amelyeket fa vagy

hasonlé anyagok vagasara terveztek, meg kell

felelnitk az EN 847-1 normanak.

Tilos beépiteni:

—erésen 6tvozott gyorsvagoacelbdl gyartott
furészlapokat (HSS);

—megrongalddott furészlapokat;

— hasitokorongot.

AVeszély!

— A flrészlapot csak eredeti alkatrészekkel
szabad szerelni.

—Ne hasznéljon egyedi elététgydriket, mert
kilazulhat a flrészlap.

— A flrészlapot ugy kell szerelni, hogy az
egyensulyban legyen, forgaskor ne legyen
Utése és lzem kozben ne tudjon meglazulni.

11.Zarja le Ujra a visszahlzhato véddburkolatot

12.Tolja fel a kiils6 peremet (41) — A lapos
oldalnak a tarcsas roégzitécsavar (40) felé kell
néznie!

13.Csavarozza fel a tarcsas feszitécsavart (40)
az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban
(balmenet!) és huzza meg azt kézzel.

14.A furészlap reteszelése: nyomja meg a
régzitégombot (15) és kdzben forgassa el a
masik kezével a flrészlapot, mig a reteszelé
gomb bekattan. Tartsa lenyomva a
régzitégombot.

AVeszély!

—Ne hosszabbitsa meg az imbuszkulcsot.

—Tilos az imbuszkulcsra mért Gtésekkel
meghuzni a szoritdcsavart.
15.HuUzza meg a szoritocsavart (40) az
imbuszkulccsal (17).
16.A mlkddés ellenérzése. Ehhez lazitsa meg a
biztonsagi reteszelést (29) és hajtsa le a
flrészt:

—a visszahuzhaté véddburkolatnak a
furészlapot lehajtaskor szabadda kell tennie
anélkul, hogy mas részekhez érne.

— A furész kiindulé allasba valo felhajtasakor a
visszahuzhato véddéburkolatnak
automatikusan le kell fednie a flrészlapot.

— Forgassa el kézzel a flirészlapot. A flirészlapot
minden lehetséges éllitasi poziciéban el kel
tudni forgatni anélkil, hogy mas részekhez
érne.

10.2 Fiirészlapcsere

AVeszély!

Ha sértilt asztalbetéttel (20) dolgozik, fennall
annak a veszélye, hogy a kisebb méretu targyak
megszorulnak az asztalbetét és a flrészlap kozott
és leblokkoljak a flrészlapot. Azonnal cserélje ki
a sérilt asztalbetétet!

1. A csavarokat az asztalbetéten kicsavarozni.
Adott esetben forgassa el a forgéasztalt és
doéntse meg a flireszfejet annak érdekében,
hogy el lehessen érni a csavarokat.

2. Vegye le az asztalbetétet.
3. Helyezzen be Uj asztalbetétet.
4. Huzza meg a csavarokat az asztalbetéten.

10.3 A munkadarab-iitk6z6 beallitasa
1. Lazitsa meg a harom imbuszcsavart (46).

2. A munkadarab-utkéz6t (30) ugy kell beéllitani,
hogy az pontosan derékszogben élljon a
flrészlaphoz, ha a forgdasztal bekattan a
0°-allasba.

3. Huzza meg a harom imbuszcsavart (46).

10.4 A vagolézer beallitasa

AVeszély!

LEZERSUGAR )
NE NEZZEN A SUGARBA

A beadllitadshoz 2,5 mm-es imbuszkulcsra van
sziiksége. Helyezzen egy fliggéleges vonallal
ellatott deszkat a munkadarab-Utkdz6re annak
érdekében, hogy a lézersugarat jobban fel
lehessen ismerni.

1. Forgassa el a csavart (38) és ezzel dllitsa a
|ézersugarat a furészlaphoz (42)
parhuzamosan.

2. Forgassa el a (37) VAGY (39) csavart és
ezzel dllitsa a lézersugarat a flrészlaphoz (42)
parhuzamosan.

3. Forgassaela (37) ES (39) csavart és ezzel
igazitsa be a furészlaphoz val6 tavolsagot
(42)

4. Amennyiben szlikséges, ismételje meg az 1-3.
Iépéseket.

10.5 A berendezés tisztitasa

Tavolitsa el a firészforgacsot és a port egy
kefével vagy egy porszivéval:

—az allité berendezésekrdl;

- a kezelbéelemekrol;

—a motor szell6zényilasaibdl,
—az asztalbetét alatti térbél;

—a forgdasztal alatti teriiletrdl (a hatsé oldalon
lévé nyilasokon keresztil elérhetd);

—avagolézerrdl;
—a véagotertlet kivilagitasrol

10.6 A berendezés tarolasa

A Veszély!

o Tarolja ugy a berendezést, hogy illetéktelenek
ne indithassak e.

» Gy6z6djdén meg arrdl, hogy senki ne
serilhessen meg az allo berendezésen.



*‘. Vigyazat!

» A szabad ég alatt vagy nedves levegén csak
megfelelé védelemmel elldtva szabad tarolni a
gépet.

10.7 Karbantartas
Minden alkalmazas el6tt

» Tavolitsa el egy porszivoval vagy ecsettel a
furészport.

o Ellenérizze, nem sérilt-e meg a halozati
tapvezeték és a haldzati csatlakozo, adott
esetben cseréltesse ki azt villamos
szakemberrel .

o Ellendrizze az 6sszes mozgo alkatrészt, hogy
azok az egész mozgasterlleten szabadon
mozognak-e.

« Ellendrizze, hogy a visszahuzhat6 védéburkolat
(7) hibatlanul mikédjon és ne akadjon. Annak
lehuzasakor a flrészlap szabadda kell valjon
anélkdl, hogy egyéb elemekhez érne. A flrész
kiinduld helyzetbe valo felhajtasakor
automatikusan le kell fednie a flirészlapot. A
megrongalédott vagy nem megfeleléen mikédé
elemeket a készulék hasznalata el6tt meg kell
javittatni.

Rendszeresen, az alkalmazasi feltételektdl
figgden

o Ellendrizze az 6sszes csavarkotést, szilkség
esetén huzza meg a csavarokat.

» Ellendrizze a furészfej visszaall6 funkciojat (a
flrészlapnak a rugéerével vissza kell térnie a
felsé kiindulo allasba), adott esetben
cseréltesse ki a rugot.

» Olajozza be kicsit a vezet6 elemeket.

11. Néhany jo tanacs és
gyakorlati fogas

—Hosszu munkadaraboknal a flirésztdl balra és
jobbra megfelel6 feltéteket kell hasznalni.

—Kis darabok furészelésénél kiegészitd itk6z6t
kell hasznalni (kiegészitd Utkozéként
hasznalhato pl. egy megfelel6 fa deszka,
amelyet a berendezés (itk6z6jére csavaroznak).

—Domboru (megvetemedett) deszka (49)
furészelésekor a kifelé ivel6 oldalnak kell a
munkadarab-Utkdzére felfekiidnie.

— Ne flirészeljen munkadarabot allitva, hanem
laposan a forgdasztalra fektetve.

12. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kévetelményeknek és adatoknak.

A Karbantart6 vagy apol6 spray a
gyantamaradékok eltavolitdsahoz és a fém
fellletek konzervalasahoz: 0911018691
B Metabo ipari porszivé (lasd a katalégust)

C Alivanyok:

Univerzalis gépallvany - UMS: 6.31317
Gépallvany - KSU 251: 6.29005
Gépallvany - KSU 401: 6.29006
D Power Cut flrészlap: 6.28009

216x2,4/1,8 x 3024 WZ 5° neg
j6 vagasi eredményekhez a hosszanti és
keresztvagasoknal tdémor faban

E Precision Cut Classic flirészlap:
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg
j6 vagasi eredményekhez a hosszanti és
keresztvagasokhoz tdmér faban és
forgacslapban

F Multi Cut Classic furészlap:
216x2,4/1,8x 3060 FZ/TZ 5° neg
a j6 vagasi eredményekhez hosszanti és
keresztvagasoknal bevonattal ellatott
anyagokban, laminalt lapokon, mianyagokon és
aluminium profilokon

G Precision Cut flrészlap: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg nagyon j6 vagasi
eredményekhez hosszanti és keresztvagasoknal
témor faban

H Multi Cut fGrészlap: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg nagyon j6 vagasi
eredményekhez bevonattal ellatott anyagoknal,

6.28060

6.28066

laminalt lapokon, miianyagokon és aluminium
profilokon

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a

www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

13. Javitas

A Veszély!

Elektromos szerszam javitésat csak villamos
szakember végezheti!

Amennyiben a jelen készllék halozati vezetéke
megsérul, azt egy eredeti Metabo halézati
vezetékre kell cserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
készulékekkel forduljon a Metabo képviselethez.
A cimeket a www.metabo.com honlapon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprél.

14. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és
tartozékok kdérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozoé helyi eléirdsokat.

Csak az EU tagorszagok esetében:
E Elektromos kéziszerszamot soha ne

dobjon haztartasi hulladék kézé! Az
elektromos és elektronikus berendezések
hulladékairol szol6 2012/19/EU iranyelv és annak
nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell
gyujteni, és lehetdve kell tenni azok
kornyezetkimélé ujrahasznositasat.

15. Problémak és lizemzavarok

A kévetkezOkben azokat a problémakat és
zavarokat irjuk le, amelyeket maga is megoldhat.
Amennyiben az itt leirt megoldasok nem lennének
segitségeére, lasd a 13. ,Javitas” c.fejezetet.

AVeszély!

Problémakkal és zavarokkal 6sszefliggésben
kiléndsen sok baleset térténik. Ezért vegye
figyelembe:

e Minden zavarelharitas el6tt hizza ki a halézati
csatlakozot.

* Az izemzavar megszintetését kovetéen
kapcsolja be UJI‘a az 6sszes biztonsagi
berendezést és ellendrizze azok helyes
miikodését.

Nincs fejez6 funkcio

A szdllitasi reteszelés lereteszelték:

o Huzza ki a szallitasi reteszelést.

A biztonsagi reteszelés lereteszelték:

o L azitsa meg a biztonsagi reteszelést.

A flirészteljesitmény tul alacsony

Eltompult a flrészlap (esetleg beégett a flrészlap
oldalfellilete);

A flirészlap nem alkalmas az anyaghoz (lasd a
12. ,Tartozékok" c. fejezetet);

Flrészlap megvetemedett:

e Cserélje ki a furészlapot (lasd a 10.
~Karbantartas“ c. fejezetet").

A flirész erételjesen vibral
Flrészlap megvetemedett:

o Cserélje ki a furészlapot (lasd a 10.
~Karbantartas“ c. fejezetet").

A flrészlapot nem szerelték fel rendesen:

» Szerelje fel megfelel6en a flrészlapot (lasd a
10. ,Karbantartas“ c. fejezetet").

A forgdéasztal nehezen mozog

Forgacs a forgdasztal alatt:

» Tavolitsa el a forgacsot.

KGSV 72 Xact SYM: A szdgbeallitas az
asztallapok (9) eltolasanal nehezen jar
Forgacs a forgdasztal alatt:

» Tavolitsa el a forgacsot. A forgéasztal alatti

tertilet a hatso oldalon Iévé nyildsokon keresztul
érhetd el

MAGYAR hu
16. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =haldzati feszlltség

| =névleges aram

F =min. rogzités

P4 =névleges felvett teljesitmény

IP =védelmi osztaly

ng =Uresjarati fordulatszam

Vo =max. vagasi sebesség

D =a flirészlap atmérdje (kivul)

d =témléatmeré (belsd)

b =a flrészlap max. fogszélessége
aq =flrészfejallitas szdgtartomany
ap =forgdasztal szOgtartomany
agym1 =belss szbg az itkdzérendszeren
agymy =Kkulsé szog az Utkdzérendszeren
A =méretek (HxSzxM)

m =suly

A forgacselszivo berendezésre vonatkozé
kévetelmények:

D, =az elszivocsonk csatlakozo atmérdje
D, =legkisebb atmené légmennyiség

D3 =a legkisebb vakuum az elszivocsonkon
D4 =a legkisebb légsebesség az

elszivécsonkon

A munkadarab maximalis keresztmetszetének
téblazatat lasd a 4. oldalon.
~ valtéaram
[O] !l védelmi osztalyu gép
A fenti mlszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az
elektromos szerszam kibocsatasi értékeinek
meghatarozasat, illetve kiilbnb6z6 elektromos
szerszamok &sszehasonlitasat. Az alkalmazasi
feltételektél, az elektromos szerszam éallapotatol
vagy a hasznalt betétszerszamoktdl fliggden a
tényleges kérnyezeti terhelés nagyobb vagy
kisebb is lehet. A becsléshez vegye figyelembe a
munkasziineteket és az alacsonyabb kornyezeti
terheléssel jaro6 fazisokat is. A megfeleléen
alkalmazott becslilt értékek alapjan irjon elé
védéintézkedéseket a felhasznald szamara, illetve
hozzon szervezési intézkedéseket.
Jellemzé A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Koa: Kwa=bizonytalansag
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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PYCCHKWM

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnJiyatayuun

OrnasneHue

1. [Jeknapaumsa cOOTBETCTBUA
2. HcnonbzoBaHWe Mo Ha3Ha4YeHUo
3. O6Lwwme yKasaHus No TexHMKe 6e30nacHOCTU
4. Ocobble yKasaHusA Mo TEXHUKE
6e3onacHocTn
5. O630p

6. YcTaHOBKa M TpPaHCMOPTUPOBKA

7. O630p ycTpoicTBa

8. Bsog B aKcnayaTauuio

9. 3kKcnnyaTtauus

10. TexHWU4eCKoe 0BCNYHMBaAHME U YXOA,
11. CoBeTbl M peKoMeHzaLmMmn

12. OcHacTKa

13. PeMoHT

14. 3awmTa oKpyKatoLlen cpeabl

15. MNpo6aembl U HEUCNPaBHOCTH

16. TeXHNYECKNE XapaKTePUCTUKU

Aexnapauma cooTBETCTBUA

HacToAwmm mMbl 3aABNIAeM CO BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: [laHHbIE TOPLIOBOYHO-
YCOPE3HbIE MJIbl C MAEHTUGDHUKALMEN MO TUMY 1
cepvleowly Homepy *1) oTBEvaloT BCEM
[EeNCTBYIOLWMM TPebOBaHUAM AUPEKTUB *2) 1
HopM *3). TexHM4YecKan fOKyMeHTauumaA ana *4) -
CM. Ha cTp. 4.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

HaknoHHas TopLioBasa nuaa npegHasHaveHa ans
BbINOJIHEHUA NPOAO/IbHBIX M MONepeYHbIX
pa3pesoB, HAK/IOHHLIX Pa3pesos, MPOMU/IOB CO
CKOCOM, a TaKe ABOMHbIX HAKJIOHHbIX
nponuaos. Kpome Toro, oHa MOXeT
MCnonb30BaTbCA A1A NPOPE3aHMA Nasos.

Jonyctnmo o6pabartbiBaTh TONILKO TE
maTepuasnbl, 415 KOTOPbIX NPeAHasHa4veH
COOTBETCTBYIOLMI NMUBHBIA JUCK (4OMYyCTUMbIE
NWIbHbIE AUCKM - CM. rnaBy 12. OcHacTKa).

HeobxoaMmo yunTbiBaTh AOMYCTUMbIE rabapuTbl
3aroToBOK (cM. rnaBy16. TexHn4yecKkue
XapaKTepUCTUKM).

He ponycKaeTcs pacnua 3aroToBOK C KpYr/ibiM
WM HepaBHOMEPHBIM CEYEHMEM (HanpUmep,
[ApoBa), TaK KaK BO BPEMSA pacnuia HafemHoe
yAepaH1e TaKMX 3aroTOBOK He rapaHTUPOBaHo.
MNpu pacnune N10CKKX 3aroTOBOK,
YCTaHOBJ/IEHHbIX Ha Pe6bpo, B LeNAX UX
6e3onacHoM noga4n Heo6xoaMMO UCMOIbL30BaTbL
NoAxoAALLMI ynop.

Jlto6oe ppyroe UcnonbL30BaHWe ABNAETCS
HegonycTUMbIM. Mcnoib3oBaHWe He No
HasHa4eHWo, U3MEeHeHWA Npubopa Uan
MCNoNb30BaHWE feTanen, KoTopble He Bblnn
NPOBEPEHbI U 0A06PEHBI MPOU3BOAUTENEM,
MOTyT NoBJIeYb 3a CO60M HENpeaCcKa3yeMbli
mMaTepuanbHbii yLiepo!

B cooTBETCTBYIOLMX Cy4yasx cobaopaiTe
OMPEKTUBbI UM NPEANUCaHusa no
NPeAOTBPALLEHMIO HECHACTHbIX C/y4aes.

3. 06wme yKasaHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

M 3alUTbl SIEKTPOUHCTPYMEHTA OT
noBpexXageHnn CO6J'I}O,CI.8.VIT€ YKasaHuA,
OTMEYEHHbIE AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax
CHUMEHWS PUCHA TPaBMUPOBaHUSA
NPoYTUTE faHHOE PYKOBOACTBO MO
3KCMyaTalumu.
MNepepaBaiiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT CEAYOLLEMY
B/IaAie/bLy TOJIbKO BMECTE C 3TUMM
JOKYMEHTaMM.

06[11,"6 YKasaH1A No TeXxHUKe 6e3onacHoOCTH
ANA 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB

2 [nsa Bawer co6cTBEHHOM 6e30MacHOCTH

NPEAYNPEXAEHUE - BHumaTenbHo
MPoYTUTE BCE YKa3aHUA MO TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U MHCTPYKRLMUU. HecobogeHne

MHCTPYKLME M yKa3aHui 1o TEXHUKe
6e30M1acHOCTH MOMET NPUBECTU K OPAHEHNIO
S/1IEKTPUHECKMM TOKOM, BOSHUKHOBEHMIO M0Hapa
WU/WIN K MOJTYHEHUIO TAME IbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCce UHCTPYKLUMU M YHa3aHUA Nno
TeXHUKe 6e30MacHOCTH ANA UCNO/Ib30BaHUA
B 6yaywem!

3.1 BesonacHocTb Ha paboyem MecTe
a) CnepguTte 3a YUCTOTOM U NOPAAKOM Ha
Bawem paGOHeM mMecTe. EGCI'IOpH,qOK Ha
pa6oweM MecCTe U I1/10X0e ocBeLyeHne moryt
npnBEeCTU K HecHacCTHbIM C/1y4asm.

b) He pa6oTaiiTe C 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTOM BO
B3pPbIBOONAaCcHOM 30HEe, B KOTOPOU HaXxo[ATCA
roproyme HUAKOCTH, rasbl WU NbiNb. [1py
paboTe 3/1EeKTPOUHCTPYMEHT NCKPUT, @ UCKPbI
MOryT BOCMN/1aMeHUTb Ibl/1b NJ11 1apebl.

B) He gonycKaiiTe fieTeil U Apyrux i K
Bawlemy pa6oyemy MecTy BO Bpems pa6oTbi C
3NIeKTPOUHCTPYMeHTOM. OTB/IEKaACk OT
paboTbl, Bbl MOMETE NOTEPATH KOHTPO/b HAJ
3/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

3.2 3JneKTpuyeckan 6e3onacHoOCTb
a) Bunka ceteBoro Kabens
3/IeKTPOMHCTPYMEHTa [0/HHa
COOTBETCTBOBATb 3/IGKTPUYECHON PO3eTHe.
He n3meHANTe KOHCTPYKLUUIO BUIKKU. He
MCMNOJb3yiiTe NepexogHble WTencesbHble
BWJIKU C 3/IEKTPOUHCTPYMEHTaMMU C
3alUTHbIM 3a3eMJIeHUEM. Mcrosib3oBaHHe
OPHUIrnHaslbHbIX BU/IOK 1 COOTBETCTBYOLUNX UM
PO3ETOK CHUMHAET PUCK MOPAMEHNS
B/IEKTPUYECKNM TOKOM.

6) U3beraiiTe KOHTaKTa C 3a3eM/IEHHbIMHU
NOBEPXHOCTAMM TaKUMU KaK TPY6bl,
HarpeBaTe/i1, NJINTbl U XOJI0AUIbHUKaMMU.
NoBbilLIeHHasA 0NacHOCTb MOPaKEHUs
3/IEKTPUYECKUM TOKOM, €C/IM BaLle TeJ0
3a3eM/1eHo.

B) O6ecneybTe 3aLUTY INIEKTPOUHCTPYMEHTA
OT AOMAA U BNaru. [IPOHUKHOBEHWE BOAbI B
3/IEKTPOMHCTPYMEHT MOBbILIAET PUCK MOPaHEHUA
3/IEKTPUHECHUM TOKOM.

r) He ucnonb3ayiiTe coefUHUTENbHDIN Kabesnb
He Mo Ha3Ha4eHu, Hanpumep, aas
NepeHOCKU 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, ero
nogBelnBaHUA WK BJ1F BbITATMBAHUA BUJIKU
13 po3eTKu. Mpumute mepbl No 3awmTe
coefuHUTEeNbHOro Kabena oT BO34enNcTBUi
BbICOKMX TemMnepaTtyp, Mmacsa, ocTpbIX
KPOMOK M NOABUMHbIX YacTeit npubopa.
ToBpexaeHHbIN N CriyTaHHBbI
COEAMHUTE/IbHBIN Kabe/lb MOBbILAET PUCK
rnopaeHus 31eKTPUYECKUM TOKOM.

4) Mpu pa6oTe ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha
OTHKPbITOM BO3AYyX€e UCNOJIb3yUTe TOJIbKO Te
YAJIMHUTE IbHbIe Kabenu, KoTopbie
paspeLeHo UCNoJIb30BaTb BHE NOMELLEHUN.
Ucnonb3aoBaHne ya/mMHUTE/IbHbIX KAbes1eH,
npeAHa3Ha4YeHHbIX 4/19 paboTbl HA OTKPLITOM
BO3/yX€ CHUMAET PUCK IOPaHEeHUA
9/IEKTPUHECKUM TOKOM.

€) EC/In 31eKTPOMHCTPYMEHT [LOJIHEH
3KCMIyaTMPOBaTLCA BO BNamHON cpepe,
Ucnonb3ynuTe aBTOMaTUYECKUIA
BbIK/IIOMaTe b AJ1A 3alUTbl OT TOKa YTeYKM.
Hcnonb3osaHme aBToMaTM4eCKOro
BbIK/IKO4ATENIA [/1A 3aLUMUTbI OT TOKA YTEYKN
CHUIKAET PUCK MOPAEHNA 3NIEKTPUIECKUM
TOKOM.

3.3 bBe3onacHocTb nepcoHana

a) Eyp,bTe BHUMaTeJ1bHbl, C/ZleguTe 3a CBOMMU
AeﬁCTBMHMM U Cepbe3HO OTHOCUTEChb K
paboTte ¢ 3NeKTPOUHCTPYyMeHTOM. He
NoJ/ib3yUTECb 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM Byay4mn
B COCTOAHWUU YCTaANIOCTH, NOJ, AeACTBUEM
HapKOTUKOB, aJIKOroszia UJjiu siekapcTs.
HeBHUMaTe1bHOCTb npu paboTe ¢
S/IEKTPONHCTPYMEHTOM MOMKET rpUBeCcTU K
Cepbe3HbIM TpaBMam.

6) Monb3yitTecb cpepgcTBamMu
MHANBUAYaNIbHOM 3aWuUThbl U Beerga
HajeBaWuTe 3alMUTHbIe O4KU. CpescTBa
WMHAWBWAYA/IbHOM 3aLUNTbI, TPUMEHSEeMbIe B
3aBUCHMOCTH OT BMAA M UCMO/Ib30BaHMS
B/IEKTPOUHCTPYMEHTA, Harpumep,

MblNe3alYUTHBIN pecrupaTop, 06yBb ¢
HECKO/b3ALLEH MOAOLLIBOM, 3aLyMTHAS KacKa,
3aLYUTHBIE HAYLIHUKM, CHUKAIOT PUCK MONTYHEHNSA
TpasMm.

B) U36eraiiTe HenpegHaMepeHHOro
BKJIIOHMEHUA 3/IeKTPOMHCTPYyMeHTa. Mpewae
YeM NoAK/0YaTb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT K
WUCTOYHUKY NUTaHUA, 6paTb ero B pyKU Uau
nepeHocUTb, y6eautecb B TOM, YTO OH
BbIKAIOMEH. He gepwunTe nasey Ha
BbIK/IOYaTE/1e BO BPeMs epeHoca MHCTPYMEHTa
WAIN PH NOAH/TIOYEHUM D/IEKTPOUHCTPYMEHTA K
CeTU /IEKTPOMUTAHMSA — 3TO MOMET MPUBECTH K
HecYyacTHbIM C/y4Yasm.

r) Yaanute peryMpoBo4Hbie UHCTPYMEHTbI U
raeyHble K/04YU Nepepn BRIAOYEHUEM
3NIEeKTPOUHCTPYMEHTA. MHCTPYMEHT nan
raeyqHbi¥ K04, Haxo4AaLWMICA BO BpaLyaroLericsa
yacT npubopa, MOKET NPUBECTU K TpaBMam.

4) Cnegute 3a npaBUIbHOW NOCTaHOBKOM
Kopnyca npu pa6oTe ¢ npu6opom. NMpumute
yCTOM4YMBOE NMOJIOKEeHUE U o6ecneybTe
HapeHHbIN 3axBaT npubopa ANA coXxpaHeHUs
paBHOBecuA B 110601 paboyen cuTyauun. 37o
MO3BOJINT J1y4llle KOHTPOJIMpoBaTh
S/IEKTPOUHCTPYMEHT B HEMNPEABUAEHHbIX
cUTyaumsax.

e) Ucnonb3yiiTe noaxoasulyto ogexay. He
nosib3yuTechb NPOCTOPHON OAEHA0N WU
YKpaweHnAMU. [lepHuTe BoJIOCbl U oA eRay
Ha 6e30MacHOM pPacCTOAHWUMU OT NOABUHHbIX
petanen. CBo60o4Has ofexaa, yKpallueHns um
JVIMHHbIE BOJIOChI MOTYT ObITb 3aXBa4Y€HbI UMH.

#) Ecnu npegycmoTpeHo nogKatoueHne
YCTPOWCTB ANA yaaneHusa U c6opa nbiiu,
y6eauTecb B TOM, YTO OHU NMPUCOE[UHEHBI U
MCMOJIb3YIOTCA NO Ha3Ha4YeHUIo.
Hcrionb3oBaHme fgaHHbIX yCTPOKCTB nomoraet
YMEeHbLUNTb Bpes, I'IpM‘{MHHeMbII;I Mbl/1b10.

3) [lame Npu HanM4mMmn 60bLIOrO ONbITa
paboTbl C 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM He
npu6erainte K metogam paboTbl,
HapyLaloLWnm COOTBETCTBYIOWME NpaBuaa
TeXHUKK 6e30MacHOCTU. HeBHMMATE/IbHOCTb B
paboTe 3a [0/ CEeHyHAblI MOHET MPUBECTH K
TAMEIbIM TPABMam 1in MaTeprasibHoOMy yILepoy.

3.4 WUcnonb3oBaHue
3/IGKTPOUHCTPYMEHTa U
obpalleHue ¢ HUM

a) He ponycKaiite neperpysku

aNeKTpouHCcTpyMeHTa. Ucnonbayitte pna

BbINOJIHAEMOW Bamu pa6oTbl

COOTBETCTBYIOLMI 3/IEKTPOUHCTPYMEHT.

CobrogeHne aToro npasuia obecrneynt 6osee

BbICOKOE Ka4eCcTBO M 6€30MacHOCTb paboTbl B

yHa3aHHOM AMana3oHe MOLLHOCTH.

6) He nonb3yinTecb 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM C
HeucnpaBHbIM BbIKlO4YaTeseM.
ONIEKTPOUHCTPYMEHT, BH/IOYEHNE U/TU
BbIK/IOYEHNE KOTOPOro 3aTpyAHEHO, ONaceH m
MOANEHNT PEMOHTY.

B) Mpex e yem HacTpamMBaTb NPMGOP, MEHATH
NPpUHaNERHOCTU AU OTJIOKUTL NPUGop,
BbIHbTE LUTENCEJb U3 PO3EeTHU. I7a Mepa
MPEeZOCTOPOHHOCTH MPEZOTBPALLAET CyYarHoe
BH/IIOYEHNE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

r) Heucnonbsyembie 3/1€KTPOUHCTPYMEHTbI
XpaHuTe B He AOCTYNHOM /1A fieTeil MecTe.
He no3BonsiTe ucnonb3oBartb npubop
nvuam, He yMerwWwmrm o6palaTbCs C HUM UK
He 03HAKOMJIEHHbIM C HacToAL et
MHCTPYKUMEN. B pyHax HeOorbITHOro nepcoHana
B/IEKTPOMHCTPYMEHTbI PEACTABAAT
0MacHoCTb.

4) TwartenbHo cneaute 3a COCTOAHMEM
Balllero 3/1eKTPOMHCTPYMEHTa U OCHACTHHU.
MpoBepsaiiTe 6e3ynpeyHoe
(yHKLUOHMpPOBaHNE NOABUKHbIX YacTew,
NIerKocTb UX X0fa, LIeJIOCTHOCTb BCEX YacTen
M OTCYTCTBUE NOBPEHAEHUIN, KOTOPbIE MOT/IN
6bl BbI3BaTb HapyLleHWe NpaBUIbHOro
(PYHKLMOHUPOBAHUA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
CpaBaiTe noBpemaeHHbIE HYacTh B PEMOHT ¢
He ucnonb3yiTe NpMbop A0 ycTpaHeHUA
HeucnpaBHOCTW. [Ip14MHOM 60/1bLLOTO YMC/1a
HEeCYacCTHbIX C/ly4aeB AB/IAETCA HeCOO/IAeHHe
npaBu/1 TEXHUHECKOro 06C/yHNBaHMA
3/1EKTPOMHCTPYMEHTOB.

e) Cnepute 3a TeM, YTOObI pemylymue
WHCTPYMEHTbI 6blIM OCTPLIMU U YUCTBLIMM.
TwatesIbHbIk YXOA 3a PEyLMMU



UHCTPYMEHTaMK 1 CBOEBPEMEHHAsA 3aTo4Ka
PEHYLUMX KDOMOK MO3BOSIAET CHU3UTL PUCK
3acTpeBaHuA U NOTEPH KOHTPOJIA BO BPEMs
paborsbl.

*) Ucnonb3ynTe 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT,
OCHaCTHY, MUHCTPYMeHTa/IbHble HacagKu U T.
A. B COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHbIMU
MHCTPYKUUAMMU. YYUTbIBAWATE NPU ITOM
pabouue ycnoBuA U XapaKTep BbINOJHAEMOM
paboTbl. Mcrionb3oBaHme
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB HE M0 Ha3HAYEHMIO
MOMET MPHUBECTU K BOBHUKHOBEHUIO ONacHbIX
cUTyaumi.

3) PYKOATKM U KOHTaKTHbIE MOBEPXHOCTH
[OJ/IHKHbI 6bITb CYXMMU U YUCTBLIMU, HE
JOnycKaiTe UX 3arpA3HEHUA Macsiom Uau
KOHCUCTEHTHOIN CMa3KoM. CHO/Ib3KUE PYHKN U
HOHTaKTHbIe MOBEPXHOCTH NPENATCTBYIOT
6e3onacHoMy yrpas/ieHMIO
3/IEKTPONHCTPYMEHTOM M KOHTPOJIO 38 HUM B
HenpeaBUAEHHbIX CUTYaLMsIX.

3.5 Cepsuc

a) MopyuyaiiTe peMOHT Bawero
3/IeKTPOUHCTPYMEHTA TOJIbKO
KBannMduLMpOBaHHbIM creunananucTam c
MCNOJIb30BaHWEM TOJIbKO OPUrMHaNIbHbIX
3anacHbIX YacTen. 370 rapaHTupyeT
coxXpaHeH1e aKCr/IyaTayMoHHON HafleHHOCTH
9/1IEKTPOMHCTPYMEHTA.

3.6 [ononHuTesbHble yHKa3aHUA Mo
TeXHUKe 6e30nacHOCTH

— [JaHHO€e pyKOBOACTBO NO aKcnayaTauum
paccuyuTaHo Ha gen ¢ 6a3oBbIMM
TEXHWUYECKUMM 3HAHWAMU, HEOBXOAUMbIMK ANsA
paboTbl ¢ npubopamu, NOAOGHLIMU TEM,
KOTOpPbIE ONUCbIBAOTCA B AAHHOM
pyKkosoacTse. Ecnvy Bac oTcyTCTBYeET OnbIT
paboTbl C TaKMMK Npubopamun, Bam cnegyet
CHayana BoCrnosIb30BaTbCA NOMOLLBIO OMbITHBIX
cneuuanmncTos.

- MponsBoauTe/Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a
MOBPEMAEHWA, BO3HUKILVE B peay/ibTaTe
Hecob14eHNs aHHOTO PYKOBOACTBO No
aKCNAyaTaumu.

MHbopmauusa o6o3HaveHa B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCMn/yaTauuu cregyowmm
o6pasom:

OnacHocTb!

MpepynpexaeHne 06 onacHOCTU
TpaBMbl UK O Bpeae AJ1A OKpYKalo-
Len cpepbl.

OnacHOCTb NOJly4eHUA TpaBM OT
yAapa 3/1eKTpU4ecKUM ToKom!
MpepynpexpeHve 06 onacHocTH
TpaBMbl Npu pa6oTe ¢ 31eKTPoo6o-
pyaoBaHuem.

OnacHocTb 3aTArnBaHumA!
MpeaynpexaeHne 06 onacHoOCTU
TpaBMbl BC/IeACTBUE 3axBaTa Ya-
CTeW Tena uau ofemapl.

BHumaHwue!
MpepynpexpaeHne o BO3MOKHOM Ma-
TepuanbHOM yuepbe.

YKasaHue:
JononHutensHaa nHpopmaums.
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4. cobble YHa3aHuUA No TeXHUuKe
€e30MNacHOCTHU

YKa3aHuA no TexHUKe 6e30nacHoOCTH AnAa
TOPLOBO4YHO-YCOpPEe3HbIX NUa

a) TopL0BOYHO-yCOpPE3HbIe NMUJIbl
npepHasHa4veHbl AN1A pe3Ku ApeBeCUHbl au
NPOAYKTOB A peBeCHOro NPOUCXOKAEHUA, HO
He [J1A pe3Ku MaTepuasioB U3 weJsie3a, Takux
KaK CTePHHMU, TArn, BUHTbI U T.N. ABpasunBHas
Nbl/b NPUBOAUT K 6/IOKMPOBKE NOABUMHbIX
yacTem, Hanpumep, NPeAOXPaHUTEIbHOrO
KOMYyXa. VICKpbI, BO3HMKAIOLWME NPK pesKe,
NPOXUraoT NPefoXPaHNUTENbHbIA KOXYX,
BKNAAbILW W ApyrMe NnacTMaccoBble AeTanu.

6) Mo BoO3MOHKHOCTU 3aUKCUpYITE
3aroToBHY 3aXMmamu. Ecnm Bbl
yAepHuBaeTe 3aroToBHy pyKamu, AepHuTe
PYKHU Ha paccToAHUM MUHUMYM 100 MM oT
Kamou M3 CTOPOH NUIbHOroO AMCKa. He
MCNOJb3yiTe faHHYI0 NUAY ANA Pe3KU
3aroToBOK, KOTOpble C/IULIKOM Masibl ANA

3amuma WM gNAa yaepHaHua pyKamu. Eciu
BallW PYKW HaXOAATCA B6M3K OT NU/ILHOMO
AMCKa, CYLLECTBYET MOBbILLEHHbIA PUCK TPaBMbl
B pe3ynbTaTe KOHTaKTa C NU/ibHbIM ANCKOM.

He pepuTech 3a CTOPOHY, K KOTOPOM
OTH/IOHAETCA NW/bHaA pama. He
nepekKpeLLBanTe pyKu.

c) 3aroToBKa f,0/1Ha 6bITb HEMOABUHKHOM,
OHa [0/1HHO 6bITb NGO 3aKpensieHa, TM6o
npuaTta K ynopy v crony. He sogurte
3aroToBHO NO NUbHOMY AUCHY, HUKOrAa He
NpoBOAMTE PacCnUIOBHY «6€3 PyH».
CB060AHbIE MW MOABUKHbBIE 3arOTOBKU MOTYT
6bITb BbIGPOLUEHBI C 60/IbLLON CKOPOCTBIO U
NPUBECTU K TPaBMe.

r) BbinonHsAiTe pa3peabl Ha 3aroToBKe,
npoBoAs nNuoit ceepxy BHU3. He
BbINOJIHANTE pa3pe3bl Ha 3aroToBKe,
npoBofAA Nuoi CHU3y BBepx. Ana
BbINOJIHEHUSA pa3pe3a NOJHUMUTE MUJIbHYIO
pamy 1 pacnonomuTe ee Ha 3aroToBKe, He
pa3spesas ee. [locne 3TOro BRAKYUTE
ABUratesib, ONyCTUTE NUJIbHYIO PamMy BHU3 W
BbINOJIHUTE pa3pes, NpoBeaA NUIoM CBEpXY
BHU3. [1py BbINO/IHEHUM pa3pesa CHU3Y BBEpX
CyLLEeCTBYET ONaCHOCTb HEKOHTPOMPYEMOrO
BbI6PACHIBAHWA MUIBHOMO AUCKA U3 3ar0TOBKM
Hasaz B CTOPOHY onepartopa.

4) HuKorpa He cKpelunBaiTe pyKu Hapg,
npeAycMOTPeHHOW IMHUeN pa3pesa, HU
nepep NUibHbIM AUCKOM, HU 3a HAM.
Yaep#aHue 3aroToBKM «nepeKpeLleHHbIMU
pyKamu», TO eCTb YAepHaHne 3aroToBKM cripasa
PAAOM C NUbHBIM AUCKOM JIEBOM PYKON MK
Haob60poT, ABNAETCA O4EHb ONACHbIM.

e) Mpwu BpalweHn NUIbHOro AUCKa He
XxBaTauTechb 3a ynop. Hukorpa He
coKpalyaiTe 6e3onacHoe pacctoAaHue 100
MM MEeAY PYKOH 1 BpawaloWwmUmMca NUAbHbIM
AUCHOM (OTHOCUTCA K 06eMM CTOpoHaMm
NMUIbHOrO AUCKA, Hanpumep, Npu yaaaeHun
OTXOA0B ApeBeCUHbI). MOXKET Cy4YUTbCA TaK,
YTO Bbl HE 3ameTuTe 61M30CTb BpallarLeroca
NWIBHOIO AMCKA K BalLen pyKe, YTO MOMXKEeT
NPUBECTW K TAMXE/ION TPaBMe.

) Mepep, pe3Koil NpoBepbTE 3aroTOBHY.
Ecnu 3arotoBKa U30rHyTa Uin UCKPUBEHa,
3aKpenuTe ee CTOPOHOW, U3OrHYTOW HapPYHY,
K ynopy. B nto6om cnyyae Heo6xoanumo
y6eauTbcA B TOM, 4TO BA,O/Ib JIMHUU pa3pe3a
HeT 3a30pa MeH Ay 3aroTOBKOM1, yNOpom U
CTOIOM. M30rHyTble UM UCKPUB/IEHHbIE
3aroTOBKW MOTYT pa3BepHYTLCA, NEPEMECTUTLCS
1 CTaTb NPUYUHOM 3aLLeMIEHWS BPaLLAIoLLerocs
NUABHOrO AUCKa BO BpeMs pe3ku. B 3arotoBke
He [0/TKHO GbITb NBO3AEN UM MHOPOAHBIX TE.

3) Ucnonb3yiiTe NUAy TONbKO Toraa, Koraa
CTOJ1 cBO6OJIEH OT 3aroTOBOK, OTXOA0B
ApeBeCcHHbI U T.A.; Ha CTOJ1e AO/IHHa
HaxoAUTbCA TOJIbKO o6pabaTbiBaemas
3aroTtoBKa. Masble 4acTuLbl 0TXOA0B,
CcBOOOAHbIE KYCKWN AiepeBa Wi apyrue o6 beKTbl,
KOTOpbI€ MOTYT NPUIATHN B CONPUKOCHOBEHUE C
NMUIbHBIM AUCKOM, MOTYT ObITb OTOPOLLEHbI C
BbICOKOM CKOPOCTbHO.

1) OcyLiecTBNANTE pe3Ky TOJIbKO OAHOM
3aroTOBKMW. 3aroTOBKM, C/IOMEHHbIE B
HECKOJIbKO C/I0EB, HEBO3MOXHO HaEeHHO
3aKpenuTb UK yaepHaTb, No3TOMY Npu
pacnuaoBKe OHU MOTYT IMGO CTaTb NPUYNHOMN
3alemMneHns NUIbHOro gucKa, 1Méo
COCKOJIb3HYTb.

1) Heo6x0AMMO NO03a6OTUTLCA O TOM, YTOGbI
HaKJIOHHaA TopuoBas Nuna nepeg,
n“cnosb3oBaHWeM Gbliia yCTaHOBJIEHA Ha
POBHOI4 U TBepAoit paboyeit NOBEPXHOCTH.
PoBHanA 1 TBepAas NOBEPXHOCTb CHUMKAET
0MNacHOCTb HECTabWbHOM PaboTbl HAK/IOHHOM
TOPLLOBOM NWJIbI.

K) MnaHupyiite cBoto pa6oTy. Npu Kakaomn
nepecTaHOBKe HaKJ/IOHa NUJIbHOIO AAUCKA UK
yrna ckoca cnefuTte 3a TeM, YTOGbI
W3MeHAEeMbI ynop 6bia1 NpaBUbHO
OTBLIOCTUPOBAH U YTOGbI 3aroToBKa
onupanacb 6e3 CONPUKOCHOBEHUA C
NUAbHBIM JUCKOM WJIM NpPeAoXpaHUTE IbHbIM
KomyxoMm. bes BKo4eHUA MallnHbl 1 6e3
YCTaHOBKM 3aroTOBKM Ha CTOJ1 NOJIHOCTHIO
CMOZENNPYITE ABUKEHME MUIBHOMO JUCKa NpU
pesKe 1 ybeauTeCh, YTO OH He CTOJIKHETCA C
NPenAaTCTBUAMM U HE MPOPEET ynop.

1) B OTHOLIEHUN 3aroTOBOK, AJIMHA UK
LUIMPUHA KOTOPbIX 60/blue pasMepoB cTona,
cnepyet no3aboTuTbcA 06 ageKBaTHOM
onope, HaNnpuMmep 3a cYeT NJoLWaA0K

PYCCKUM ru

YAJIMHEHUA CTOJ1a UK Ko3eJl. 3aroToBKMU,
LJIMHA WK LUMPUHA KOTOPbIX 60/1bLUe pasmepoB
CTOJ/1a HAaKJIOHHOWM TOPLLOBOW NKJbl, 683 NPOYHOM
onopbl MOTyT nNepeBepHyTbCA. Mpu
nepeBopavynBaHnM KYCOK OTPEe3aHHOM
[pEeBECUHbI UM 3aroTOBKa MOFYT NOAHATH
npefoxXpaHnUTeNbHbIN KOXYX, a BpallatoLlenca
MUNBHBIA AUCK MOMET UX GECKOHTPOJIBHO
BbIGPOCHTD.

M) Henb3a npuBneKaTtb gpyrux aoaen ana
obecnevyeH1A AONOJIHUTENIbHOM ONoOpbl
BMECTO yAJIMHEeHUA cTosa. HeycTolumBas
ornopa 3aroToBKW MOXKET MPUBECTU K 3arKaTHIO
NUABHOIO AMCKa. TaKke BO BpeMs PE3KH
3aroToBKa MOXET CMECTUTBCA N 3aTAHYTL Bac M
BaLlero NoMOLLHWKA NOA BpaliaroLieinca
NUBbHBIN AUCK.

H) Henb3a NpuuUMaTh OTpe3aHHbIi KYCOK K
BpallalolemMmyca NuabHOMY AUCRY. Ecan
MecTa He[0CTaTOuHO, HanpuMep, nNpu
MCMONb30BaHWUK NMPOAOJIbHBIX YNOPOB,
OTpe3aHHbIN KYCOK MOXET 3aK/IMHUTb MU/bHbIN
[V1CK, a NMUbHbINA JUCK MOXET OTOPOCUTL
OTpe3aHHbIM KYCOK CO 3HaYUTENbHBIM YCUANEM.

0) Bcerga ucnosnb3yinTe 3aUM Uan
noaxopsuiee yCTPOWCTBO A/ ONopbl
Kpyrnoro maTtepuvana, Hanpumep TAr Uau
TpY6. TArM Npu pesKe CKIOHHbI K CKaTbIBaHMIo,
BCJ/IEACTBME Yero NPOUCXOAMT «3aKyCbliBaHWUE»
MWUILHOrO AMCKA, a 3aroTOBKA M Ballla pyKa
3aTArMBatoTCA NOA NMUbHbIN AUCK.

n) MepepA pe3Koit 3aroTOBKU NO3BO/bTE
NUNLHOMY UCKY Pa3BUTb MOJIHYIO CKOPOCTb
BpaLLEHUA. ITO CHUIKAET PUCK BbiGpaChIBaHMUA
3aroTOBKM.

p) Ecnu 3arotoBKka 3axara nam
3a6/710KMPOBaH NUJIbHbIN AUCK, OTH/IIOYUTE
HaKJIOHHYI0 TOpLOBYIO nNuay. [lowaunTecs,
NOKa ABUKYLLMECA YaCTU OCTaHOBATCA, U
BbIHbTE LUITEKEP U3 PO3ETKU. 3aTem ypanure
3amartblil maTepuan. MNpogonKeHne NnneHns
NPV TaKom 6IOKMPOBKE MOMET MPUBECTU K
noTepe KOHTPOA UK K MOBPEKAEHUAM
HaK/I0HHOM TOPLIOBOM NWJbI.

c) Mocne oKoH4YaHUA pa3pesa OTNyCTUTE
BbIKJIlOuaTeb, Nepepa, yaaneHuem
OTpe3aHHOro KycKa MU/IbHYI0 pamy fepHute
BHU3Y M JJOKAUTECH OCTAHOBKU NMUJIbHOIO
AucKa. OueHb OnacHo NPOTArMBATL PYKU B 30HY
OKOJ10 OCTaHaB/IMBAIOLLErocs MUILHOTO AUCKA.

4.1 [lononHuTesibHble yKa3aHUA Mo
TeXHUKe 6e3onacHOCTU
e Take cnepyeT cobaogaTh cneynanbHbie
YHasaHuA No TeXxHUKe 6e30MnacHoOCTH,
M3/10X}KEeHHble B COOTBETCTBYIOLWKX rNnaBax.

e B coOTBETCTBYIOLMX CAy4anx cobaojavite
OVPEKTUBBI UM NPeANUCaHNA Mo
NpeaoTBPAaLLEHNIO HECHACTHBIX C/1y4aeB.

A O6ume onacHocTH!

e YunTbIBaTE BO3AENCTBME OKPYHAtOLLEN
cpegpl.

o [1pn 06paboTKE A/IMHHBIX 3aroTOBOK
MCMONb3YWTE NOAXOASALLME OMNOPbI A1A HUX.

e OTa MallMHa MOMET UCMOJIb30BaTLCS TOIbKO
TEMW ML @MW, KOTOPbIE MPOLL/IY MHCTPYKTaM
no 6e3onacHoMy obpaLleHu o C TaKUMK
MallmHaMu1 1 03HaKOMJ1EHbI C BO3MOMXHbIMU
0MacHOCTAMM, KOTOPbIE MOTYT BO3HUKATb B
xoae paboTbl C MaMHaAMM.

Jlnuam mnagwe 18 net paspeluaeTtcsa
MCMNOJ/Ib30BaTb 3TOT MHCTPYMEHT TOJIbKO B
pamMKax npodeccroHabHOro 06y4eHua 1 Nog,
Ha/i30pOM MacTepa NPOU3BOACTBEHHOMO
06yyeHus.

e He gonycKanTe NOCTOPOHHMX, OCOBEHHO
JeTel, B onacHyto 30Hy. He paspeluaiite
NMOCTOPOHHUM JiMLLaM NpUKacaTbes K
WHCTPYMEHTY W/IN ero CETEBOMY Kabeslio BO
BpEMA 3KCMnayaTauuu.

e He gonyckaiTe neperpesa 3y6bEB NWJIbI.

« [1pu pacnuioBKe niacTuKa He ﬂ,OI'IyCKaVITe ero
nnaBsieHnA.

AOnacnocm TpaBMbl U 3aleMJIeHHUA
NOABUMHHbLIMK geTanammu!

¢ He aKkcnnyatupyiTe gaHHOEe yCTPOMCTBO 6e3
YCTaHOBJIEHHbIX 3aLLMTHBIX MPUCNOCOBNEHUN.
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e Bcerpa co6noaaiiTe 6e3onacHoe paccTosHue
[0 MUNBHOrO AnCKa. Mpu He06X0AMMOCTH
MCMNONb3ynTe NOAXOAALLME NPUCNOCOBNEHMUA
ANA nojayn 3aroToBoK. Bo BpemaA paboTbl
cobnoganTe 6e3onacHoe paccTosiHMe 40
NPYBOAMMbIX B IBUKEHUE AETaNEN.

o [pex e Yem yaanaTb 06pesKu 3aroTOBOK U T.
n. U3 paboyen 30HbI, JOKAUTECH NOHOM
OCTaHOBKM MWUIbHOIO AMCKA.

o [TUnTe 3aroTOBKU TOJIbKO TEX Pa3MeEpPOB,
KOTOPbIE rapaHTUPYIOT HAZEKHOCTb GUKCaL UK
feTanen B xofie N/bHbIX paboT.

o [1nA yaepaHna 3aroToBKU UCMOb3YNTe
3a¥WMHble MPUCTIOCOBNEHNA UK TUCKU. TaK
OHa yaepHunBaeTca 601ee HaAeHHO, HeMenn
pyKamu.

e He ocTaHaBMBanTe NWUJIbHbIN AUCK,
BpaLLaloLWMICA No MHEepLMK, MyTEM ero
npuxunmMa cooKy.

» [lepeg npoBegeHneM N06bIX PadboT No
PEryIMpoBKE, PEMOHTY WY TEXHUYECKOMY
06CYKUBAHMIO ClIeAyeT BbIHYTb CETEBYIO
BWKY 13 po3eTKu!

o Ecnu npubop He Ucnonb3yeTcs, BbIHBTE BUJKY
13 PO3ETHM.

AOnacHoch nopesa npeacrasnneT
[are HEeNOABUKHbIN PEeMHYLLUIA UHCTPYMEHT!

o Mpy 3amMeHe peryLLMX UHCTPYMEHTOB
UCMNO/b3YWTE 3aLUTHbIE NEepYaTKM.

o XpaHuTe NujibHble ANUCKU TaK, YTOObI
NOJIHOCTBIO UCKIKYUTb BEPOATHOCTb
TpaBMUPOBAHUWA NIOAEN.

AOHaCHOCTb oTAa4M NUJbHOM pambl
(NMUNbHBIA QUCK B3auMMOAENUCTBYET C
3aroToBKOMW U NWJIbHaA pama BHe3anHo
OTHKMAbIBaeTcA BBepX)!

o BbiGupariTe NnbHbIN AUCK, COOTBETCTBYIOLMI
paspesaeMomy Matepuasny.

 [IpoYHO yaepHuBanTe pyKoaTKy. B ToT
MOMEHT, KOrja NW/bHbIA WUCK NOrpyXHaeTca B
3aroToBKy, ONAacHOCTb OTAa4M OCOBEHHO
BbICOKa.

Munute TOHKME/TOHKOCTEHHbIE 3arOTOBKM
TOJIbKO C UCNOJIb30BaHWUEM MNWJIbHbIX ANUCKOB C
MeNKnMun 3y6bF|MM.

Bcerpa VICI'IOJ1b3yl7ITe TOJIbKO OCTPO
3aTO4eHHbIe MW/bHblEe AUCKU. HemegneHHo
3ameHsinTe 3aTtynuslUMeCcA NUibHble JUCKW.
CyLIJ,eCTByeT NoBbIlLEeHHaA OonacHOCTb OTAa4u
NpU KOHTaKTe 3aTtynuelleroca 3y6u,a NUIbHOIo
ANCKa C NOBEPXHOCTbIO 3aroTOBKWU.

He fonyckaiiTe nepexoca 3aroToBOK.

B cnyyae COMHEHWM OCMOTPUTE 3aroTOBKM Ha
Ha/IM4yMe B HUX MOCTOPOHHWX NPEAMETOB
(HanpumMep rBo3aen Uu Wypynos).

Hateropuyecku 3anpeLiaeTcsa BbINOAHATb
OZHOBPEMEHHYI0 PacnuIOBKY HECKOJIbKUX
3aroTOBOK, B T. Y. B CBAA3KAaX U3 HECKOJIbKNX
LWTYK. OnacHOCTb HecYacTHOro cny4aa npu
HEKOHTPOIMPYEMOM 3axBaTe OTAe/IbHbIX
npeamMmeToB NW/1bHbIM UCHKOM.

Mpv npope3aHny Na3oB He NpUKUMaNTe
NMUAbHBIM AUCK COOKY — UCMOIb3YMTE AJ1A 3TOro
3a¥MMHOE YCTPOMCTBO.

OnacHocTb 3aTArMBaHusA!

o Cnegute 3a TeM, 4TOGbI BO BpeMS paboTbl
YacTu Tena Uav ofieHapl He 3aTAHYI0
BpaLlaloWMMUCA AeTanaMu (He HagesanTe
rasicTyKv, He HafeBanTe NepyaTku, He HocuTe
OAEXAY C ANMHHBIMW pYKaBamu; A/IMHHbIE
BOJIOCbI yoMpaKiTe nog ceTKy A1A BOMOC).

o HaTeropmyecku 3anpeluaetcs nManTb
3aroTOBKM, Ha KOTOPbIX/B KOTOPbLIX HAXOAATCA
TPOChbI, LUHYPbI, IEHTbI, KA6enun, NPOBOAOKA UK
noAo6GHbIE MaTepuasbl.

A OnacHocTb BceacTteue

HeA0CTaTOYHOro OCHALLEHUA CPeacTBamMu
VMHAWBUAYaNIbHOW 3aWuThi!

o Micnonb3ayiTe 3amUTHbIE HAYLUHUKM.
o PaboTaiTe B 3alMUTHbIX OYKaX.
¢ icnonb3yiiTe NblnesalmTHbIA pecnnpaTop.

e PaGoTaiTe B crieunasbHoM ofemae.
e Icnonb3yinTe HeCKONb3ALLYI0 06YBb.

o [Mpy pa6oTe ¢ NUAbHBIMKU AUCKAMM U TPYBbiM
WHCTPYMEHTOM UCMO/Ib3YWTE NepyaTHu.
MunbHblE AUCKKU NepeHocuTe B GyTasApe.

AOHaCHOCTb CO CTOPOHbI A pEeBECHOM
nbinun!

¢ Bcerpa pa6oTaiTe TO/IbKO C NOAK/IOYEHHbIM
BbITAXHbIM YCTPOMCTBOM. BbITAMHOE
YCTPOMCTBO JO/IHKHO COOTBETCTBOBATb
napameTtpam, yKasaHHbIM B rnase 16..

CHU M EeHWe Nbl1IeBOW Harpy3Kku:

NPEAYNPEAEHUE — nbinb,
obpasoBasLlancs B pesyabTaTe WINDOBKM

Hamaa4Hom 6ymaron, pacnmamnBaHus, WAMMOBKH,

CBEPJIEHNA U APYTUX BULOB PaboT, COAEPHUT

XMMWYECKME BELLECTBA, Bbl3bIBAOLLME PaK,

BPOMAEHHble fedeKTbl Un apyrue

NoBPEXAEHUA PENPOAYKTUBHOW CUCTEMDI.

MprMepbl TaKUX XUMUYECKUX BELLECTB!

- CBMHEL, B KpacKe C cofiepaHneM CBMHLa,

- MMHepasibHas Mblb CO CTPOUTENIbHOMO
Kupnuya, LeMeHTa 1 Apyrux BeLecTs
KUPMWUYHOM KNNafKu, a TaKKe

- MbILbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
[PEBECUHBI.

CTeneHb p1CcKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK 4acTo Bbl

BbINOJIHSAETE 3TOT BUA paboT. YTo6bl yMEHLLWUTb

BO3/EMCTBME XMMUYECKUX BELLLECTB: paboTanTe B

NMOMELLLEHMAX C AOCTATOYHON BEHTUAALMEN U

YyTBEPHAEHHbIM JIMYHBIM 3aLMUTHbBIM

CHapseHWeM, Hanpumep, pecnvpaTop,

paspaboTaHHbIl cneuuansHo ans puUabTpaumm

MWKPOCKOMUYECKMX HacTuL,.

OTO TaKKe KacaeTcs Mbln OT APYrux
martepuasnos, Hanpumep, HEKOTOpPbIX BUAOB
aepeBa (apeBecHas nblib gy6a unm byka),
meTanna, acbecta. pyrve n3BecTHble
3a60/71eBaHUA — 3TO, HanNnpumMep, annepruyeckune
peakumu, 3a6oneBaHuA apixaTesbHbIX NyTen. He

,EI,OI'IyCKalZTe nonagaHuA Nblan BHYTPb OpraHnama.

CobntoganTe gUPEKTMBbI, OTHOCALLMECS K BaLLWM
YCJIOBUSAIM, U HALMOHa/bHbIE NPEANMCcCaHUS,
BKJ/IlO4an obpabarbiBaembli MaTepuan,
nepcoHaJsl, BapuaHTbl NPUMEHEHNA U MECTO
npoBejeHna paboT (Hanpumep, NOJIOKEHUA 06
OXpaHe TpyZa uamn 06 yTuamsauum).

O6ecneybTe yaaneHue o6pasyolmnxcs YyacTuu,
He JoNyCKanTe 06pa3oBaHUA OT/IOKEHUN B
OKpYHatoLLEeM NPOCTPaHCTBE.

[ina cneuuanbHbix paGoT UcnosbayiiTe
NOAXOZASALLYI0 OCHACTKY. STO NO3BONT
COKPaTUTb KOJIMYECTBO YacTuL,
HEKOHTPONIMPYEMO BbIGPACHIBAEMbIX B
OKpYHatoLLyto cpeay.

McnonbayiiTe noaxoasiuee yCTPOMCTBO
yAaneHus nbiau.

[ns yMeHbLUEHWSA NbIEBOM HArpy3Ku:

- He HanpasisnTe BbibpacbiBaemble 13
MHCTPYMEHTAa YacCTULbl M OTPabOoTaHHbIN BO3AYX
Ha cebs, HaxXOAALWMXCA PAAOM JIHOAEN UK Ha
CKONM/IEHWA NblK;

MCMNOJIb3yWTE BbITAXHOE YCTPOMUCTBO U/MN
BO34yXO04YUCTUTEb;

XOpPOLLO NPOBETPUBANTE paboyee MecTo n
COAEPKNUTE E€ro B YACTOTE C MOMOLLbIO
nbliecoca. MogmeTaHve UM NPoAyBKa TONbKO
NoAHMMAaET Mblib B BO3AYX.

O6bpabaTbiBariTe NbIIECOCOM UM CTUPaNTe
3alWmTHYt0 ogexay. He npogysaiTe ogexay
BO34yXOM, HE BbIOMBAWTE N HE CMeTainTe C Hee
nblb.

AOnacHoch BC/IeAiCTBHE TEXHUYECHNX
W3MEHEHUI WU UCMONIb30BaHUA AeTanei,
He NPOBEepEeHHbIX U He paspeLUeHHbIX
npoussoautesem

o MOHTUpPYITE 3TO YCTPOMCTBO B TOYHOM
COOTBETCTBUM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM.

. MCI'IOHbSyVITe TONbKO pa3pelleHHble
M3roToBuTENEM geTanu. B yacTHOCTH, 3TO
KacaeTca csieyownx KOMNOHEHTOB:

—MunbHbIE AUCKM (KOAbI AN1A 3aKa3a CM. B
pasgene 12. «OcHacTKa»).

— 3alMTHbIE NPUCMOCOBIEHMS.
—Jlazep packpos.
— OcBelLLEeHNE 30HbI PE3KH.

e He nepepenbiBarite getanu.

o CrieaguTe 3a TeM, YTO6bI yKa3aHHas Ha
MWIbHOM AMCKE CKOPOCTb BpalleHuWs 6blaa He
MeHbLUEe CKOPOCTU BPalLeHHWs], YKasaHHOM Ha
nune.

AOnacHoch, o6ycnoBneHHas

AedeHTamMu MHCTpyMeHTa!

o MNepea KamabiM MCNob30BaHWEM YCTPOMCTBA
npoBepbTE ero Ha BO3MOMXHbIE NOBPEXAEHUA:
MNepep KarabiM NPUMEHEHWEM yCTpoMCTBa
TWAaTENbHO NPOBEPANTE UCNPABHOCTb U
paboToCnOCOBHOCTb NPeAOXpaHUTENbHbIX
YCTPOWMCTB U 3aLUMTHbIX NPUCNOCOBIEHUN, a
TaKMe /Ierko NoBpeXaaeMblxX feTanen.
MNpoBepbTe, CBO6OAHO M paboTaoT
NMOABWIKHbIE eTau U He 3arKaTbl M OHU. Bce
fJeTanu cnegyeT NpaBuIbHO CMOHTUPOBATH U
BbINOJIHUTL BCE YC/I0BUSA /1A 06eCneqeHns nx
6e3ynpeyHor paboTbl.

e He ncnonbayiTe NoBpexaeHHbIe Uan
AedopMUPOBaHHbIE MWJIbHbIE AUCKU.

AOHaCHOCTb BC/IeACTBMeE Wyma!

o Icnonb3yiiTe 3aliMTHbIE HAYLLIHUKM.

A OnacHocTb BCnieacTBue

6/10KMpPOBaHUA 3aroTOBOK UM UX YacTei!
B cnyyae 610KMpOBaHuS:

BbIK/IOYUTb UHCTPYMEHT,

BbIHYTb BUJIKY U3 PO3ETKMU;

HafeTb 3alWTHbIe NepyaTky,

yCTpaHWTe NpUYUHY 6JOKUPOBKM C MOMOLLBIO
NOAXOAALLErO MHCTPYMEHTA.

4.2

—_

H N

CMMBOan Ha ycTpoiicTBe
(B 32aBMCMMOCTH OT MOZAENN)
[MpoyecTb pyKOBOACTBO NO
3KCnayaTauuu.

He 6paTbCcA pyKamu 3a NUJbHbIN SUCK.

He aKcnnyaTnpoBaTh yCTPOMCTBO BO
B/IQMHbIX UM CbIPbIX MOMELLEHMSIX.

Mcnonb3oBaTtb 3aLUMTHBIE O4KU U
3aLUTHBIE HAYLUHUKK.

JlazepHoe U3nyyeHne — He CMOTPUTE Ha
yu.

4.3 3awwuTHble NpUcnoco6aeHus
OTKUAHOM NpeaoXpaHUTENIbHbIN KOXRYX (7)
MpepoxpaHUTeNbHbIN KOXYX CYKUT AnA
3alLUUThl OT C/IYHaNHOrO CONPUKOCHOBEHMUS C
NWABHBIM AUCKOM U AN 3aLLUThI OT OT/IeTaKoLWmMX
OMWJIOK.

MpepoxpaHuTesnbHble 6/T0KMPOBKHU (29)
TONbKO NOCNE BKIIOYEHWA NPEeAOXPaHUTENbHbIX
6/IOKUPOBOK OTKPbIBAETCA OTKUAHOM
NpefoXpaHUTENbHbBIN KOMYX W NMUI0M MOXHO
Nnonb30BaTbCA.

Ynop gna 3arotoBoK (30)

Ynop 4219 3aroTOBOK NPEnATCTBYET ABUKEHUIO
3aroToBKW BO Bpems pe3kn. Bo Bpems paboTbl
ynop AN 3aroTOBOK A0/IKEH 6blTb YCTAHOB/EH
NMOCTOSIHHO.

CnepuTe 3a Tem, 4TOGbI PEryIMpyemblii ynop
6b1/1 NPaBUIbHO OTHIOCTUPOBAH M YTOObI MO
BO3MOM¥HOCTHM 3aroToBKa onvpanacb 6e3
COMNPUKOCHOBEHMSA C MUJIbHBIM UCKOM WU
npeaoXpaHUTesIbHbIM KOXYXOM. 3aKpenuTb
UKCHpyoLWMM BUHTOM (31).

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

PykosiTKa ans nepeHoca

BbITAXKHOW NaTpy6OK AN1A CTPYHKK
YrnoBow NnepexoaHuK aas nbliecoca
PykosaTKa gna nepexoca

OcBelLeHMe 30HbI Pe3KU

MCTOYHMK NasepHOro nsnyyeHus
OTKNAHOW NpefoXpaHUTESIbHBIA KOXYX

NO O~ WN =



8 MnowapKa yBennyeHns LMPpKHbI cToNa

9 Cron

10 BuHT duKcaTOpa NAowagoK yBeanyeHus
LUMPUHBI cTONA

11 YCTpoOWCTBO AN 3aKpen/ieHUs 3aroToBOK

12 CTOMNOpHbIM pblYar AnA YCTaHOBKM HaK/I0Ha

13 BnokupoBoyHasa KHOMKa (A9 yBem4eHua
yrna HaKk/IoHa Ha +/- 2 °)

14 ®uKcupylowmi pelyar aaa ycTaHOBKU
Hak/10Ha

15 ®uKcaTop NUABLHOIO ANCKA

16 TpaHcnopTHbIM huKcaTop

17 HnioY ¢ BHYTPEHHMM LLECTUTPAHHUKOM /
MecTo xpaHeHUs Ktoya C BHYyTPEHHUM
LIeCTUrPaHHNKOM

18 DUKCHPYIOWMIA BUHT 417 HATAKHOTO
ycTponcTea

19 KptoK gna HaMOTKM Kabens

BcTaska ctona

21 Ctonop AN1A NONOKEHUIM BNOKMPOBKU

NOBOPOTHOrO CTON1A

duKcHpyloLaa pyKoAaTKa NoBOPOTHOro cTona

MoBOPOTHBbIV cTON

BbikntovaTenb (BK/BbIK) OCBELLEHWSA 30HbI

pesKku

BoeikntouaTens (BK/BbIK) nasepa pacKkpos

YCcTaHOBOYHOE KONECUKO NS PeryIMpOBKU

4acToTbI BpaLLEHHA

BbikntovaTenb (BKA/BbIKA) NUAbI

PyKoaTKa nusbl

MpepoxpaHuTensHasa 610KMpPOBKa

MepepBuraembie ynopbl /151 3aroToBOK (BK.

HaACcTaBKy)

31 PUKCHPYIOLWMI BUHT YNOPOB A/1A 3aroTOBOK

dsnw(ﬂc)wpy}ou.l,mﬁ pblyar (tonbko KGSV 72 Xact

Crtonopsl (Tonbko KGSV 72 Xact SYM)
Perynvpyembiit yronok

* B 3aBMCMMOCTM OT MOAE/IN U KOMMJIEKTaLUMUn

6. YctaHOBKau
TPaHCNOPTUPOBKa

MoHTam puKcupylowen pyRKoATHY AnA
NOBOPOTHOIrO CTONA

DUKCHPYIOLLYIO PYKOATKY (22) BCTaBUTb B
NMOBOPOTHBIN CTON (23) 1 NPUKPYTUTB.

HakneuBaHue TabanMyKu,
npeaynpexpaaioLleil 06 onacHocTH
Nla3epHoOro Ussy4yeHus (CTukep)

MalmHa noctaBnseTcs ¢ Tab/IMYKOMN,
npegynpexgaroLlen 06 onacHoCTH Na3epHOro
M3NTy4eHus, Ha HemMeLKoM A3blKe. [Mepes nepBbiM
BBOZIOM YCTPOMCTBA B 9KCMNJlyaTaLlumio HaknenTe
noBepXx aTou TabJIM4KK CTUKEp C
npepynpexaeHnem o6 onacHOCTH la3epHoro
M3/ly4eHWA Ha BaLleM POAHOM A3blKe.

YcraHOBKa

[ns obecneyeHuns HagexHoM 1 6esonacHom
paboTbl yCTPOMCTBO AOHKHO 6bITb 3aKpEnIeHo
Ha HEeMOABWKHOM OCHOBaHWU.

— B KayecTBe OCHOBaHMA MOXET
MCMO/Ib30BaTbCA ECTKO 3aKperneHHas
paboyas nauTa, BepCTaK Wan NoacTaBKa
Metabo (cm. pasgen «lpuHagNEeRHOCTU»).

—YCTPOMCTBO JONKHO CTOSATh HAZEHHO Aame
npv 06paboTKe 3aroTOBOK KPYMHOro pasmepa.

—ﬂ,ﬂMHHble 3aroToBKK A0JTIXHbl UMETb
[0CTaTO4HYIO OMOpY, KOTOPas AONOAHUTENBHO
o6ecneyrBaeTcA COOTBETCTBYIOLLEN
OCHAaCTKOMW.

m YKa3aHue:

Ana MobuasHOro ncnosib30BaHmA yCTPOHCTBO
MOM{HO MPUBUHTUTb K haHEPHOMY JINCTY NN K
cronApHo nante (500 mm x 500 mm,
MUHUMabHasA ToawmHa 19 mm). Bo Bpems
paboTbl NanTa JO/IHHA 6bITb 3aKpernsieHa
BUHTOBbIMU 3axMMamM1 Ha BEPCTAKe.

1. MNpuBMHTUTE NPUBOP K NOANIOKKE (Yepes
OTBEPCTUA B OMOPHOM CTOMKE).

2. OTKpyTUTb TpaHCcnopTHbIM pukcaTop (16):
Cllerka npuaTtb NUIbHYI0 paMmy BHU3 U
yAepHu1BaTb B TAKOM COCTOAHUN. BbIHYTb
TpaHcnopTHbIM puKcaTop (16).

3. Mea/ieHHO NOAHATb NUBHYIO pamy.

TpaHcnopTUpOBKa

1. OTKWHYTb NWNBbHYIO paMy BHU3 W BCTaBUTb
TpaHcnopTHbIN pukcaTop (16).

2. 3abnoKuMpoBaTh HATAXKHOE YCTPOMCTBO C
nomoLLblo huKeupytoLlero BuHTa (18) B
3afiHEM MOJIOKEHWM.

*" BHumaHue!

TpaHcnopTUPOBKa NWJbl 3a 3alUTHbIE
yCTpOicTBa 3anpeLleHa.

3. MNopgHWMaTb M NepPeHOCUTb UHCTPYMEHT
cnegyert 3a pyyry ans nepexoca (1) nam (4).

7. 0630p ycTpoiicTBa

7.1 BbiKknoyvaTenb (BKA/BbIKN)
ABurarens (27)
BrnatoueHne aBuratens:

e Haxatb KHOMKy BbIKOYaTeNa (BKA/BbIKA) U
YAEpHUBaATb €€ B 3TOM MOJIOKEHUM.

BbIkntoueHWe pBuraTens:
o OTNyCTUTb BbIK/IIOYATENb (BKJ/BBIKI).

7.2 BbiknoyvaTenb (BKA/BbIKA)
ocBelleHUA 30Hbl Pe3KHU (24)

BH/II04EHME W BbIK/IIOYEHWE OCBELLEHMWA 30HbI
pesku.

AOnacHoch!

He HanpasnanTe /lyy cBeTa B r1a3a Aogen uam
HMBOTHBbIX.

7.3 Bbikntoyatenb (BKA/BbIKM) nasepa
pacKpos (25)
BKntoyeHue 1 BbIK/IlOYEHUE lasepa pacKpos.

Nasep packpos oTMevaeT IMHWK CieBa U cnipasa
OT nponuna. BbinonHWTe Npo6HY0 peaky ANs
NPOBEPKU MO3ULUOHUPOBAHWS.

AOHaCHOCTb!

NA3EPHOE N3/TYHEHUE
HE CMOTPETb HA yd
NNABEP KJIACCA 2

EN 60825-1:2007

P<1 mBT, A=650 HM

7.4 YcraHOBKa HaKJIOHa

OTKWHYTb NNIbHYO pamy HaBepx. CTONOpPHbIN
pobiyar (12) nepesectu Bnepes. Mocne
OTNyCKaHua puKcupyoLero poiyara (14)
(OTKWMHYTb Ha3az) HaK/0H NJIbl MOXHO MIaBHO
perynvposaThb B AnanasoHe oT 0°40 45° Bneso n
BMPaBoO OTHOCUTE/IbHO BEPTUKAM.

Mpu oTBEAEHWMM cTONOPHOrO pbiyara (12) Hasag
nuna GUKCHpyeTca B BbIBPAHHOM NMOJIOKEHWMN.

[nA ycTtaHoBKM yrna fo 47° Bneso
OTHOCUTE/IbHO BEPTUHAIM WK 10 47° BNpaBo
OTHOCUTEJ/IbHO BEPTUKAIM BO BpEMA
nepecTaHOBKM HaXMUTE Ha 6IOKMPOBOYHYIO
KHoMKy (13).

AOnacHoc‘rb!

[na Toro 4To6bl Yroa HaKIoHa Npu pacnuioBKe
He MeHANCA, UKCHpyoLWmMi pbiyar (14) KoHconn
OTKJIOHEHMA (B TOM YAC/E U B MOJIOKEHNAX
duKcaumm!) JONHEH BbITb 3aKPY4eEH.

7.5 ToBOpPOTHbIN CTON

Jlnsa nponnnoB Co CKOCOM NOBOPOTHBIN CTON
noc/ne 0CBOOOHKAEHUA DUKCUPYIOLLEN PYKOATKU
(22) v 3apericTBoBaHuA cTonopa (21) MOXHO
noBepHyTb Ha 50° BNeBoO MK Ha 50° Bnpaso.

Mpw nogHATOM cTonope (21) NOBOPOTHbIN CTON
uUKcHpyeTcA nog onpeaeneHHbIM yraom. Mpu
NONHOCTbLIO onyLeHHom cTonope (21) dyHKumA
huKcaumm oTHIIO4aeTCA.

AOHaCHOCTb!

[na Toro 4To6bl Yron cKkoca npu pacnuaoBKe He
MeHsACcA, PUKCUpYIoLLan pyKoATKa (22)
NOBOPOTHOrO CTONA (B TOM YMC/IE U B MOSIOKEHNAX
tduKcaumu!) gonxHa 6bITb 3aKpyyeHa.

PYCCHKHWM

7.6 TonbKo KGSV 72 Xact SYM:
CuMMeTpUYHbIe NPONUbI

[nA 6bICTPOro 1 NPOCTOro pacnuaa nog yriom
Npv NOMOLLY CUCTEMBI YTIOPOB,
yCTaHaB/IMBaEMbIX CUMMETPUYHO.

O6a puKcupyrowmx peivara (32) noTaHyTb BBEPX
M 0CNabUTb 3aKUM.

Crtonopbl (33) NOAHOCTbLIO OMYCTUTb BHU3, YTOObI
OTH/OUUTb DYHKLMIO DUKCaLMK. YCTaHOBUTb
HenaeMbli yros npyv NOMOLLM peryimpyemMoro
yronka (34): o6e noBepxHocTu ctona (9) / oba
ynopa ansa 3arotoBoK (30) ogHOBpEMEHHO
nepeasuHyTb Ha HEO6XOAMMbIN yron.

Mpu nogHATUM cTonopos (33) B BepxHee
noJioXeHne 06e NnoBepxHocTn ctona (9) / oba
ynopa ansa 3arotoBok (30) duKcupytoTea B
BblIOPAHHOM MONOHEHUN.

AOnacHocn’!

© YT06bI NpY pacnuioBKe yroa He 3MeHUCH,
cnegyeT onyCTUTb BHU3 06a HUKCUPYIOLLMX
pbiyara (32) (B TOM 4YMcne 1 B NOJOHKEHMAX
dukrcaumm!).

7.7 HaramHoe ycTpoiicTBO

HaTsamHOe yCTpOMCTBO NO3BONAET pacnuivMBaTb
TaKe 3aroToBKM C 60/1bLUMM NONepPeYHbIM
cevyeHneM. HaTsamHoe yCTpoMCTBO MOMKHO
MCNO/Ib30BaThb 419 BbINOJIHEHUA NOBbIX BMAOB
pa3pes30oB (NpsMbIX pa3pe3oBs, NPONWIIOB CO
CKOCOM, HaK/I0HHbIX Pa3pe30B 1 ABOMHbIX
HaKJIOHHbIX NPOMWIOB U Na30B).

Horpaa HaTAXHOe YCTPOMCTBO He UCNob3yeTcs,
OHO [JO/I}HO BbITb 3a6/10KMPOBAHO C MOMOLLbIO
duKeupytoulero BuHTa (18) B 3agHeMm
MOIOHEHUH.

7.8 YcCTpOMCTBO OrpaHUYeHus
rny6uHbl paspesa

YCTPOMCTBO OrpaHnyeHus riyouHbl paspesa (47)

MCNoIb3yeTcA BMEeCTe C HaTAXHbIM YCTPOUCTBOM

ANA npopesaHnA Nasos.

3aKpyTUTb YCTaHOBOYHbIN BUHT U
3a6/I0KMpPOBaTh Ero KOHTPralKon. YCTponcTBo
orpaHuyeHusa rnybuHbl paspesa MOMeT 6bITb
[leaKTMBMPOBaHO, Koraa ynop (48) casuHyT
Hasag,.

7.9 PerynupoBHKa 4acTOTbl BpallieHUA
C nomoLLblo YCTaHOBOYHOMO KonecuKa (26)
yCTaHOBUTE 4acTOTY BpaLleHus.
PeKomMeHayeMble NONOKEHNSA YCTaHOBOYHOMO
KONECMKa CM. B Tab/mLe.

ApeBecuHa: ...........c. i 3-6
ANOMUHUM: ..o 3-6
MnacTuKk: . ... . 1-3

8. BBop B aKkcnayaTauuio

8.1 MopKnioyeHUe BbITAKHOrO
ycTpoiicTBa ANAa ypaneHus onuaoK

A OnacHocTb!

HekoTopble B1AbI ApeBECHOM NblM (Hanpumvep,
ApeBecuHbl fiyba, OyKa 1 ACEHA) Npy BAbIXaHUU
MOTYT NPUBOAUTL K PaKOBbIM 3a60/1€BaHNAM.

—MNoatomy npu paboTe 06a3aTENBLHO
MCMoNb3ynTe NOAXOASALLEe BbITAXHOE
YCTPOMCTBO.

— [10NONHUTENIBHO UCMOIb3YMTE MblIE3AWUTHBIN
pecnupartop, TaK KaK y1aB/MBaeTCA 1
yaanseTca He BCA ApeBecHas Mbl/b.

MpY NOAKNOYEHUN MHCTPYMEHTA K YCTPOUCTBY
NS yAaneHus onuokK:

e [prcoenHUTE YCTPOWCTBO ANA YAANEHUA
OMWIOK WM YHUBEPCAJIbHbIN NEPEHOCHOM
MbINECOC K BbITAXHOMY NaTPy6Ky AS1A ONUIOK
(2). Mpu HEO6XOAUMOCTH BOCMO/Ib3YUTECH
YrI0BbIM NEPEXOAHMKOM (3).

e [TpocneauTe 3a TeM, 4TOGbI YCTPOUCTBO 4151
yZaneHusa onuaoK COOTBETCTBOBA/IO
Tpe6oBaHUAM, NPUBELEHHbIM B riaBe 16.
«TeXHUYECKUE XapaKTEPUCTURM».

e Take cobnoganTe pyKoBOACTBO MO
9KCrlyaTauum ycTponcTsea NS yaaneHus
onunokK!
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111



ru PYCCKUM

8.2 MoHTaK 3aTAKHOro ycTpoincTaa
A9 3aroToBOK
MoHTaK 3aTAMKHOro yCTPOMCTBA A/151 3arOTOBOK

(11) MOKeT 6bITb BbINOSHEH B BYX MOJIOKEHNAX:

— ANA WMPOKKX 3aroTOBOK:
BcTaBuTb 3aTAKHOE YCTPOMCTBO B 3aaHee
otBepcTue (35) cTona.

— nA y3HUX 3aroTOBOK:
BcTaBuTb 3aTAXHOE YCTPOMCTBO B NepegHee
oTtBepcTHe (36) cTona.

8.3 MopgHKnr4eHue K ceTn

A OnacHocTb! dneKkTpuyeckoe

HanpAaxeHue

MopKoYaiTe yCTPOMCTBO TOJIBKO K TOMY
MCTOYHUKY NUTaHKUA, KOTOprVI oTBe4yaeT
cnepyowmnm TpeboBaHMAM (CM. TaKkke rnasy 16.
«TexHUYECKUE XapaKTePUCTUKM»):

—HanpseHne 1 yacToTa ceTu aNeKTponuTaHmA
[ONI¥HbI COOTBETCTBOBATHL NapameTpam,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tab/IMyKe
yCTPOWMCTBA;

— 3awuTa ycTpomncTBa OCYyLLECTBAAETCA C
MOMOLLbIO aBTOMaTa 3aLMThbl OT TOKA YTEHKM
MaKc. 30 MA;

— PO3ETKM LOMKHbI 6BbITh Hag/1eHaLLMM 06pa3om
YCTaHOB/EHbI, 3a3EMJIEHbI M MPOBEPEHbI.

o [IpoKnagbiBarite ceTeBoW Kabesib TaKUM
06pa3om, 4To6bl OH He MeLuan npu paboTe U He
6bl/1 NOBPEMAEH B XOfe KCnyaTaLmu.

¢ B KayecTBe yA/IMHUTENA UCMONb3YNTE TONIbKO
Kabenb C pe3MHOBOM U301ALMEN U 5
JocTaToyHbIM ceveHneM (3 x 1,5 Mm©).

o [1ns paboTbl BHE NOMELLEHWI UCMOb3YHTE
crneymnanbHble yannHutenu. Mpu pabotax BHe
NOoMeLLEeHUI UCMONb3YNTE TONBbKO
cneuuanbHble YATMHUTENN C
COOTBETCTBYIOLLEN MapKUPOBKOM.

* He ponyckaiite HenpeaHaMmepeHHOro 3arnycka
ycTpoincTaa. MNepea Tem Kak BCTaBUTb BU/IKY B
po3eTHy, y6eanTeCh, YTO BbIKII04aTe b
MHCTPYMEHTA BbIK/IOYEH.

9. 3HKcnnyartauuA

* [lepeg Havanom paboTbl NpoBEpbTE
MCMNPaBHOCTb MNPEeAOXPaHNUTENbHBIX YCTPONCTB.

o [1pu BbINOIHEHNM MKJIbHBIX PabOT NpUMUTE
npaewabHOe paboyee NoMoHKEHNe:
—cnepeay Ha paboyen CTOPOHE;

—JIMLOM K Nune;
—cJ/ieBa Nno 0Cu MUJIbHOrO AUCKA.

A OnacHocTb!

o BO3MOMXKHOCTH 3adMKCUPYMTE 3aroTOBKY Npw
MOMOLLM 3aTAMKHOIO YCTPOMCTBA A/1 3aroTOBOK

(11).

A OnacHocTb 3auiemieHumA!

He npuKacanTecb pyKamu npun HaKJIoHe Uan
NOBOPOTE MUJIbHOM paMbl K 30HE LapHMpa Uau K
30He noa ycTponcTeom!

o [1pM HaKNOHE NPOYHO YAEPHKUBANTE NUIbHYIO
pawmy.
* Bo BpemsA paboTbl UCNONL3YHTE:

— OMnopbl ANA 3aroTOBKU — AR AJIMHHBIX
3aroToBOK, €C/M MOC/1e PacnuiIoBKU
3aroTOBKM MOTYT yNacTb CO CTONa;

— YCTPOMCTBO A1 YAANIEHWNSA OMUJIOK.

o [lnnnTe 3aroToOBKM TONIBKO TEX Pa3MepoB,

HOTOPbIE rapaHTUPYIOT HALEHHOCTb BUHCaLMK
feTanei B Xoae NubHbIX padoT.

 [p1 pacnunoBKe Bcerga npuxuManTe
3aroToBKY K CTOJly U HE A0ONyCKanTe ee
nepexkoca. He octaHaBimMBauTe BpaliaroLmmncs
MWUbHBIW AWUCK, NPUKUMAs ero CO0KY.
OnacHOCTb HECHACTHOrO Cayyas npu
G/I0KMPOBKE NU/IBHOTO AMCKA.

9.1 [pAmble pa3pesbl
Vchop,Hoe nojioeHue:

— TpaHcnopTHbIn dukcaTop (16) nssneyeH.

112 —TlunbHana pama OTKMHYTa HaBepxX.

— YCTpOMCTBO OrpaH1yeHus rybuHbl paspesa
(48) peaKkTMBMpPOBAHO.

—OBOPOTHbIV CTON HAXOAUTCA B NONOHKEHUN 0°,
(uKeupyoLwana pyKoaTKa (22) noBopoTHOro
CcTONa 3aTaHyTa.

—HaKnoH NMabHOM pambl OTHOCHUTENIBHO
BepTUKanu coctasnneT 0°, GUKCUPYIOLLMI
pbiyar (14) yCTaHOBKM HaKNOHa 3aTAHYT.

— HatAamHoe yCTpoMCTBO B 3a4HEM MOJIOKEHUN.

— PuKcupytowmii BUHT (18) HaTaXHOro
YyCTpOMCTBa OCnabneH.

— HacTtpoika ynopa 3arotosku (30):
OcnabbTe CTONOPHbIN BUHT (31).
MepepaBuraembii ynop anis 3arotoBok (30)
(BEPXHIOIO M HUMKHIOIO 4aCTb) NepeMecTuTe
TaKnM 06pasoM, HTOObI OH KaK MOMHO Jy4Lle
noAnupan 3aroToBKY, He ConpuKacasch Npu
9TOM C MU/IbHBIM JUCKOM WU
npeaoXpaHnUTe/IbHbIM KOXYXOM. 3apuKCHpyinTe
€ro CTonopHbIM BUHTOM (31).

Pacnun 3arotoBKu:

1. lMpwaTb 3aroToBKY K ynopy 415 3aroTOBOK U
3aMaTb ee C MOMOLLbIO 3aTAMHOro
yctpovicTea (11).

2. [na 6onee WMPOKMX 3aroToBOK: MNoTAHYTb
MWUALHYIO pamy Bnepes, K oneparopy
(HaTsAKHOE YCTPONMCTBO).

3. BH/IOYUTL NpeaoXpaHnTesIbHY0 6I0OKMPOBKY
(29), HaxxkaTb KHOMKY BbIK/loYaTens (BKA/
BbIKN1) (27) 1 yaepxmBaTb €€ B 3TOM
NOJIOEHNM.

4. MepaneHHo onyCcTUTb NUBbHYIO paMy 40 KOHLa
BHW3, YAEPKMBas ee 3a PYKOATKY, U Npu
Heo6XoANMOCTHU CABUHYTb Ha3ag (oT
onepatopa). [Npy pacnMnoBKKW NUAbHYIO pamy
NPUKMMATb K U3LENUIO TaK, YTOGbI CKOPOCTb
BpalleHuA aBurartens nagana
He3Ha4UTeNbHO.

5. Pacnun 3aroToBKM OCYLLECTBNAETCA 3a OAMH
paboyumi Npoxoga,.

6. OTnycTuTb BblKAOYaTENb (BKA/BLIKA) (27) M
MeAJIEHHO BEPHYTb NW/LHYIO pamy B BEpXHEE
paboyee NONOHEHNE.

9.2 T[lponun co cKocom
I/chop,Hoe nosioeHue:

—TpaHcnopTHbIN drKcaTop (16) nssneyeH.
—MNunbHaa pama OTKMHYTa HaBepX.

— YCTpOMCTBO OrpaHnyeHus rnybmHbl paspesa
(48) peaKkTnBMpPOBAHO.

—HaKn0oH NnnbHOM paMbl OTHOCUTESIBHO
BepTUKaM cocTaBnaeT 0°, GUKCUPYIOLLMHIA
pbiyar (14) ycTaHOBKM HaKIOHA 3aTAHYT.

—HaramHoe ychOHCTBO B 3ajHEM NONOKEeHUN.

— uKcupytoLwmi BUHT (18) HaTAKHOro
YyCTPOMCTBA 0CNabeH.

—HacTtpo#ka ynopa 3arotosku (30):
OcnabbTe CTONOPHbIM BUHT (31).
MepeaBuraembliit ynop ans sarotosok (30)
(BEPXHIOIO M HUMKHIOKO YacTb) NepemMecTuTe
TaKMm 06pas3om, 4TOObI OH KaK MOXHO ny4Lue
noAnupan 3aroToBKY, He conpuKacasch Npu
9TOM C MU/bHLIM JUCKOM WU
npefoxXpaHnUTesIbHbIM KOXKYXOM. 3aduKcupyiTe
€ro CTONOpHbIM BUHTOM (31).

NPEAYNPEXKAEHUE - Tonbko ana KGSV 72
Xact SYM: Ynopbl gnsa 3arotosok (30)
pacnosioXUTb No OAHOM IMHWK. (PEKOMeEHayeTCA
cTonopsl (33) TaKKe onyCTUTb BHW3, 4TOObLI 06€
noBepxHocTH cTona (9) / oba ynopa 3aroToBKU
(30) 6b111 3admKcHpoBaHbI B NOA0KEHUN 0°).

—O6a duKcupytolwmx pbidara (32) onyctutb
MOJIHOCTbBIO BHU3.

Pacnun 3arotoBHu:

1. OTNyCcTUTb UKCUPYIOLLYIO PYKOATHY (22)
NOBOPOTHOrO CTOJ1a U pa36/I0KMPOBaTh
ctonop (21).

. YCTaHOBUTb TPeGyeMbIi yro.

G] YKasaHue:

lpu nogHATOM cTonope (21) MoBOPOTHbIK CTON
¢urcnpyetca nog yriaom 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45° 1 60°. lNpy NOIHOCTBIO OryLEHHOM CTOMope
(21) pyHKUMA puKcaymm OTHAOYaETCHA.

3. 3aTAHyTb PUKCHPYIOLLYIO PYKOATKY (22)
MOBOPOTHOrO CTO/1A.

*‘. BHumaHue!

o [1na TOro 4To6bI Yyroa cKoca Npu pacnuioBKe
He MeHANCcA, hUKCHpyloLas pyKoaTKa (22)
NMOBOPOTHOrO CTOJ1A (B TOM YMCNE U B
NONOMEHNAX huKcaLummn!) foNHKHa GbITb
3aTAHyTa.

4. PacnuauTb 3aroToBKy, KaK 3TO ONMMCaHo B
pasgene «[pavble paspesbl».

9.3 HaKnoHHble pa3pesbl
UcxopHoe nonoxeHue:

—TpaHcnopTHbIN duKcaTop (16) nsBneyeH.
—MNunbHaa pama OTKMHYTa HaBepPX.

— YCTpONCTBO OrpaHnyeHus rnybuHbl paspesa
(48) peakTnBUPOBAHO.

—oBOPOTHbIV CTONT HAXOAUTCA B MONOHKEHUM 0°,
(urKeupytoLlasa pyKoaTKa (22) noBopoTHOro
cTona 3aTaHyTa.

— HataxHoe yCTpOVICTBO B 3aHEM MOJIOKEHNN.

— PuKcrpyoLWmMin BUHT (18) HaTAKHOro
YCTPOMCTBA OCNabNEH.

—HacTpoWika ynopa 3arotosku (30):
OcnabbTe CTONOPHbIN BUHT (31).
MNMepeaBuraembi ynop ana 3arotosoK (30)
(BEPXHIOI0 M HUMKHIOK YacTb) NepemMecTuTe
TaKUM 06pas3om, 4TOBbI OH KaK MOXHO ay4Lue
noAnupan 3aroToBKy, He COMpUKacanach Npu
3TOM C MUJIbHLIM AUCKOM WK
npeaoxpaHUTesIbHbIM KOXYXOM. 3aduKenpyinTe
€ro CTONOpHbIM BUHTOM (31).
[nA ycTaHOBKM onpefeneHHbIX YrioB MOXKeT
noTpe6oBaTbCA NOJHOCTLIO M3BJ/1EYb NPaBYIO
BEPXHIO0 4acTb Nepeasuraemoro ynopa
3aroToBoK (30), ocnabvs cHavasa CTOMOPHbIN
BUHT (31). CHOBa 3aTAHMTE PUKCHPYIOLWNI
BWHT (31). (Mocne pacnvna BHOBb yCTaHOBUTE
BEPXHIO0 4acTb U 3aUKCUpyITe ee
CTOMOPHbIM BUHTOM (31) BO M3berkaHne
notepm).

Pacnun 3arotoBku:

1. Ocnabutb puKcupyowmi poivar (14) ana

YCTAHOBKW HaK/IOHA MWJibl.
2. MeaNeHHO HaKIOHUTb KOHCOJIb OTK/IOHEHWS B
Tpebyemoe NonoKeHue:

e[loTAHYTb CTOMOPHBIN pbivar (12) B
HanpasieHWn paboyein CTOPOHbI = N1aBHO
OTPEry/MpoBaTh KOHCO/Ib OTKIOHEHUS.

e[lepemMecT1Tb CTOMOPHbIM pbiyar (12) B
Hanpas/ieHN1 06paTHOM CTOPOHbI =
3aMKCMPOBaTbL KOHCO/Ib OTK/IOHEHUSA B
NONOMEHUAX PUKCALUN.

[i] YKasaHue:

HOHCO/1b OTH/IOHEHUS PUHCHPYETCA 04 Yramm
0°, 22,5° 1 33,9°.

3. 3araHyTb puKcupytowmi poiyar (14) ana
YCTaHOBKM HaKJIOHa.

EI BHumaHue!

o [1nA TOro 4To6bl Yyros1 HaK/IoHa NMPKU pacrnuIoBKe
He MeHANCA, PUKCHPYIOLLMIA pbldar KOHCOU
OTKJIOHEHWA (B TOM YMC/IE U B MOIOKEHUAX
uKcaunm!) foMKeH 6bITb 3aTAHYT.

4. PacnuauTb 3aroToBKy, KaK 3TO ONMMCaHo B
pasgene «[paAvblie paspesbl».

9.4 Pa3pe3bl C ABONHBIM CKOCOM

G] YKasaHue:

Paspes ¢ ABOVHbIM CKOCOM - 3TO Co4YeTaHne
paspesa co CKOCOM M1 HaKJIOHHOro paspesa. 310
03Ha4aeT, 4To pacru/l 3aroToBKU
OCYLECTB/IAETCA HAMCKOCh K 384HEN K
HarnpaB/ALes KPOMKE M HAMCKOCh K BEPXHEH
CTOPOHE.

UcxopHoe nonoxeHue:

— TpaHcnopTHbIN duKcaTop (16) nssnedex.

—lMNunbHaA pama OTKMHYTa HaBepX.

— YCTpOMCTBO OrpaHnyeHus rnybuHbl paspesa
(48) peakTnBMPOBaHO.

— 3admKcrpoBaTb NOBOPOTHLIM CTON B
TPe6yemMOM MONOKEHUMN.



— BbicTaBuTb TPEGYEMBIN YrON1 KOHCOM
OTKJIOHEHWA K MOBEPXHOCTU OTH/IOHEHUA U
3aMKCMPOBaTbL KOHCO/b.

—HaraxHoe YCTpOI‘;ICTBO B 3agHEeM NOJI0KEeHUU.

— uKcHpytoLwmi BUHT (18) HaTAKHOro
ycTponcTea ocnabeH.

—HacTtpoitka ynopa 3arotoBku (30):

OcnabbTe cTonopHbIM BUHT (31).
Mepepguraembii ynop aas 3arotosok (30)
(BEPXHIOI0 M HUMKHIOKO YacTb) NepemMecTuTe
TaKMm 06pa3oM, 4TOBbI OH KaK MOXHO ny4Lue
rnoAnupan 3aroToBKY, He ConpuKacasch Npu
3TOM C MUJIbHBIM AUCKOM WK
npefoxpaHnUTEIbHbIM KOXKYXOM. 3aduKcHpyinTe
€ro CTONopHbIM BUHTOM (31).

[nAa ycTaHOBKM onpefeneHHbIX Yr0B MOKeT
noTpe6oBaTbCA NMOJHOCTHIO M3BJ/IEYb NPaBYIO
BEPXHIOI0 YacTb NepeasuraeMoro ynopa
3arotoBoK (30), ocnabume cHavasna CTONOPHbIM
BWHT (31). CHOBa 3aTAHWUTE PUKCUPYIOLLMIA
BUHT (31). (Mocne pacnuna BHOBb yCTaHOBUTE
BEPXHIOK0 4acTb U 3adUKCUpYITe ee
CTOMOPHbIM BUHTOM (31) BO n3bemaHne
notepm).

—TonbKko ans KGSV 72 Xact SYM: Ynopb! gnsa
3arotoBoK (30) pacnosoKMTb N0 OAHOM IMHUK.
O6a puKcupyowmx poiyara (32) onyctuTb
MOJIHOCTbIO BHU3.

Pacnun 3arotoBHu:

A OnacHocTb!

Mpwv paspese ¢ ABOVHbIM CKOCOM MWJIbHbBIN JUCK
13-3a CUIbHOTO HaK/I0Ha OTKPLIT B 60O/bLLEN
mepe, B CUy 3TOro BO3pacTaeT onacHOCTb
TpaBmbl. CobnopanTe JOCTAaTOYHOE PacCTOAHNE
[10 NUABHOrO AncKal

e PacnuiuTb 3aroToBKY, KaK 3TO ONUCaHo B
paspene «Mpsmble pa3pesbl».

9.5 [MpopesaHue nasos

m YKa3aHue:

YeTtporicTBo orpaHudeHus riy6uHbl pa3pesa
UCr0/Ib3YETCA BMECTE C HaTAMHbIM YCTPOHCTBOM
A/1A npopesaHus rnasos. [lpm aTom 3arotoBKa He
pacnuiMBaeTcs osIHOCTLIO, a@ NPopPe3aeTcs
TOJIbKO [0 OMPELAESIEHHOMN I/TyOUHbI.

OnacHocTb oTgaum!

Mpun npopesaHnn NasoB 0COGEHHO BaXKHO He
NPUKMMATL MUIbHBIN AUCK COOKY. B npoTMBHOM
cnyvae NuabHas pama MOXeT BHe3anHo
noackounTb Beepx! MNpu npopesaHnm nasos
MCMNOJIb3YEeTCA HAaTAKHOE YyCTPOMCTBO. He
NpUKMMaNTE MUbHYIO pamy COOKY.

UcxopHoe nonoxeHue:
— TpaHcnopTHbIn dhukcaTop (16) nssneqeH.
—lMNunbHaa pama OTKUHYTa HaBepXx.

— BbICTaBUTb TpebyeMblii yrosl KOHCOM
OTHJIOHEHWS K MNOBEPXHOCTM OTH/IOHEHMSA U
3ahVKCHPOBaTb KOHCO/Ib.

— 3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHbIM CTON B
TpebyemMOM MOJIOHKEHNN.

—HaTAmHoe yCTpOMCTBO B 3aiHEM NOIOHEHUU.

— duKcupytoLwmi BUHT (18) HaTAXHOro

ycTpoKmcTBa ocnabnieH.

Pacnun 3arotoBKu:

1. YcTaHOBUTb yCTPOMCTBO OrpaHnyeHns
rny6uHbl paspesa (47) Ha Tpebyemyto
rnyGuHy pa3pesa U 3aKpyTUTb KOHTPramky.

2. OcB0o60ANTb NPEAOXPaAHUTENBHYIO
6710KUPOBKY (29) 1M OTKMHYTb NUJIbHYIO paMy
BHW3, YTOGbI NPOBEPUTL YCTAHOB/IEHHYIO
rny6uHy paspesa:

3. BbINO/HUTb NPOGHBIN paspes.

4. Tpy HEO6XOLMMOCTH NOBTOPUTD Warun 1-3,
roKa He 6yfeT ycTaHoB/ieHa Tpebyemas
rnyéuHa paspesa.

5. PacnuiuTtb 3aroToBKy, KaK 3T0 OMUCaHo B
pasgene «[paAmvble paspesbi».

9.6 TosibKo KGSV 72 Xact SYM:
CymMMeTpUYHbIe NPOoNUbI

m YKasaHue:

i 6bicTporo v NpocToro pacnuaa rnog yr/iom
MpY MOMOLLM CUCTEMbI YITOPOB,
ycTaHaB/MBaeMbiX CUMMETPHUYHO.

UcxopHoe nonoxieHue:
— TpaHcnopTHbIN hurKcaTop (16) n3BieyeH.
—lMNunbHaa pama OTKUHYTa HaBepX.

— YCTpOMCTBO OrpaHuyeHus ry6uHbl paspesa
(48) peaxkTnBMpPOBAHO.

- MoBOpPOTHbIN CTON HaxoAUTCA B
nonomeHunu 0°, puKcUpylolaa pyKoaTHa
(22) noBopoTHOro cTona 3aTAHyTa.

—HaKnoH NMabHOM pambl OTHOCUTEILHO
BEpTMKa/IM 06bl4HO cocTasnsaeT 0°. [AnA
BbINOJIHEHWA 0COBbIX PACNMI0B BO3MOMKEH
HaKJIOH MUIbHOM pambl. (PUKCUPYIOLLMIA pblyar
(14) ycTaHOBKM HaKIOHa 3aTAHYT.

— 3a610K1poBaTb HAaTAKHOE YCTPOWCTBO C
nomoLLblo huKcupytoLero suHTa (18) B
3a/IHEM MOIOHEHWH.

— CnepuTte 3a TeM, YTOObI perynnpyemblii ynop
4N 3arotoBoK (30) 6611 NPaBUILHO
OTHIOCTUPOBAH M YTOGbI MO BO3MOXHOCTH
3aroToBKa onupanacb 6e3 CONpUKOCHOBEHUSA C
MUIbHBIM UCKOM UKW NPELOXPAHUTENbHBIM
KOMYyxoM. 3aduKcmpoBaTb 06a ynopa asis
3aroToBoK (30) npu nomoLy BuHTOB (31).

YcTaHoBKa yrna:

1. MpUNOXUTb BXOAALIMIA B KOMINIEKT
perynnpyembiv yronok (34) K ucxogHomy yray
(Hanpumep, yron B nomelyeHnm). Yronok (34)
OTperyaMpoBaTb B COOTBETCTBUM C UCXOAHbIM
YrJIOM.

2. Oba duKcupytowmx peiyara (32) noTaHyTb
BBEPX U 0C/IabUTb 3aKNM.

3. Crtonopsbl (33) NO/IHOCTLIO OMYCTUTb BHU3,
YTOObI OTK/IIOYUTB PYHKLMIO PUKCaLmK.

4. Perynvpyembli yronok (34) nofomuTb Ha
NMOBOPOTHbIV cTON (23).

5. B cooTBeTCTBMM C yrI0M perympyemoro
yronka (34) ycTaHOBWTb CUCTEMY YOPOB:
06€e noBepxHocTu ctona (9) / oba ynopa gns
3aroToBoK (30) ogHOBPEMEHHO NepeaBUHYTb
Ha yron peryavpyemoro yronka (34).

m YKasaHue:

lpu nogHATUM cTONOpoB (33) B BepxHee
rosioxeHne obe NoBepxHocTH ctona (9) / oba
ynopa 414 3arotoBokK (30) ¢puKcmpyoTca B
BbIOpaHHOM r1os1oxeHun: 45°, 22,5°, 0°, -22,5°
nm -45°. [pr NO/IHOCTBIO OMYLYEHHBIX CTONopax
(33) pyHKUMA prKcaLmm OTH/IIOYaETCA.

6. Onyctutb 06a DUKCcUpyoLwmMX pbivara (32)
anA puKcauumn B JaHHOM NOJIOKEHNN.

AOnacHoch!

* YT06bI NpY pacnmioBKe yron He U3MEHWCH,
cnepyeT onycTUTb BHWU3 06a DUKCUPYIOLLUX
pbiyara (32) (8 ToM Y1cne U B NONOMEHNAX
PuKcaummn!).

Pacnun 3arotoBKu:

7. Tpn HEOB6XOAUMOCTU MOXHO OTOABUHYTH
NPOTUBOMOJIOXKHbIM YyNop 4718 3aroToBoK (30)
B CTOPOHY. [epByto 3aroToBKy NpumaTth K
JIeBOMY yropy AJ1A 3aroTOBOK, 3aaTb Npu

PYCCKUM ru

nomoLLy 3aTAKHoro yctporctea (11) n
NPUCTYNUTb K pacnuiy, Kak 9To on1caHo B
pasgene «Mpamble pa3pesbl».

Mpy HEO6XOAMMOCTH MOMHO OTOABUHYTb
NPOTUBOMNOJIOXHBIV yNnop A/1A 3arotoBoK (30)
B CTOPOHY. BTOpYt0 3aroToBKyY npumarth K
npasoMy Ynopy A/1A 3aroTOBOK, 3axaTtb npu
nomoLLy 3aTAHoro yctporctea (11) n
NPUCTYNUTb K pacnuy, Kak aTo ON1caHo B
pasgene «MpaAmble paspesbl».

10. TexHU4ecKoe o6cnyHuBaHUe

1 yxop,

A OnacHocTb!

MNepepa BbinoNHEHMEM NHO6BLIX PaboT No
TEXOOCNYHMBAHMIO M OYUCTKE BbIHYTb CETEBYIO
BWJ/IKY U3 PO3ETKM.

—OnucaHHble B HACTOALLEM pasgene pa6OTbI no

TeXO6C}'Iy)KMBaHVII'O N PEMOHTY [O/THKHbI
BbINOJIHATBLCA TOJIbKO Cneunamctamun.

- MoBpemaeHHbIe AeTanu, B NepByIo ouepesb

npefoXpaHUTe NbHbIE YCTPOMCTBA, 3aMeHATh
TOJIbKO OPUrMHA/IbHBIMU AETaNAMM.
Mcnonb3oBaHWe geTanem, He NPOBEPEHHbIX U
He paspeLleHHbIX NPOU3BOAMTENEM, MOKET
NPUBECTU K HENPEeACKasyemMoMmy yLiepoy.

—lMocne Kamporo yCTpaHeHuA HeI/ICI'IpaBHOCTeVI

BHOBb aKTUBUPYMUTE W NpOBepsAiiTe Bce
3aLUMTHbIE NPUCTIOCOBEHMS.

10.1 3ameHa NUNbHOroO AUCKa

A OnacHocTb oxora!

B TeyeHWe KOPOTKOro BpeMEHW nocne
3aBepLUeHUsa paboTbl MWIIbHLIN AUCK MOXET
ocTaBatbCs ropaymm. MNogowanTe, noka
HarpeTbli NUbHBIA AUCK OCTbIHET. He ounwarite
NWBbHBINA AUCK FOPIOYUMU HUAKOCTAMM.

AOI‘I&CHOCTI: nopes3oB cywecTByeT U
NPy HENOABUIHHOM NMUJILHOM AUCKe!

Mpu ocnabneHnn u 3aTArMBaHUM CTAKHOMO
BuHTa (40) OTKUAHOWM NPefOXPaHUTENbHBIN
KOXYX (7) LOMKEH ObITb HAKWHYT Ha NMUIbHbIN
auck. Mpu 3aMeHe NUILHOTO ANUCKA UCMO/b3YiTe
3alUUTHbIE NEepYaTHU.

1.
2.

3.

M3Bneyb ceTeBOM LTEKEP.

MepeBecT NWAbHYIO pamy B BepxHee
NOJIOHEHME.

MdUKcauMa MUABHOMO AMCKA: HaMaTb Ha
CTOMOPHYH KHOMKY, NPWY 3TOM NPOBEPHYTb
NWBbHBIM AWUCK APYrOi PYKOR, MOKa
cTonopHas KHomnka He 3aduKcupyeTcs.
YaepruBaTb CTOMOPHYO KHOMKY B HAXKaToM
NMONOHKEHUN.

. OTBMHTUTb CTAMHOM BUHT C wanbon (40) Ha

BaJTy NUIBLHOTO ANCKA C MOMOLLbIO
LecTurpaHHoro Katoua (17) no yacosom
cTpenke (nesas pesbbal).

. OcB0O6GOANTL NPEAOXPaHUTENBHYIO

6710KMPOBKY (29), CABUHYTbL OTKUAHOWM
npeaoxpaHUTesIbHbIN KOXyX (7) BBEPX U
YAEPHMBATD €ro B TAKOM MOJIOKEHWM.

. OCTOPOXHO CHATb BHELHWI dnaHel, (41) 1

NWbHBIM AUCK (42) ¢ Bana v CHOBa 3aKpbITb
OTKWAHOW NPeAOXPaHUTEbHBIN KOXYX.

A OnacHocTb!

He ncnonb3yiTe cpeacTsa O4UCTKM (Hanpumep,
ANA yAaneHna oCTaTKOB CMOJIbl), KOTOPbIE MOTYT
MOBPEANTL SIErKOCN/IaBHbIE METATUYECKME
JeTanu; B NPOTMBHOM CJly4ae BO3MOMKHO
YXyALeHWe aKCnayaTauMoHHON HaAeKHOCTH
MUAbl.

7.
— Ba/1 NUIbHOTO AucKa (45),
— MUJbHbIN AUCK (42),

— BHelHui pnaHey, (41),
— BHYTpeHHWI dnaHey, (44).

OumncTKa 3arKMMHbIX I'IOBerHOCTeVI:
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A OnacHocTb!

MpaBWAbHO YNOKUTL BHYTPEHHWI (raHel! B
NPOTUBHOM CJly4ae BO3MOKHO 6/10KMpOBaHne
NWJibl, @ MUbHbIM AUCK MOXET copBaTbes!
BHyTpeHHuMI hnaHew, pacnonaraetcs
npaBWIbHO, EC/IN KOJIbLEBOM Na3 obpalleH K
NMUABHOMY AMCKY, a NJIOCKas CTOPOHa - K
asuraTento.

8. CMOHTMpOBaTb BHYTPEeHHUI dnaHel, (44).

9. OcB060OAMTL NPEeAOXPAHUTENBHYIO
6710KUPOBKY (29), CABUHYTb OTKUAHOM
npeaoxpaHUTeIbHbIN KOXyX (7) BBEPX U
yAEpKMBaTb ero B TAKOM MOJIOKEHWU.

10.YcTaHOBUTb HOBbIM NUMBHBIN AUCK, coBtofas
HanpaeneHue BpallieHunsa: Ecnmn cmoTtpeTs ©
NeBOW (OTKPbITOM) CTOPOHBI, CTPesiKa Ha
MUIBHOM AWMCKE AOMHKHA COOTBETCTBOBATb
HanpaBneHuto cTpesikuy (43) Ha KpbilKe
MUIbHOro AncKal

A OnacHocTb!

Mcnonb3yiiTe TONbKO TE NUJbHbIE AUCKH,
KOTOpblE OTBEYAIOT TPEGOBAHUAM M NapameTpam,
nepeync/ieHHbIM B 4aHHOM PYKOBOACTBE No
3KCMNNyaTauuu.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO NPUroaHbIE MUJbHbIe
[MCKU, KOTOPbIE PACCYUTaHbI HA MaKCUMAaJIbHYIO
CKOPOCTb BpaLleHus (CM. TexHUYecKue
XapaKTepPUCTMKM) - Ha HEMPUrOAHbIX UK
NOBPEMAEHHbIX MUJIbHBLIX AUCKAX LEeHTPOGEKHas
Cuia MOXeT B3pbIBOOGPa3HO pasbpocaTtb
OCKOJIKM.

MunbHblE ANCKK, NPefHa3HaYeHHble A1A PE3KU
AepeBa UK NoJ06HbIX MaTePUaoB, JOTHKHbI
cooTBeTcTBOBaTbL EN 847-1.

3anpeLaeTcs UCno/ib30BaTh:

— MWIbHbIE JUCKMU U3 BbICOKOIErMPOBAHHOM
6bicTpopexkyLen ctanm (HSS);

— NOBPEHAEHHbIE MWJIbHbIE ANCKU;
— OTPEe3HbIe KPYrU.

A OnacHocTb!

- MOHTI/IpyVITe NWBHBIA AUCK TONBKO C
ncnosb3oBaHUeEM OpPUrMHaNIbHbIX AeTaneun.

-He VICI'IOﬂbSyHTe ocnabneHHble nepexogHble
KOJibLa; B NPOTUBHOM C/ly4ae MUBbHbIN ANCK
MOXeT copBaTbCA.

— MunbHbIE AUCKM AONHKHBI 6bITb CMOHTUPOBAaHbI
TaKMM 06pa3oM, 4TOGbl OHM paboTanm 6e3
avcbanaHca v 6UeHUst M He MOT/IM CopBaTbCSA C
MecTa KpenieHus B Xoae paboTbl.

11.3aKpbITb OTKMAHON NPeAOXPaHUTENbHbIV
KOXyXx (7).

12.YcTaHoBuUTb BHeWwHWIM dnaHel, (41) — niockaa
CTOPOHa A0/MKHA 6bITh 06paLLeHa K
CTAMHOMY BUHTY C Wwanbown (40)!

13.HaBUHTUTbL CTAXHOM BUHT C Wwavbom (40)
NpOTUB 4YacOBOM CTPEJIKK (neBas pesbbal) u
3aTAHYTb BPYYHYHO.

14.®PuKcauna NMAbHOTrO ANCKA: HaMKaTb Ha
CTOMOPHYIO KHOMKY (15), npy aTom
NPOBEPHYTb NU/bHbIN AUCK APYron PyKOW,
MoKa CTOMOpHas KHOMKa He 3aduKcHpyeTcs.
YpepuBaTb CTOMOPHYHO KHOMKY B HAXaToM
NONOKEHUN.

A OnacHocTb!

— He yanvHATL WeCcTUrpaHHbIi K.

—He 3aTArnBaTh CTAXKHOM BUHT, yAapsAs no
LLIECTUrPaHHOMY Kouy.

15.Mn0THO 3aTAHYTb CTAXHOM BUHT (40) C
NMOMOLLbIO LLECTUIrPaHHOro Katova (17).

16.MpoBepuTb paboTOCNOCOGHOCTL. [1/1A 3TOro
0CBOGOANTL NPEAOXPaHUTENbHYIO
6710KUPOBKY (29) M OTKUHYTb MUY BHUS!

— OTHWAHOW NPefoXPaHUTE NbHbIN KOMYX
[LOMKEH Ae6/10KMPOBATL MUILHBIN ANCK, HE
KacasCb fpyrvx YacTeu.

—Mpw OTKUABIBAHWM MWLl B UICXOAHOE
NOJIOXEHUEe NPefOXPaHNTENbHbIA KOMYX
[O/IHHEH aBTOMATUYECKM 3aKPbIBaTb MU/bHbIN
[INCK.

— MpoBepHyTb NNNBbHBIN ANCK PYKON. MUNbHbIN
[MCK JOTKEH UMETb BO3MOMKHOCTb BpalLeHWA
B /0OOM YCTAHOBOYHOM MOJIOKEHWU, HE
KacasCb pyrux yacTen.

10.2 3ameHa BCTaBKMU CTOJ1a

A OnacHocTb!

B cnyyae noBpemaeHus BctaBku ctona (20)
CyLLLECTBYET OMaCHOCTb 3aK/IMHUBAHWUA MEJIKUX
npeaMeToB MEXAY BCTABKOW U NMUbHLIM JUCKOM
1, KaK cneacTeme, 6/10KMPOBKU MUIBbHOTO AUCKA.
HemepneHHO 3aMeHANTEe NOBPEHKAEHHbIE
BCTaBKu cTonal

1. BbIKPYTUTb BUHTbI Ha BCTaBKe cTona. YTo6bI
[obpartbca A0 BUHTOB, NPY HEOGXOANMOCTHU
NMOBEPHYTb MOBOPOTHbIM CTO/ U HAKJIOHUTB
MUBHYIO pamy.

2. CHATb BCTaBKy cTONa.

3. YcTaHOBUTb HOBYIO BCTaBKY CTONA.

4. 3aTAHYTb BUHTbI Ha BCTaBKeE CTO/1a.

10.3 FOcTMpoBKa ynopa 3aroToBKu1
1. BbIKPYTUTb 60NTbI C BHYTPEHHUM
LIecTUrpaHH1KOM (46).

2. BbipoBHATb ynop 3arotoBku (30) Takum
06pa3oM, YTO6bI OH pacnosiarancs CTporo
noz NPAMbIM YI/I0M K NMUIBHOMY ANUCKY, €Cn
MOBOPOTHbIM CTON 3a(PUKCMPOBaH B
nosoMeHun 0°.

3. 3aTAHyTb 60/1Tbl C BHYTPEHHUM
LIeCTUrpaHHUKOM (46).

10.4 KOcTMpoBKa Nlasepa pacKpos

A OnacHocTb!

NNTASEPHOE U3JTYHEHME
HE CMOTPETb HA /Y4

[nsa ycTaHOBKM BaM NoTpebyeTca TOpLOBbI
LLECTUrpaHHbIM KoY 2,5 MM. MPUAOHKUTL JOCKY C
BEPTUKA/IbHOM YePTOM K ynopy A/1A 3aroTOBOK,
YTOObI Na3epHbIi Ny Ny4Lle Obl1 BUAEH.

1. OTKpyTUTb 60T (38) M OTperyMpoBaTb
NlasepHbIv yy napannensHo NMAbHOMY AUCKY
(42).

2. Bont (37) UJIU (39) OTKPYTUTBL U
OTperyaMpoBath n1a3epHbli y4 napannesbHo
NUNBbHOMY AWCKY (42).

3. Bontbl (37) U (39) OTKPYTUTL 1
OTBIOCTUPOBATL PACCTOAHUE [0 MUJIbHOMO
nonotHa (42).

4. TMNpu HEOBXOAMMOCTH NOBTOPUTH WarK ¢ 1 no
3.

10.5 OuucTHa ycTpoiicTBa

YanuTb Mblib Y OMUIKK C MOMOLLbIO LLETHU UK
Mblsiecoca Co CEAYILMX KOMMOHEHTOB:

- Perynupyiollme ycTpoiicTsa;

— OpraHbl ynpasieHus;

— OTBEPCTUA OXTaKAEHUA ABUraTens;
—MNpocTpaHCTBO Nog BCTaBKOM CTONE;

—NpocTpaHCcTBO NoA NOBOPOTHLIM CTO/IOM
(4epes 0TBEpPCTHA C 06PATHOM CTOPOHDI);

— Jlasep packpos;
— OcBeLyeH1e 30HbI PE3KU

10.6 XpaHeHue ycTpoiicTBa

A OnacHocTb!

o XpaHuTe YyCTPOMCTBO TaKMM 06pa3om, 4ToObI
UCKJIOUYUTb BO3MOMHOCTb Er0 UCMOIb30BaHUSA
NMOCTOPOHHUMM IMLLAMM.

o Y6eauTech, YTO HUKTO He ByAeT TpaBMUpPOBaH
HepaboTatoLMM YCTPONCTBOM.

EI BHumaHue!

» 3anpelyaeTca xpaHeHune npubopa BHe
NMOMeLLEHWIM K BO BNaXHbIX NMOMeLLeHUsX 6e3
COOTBETCTBYHOLLEN 3aLUUTDI.

10.7 TexHM4ecKoe o6CnyH1BaHUe
Hepep, KaKbiM UCNOJib3O0OBaHUEM

o YaneHue onuioK ¢ MOMOLLbIO KUCTU MU
nblnecoca.

o MpoBepKa ceTeBOro Kabessa 1 CeTEBOM BUIKU
Ha OTCYTCTBME MOBPEHAEHWN, NPpU
HeoB6X0AMMOCTHM 3aMeHa C NPUB/EYEHNEM
creuuanncTa-afeKTpuKa.

» [IpoBepKa BCeX NOABUMHHbIX aeTanen Ha
NOABMHKHOCTb BO BCEM AMana3oHe ABUHEHUA.

e [TpoBepbTE, YTOOLI OTKUAHOM
npeaoxpaHUTesIbHbIN KoXyX (7) paboTan
6e3ynpeyHo 1 He 3acTpesas. OH JO/KEH
£e610KMPOBaTh NWJ/IbHBIN AUCK, HE Kacasch
apyrvx yactew. [Npu oTKMABIBaHUM NI B
MCXOAHOE MOJIOKEHNE OH A0THKEH
aBTOMaTMYECKW 3aKpbIBaTb MWbHbIN ANUCK.
CpaBaiTe NoBpeAeHHbIE NN HENPaBUIbHO
pa6oTatoLme YacTh B PEMOHT U He
1cnonb3ynTe NpUGop A0 YCTpaHeHUs
HencnpaBHOCTH.

PerynsapHo, B 3aBUCUMOCTH OT YC/IOBUM
3HCNAyaTauum

o [TpoBepKa BCex pe3bb0oBbIX COEAUHEHUI, NPKU
HEeo6GXOANMOCTH UX 3aTAMHKA.

 [TpoBepKa yHKLMM BO3BpaTa NU/bHOM pambl
(MMnbHaA pama nop BO34eNCTBUEM MPYHMHBI
[0/1Ha BO3BpaLLaTbCA B BEPXHEE NCXOAHOe
NoI0eHWe), Npn He06X0ANMOCTH 3ameHa
MPYHUHBbI.

o Jlerkas cmMasKa HanpasAsoLWMX 3/1EMEHTOB.

11. CoBeTbl U peKOMEHAaLUH

—MNpw pa6boTe ¢ A/IMHHBIMK 3aroToOBKamu cnpasa
1 cnesa OT NWJlbl UCNO/IL30BAaTL NOAXOAALLME
onopbl.

—Mpw pacnnnoBKe Manbix OTPE3KOB
MCMNOJ/Ib30BaTh AOMOJIHUTESIbHbIE YOPbI
(AONOAHUTENBHBLIM YNTOPOM, K MPUMEPY, MOMHET
CNYUTb NOAXOAALLAA AePeBAHHAA JOCKA,
KOTOopas NpUKpy4nBaeTcA Ha ynope
yCTpOWCTBA).

—MNpwv pacnnnoBKe N30rHyTON (MCKPUBAEHHOM
[0CKK (49), n30orHyTasa Hapyy CTopoHa
[JOHKHA NewaTb Ha ynope 3aroToBKMU.

—He nuAnTb 3aroToBKM, NOCTaBMB WX Ha pe6po,
a YKnaabiBaTb NJIOCKO Ha I'IOBOpOTHbIl)’I CTON.

12. OcHacTHa

Mcnonb3yiTe TONbKO OPUTMHA/IBHYIO OCHACTKY
Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Ty OCHACTKY, KOTopas
oTBevaeT TpeboBaHMAM 1 NapameTpam,
nepeyYncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE M0
9KCMAyaTaumm.

A Cnpel TeXHUYECKOro 06C/TyHMBaHUA M yXoaa
ANA yAANEeHUA OCTaTKOB APEBECUHbI U
KOHCepBauyM MeTalIMYECKUX NMOBEPXHOCTEMN:
0911018691

B YHuBepcanbHbIv nbinecoc Metabo (cwm.
Karasor)

C MopcTaBku:

YHuBepcanbHaa ctanHMHa UMS: 6.31317
CraHuHa KSU 251: 6.29005
CraHnHa KSU 401: 6.29006
D MunbHbIM guck Power Cut: 6.28009

216 x2,4/1,8 x 30 24 WZ 5° neg
XOPOLLUMI peE3YNbTaT NPU NPOAOJILHOW U
nornepeyHoOM peaKe Le/IbHOW APEBECUHbI

E MunbHbIM guck Precision Cut Classic: 6.28060
216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

XOPOLUWIA pe3ynbTaT Npu NPOACBHON 1
nonepeyHom peake LenbHoM gpeBecuHbl 1 ACT1

F MunbHbi guck Multi Cut Classic: 6.28066
216x2,4/1,8 x 3060 FZ/TZ 5° neg

XOPOLLWI pe3ynbTaT Npu NPOAOCIBHON 1
nonepeyHoMn pesKe MaTepmasnoB C NOKPbLITUEM,
NamuHarta, naacTuKa 1 aloMUHUEBbLIX Npodunen

G MunbHbIM anck Precision Cut: 6.28041
216 x 2,4 x 30 48 WZ 5° neg OT/U4HbIN
pesynbTar npy NPOAO0AbHOM 1 NOMEepPeYHOM
pesKe Le/IbHOW APEeBECHHbI

H MunbHbiM auck Multi Cut: 6.28083
216 x 2,4 x 30 60 FZ/TZ 5° neg OTAWUYHbIN
pesynbTat npu NPOAO0AbHOM 1 NOMEepPeYHOM
pesKe maTepuasnoB C MOKPbITUEM, TaMMHATA,
nnacTvKa 1 alloMMHUEBBIX Npoduien



MoNHbIA aCCOPTUMEHT OCHACTKM CM. Ha canTe
www.metabo.com wau B KaTanore.

13. PemoHT

A OnacHocTb!

PeMOHT 91eKTPOMHCTPYMEHTOB [JO/TKEH
NPOU3BOAUTb TOJIbKO 3/IEKTPUK!

[Mpu noBpeaeHnn ceTeBoro Kabensa npubopa
OH MOAJ/IEHUT 3aMeHe cneLmanbHbIM CETEBbLIM
Kabenem Metabo.

[ns pemMoHTa 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB UPMbI
Metabo o6paluaiTech B perMoHasibHoe
npeacTaBuTeNbLCTBO dupMbl Metabo. Agpeca cm.
Ha cavite www.metabo.com.

CrnMCKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKayaTb C
caiTa www.metabo.com.

14. 3awmTa OKpyHHamlLLen cpeabl

CobntoganTe HauMoHasIbHble NpaBuia
9KON0rMYeCKKn 6e30nacHoOM yTUaIn3aumm n
nepepadoTKM OTCYHMBLUMX MaLLUWH, YNTAKOBKU U
NPUHaA/1eKHOCTEMN.

Tonbko gnsa ctpaH EC: He ytunmnsupyirte
E WMHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBLIMU

oTtxogamu! CornacHo eBponencKrom
anpekTtuBe 2012/19/EU no otxozam
9JIEKTPUYECKOrO U 3/IEKTPOHHOr0 060pyA0BaHMA
M COOTBETCTBYIOLLMM HaLMOHaIbHbIM HOpMaM
6bIBLUME B YyNOTPEGEHNM 3/IEKTPONPUBOPBI U
WMHCTPYMEHTbI MOAJNIEAT pasfe/ibHoM
YTUU3aLMU C LeSIbo UX MoceaytoLen
9KOI0rMYECKN GEe30MacHOM NepepadboTHu.

15. Mpo6s1eMbl U HEUCTIPABHOCTH

[Janee onvcaHbl npobaemMbl U HEUCNPABHOCTH,
KOTOpble Bbl MOXETE YCTPaHUTb
camocTosTenbHo. Ecav onvMcaHHble 34eCb Mepbl
BaM He MOMOryT, cM. rnasy 13. «PeMOoHT».

A OnacHocTb!

B cBs3n ¢ npo6ieMamm 1 c60AMU NPOUCXOANUT
0CO6EHHO 60/1bLIOE YNCI0 HECHACTHBIX CNyYaes.
MoaTomy cnepyeTt 06paTnTb BHUMAHKE:

o Mepes KamabIM yCTPaHEeHMEM HEeUCTIPaBHOCTEN
OTCOELMHANTE MHCTPYMEHT OT CETU.

o [Moc/e KamAoro yCTpaHeH s HeMcnpaBHOCTEN
BHOBb aKTUBUPYMTE U NpoBepsiiTe BCe
3aLUWTHbIE NPUCTIOCOBIEHMS.

OTHa3 pyHKLMM OTKUAbIBAHMA
3a6/10KMpOBaH TPaHCMOPTHbIV hUKcaTop:
© BbIHYTb TpaHCNOPTHbIN puKcaTop.

3abnoKMpoBaHa npegoxpaHnTenbHasA
6/I0KMPOBKa:

o OCBOGOAUTb NPEAOXPAHNUTESBHYIO
6/I0KUPOBKY.

I'IpousBop,uTeanocn. PE€3KHU C/IMLLKOM
HU3RaA

MunbHBIM AUCK 3aTynUACA (BO3MOKHO, MU/bHbIN
OWCK MMEeEeT cniefbl NPOHOroB Ha 6OKOBOM
CTOpPOHE);

MWUNbHBIM AUCK HE NOAXOAUT ANA MaTepuana (Cm.
rnasy 12. «OcHacTka»);

lMepeKoc NnabHOro AucKa:

® 3aMeHUTb NU/bHbLIN AUCK (M. rnasy 10.
«TexHU4YecKoe 0BCNyHMBaHME»).

CunbHasa Bu6pauusa nubl
MepeKoc NnAbHOro AMcKa:

® 3aMeHUTb NU/bHbLIN JUCK (M. rnasy 10.
«TexHN4YecKoe OBCNyKMBaHME»).

MWUNBbHBIN AUCK YCTaHOBEH HENPaBWU/IbHO:

o [1paBUIbHO YCTAHOBUTL NMWUJIbHBIM ANCK (CM.
rnaBy 10. «TeXHUYEeCKoe 06C/TyUBaHUE»).

TAmenbl Xoa NOBOPOTHOIO CTONa
OnuaKu nog NOBOPOTHbLIM CTO/IOM:
* YaanuTb ONUIKK.

KGSV 72 Xact SYM: Taxenasa peryaMpoBKa
yrna npv nepefBuHeHUM NOBEPXHOCTEN
crtona (9)

Onunku nog, NOBOPOTHbLIM CTOJIOM:

® YaanuTb onuaku. MNpocTpaHcTBO Noa
NMOBOPOTHbIM CTO/IOM JOCTYMHO Yepes
0TBEPCTUA C 06pPaTHON CTOPOHDI

16. TexHU4ecKHue
XapaKTepUCTUKU

MoAcHeHWA K faHHbIM, NPUBEAEHHbIM Ha CTp. 3.

OcTaBnseM 3a co6oM NPaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEHMUS.

U =HanpsmeHue ceTn

| =HOMWHa/IbHbIM TOK

F =MMUH. 3awWmTa

P4 =HOMMWHasIbHasA noTpebnsemas
MOLLHOCTb

IP =Knacc 3awmThbl

ng =4acToTa BpaLlleHu1s 6e3 Harpy3ku

Vo =MakKC. CKOPOCTb PacrnmIOBKU

D =JuamMeTp NUIbHOro ANCKA (HapyHKHbIN)

d =0TBEpPCTHE MU/ILHOrO AMCKa
(BHYTPEHHMI grameTp)

b =MaKCcUMasibHas LWMpPUHa 3y6a NMUIbHOro
aucKa

ay =Yr10BOM AManasoH peryinpoBKu
NUILHOM pambl

ao =Yyr/710BOW AranasoH NOBOPOTHOrO CToNa

agymi =BHYTPEHHWIA yros CUCTEMbI YyNOPOB

agyme =BHELUHWIA Yron CUCTEMbI YNIOPOB

A =pasmepbl (JxLLxB)

m =BeC

TpeboBaHWA K yCTaHOBKE AJ1A yAANEHWNA OMNU/IOK:

D4 =/AnameTp NOAKII0YEHUSA BCAChIBAIOLLEro
naTpyoka

D, =MWHUMaNbHbIM pacxof Bo3ayxa

D3 =MWHMMa/IbHOE MOHUKEHHOE faB/ieHue
Ha BCcacbIBaKOLWEeM NaTpyoxe

Dy =MWHMMabHasA CKOPOCTb BO3ayXa Ha

BcacblBawoLem naTpyobxe
MakcrmanbHoe nonepevyHoe Ce4eHNe 3aroToBKU
cM. B Tabauue Ha c. 4.
~ TNepeMEHHbIV TOK
[O] MHCTpymeHT Knacca sawuTbl I
Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM
pacnpocTpaHATCA AOMNYCKKU, NPeAYCMOTPEHHbIE
[EeNCTBYIOLWMMU CTaHJapTaMK.

3Ha4yeHUA aMUCCUM WyMa

OTU 3HAYEHWS NO3BOJIAIOT OLEHMBATD U
CpaBHMBaTb SMUCCHIO LyMa PasInyHbIX
MHCTpyMeHTOB. B 3aB1cMMOCTHM OT ycnoBui
3KCMlyaTaumm, COCTOAHUS MHCTPYMEHTA UK
MCMNO/Ib3yEeMOW MHCTPYMEHTa/IbHOM OCHACTKM
aKTHYecKas Harpy3Ka MOXKET ObITb BbiLLE UK
HUKe. [na oueHKM NPUMEPHOro YPOBHS SMUCCUM
y4uTbIBaWTE NepepbiBbl B paboTe 1 dhasbl paboTbl
C NMOHWKEHHOM (LUYMOBOW) Harpy3Kom.
OnpegenvTe nepeyeHb OpraH3aLmoHHbIX Mep
o 3aLuTe NosIb30BaTesA C yHETOM TEX UMW UHBIX
3HaAYEHWUM AMUCCUM LLIyMa.
TunuYHbIN amMNAUTYAHO-B3BELLEHHbIN

3BYKOBOIO @B/IEHUS:
Loa  =YPOBEHb 3BYKOBOrO AaB/IEHMS

Lwa  =YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, KWA=K03¢@MumeHT MorpeLIHoCTH
Ucnonb3yiTe cpeacTsa 3almThbl
opraHos cayxa!

ERL

UHdopmauua gna nokynaTtens:

CepTudmrKaT cOOTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00994, cpoK gencteus ¢
27.11.2017 no 26.11.2022 r., BblgaH opraHoM no
cepTudurKaumm npoaykumm «MIBAHOBO-CEPTHU-
DPUKAT» OO0 «MNBaHoBCcKuI PoHA CepTUdmKa-
unm»; Agpec(top. u dakT.): 153032, Poccuiickasn
®depepaumsa, MeaHoBcKas 06.1., r. MBaHoBO, .
CrtaHKocTpouTenen, a. 1; ten. (4932)77-34-67;
takc (4932)77-34-67; E-mail: ivis@mail.ru; ATTe-
ctat akKkpegutauun Ne RA.RU.11B6J108 ot
24.03.16r., BbigaH PenepanbHOM Cny60M No aK-
KpeauTauum CTpaHa usrotosneHus: Kurtan
[MpoussoguTens: "Metabowerke GmbH",

OBEHb

PYCCHKHWM

Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHua
MmnopTep B Poccun: OO0 "MeTtabo EBpasnsa”
Poccus, 127273, Mocksa yn. Bepesosas annes, g,
5a, cTp 7, 0dunc 106 Ten.: +7 495 980 78 41 JaTa
npoussoAcTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM ce-
PWINHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKasaHHOM Ha ero
wunbauKe. 1 A umdpa o6o3HavaeT rog, Ha- npu-
mMep «4» o603Ha4aeT, YTO W3genve npousBse-
aeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbl 0603HaYaT
HOMep Mecsua B rogy npousBoACTBa, Hanpumep
«05» - man CpoK cny*6bl U3genuns coctaBnseT 7
neT. He pe- KOMeHAyeTCA K saKcnayaTaumm rno 1c-
TeYeHUn 5 NeT XpaHeHua ¢ AaTbl U3roTOBIEHWA
6e3 npegga- pUTENbHOM MPOBEPKM (ZaTy U3ro-
TOB/IEHMA CM. Ha aTuKeTKe).
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17027 3810 - 0121

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen
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www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




